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Bezpieczenstwo kazdego napedu

®

napedowychv
Zabezpieczenie przeciazeniowe dla napedéw

Napedy bezposrednie RUFLEX® - sprzegto przecigze-
-niowe z piastg ROTEX®

np.ROTEX®-GS-Syntex .
urzadzenie

silnik elektryczny

SYNTEX® - sprzegto przecigze-
-niowe z piastg ROTEX® GS

KTR SI - sprzegto przecigze-
Sprzegto przecigzeniowe, jako -niowe z piastg ROTEX®
potaczenie wat-wat w przypadku: -

- Srub pociggowo-tocznych

- przenoszenia napedu na o$ i

- miedzy silnikiem a przekfadnia

i . KTR SI - sprzegto przecigze-
Napedy posrednie -niowe w wykonaniu FT

silnik elektryczny naped pasowy

/ urzadzenie

Potaczenie wal-kotnierz, w przypadku:

- két tancuchowych

- kot pasowych dla paséw zebatych

- mechanizméw korbowych SYNTEX® standard
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania oraz zastosowania

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

®

wykonanie opis zastosowania

* sprzegto o duzym stopniu wykorzystywania .
mocy, dzieki wysokojakosciowym materiatom
» zabezpieczenie przecigzeniowe do 6800 Nm
* wysoka odpornos¢ na zuzycie, dtuga .
zywotnosc¢ oktadzin ciernych
= powierzchnie ocynkowane i chromowane
"na z6ito"
e szczegoty na stronie 106

RUFLEX® standard

* sprzegto o wydtuzonym wykonaniu, do .
stosowania przy zabudowie, gdzie wystepujg
szerokie elementy napedowe -

* mozliwos¢ doktadnego dostosowania do .
wymiardéw zabudowy wg zamowienia

* mozliwa dostawa z kotem fancuchowym

* szczegOty na stronie 107

RUFLEX® max.

« sprzegto przecigzeniowe dla potgczenia .
wat-wat .
« skretnie elastyczne sprzegto przecigzeniowe o

zdolne do pracy przy odchytkach watow .
* montowane osiowo

« dostepne tgczniki elastyczne o roznych
twardosciach

e szczegOty na stronie 108

RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

przeno$niki

maszyny pakujace
maszyny witokiennicze
motoreduktory

wielokotowe napedy fancuchowe
wielorowkowe kota pasowe
przeno$niki

maszyny pakujace

motoreduktory

napedy osi
wysokojakosciowe pompy
maszyny drukarskie

& = skretnie sztywne dwukardanowe sprzegto « nieskomplikowane napedy
przecigzeniowe dla potaczenia wat-wat = nieduze predkoéci obrotowe
F ) * duze odchyiki
% = rozwigzanie korzystne cenowo
= montowane osiowo
e * kompensacja duzych odchytek, dzigki

rozwigzaniu dwukardanowemu
* szczegObty na stronie 109
RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

RUFLEX
SYNTEX
KTR-SI



Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania oraz zastosowania

wykonanie opis

kY .

SYNTEX® standard

SYNTEX® ze sprzegtem ROTEX®GS"

KTR Sl standard

KTR Sl ze sprzegtem ROTEX®
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zabezpieczenie przecigzeniowe do 400 Nm
bezluzowe, skretnie sztywne

dostepne jako wykonanie synchroniczne
lub niesynchroniczne

do kotnierzowego potgczenia z
elementami napedu

szczegOty na stronie 112

sprzegto przecigzeniowe dla potgczenia
wal-wat

w potgczeniu ze sprzegtem bezluzowym
ROTEX®GS

skretnie elastyczne, zdolne do pracy przy
odchytkach watéw

montowane osiowo

dostepne tgczniki o réznych twardo$ciach
szczegOty na stronie 113

sprzegto przecigzeniowe do 12 000 Nm

dostepne jako wykonanie synchroniczne
lub niesynchroniczne

nowos¢: mozliwa réwniez dostawa w

wykonaniu roztagcznym (bez momentu
resztkowego - strona 117)

szczegObty na stronie 118

sprzegto przecigzeniowe dla potaczenia
wat-wat

skretnie elastyczne z mozliwoscig
kompensacji odchytek watow

montowane osiowo

dostepne tgczniki o réznych twardosciach
szczegOty na stronie 119

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

®

zastosowania

e maszyny pakujgce
« obrabiarki

e napedy X-Y-Z

* napedy osiowe

* napedy osi w obrabiarkach
« motoreduktory

* maszyny do obrébki drewna
e napedy liniowe

» trudne warunki przenoszenia napedu
np. kruszarki, rozdrabniacze

« w kombinacji ze sprzegtem,
kotami pasowymi, tancuchowymi, itd.

< napedy osi przy potaczeniu
wat-wat

* kombinacja z silnikami oraz
przekfadniami

* maszyny do napetniania butelek
» wyttaczarki (w wykonaniu
roztagcznym)



Bezpieczenstwo kazdego napedu N
== KTR
N

®

Informacje dotyczace doboru

Kryteria dla produkowanych przez Panstwo urzgdzenh, moga by¢ okreslone tylko przez Was jako ich producentdw.

Oczywiscie jako firma, ktora jest wiodgcym producentem sprzegiet dla przemystu, bedziemy sie starali naszg
wiedzg poméc Panhstwu przy doborze odpowiednich sprzegiet.

e Prosimy zwracac sie do nas o przestanie Panstwu naszego katalogu na ptycie CD-ROM.

e Prosimy o nawigzanie kontaktu z nami, juz w fazie planowania. Wspélnie znajdziemy optymalne
rozwigzanie zaréwno z technicznego jak i cenowego punktu widzenia.

* Bezpieczenstwo oznacza dla nas optacalnos¢ dla naszych klientow.
e Prosimy korzysta¢ z naszych programoéw symulacyjnych i obliczeniowych dla projektowania i optymalizacji.

« Nasi inzynierowie z dziatu sprzedazy chetnie przeprowadzg w Panstwa zaktadzie szkolenie w zakresie doboru,
montazu oraz obstugi sprzegiet.

e Zapraszamy do korzystania z naszego serwisu internetowego.

« Dla standardowych wyrobdéw zapewniamy bardzo krétkie terminy dostaw.

Wazne informacje dla doboru sprzegiet przecigzeniowych:
Bezusterkowa praca jest mozliwa jedynie wtedy, gdy nastawiona warto§¢ momentu przecigzeniowego

bedzie wieksza od najwiekszej wartosci momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia (patrz wykres).

T [Nm]

A

RUFLEX
SYNTEX
KTR-SI

® Przebieg momentu obrotowego w czasie pracy urzadzenia

®@ Maksymalna warto$¢ momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia

® Nastawiona warto$§¢ momentu przecigzenia sprzegta

X Odstep bezpieczenstwa miedzy liniami @ i ® , ktéry powinien réwna¢ sie co najmniej 30% maksymalnej
wartosci momentu roboczego
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RUFLEX®- Sprzeglo przecigzeniowe A\
== KTR
N

®

Budowa i dziatanie

RUFLEX® - standard RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

* Zabezpieczenie przecigzeniowe » ksztaltowe zabezpieczenie nakretki
do 6800 Nm (standard) Srubami

« tatwy montaz i nastawianie
momentu obrotowego

* Do stosowannia
z kotem tancuchowym

e Elementy sprzegta ze stali,

» Oktadzina z materiatu . . .
z duzym wsp. bezpieczenstwa

nierdzewnego i bez azbestu,

do pracy na sucho

(atest przeciwwybuchowy)  Zabezpieczenie antykorozyjne,
przez cynkowanie i

chromowanie powierzchni

« Odpornos¢ na zuzycie, dtuga
zywotnos¢ oktadzin ciernych
« Na zyczenie, antykorozyjne i

kwasoodporne wykonanie
» Wysokojako$ciowa tuleja slizgowa

pokryta samosmarnym materiatem
« Wysoki stopien wykorzystania mocy,

dzieki wysokojakosciowym

< Zmiana momentu obr. po montazu sprgzynom i oktadzinom ciernym

Modutowy system piasty RUFLEX zapewnia rozwigzania dla wiekszos$ci napedow.

W potaczeniu ze sprawdzonymi sprzegtami KTR, jak réwniez kombinacja z zastosowanymi w urzadzeniu
elementami napedu (np. kotami fancuchowymi), umozliwia osiagniecie zabezpieczenia przed
przecigzeniem w sposéb optymalny dla danego urzadzenia.

Rézna liczba sprezyn talerzowych i wysokojakosciowe okladziny cierne, zapewniaja przenoszenie
duzych momentéw obrotowych, nawet przy matej przestrzeni montazowe;.
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RUFLEX® - Sprzegto przecigzeniowe N
= KTR
N

Budowa i dziatanie

RUFLEX® sklada sie z nastepujacych elementow

Elementy:

1 Piasta

2 Pierscien dociskowy
3 Nakretka nastawcza
4 Sruby blokujace

5 Sprezyna talerzowa
6 Oktadziny cierne

7 Tuleja $lizgowa

8 Wkret ustalajgcy

9 Pierscien blokujacy

Uktad sprezyn:

1TF
- mate jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych
- dla matych i $rednich wielkosci momentu obrotowego

- duza trwato$¢ okfadzin ciernych

1TFD

- mate jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

- warto$ci momentu obrotowego jak w wykonaniu 1 TF

- maty spadek momentu obrotowego réwniez przy diuzszym okresie tarcia

- dokfadne nastawianie momentu obrotowego

- $rednie zuzycie i spadek momentu obrotowego przy dtuzszym okresie poslizgu

- podwéjny moment obrotowy, dzieki dwém sprezynom talerzowym

3TF
- wysokie jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

- duze zuzycie i spadek momentu obrotowego przy dtuzszym okresie poslizgu

2TF
- normalne jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

RUFLEX
SYNTEX
KTR-SI

- stosowac jedynie w przypadkach specjalnych, w konstrukcjach z ograniczeniem miejsca zabudowy!



RUFLEX®- Sprzegto przecigzeniowe A

®

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

Standard RUFLEX® (wykonanie 001)

@ Sprzegto dla zakresu momentu obrotowego do 6800 Nm

@® RUFLEX - standard jest cynkowany i chromowany "na zétto"
@ Mozliwosé zmiany momentu obrotowego po zamontowaniu
@ Okiadziny z materiatu nierdzewnego i bez azbestu

@ Otwory piasty wykonane z tolerancjg H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1

@ Zabezpieczenie nakretki nastawczej w 12 réznych potozeniach

@ Czesci z wysokojakosciowej stali

Lr
~ =z~
ao| ool @
RSN IR SR
9
B | bi]] s
Rozmiar 00 Rozmiar 0 - 5 Rozmiar 6 - 8
momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
RUFLEX® r“/éi);éé otwor element wkret
p[‘fnin,l] 1TF 2TF 3TF 9 d, o, | oy | 2| B [napedowy by ustalajacy
rozmiar vsteon X
P max. min.| max.| S; Lr g M
00 10000 0,5-3 1-5 - - 10 30 30 21 8,5 2 6 2,5 31 3 M 4
0 8500 2-10 4-20 - - 20 45 45 35 8,5 2 6 2,5 33 3 M 4
01 6600 5-35 10-70 — — 22 58 40 40 16 3 8 3 45 4 M 5
1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 44 17 3 10 3 52 5 M 5
2 4300 25-140 50-280 250-400 - 35 88 58 58 19 4 12 3 57 5 M 6
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 72 21 5 15 4 68 5 M 6
4 2700 90-600 180-1200 1100-1600 - 55 140 90 85 23 6 18 4 78 5 M 8
5 2200 400-800 800-1600 1400-2100 - 65 170 102 98 29 8 20 5 92 8 M 8
6 1900 300-1200 600-2400 — 38 80 200 120 116 31 8 23 5 102 8 M 8
7 1600 600-2200 1200-4400 - 45 100 240 150 144 33 8 25 5 113 8 M10
8 1300 900-3400 1800-6800 - 58 120 285 180 170 35 8 25 5 115 8 M10
1) dla otworéw powyzej 19 mm, rowki wg DIN 6885/3 2) dla wymiaru d, - pasowanie F8 3) stosowaé wytacznie przy konstrukcjach z ograniczeniem wymiaréw
3
LT
g ‘
- z zaciskang nakretkg nastawczg - ze stozkowg tulejg zaciskowg (piasta wykonanie 4.5)
- dla promieniowego nastawiania momentu obr. - bezwpustowe potgczenie wat - piasta
Sposéb zamawiania: RUFLEX® 1 2TF 12 @20
typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn wymiar (grubosc) $rednica otworu
YP Sprzeg prezy eleméntu napedowego
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RUFLEX® - Sprzegto przecigzeniowe A

®

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

RUFLEX® max. (wykonanie 015)

@ RUFLEX® do montazu z szerokimi elementami napedowymi
@ Np. podwdjnymi lub potréjnymi kotami tancuchowymi
@ Mozliwos¢ tatwego dostosowania do wymiarow

elementéw napedowych uzytkownika

@ Mozliwos¢ dostawy razem z kotami tancuchowymi
@ Inne rozmiary RUFLEX max. na zyczenie

@ W zamoéwieniu prosimy o podanie wymiaru "b"

Lr max

>

<

D

%
RN

o~ =z — o~
ol al o “+—— H— O
e8| & Y
' R R [j % K }
B bmax
RUFLEX® max. momenty obr. [Nm] wymiary [mm]
obroty [min-1] otwor d,
rozmiar 1TE 2TF 3TE - D> Dy B Drax d; b LR max
otwor wst.|  max.
1 5600 20- 75 40-150 | 130-200 - 25 68 45 17 43 44 76
2 4300 25-140 50-280 | 250-400 - 35 88 58 19 54 58 90
3 3300 50-300 | 100-600 | 550-800 - 45 115 75 21 62 72 108
1) dla wymiaru d, - pasowanie F8
- RUFLEX ® max. z kotem tancuchowym
- mozliwo$¢ dostawy jako kompletnego
zespotu z wstepnie nastawionym momentem
Sposéb zamawiania: RUFLEX® max. 1 2TF 35 @ 20
typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn szeroko$¢ czesci otwor gotowy

napedowej "b"
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RUFLEX® - Sprzegto przeciazeniowe

e N

Dla nowoczesnych

ot KT R
napedowych

RUFLEX® ze sprzegtem elastycznym ROTEX® (wykonanie 070)

®

@® RUFLEX z piastg ROTEX jako potaczenie wat-wat

@ Skretnie elastyczne sprzegto przecigzeniowe

@ tatwy montaz wzdtuz osi

@® Umozliwia kompensacje odchytek

@ Dostepne taczniki o roznej twardosci

@ Mozliwos¢ zmiany momentu obrotowego po zamontowaniu

@ Krotkie terminy dostaw

RUFLEX | ROTEX | RUFLEX® momenty obr. [Nm] ROTEX wymiary [mm]
momenty obr.
[Nm] . )
otwér d, otwér d
rozmiar | rozmiar 1TF 2TF 3TF 95/98 Shore A L [DafLle| E |l | Iz |Dy
Tn Trmax wstepny max. max.
00 14 0,5-3 1-5 = 12,5 25 = 10 16 59 | 44| 31|13 |11 | 35| 30
0 19 2-10 4-20 - 17 34 - 20 25 78 | 63 | 33 | 16 | 25 | 37 | 40
01 24 5-35 10-70 = 60 120 = 22 35 98 | 80 | 45 | 18 | 30 | 50 | 55
1 28 20-75 40-150 | 130-200 160 320 - 25 40 |113]| 98 | 52| 20 | 35 | 58 | 65
2 38 25-140 | 50-280 | 250-400 | 325 650 = 35 48 |133|120| 57 | 24 | 45 | 64 | 80
3 48 50-300 | 100-600 | 550-800 | 525 1050 - 45 62 |166|166| 68 | 28 | 56 | 82 | 105
4 75 90-600 | 180-1200 |1100-1600| 1465 2930 = 55 98 |205|185| 78 | 40 | 85 | 80 | 160
5 90 400-800 | 800-1600 |1400-2100| 3600 7200 - 65 120 |[259|260| 92 | 45 |100 | 114|200
6 100 300-1200 | 600-2400 = 4950 9900 38 80 115 [290 (285|102 | 50 | 110|130 | 225
7 110 600-2200 | 1200-4400 - 6000 | 12000 45 100 125 |317(330|113| 55 | 120 | 142 | 255
8 140 900-3400 | 1800-6800 = 11000 | 22000 58 120 160 |[372|410|115| 65 | 155|152 | 320
- RUFLEX® jako sprzegto z watem posredniczgcym
- dla duzych odlegtosci miedzy watami tgczonymi
- - dostepne ze sprzegtami ROTEX ©
lub sprzegtami RADEX-N®
Sposéb zamawiania: | RUFLEX® 1 2TF 20 ROTEX® 28 98 ShA 25 100 Nm
typ rozmiar liczba RUFLEX® typ rozmiar tacznik ROTEX moment obr.
sprzegta sprezyn otwor H7 otwér H7 | do ustawienia

108




RUFLEX®- Sprzegto przecigzeniowe

RUFLEX® ze sprzegtem BoWex (wykonanie 071)

@ RUFLEX ze sprzegtem BoWex® jako potaczenie wat-wat

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

e
KTR
v

®

@ Skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

@ Latwy montaz wzdtuz osi

@ Dwukardanowe, umozliwia kompensacje odchytek

@ Do prostych zastosowan (napedy o matej predkosci, itp.)

@ Krotkie terminy dostaw

—
<C o~
S [ | I 1 o
s s Y
[
[
E_ : %ﬂ
Lr E Ly
RUFLEX® | BoWex® RUFLEX® BOWEX® wymiary [mm]
momenty obr. [Nm] mom[?\jnr% obr. otwor d, otwor d
rozmiar rozmiar wstep Da Lr E h
1TF | 27TF 3TF2 Tew | Tkmax | ny | ™% max.
00 19 0,5-3 1-5 - 16 32 - 10 19 48 31 2,5 25
0 28 2-10 4-20 - 45 90 - 20" 28 66 33 2,5 40
01 38 5-35 | 1-70 - 80 160 - 22 38 83 45 1 35,5
1 48 20-75 [40-150( 130-200 140 280 - 25 48 95 52 1 45,5
2 65 25-140|50-280| 250-400 | 380 760 - 35 65 132 57 1 64

1) dla otworéw powyzej 19 mm, rowek na wpust wg DIN 6885/3

Sposob zamawiania:

H

2) tylko do konstrukcji z ograniczeniem wymiaréw

- RUFLEX® z bezluzowym skretnie sztywnym
sprzegtem RADEX®-N

- do pracy w wysokich temperaturach
(az do 280°C)

- z rozmaitymi elementami posrednimi,
dopasowanymi do odlegto$ci miedzy watami

RUFLEX® 1 1TF 20 BoWex® 38 25 50 Nm
typ rozmiar| liczba RUFLEX® typ rozmiar BoWex® moment obr.
sprzegta sprezyn otwér H7 otwér H7 do ustawienia
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SYNTEX® Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe KTAR
napedowycl v

®

Budowa i dziatanie

SYNTEX® - wykonanie SYNTEX® - wykonanie
z kotnierzem montazowym ze sprzegtem ROTEX® GS

» Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto « Korzystny cenowo sposob zabezpieczenia
przecigzeniowe, do nawrotnych napedéw nawet dla prostych napedéw

« Odtaczenie napedu przy
przecigzeniu

* tatwy montaz i nastawa
momentu obrotowego

« Redukcja pikbw momentu obr.

e Bezobstugowe

» Duza doktadno$¢ zadziatania

nawet po diugim okresie
uzytkowania

« Niewrazliwos¢ na oleje i
smary

« tatwe taczenie z
elementami napedu

* Wysoka trwato$c¢, dzieki
matym obcigzeniom wew.

 Zwarta budowa,

* Bezluzowe potaczenie
maty moment bezwtadno$ci poia

wat - piasta

e Rb6znorodnos¢ zastosowania,

dzieki modutowej konstrukcji = Niesynchroniczne lub

synchroniczne wykonania

* Specjalne sprezyny talerzowe dla

specjalnych zastosowan < Automatycznie ponowna gotowo$¢ do pracy

SYNTEX jest ksztattowym
sprzegtem przecigzeniowym
Elementem przenoszgcym moment

obrotowy jest dziurkowana sprezyna
talerzowa (chroniona patentem).
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SYNTEX® Bezluzowe sprzegto przeciazeniowe

Dla nowoczesnych

zespotow

napedowych
v

Budowa i dziatanie

wykonanie niesynchroniczne DK wykonanie synchroniczne SK
)
L
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Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastepuje Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastepuje
wzgledne przesuniecie migdzy strong napedzajgcq i napedzana. wzgledne przesuniecie migdzy strong napedzajacqg i napedzana.
Przenoszony moment spada do matej wartosci resztkowe;. Przenoszony moment spada do matej wartosci resztkowe;.
Kulki wychodzg z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu Kulki wychodzg z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu
przecigzenia, kulki mogg z powrotem wejs¢ we wgtebienia w przecigzenia, z powodu specjalnego podziatu zagtebien, kulki mogg
sprezynie talerzowe;. wejs¢é we wgtebienia w sprezynie talerzowej dopiero po 360°.

Strona napedowa i napedzajaca sa zawsze w tym samym,
wzajemnym potozeniu (mozliwe jest rowniez inne potozenie
wsprzegania, np. 180°).

Sygnalizacja za pomoca wytacznika krancowego lub czujnika w przypadku przecigzenia

czujnik

I N .

—

Pierscien

wiaczajacy (czesé nr 7)
T i przesuwa sie poosiowo

RUFLEX
SYNTEX
KTR-SI

— ©) O
wylacznik krancowy
Normalna praca: Przy przecigzeniu:
brak sygnatu z czujnika i Poosiowe przesunigcie pierscienia
wytgcznika krancowego wigczajgcego, uruchamia czujnik lub

wytgcznik krancowy. Wystany sygnat moze
by¢ uzyty do odpowiedniego sterowania
(np. stop silnika)



SYNTEX® Bezluzowe sprzegto przeciazeniowe

SYNTEX® sprzegto standardowe (wykonanie 001)

do 400 Nm
Wykonanie kotnierzowe

wg DIN 6885/1

(wykonanie piasty 4.5)

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

e
KTR
N

®

SYNTEX® standard sprzegto przecigzeniowe

tatwe do zamontowania w urzgdzeniu

Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe w tolerancji H7, rowek na wpust

Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat

L Lg
piasta 1.0 H=skok piasta 4.5
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SYNTEX® momenty obr. [Nm] wymiary [mm]
rozmiar | niesynchron. DK | synchron. SK otwoér d DAl Dy | dh [ Dy|Ds| Dyl L I L b L I R H = Skok
DK1 DK2 SK1 SK 2 | wstepny max.
20 6-20 | 15-30 | 10-35 | 20-65 - 20 80 | 71|65 |48 |47 |61 |45|45( 8 2 |16 6 |35 8 2
25 20-60 | 45-90 | 25-65 [40-100 - 25 98 |89 |81 (60|60 |78 |55|50]( 8 2 |17 8 |39 8 2
35 25-80 | 75-150| 30-100 | 70-180 - 35 120|110(102| 75 | 70 [ 90 [ 55|60 | 10 | 2 | 21 | 10 | 42 | 12 2
50 60-180 |175-300( 50-280 |160-400 - 50 162|152 (142|105 98 (12066 | 70 (12 | 2 | 25 | 13 | 56 | 12 2
Wykonanie piasty 4.5
SYNTEX® wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar Ainax. lg l; lg Lg s $ruby zaciskajace TaINm]
20 20 9 3,5 24 49 3 4 x M5 8,5
25 25 11 4 28 61 4 4 x M6 14
35) 35 10 4 31 70 4 4 x M6 14
50 50 12 4 37 82 6 4 x M6 14
Spos6b zamawiania: SYNTEX® 25 DK 1 20 1.0 45 Nm
typ rozmiar wykonanie otwor H7 wykonanie piasty moment do nastawy
sprzegta
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SYNTEX® Bezluzowe sprzegto przeciazeniowe

SYNTEX® ze sprzegtem ROTEX® GS (wykonanie 075)

elementom

Montaz wzdtuz osi

piasty zaciskowej

N

Dla nowoczesnych

napedowych

H=skok

®

o KT R

Osiowo-sztywne, bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Mate momenty bezwtadnosci dzieki aluminiowym

Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu

Mozliwe jest rowniez wykonanie z zastosowaniem

s — - — <«
SRR s 8§
E
Ly L
SYNTEX® |ROTEX® GS momenty obr. [Nm] wymiary [mm]
niesynchroniczne| synchroniczne ROTEX® GS max.
Rozmiar Rozmiar | Wykonanie DK | wykonanie SK 98 ShA-GS otwor | Do [Dy| lh | E| L |1s| L |Ls|Dsi| H=Skok
DK1 | DK2 | SKI | SK2 | Tun INM]| Tumee Ny | 9 2
20 24 6-20 | 15-30 | 10-35 | 20-65 60 120 20| 28 (80(55|30| 18| 52( 10| 45|100( 61 2
25 28 20-60 | 4590 | 25-65 |40-100 160 320 25| 38(98(65|35|20|58(11|50|113(78 2
35 38 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 325 650 35| 45 (120 70| 45| 24| 67 | 13| 60 |136( 90 2
50 48 60-180 (175-300| 50-280 (160-400 525 1050 50 | 62 (162| 98| 56| 28| 83| 14| 70 (167|120 2
Spos6b zamawiania:| SYNTEX® 25 DK1 1.0 20 ROTEX®GS | 28 98 ShA 1.0 25 100 Nm
typ rozmiar wykona-| typ | SYNTEX® typ rozmiar| tgcznik typ |ROTEX*GS| moment
sprzegta nie |piasty| otwor H7 piasty | otwér H7 |do nastawy
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SYNTEX® Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe KTAR
napgdowycl v

®

montaz / wytacznik krancowy / czujnik zblizeniowy

Na zyczenie szczegdtowa instrukcja montazowa KTR-N 46210!

Sprzegto SYNTEX® jest wstepnie nastawione podczas produkcji. Jezeli nie otrzymamy zadnych innych danych,
to moment obrotowy zostanie nastawiony na ok. 70% wartosci max. momentu obrotowego.

Zasada dziatania sprzegta SYNTEX®, polega na bezluzowym przenoszeniu momentu obrotowego za pomocy
ksztattowej sprezyny talerzowe;.

Moment obrotowy jest przenoszony za pomocg kulek i sprezyny talerzowej. Dzieki sile pochodzgcej od
wstepnego naprezenia sprezyny talerzowej, poszczegolne kulki sg wciskane w odpowiednie otwory (gniazda kulek).

Za pomocg nakretki nastawczej, mozna odpowiednio nastawi¢ moment przecigzenia wedtug

podziatki na pierscieniu wigczajgcym, wykonanym z tworzywa sztucznego. Nalezy wykonac:

» zabezpieczy¢ piaste przed obrotem (unieruchomic)

« poluzowac srube ustalajgcg nakretki nastawczej

< nalezy zwr6ci¢ uwage na punkt odniesienia (barwny znak na piascie)

» przekrecanie nakretki nastawczej kluczem hakowym w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
zwieksza moment przecigzenia, a w kierunku przeciwnym, zmniejsza go

< po nastawieniu zgdanej wartosci momentu zazebienia, ponownie unieruchomi¢ (zablokowac) nakretke
nastawczg, przez dokrecenie $ruby ustalajgcej.

| Wytacznik krancowy |

Dziatanie
Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia wigczajgcego, w wyniku czego uruchomiony zostaje
wytgcznik krancowy albo wigczony czujnik indukcyjny, co powoduje wystanie sygnatu wytgczenia napedu.

Montaz
Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto by¢ zapewnione bezusterkowe dziatanie.
Nalezy go tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Nastawianie

Przy przeciazeniu, kulki wychodzg z gniazd, w wyniku tego pierscien wtgczajacy przesuwa sie w kierunku
osiowym wykonujgc skok H rowny ok. 2 mm. W tym zakresie zadziatania, musi by¢ zamontowany czujnik lub
wytgcznik krancowy. Aby dopasowac skok zadziatania wytgcznika krancowego z tym skokiem sprzegta, musi on
by¢ odpowiednio wyregulowany. Skok zadziatania wytacznika mozna wyregulowa¢ po zdjeciu pokrywki.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wytgcznika kraricowego.
Prosze rowniez stosowac sie do zalecen w instrukcji obstugi czujnika lub wytgcznika krancowego.

?75 14,5 Przetaczanie
N~
= — B [ wy
—+ © ——
4.2 ~ stopnie 0 3 8 12 16 20
‘ }11—12 zestyk rozwiernyF } }
¥ T f d 23-24 zestyk zwierny
=@ 8 ]
? e 25 2 i i dane techniczne:

; .
e ) maksymalne napiecie: 500 V AC
4 maksymalny prad ciggty: 10 A

¢ «~ stopien zabezpieczenia: IP 65 wg DIN40050
™~ czestos¢ tgczen: 6000/h
temperatura robocza: -30°C do +80°C

S @:’ rodzaj zestykow: 1Nz, 1 NO

123 241 trwato$¢ mechaniczna: 107 cykli taczenia
- @ - | obudowa: aluminiowy odlew ci$nieniowy
+ pokrywa: blacha aluminiowa
qf ©° QSF-; kierunek dziatania: dowolny
36 33 Regulacja skoku zadziatania wytgcznika mozliwa po zdjeciu

pokrywy !
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KTR-SI Sprzegto przeciagzeniowe N
= KTR
N

®

Budowa i dziatanie

e Zabezpieczenie przecigzeniowe * Rézne rozwigzania konstrukcyjne,
do 12 000 Nm dla wigkszosci napedow

« Wykonanie synchroniczne

. . e tatwy montaz i nastawa
lub niesynchroniczne

momentu obrotowego

* Redukcja pikdéw * Bezobstugowe

momentu obr.

* Niewrazliwo$¢ na oleje i
smary

e Duza dokfadnosé
zadziatania nawet po dtugim
okresie uzytkowania

» Wysoka trwatos¢, dzieki
wysokojakosciowym
materiatom

e Odtgczanie napedu
przy przecigzeniu

» Bezluzowe potgczenia
wat - piasta

« Automatycznie ponowna
gotowos¢ do pracy

Przy przecigzeniu, elementy blokujgce (kulki lub rolki) wychodzg z gniazd i nastepuje wzgledne wzajemne przesuniecie
strony napedowej i napedzanej. Zapobiega to ewentualnym szkodom na skutek przecigzenia. Pierscien przesuwny (3)
wykonuje przy tym przymusowo ruch poosiowy, w wyniku czego zostaje zaktywowany wytgcznik krancowy lub czujnik

zblizeniowy. Uzyskany sygnat, moze by¢ wykorzystany do funkcji sterowniczej lub wytgczenia napedu. Zaleca sie,
aby przy ponownym uruchomieniu elektrycznie zmostkowac¢ chwilowo wytgcznik lub czujnik.

Przy normalnej pracy brak sygnatu Sygnalizacja przy przecigzeniu

zatgczone wytgcznik krancowy roztgczone wytacznik krancowy
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KTR-SI Sprzegto przecigzeniowe N
= KTR
N

®

Budowa i dziatanie

Elementy:

1 Piasta

2 PierScien kotnierzowy
3 Pierscien przesuwny
4 Nakretka nastawcza
5 Sprezyna talerzowa

6 Koszyk kulek

7 Tuleja $lizgowa

10 Wkret ustalajacy

Trzy zasady dziatania przy tej samej przestrzeni montazowej

niesynchroniczne DK synchroniczne SR bezpieczne SGR
Wogiciel - -
o Py ~-. -l
b 7
o > | |
zéé/ @/@\ \ V.
/@)\g}{} éﬁ@\ : :
Dowolne ponowne wigczenie po Synchroniczne ponowne wigczenie Wykonanie SGR, jedynie
przecigzeniu. Po ustgpieniu po przecigzeniu. Po ustgpieniu stwierdza przecigzenie, nie
przecigzenia, kulki automatycznie przecigzenia, rolki automatycznie powodujac, roztaczenia napedu.
wpadajg w najblizsze nastepne ponownie wpadajg w zagtebienie W przypadku przecigzenia
wgtebienie. dopiero po obrocie 360°. Strona mozna uzyskac sygnat
napedowa i napedzajgca sg zawsze z wytgcznika krancowego.
w tym samym wzajemnym potozeniu. Nie jest mozliwe mechaniczne
Mozliwe jest rowniez inne potozenie roztgczenie strony napedzanej i

wigczenia, np. po 180°. napedzajace;j.
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KTR-SI Sprzegto przecigzeniowe P
Recznie zatgczane
(odseparowanie napedu)

T [Nm]

nastawa momentu obrotowego

| krzywa momentu obrotowego

brak szczatkowego momentu obr.

L

t[s]

>

/ 1NN

NN\ 777

T
\\I@/\

64\
0

Dla nowoczesnych
==KTR

napegdowych
v

Dopuszczalna nastawa momentu obrotowego 1800 Nm
Max. obroty do 5000 min-! (patrz tabela na dole strony)
Strona napedzana i napedzajgca zostajg odseparowane
w chwili wystgpienia przecigzenia

Reczne powtorne zatgczenie

Opcjonalnie sygnat o przecigzeniu poprzez wytgcznik
krancowy lub czujnik zblizeniowy

W potaczeniu ze sprzegtem ROTEX® do potaczenia
dwdch watow

tatwy montaz oraz nastawa momentu obrotowego

Zasada dziatania recznie zatagczanego sprzegta
przeciazeniowego KTR-SI:

— Az do uzyskania nastawionego momentu, sprzegto obraca sie

Strona napedzana oraz napedzajgca zostajg roztagczone
w chwili przekroczenia nastawionego momentu obrotowego

Nawet po ustgpieniu przecigzenia sprzegto nadal pozostaje
roztgczone

Powtoérnego zataczenia dokonuje sie recznie

Instrukcja powtornego zataczania:

Powtoérne zatgczenie sprzegta nastepuje dzieki osiowemu

naciskowi na pierscien przesuwny (2). Zaleznie od dostepnych

narzedzi, mozliwosci itd., powtérne zatgczenie mozna uzyskac

w rézny sposob:

— przez kilka uderzen gumowym mtotkiem (3) osiowo w
pierécien przesuwny (rysunek po lewej)

— za pomocg dzwigni (4)

— za pomocg uktadu pneumatycznego lub hydraulicznego
(zautomatyzowana czynnos¢ powtérnego zatgczenia)

550
R . TEx
momenty obrotowe Max. obroty [min-"] Wymiary identyczne jak KTR-SI ":'3 E -
, : typ DK, SR i SGR xhX
rozmiar zestaw sprezyn rozmiar Mo (patrz nastepne strony)
KTR-SI T T2 T3
1 12-25 25-50 50 - 100 1 5000
2 25-50 50 - 100 100 - 200 2 4000
3 50 - 100 100 - 200 200 - 450 3 3500
4 100 - 200 200 - 400 400 - 800 4 3500
5 170 - 450 350 - 900 600 — 1800 5 2300
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KTR-SI Sprzegto przeciagzeniowe

Dla nowoczesnych

napedowych

Wykonanie FT, KT oraz LT (wykonanie 001, 015 oraz 030)

L

synchroniczne

wg DIN 6885/1
@ Powierzchnia sprzegta zabezpieczona dzieki fosfatyzacji

H=skok

L2

N

zespotow

®

KTR
~”

Sprzegto przecigzeniowe KTR-SI przenoszace
moment obrotowy az do 12 000 Nm

Dostepne gotowe do montazu z nastawionym momentem
Do bezposredniego potaczenia kotnierzowego z urzadzeniem
Dostepne jako wykonanie niesynchroniczne lub

Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe w tolerancji H7, rowek na wpust

.WN"_

ey

=
ez

©
Ly X 8
2| < 2 S| L
- R | || 1 <C ™M =
s 5| S I slgl |9 s 3
S| ~ ~
A3 [m}
hs3
|
l 3 I3
wykonanie FT wykonanie KT wykonanie LT
KTR-SI® momenty obr. [Nm] masa
Z max.
. 5 ; 5 i i otworem
rozmiar zestaw sprezyn dla wykonania DK zestaw sprezyn dla wykonania SR i SGR
T1 T2 T3 T4 T1 T2 3 (ka]
0 2,55 5-20 = 20-40 5-10 10-40 = 0,41
1 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 1,3
2 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 2,27
3 25-50 50-100 100-250 200-450 50-100 100-200 200-450 3,88
4 50-100 100-200 200-500 500-1000 100-200 200-400 400-800 8,34
5 85-250 230-600 300-1000 600-2000 170-450 350-900 600-1800 13,51
6 - - - - - 1000-2100 1500-5000 30,6
7 - - - - - 1500-5400 2400-12000 43,2
KTR-SI® wymiary [mm]
. otwér d H = Skok
rozmiar wstep- | max dy | Dy | Da | dy | d3 Iy I, I3 g I5 I7 lg L Ly L, z ok | SR
ny
0 7 20 | 41 | 48 | 55 38 | 28 4 6,5 75 275| 8 |385|515( 66 | 6xM5 | 1,4 | 1,2
1 10 25 60 70 82 50 38 4 8 11,5 33 10 52 70 85 6xM5 | 2,3 1,8
2 14 35 78 89 100 60 52 5 10 12 39 12 61 78 100 | 6xM6 | 2,4 2
3 18 45 |1 90,5 | 105 | 120 80 65 5 12 8,5 20 10 47 12 78 96 125 | 6xM8 | 2,7 2,2
4 24 | 55 | 105 | 125 | 146 | 100 | 78 | 6,5 | 15 11 | 27 525 | 16 | 100 [124,5(152,5|6xM10 | 3,7 | 2,5
5 28 | 65 |120,5| 155 | 194 | 120 | 90 | 6,5 | 17 12 | 33 57,5 | 18 |113,5( 140 | 171 | 6xM12 | 4,7 3
6 40 90 136 | 200 | 240 | 236 | 110 8 19 25 73 11 64 20 141 | 172 | 205 | 6xM16 = 3,5
7 40 | 120 | 198 | 230 | 280 | 198 | 160 8 26 41 107 11 82 30 200 | 248 | 282 | 6xM20 - 4
Spos6b zamawiania: KTR-SI 2 DK FT T2 @ 20 40 Nm
typ sprzegta rozmiar wykonanie wykonanie |zestaw sprezyn| otwor H7 |nastawa momentu
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KTR-SI Sprzegto przecigzeniowe

W potaczeniu ze sprzegtem ROTEX® (wykonanie 070)

e N

Dla nowoczesnych

T KT R
napedowych

®

@® KTR-SI z piastg ROTEX jako potgczenie wat-wat
@® Montaz wzdtuz osi
@® Umozliwia kompensacje odchytek

@ Dostepne jako niesynchroniczne, synchroniczne
oraz bezpieczne

@ Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu

@ Dostepne taczniki o r6znej twardosci

H=skok
=
%
Sl s oz 5l &
e ® & sl e
T
E
L [ Ly
wykonanie DK wykonanie SR
momenty obr. [Nm] momenty obr. [Nm]
KTR-SI ROTEX® - ®
] ) KTR-SI - zestaw sprezyn KTR-SI ROTEX KTR-SI - zestaw sprezyn
rozmiar rozmiar H H
T ™ T3 T4 rozmiar rozmiar T1 T T3
0 19 25- 5 5- 20 - 20-40 0 28 5- 10 10- 40 -
1 24 6- 12 12- 25 25- 55 55- 100 1 38 12- 25 25- 50 50- 100
2 28 12- 25 25- 50 50-120 120- 200 2 48 25- 50 50-100 100- 200
3 38 25- 50 50-100 100-250 200- 450 3 55 50-100 100-200 200- 450
4 48 50-100 100-200 200-500 500- 1000 4 75 100-200 200-400 400- 800
5 55 85-250 230-600 300-1000 | 600- 2000 5 90 170-450 350-900 600- 1800
6 - - - - - 6 90 - 1000-2100 1500~ 5000
7 - - - - - 7 140 - 1500-5400 2400-12000
KTR-SI ROTEX® wymiary [mm] H = skok [mm]
rozmiar rozmiar $rednica otworu [mm] wykonanie
Amax. d; Dy Dy dy E I [ L DK SR
0 19 20 24 55 40 18 16 25 22 385 1.4 12
28 38 65 30 20 35 28,5
1 24 25 28 82 55 27 18 30 24 52 2.3 18
38 45 80 38 24 45 32,5
2 28 35 38 100 65 30 20 35 28 61 24 2
48 60 105 51 28 56 38
3 38 25 45 120 80 38 24 45 32 78 27 22
55 70 120 60 30 65 43
2 48 55 60 146 105 51 28 56 38 100 37 25
75 90 160 80 40 85 56,5
5 55 65 70 176 120 60 30 65 44 1245 47 3
90 100 200 100 45 100 64,5
6 90 90 100 240 200 100 45 100 92,5 141 - 3,5
7 140 120 160 280 320 165 65 155 130 200 - 4
Sposéb zamawiania: | KTR-S|2 28 DK T2 @25 @ 20 40 Nm
typ ROTEX wykonanie zestaw otwor H7 otwor dla KTR-SI | nastawa momentu
sprzegta rozmiar sprezyn ROTEX®
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KTR SI Compact

Dla nowoczesnych

zespotow

napedowych
v

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

Charakterystyka w ksztatcie specjalnej krzywej

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe z opatentowanym
wykonaniem sprezyny

Precyzyjne dziatanie przy duzej liczbie cykli pracy
Bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego
tozyskowany kotnierz przytagczeniowy

Utwardzane toza kulek dla wigkszej zywotnosci sprzegta
Bezluzowe potaczenie cierne wat-piasta

Ze sprzegtem ROTEX®GS jako potgczenie wat-wat

Co oznacza bezluzowos$c¢?

wykonanie sprezyny
ruch do momentu

F |ustawienia zakresu sprzegto KTR SI Compact

‘ N pracuje na spadajacym
zboczu charakterystyki
sprezyny.

Dlatego moment obrotowy
maleje natychmiast
w przypadku przecigzenia.

N\

S
—

<——>

zakres pracy

prawy kierunek
obrotéw

KTR SI

T KTR SI
Compact

Standard

'

lewy kierunek
obrotow

| kat skrecenia | | kat skrecenia = 0

Bezluzowe!

Zasada bezluzowego
dziatania

tozyskowany

pierscien kotnierzowy
dla wigkszej doktadno$ci
dziatania

Pierscien przesuwny z
tarczg podziatowa dla
doktadnego ustawienia momentu obr.

120

Zabezpieczenie nakretki
regulacyjnej przed przypadkowg
zmiang nastawy

Nakretka regulacyjna

\ z gwintem drobnozwojowym

: =— dlatatwego i doktadnego
ustawienia momentu obrotowego

Bezluzowe potgczenie
wat-piasta dzigki
tuleji zaciskowe;j



KTR SI Compact AN
N

®

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

@ Przenoszony moment obrotowy do 740 Nm

@® Maksymalna $rednica otworu na wat - 60 mm
@® Wykonanie niesynchroniczne i synchroniczne
@® RO&zne wykonania do réznych zastosowan
@ Bezluzowe oraz redukujgce wibracje w potagczeniu ze
sprzegtem ROTEX® GS
@ Strona napedzana i napedowa potaczone ze sprzegtem
dzieki zaciskowemu potaczeniu ciernemu
@ Dostepne rowniez ze skretnie sztywnym sprzegtem
ptytkowym RADEX®-NC
Ly
Ls
L, Lg
L S Lg Ls
=20
lg
A 0 I < - o o o 5| =
S| 8 8] = s } — T 53 s 8§ S| S
: 7N *
i 2%
= \ i
s L ts SW <
H=odstep S\"/1
wykonanie FT wykonanie FT-4.5 wykonanie FT ze sprzegtem ROTEX® GS
z tuleja zaciskowa jako potaczenie watl-wat
obroty moment obrotowy [Nm] wymiary dla wykonania FT [mm]
rozmiar )
[min] T T2 T3 Omax | D | Dy | D3 | Da | du L Iy Ip Iy Iy ls | SW =
skok
01 4000 5-14 10-28 2060 | 20 | 47 | 56 | 65 | 70 | 8xM4 | 40 | 8 7 | 12| 5 |75]| 7| 12
0 3000 9-27 18-54 38115 [30"| 62 | 71 | 80 | 85 | 8xM5 | 48 | 11 | 8 | 14 | 7 8 7 | 15
1 2500 19-60 38125 | 70255 [35"| 75 | 85 | 95 | 100 | 8xM6 | 59 | 14 | 9 | 16 | 9 [105]| 8 | 18
2 2000 | 35110 | 80-220 | 160-440 | 45" | 90 | 100 | 110 | 115 | 8xM6 | 64 | 16 | 10 | 17 | 10 | 12 | 10 | 20
3 1200 | 80-185 | 160-370 | 320-740 | 50 | 100 | 116 | 130 | 135 | 8xM8 | 75 | 18 | 12 | 21 [ 10 | 12 | 10 | 22
1) maksymalna $rednica otworu, rowek wpustowy wg DIN 6885 str.3
wymiary dla wykonania 4.5 [mm] ROTEX® GS wymiary dla wyk. FT ze sprzegtem ROTEX® GS [mm]
rozmiar rozmiar i
Jimax. Lo Ls Lq ls dp S SW, rozmiar dimax. | damax.| Da Ds Ls Ls Le Da E
10-20 40,5
. 2 2 70 | 102 | 47 7 1
01 Hooe| 40 | 42 | 47 | 26 =24 28 | 7 01 24 5 8 | 55 0 | 10 30 0 8
0 30 | 46 | 49 | 56 | 31 | 57 4 10 0 28 30 | 38 | 65 | 85 [1195/545| 35 | 85 | 20
19-30 40 57 4 10 1 38 40 | 45 | 80 | 100 | 146 | 67 | 45 | 100 | 24
' Iaoa0] 7| 0| Y et T e85 8
5 50 | 63 | 65| 73 | 29 | 735 | 4 10 2 42 50 | 55 | 95 | 115| 159 | 73 | 50 | 115 | 26
5 |3280| 5 [ 785] 8 | 20 [785[ , 10 3 48 60 | 62 [ 105| 135 | 182 | 87 | 56 | 135 | 28
55-60 78 | 86 [ 455 ] 89
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