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ROTEX®GS to sprzegta trzyczesciowe, sktadane z wstepnym
Scisnieciem, montowane osiowo. Bezluzowo przenoszg moment
obrotowy z idealnie dopasowang do danego zastosowania
sztywno$cig i optymalnym tlumieniem drgan sprawdzajg sie
nawet w najbardziej krytycznych zastosowaniach. Kombinacja
tych cech zapewnia tez fatwy i szybki montaz.

ROTEX®GS (z prostymi zebami, bez luzu)

Dzieki prostym zebom i wktadanemu ze wstepnym ScisSnieciem tgcznikowi

uzyskuje sie mate naprezenia powierzchniowe i w ten sposéb
podwyzszong sztywnos¢ catego sprzegta. Elastyczne zeby

kompensujgce odchyiki podparte sga promieniowo na Srednicy wewnetrznej
przez membrane. Podparcie to przy duzym przyspieszeniu lub przy

wysokich obrotach zapobiega duzemu odksztatceniu w kierunku do

wewnatrz lub na zewnatrz. Dla dziatania sprzegta ma to znaczenie zasadnicze.

Dla tatwego tzw. montazu "na $lepo" krawedzie kiow piasty i zebow
tacznika sg sfazowane. Wystepy na zgbach ograniczajg przesuw poosiowy
przy montazu.

Zachowanie wymiaru "s" gwarantuje dtugg zywotno$¢ sprzegta, a takze
zapewnia izolacje elektryczng. Wobec coraz to doktadniejszej pracy

enkoderow i wymagan elektromagnetycznych, izolowanie
elektromagnetyczne zyskuje na znaczeniu.

Wkleste wystepy piasty i wstepne Scisniecie tacznika
ograniczajg odksztatcenia przy wysokich obrotach
o duzej sile od$rodkowej.

podparcie na osi obrotu

Szczelina "s" zapewnia izolacje
elektryczng

Laczniki elastyczne do sprzegiet serii GS dostepne sg w 4 réznych twardosciach, od migkkich przy skrecaniu do
twardych. Dla tatwiejszej identyfikacji twardo$¢ okres$la kolor. Dzieki bedgcym do dyspozycji tgcznikom o réznej twardosci,
mozliwe jest dobranie sztywnosci na skrecanie i ttumienia drgan sprzegta ROTEX GS do kazdego zastosowania.

twardosc¢ kolor materiat temperatura pracy
tacznika [°C] dostgpne typowe zastosowania
praca praca rozmiary
[Shore] tacznika ciggta krotkotrwata
80 Sh A-GS niebieski poliuretan | -50do+80 |-60do+120 | Gr.5do24 | - "apedy elekirycznych systeméw pomiarowych
- bezluzowe w zakresie wstepnego $cisnigcia
- napedy elektr. ukladéw pomiarowych i regulacyjnych
92 Sh A-GS 2otty poliuretan -40do+90 |-50do+120 | Gr.5do55 - bezluzowe w zakresie wstepnego $cisniecia
np. naped wrzeciona obrabiarki
- napedy pozycjonujgce, napedy
. wrzeciona
95/98 Sh A-GS | czerwony poliuretan -30do+90 |-40do+120 | Gr.5do75 . -
- duze obcigzenia
- bezluzowe w zakresie wstgpnego $cisnigcia
64 Sh D-H-GS zielony hytrel -50do+ 120 |-60do+ 150 | Gr.7 do 38 - napedy sterujgce / wrzeciona narzgdziowe
przekfadnie planetarne / napedy posuwu
- wysokie obcigzenia, sztywnosé na skrecanie
64 Sh D-GS jasnozielony poliuretan -20do+110 |-30do+ 120 | Gr.42do55 | -wysokie temperatury otoczenia / odpornosé na hydrolize
EEN
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Technika pomiarowa i regulacji

Aby osiaggna¢ powtarzalno$¢ ustawienia w technice
pomiarowe;j i regulacji od sprzegta wymagana jest duza
sztywno$¢ na skrecanie.

Wystepujgce momenty obrotowe sg stosunkowo niewielkie i
zastosowanie fgcznikéw wstepnie Scidnietych zapewnia

przeniesienie sit z zachowaniem duzej sztywnosci na skrecenie.

Dla zminimalizowania sit przywracajgcych, do zastosowan
tych zalecane sg tgczniki o twardosci 80 Sh A GS.

Technika sterowania i pozycjonowania
Sprzegta ROTEX GS jako alternatywa dla sprzegiet sztywnych

na skrecanie. Sztywne potaczenia wat - wat przenoszg

bez luzu i podatnie nie tylko moment obrotowy ale takze
szczytowe warto$ci momentu i drgania. Przy przenoszeniu
momentu w uktadach wrazliwych na drgania zaleta wysokiej
sztywno$ci staje sie szybko decydujgcg wadg. Tam gdzie
sztywne przy skrecaniu potgczenie wat - wat moze by¢
przyczyng niekorzystnej charakterystyki przenoszenia
najlepszg alternatywa jest sprzegto ROTEX GS.

Sprzegto pracujgce bez luzéw, ttumigce drgania, a pomimo
to tak sztywne na skrecanie, Zze przy prawidtowym doborze,
nawet przy wysoce dynamicznych serwonapedach nie trzeba
rezygnowac z dokfadnosci.

Napedy wrzeciona

Przy duzych momentach obrotowych w obrabiarkach, np.

w przypadku napedu wrzeciona, najpierw wystepuje
niewielkie skrecenie (przy sci$nieciu wstepnym); w ten
sposob uzyskuje sie ttumienie zalezne od rodzaju tacznika.
Naprezenia szczytowe i udary sg redukowane, lub tez zakres
rezonansu przesuwa sie w strong obrotow niekrytycznych.

Dla predkosci obwodowych do 40 m/sek (w odniesieniu do
zewnetrznej $rednicy sprzegta) zalecane jest stosowanie
pierécieni zaciskowych ROTEX GS. Dla predkosci obwod.
powyzej 50 m/sek nalezy stosowaé typ ROTEX GS ... P.

Z doswiadczenia wiadomo, ze w przemysle wystepujg
predkosci obwodowe do 80 m/sek.

Poréwnanie: potaczenie sztywne - ROTEX GS

rozruch (kontakt noza) zmniejszenie momentu obr.

przerywane skrawanie

E
Z
= ==
2 % Wi \ /
5 7 vV \ /4
£ A _ROTEX® GS
£ /

/ potgczenie sztywne

przebieg skrawania - kierunek skrawania

ROTEX-GS
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Odchytki

Budowa sprzegta ROTEX GS umozliwia mu kompensacje odchytek przesunie¢ osiowych i promieniowych, bez wystapienia
wczesniejszego zuzycia lub zniszczenia sprzegta. Poniewaz tacznik pracuje pod wstepnym $cisnieciem, luz nie wystapi
nawet po dtuzszym okresie pracy sprzegta.

odchylka osiowa PrzesuniQ_Cia Olsliowe mogq pO\_’_VStaV\’/a_é odchytki - wykonanie standard | odchytki - wykonanie DKM
np. w wyniku réznych tolerancji czesci | ROTEX®GS GS [mm] [mm]
1 potgczenia przy montazu lub wskutek rozmiar tacznik osiow? promien. | katowa osiowf promien. | katowa
0 zmian diugosci watu przy wahaniach akal | AKe “ AKa? | AKr «
o temperatury. 70 0,14 1,2° 0,17 1,2°
d —é — 5 80 +0,4 0,12 1,1° +0,8 0,15 1,1°
9 ’ Poniewaz fozyska watow przewaznie 52 =02 il 1'0: =07 i 1'0:
nie moga przejmowac duzych obciazen 98 0,04 0.9 0,13 0.9
osiowych, przejecie ich i zapewnienie B0 oS s o2 ri
L AKa matych sit reakcji staje sie zadaniem 7 % — 010 Lo b 021 L
98 -03 0,06 0,9° -06 0,19 0,9°
sprzegta. 64 004 | o8 017 | os°
80 0,19 1,1° 0,29 1,1°
92 +0,8 0,13 1,0° +1,6 0,26 1,0°
¥ 98 -04 0,08 0.9° -08 0,24 0,9°
64 0,05 0,8° 0,21 0,8°
Przy samym odchyleniu katowym 80 0,20 1,0° 0,35 1,1°
. .. . Lo odchytka katowa
osie symetrii watow krzyzujg sie w 92 +0,9 0,14 1,0° +1,8 0,32 1,0°
Srodku sprzegta. Takie odchylenie A = 98 -04 0,08 0,9° -09 0,29 0,9°
sprzegto moze przejgé w 64 0,05 0.8° 0,25 08°
dopuszczalnych granicach bez 3 80 021 1,1° 0.40 11°
problemu i bez wigkszego 1 _ °y 14 92 +10 | 015 10° 1 +20 | 087 L0
niebezpieczenstwa wystapienia 5 23 =03 g'gz 3:0 =10 ggg 8‘20
sit przywracajgcych. ox 5 o %D e RO
92 +1,2 0,10 1,0° +2,4 0,45 1,0°
= 98 -05 0,06 0.9° =0l 0,41 0,9°
64 0,04 0,8° 0,36 0,8°
92 i14 0,14 1,0° +28 0,59 1,0°
24 98 0,10 09° 0,53 0,9°
Przesuniecie promieniowe wynika z 64 05 0,07 0,8° 10 0,47 0,8°
odchytka promieniowa przesuniecia watow w stosunku do 92 +15 0,15 1,0° +30 0,66 1,0°
siebie w wyniku roznych tolerancji 28 98 _o07 011 0.9° _14 0,60 0.9°
@ I centrowania lub w wyniku montazu 64 0.08 0.8° 0.53 0.8°
o | urzadzen na réznych poziomach. £ +18 017 L0° | 36 |07/ Lo
L5 — % 38 98 07 0,12 0,9° _14 0,69 09°
5 o . . 64 009 | o0g° 061 | 08°
& W zaleznosci od rodzaju przesuniecia 92 0.19 10° 084 1,0°
powstajg tu bardzo duze sity o o8 T20 s oo | 20 [0t 0.9°
przywracajace, a w zwigzku z tym 64 -10 0,10 0,8° 20 0,67 0,8°
bardzo duze obcigzenia czgsci 92 e 0,23 1,0° 42 0,91 1,0°
przenoszacych te sity. 48 98 N 1:0 0,16 0,9° _ 2,’0 0,82 09°
64 0,11 0,8° 0,73 0,8°
92 +22 0,24 1,0° v 44 1,01 1,0°
55 98 Z10 0,17 0.9° Z20 0,91 0,9°
64 0,12 0,8° 0,81 0,8°
Przy duzych przesunigciach (szczegélnie promieniowych), 65 95 tf’g 018 0,9° = = =
aby unikng¢ duzych sit przywracajacych, nalezy stosowaé sprzegta N 3'0
ROTEX GS DKM w uktadzie dwukardanowym. 75 95 _15 0.21 0,9° - - -
2) wyzej wymienione warto$ci odchytki Ka nalezy doda¢ do dtugosci sprzegta okreslonego
rozmiaru
|

Odchyiki dla sprzegta ROTEX® GS ... DKM

odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa
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Przy takim ukfadzie sity przywracajgce w wyniku przesuniecia promieniowego dzigki dwdm przegubom zostajg zredukowane do minimum. Dodatkowo
zaréwno duze przesunigcia osiowe jak i promieniowe sg przez sprzegto kompensowane.

Podane dopuszczalne wartosci odchytek sprzegiet ROTEX GS sg warto$ciami orientacyjnymi uwzgledniajgcymi obciazenie sprzegta
az do znamionowego momentu obrotowego Ty sprzegta przy obrotach n=1500 obr/min oraz temperaturze otoczenia + 30°C.

Danymi tymi nalezy sie postugiwa¢ rozwazajac jedng warto$¢ po drugiej i traktujac je proporcjonalnie. Sprzegta ROTEX mogg kompensowaé odchytki
zaréwno promieniowe jak i osiowe. Staranne i doktadne wywazenie watéw przediuza zywotno$c¢ sprzegta.
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ROTEX® Max. obroty moment obr. sztywnos¢ | sztywnosé 2_0 masa moment bezwtadnosci
GS B [min-1] [Nm] skretna skretna <g~§ T ]
rozmiar Zo | go dla wykonan piast statyczna |dynamiczna | 2¢ £ kg [kgm?]
%g 82|20/21 1.0 Y S‘EZ piasta tacznik piasta tacznik
LN | 6D o5/26] 1.1 602 | 60P2 Tk Th max [Nm/rad] | [Nm/rad] So
70 | A 02 03 1,78 5 43
80 | A 03 06 315 10 82 1 02 | 0016 | 0002
° 92 | A | 38000 | 47700 05 1,0 5,16 16 154 | x10° | x10° | x10° | x10°
98 | A 0.9 17 8.3 25 296
80 | A 0.7 14 8,6 26 114
92 | A 12 24 14,3 43 219 3 07 | 0085 | 0014
! 98 | A_| 27000 | 34100 2,0 4,0 22,9 69 421 | x10° | x10° | x10° | x10°
64 | D 2.4 4,8 34,3 103 630
80 | A 138 36 17,2 52 125
92 | A 3,0 6.0 3L5 95 262 9 18 | 049 | 0079
° o8 | A | 19000 | 23800 50 | 10,0 516 155 518 | x10° | x10° | x10° | x10°
64 | D 60 | 12,0 74,6 224 739
80 | A 3,0 6.0 84,3 252 274
2 | A 50 | 100 | 1604 482 470 14 23 13 | 0139
12 o8 | A | 15200 | 19100 9.0 | 180 | 2407 | 718 | 846 | x10° | x10° | x10° | x10°
64_| D 120 | 240 | _327.9 982_| 1108
80 | A 4,0 8,0 60,2 180 153
92 | A 75 | 150 | 1146 344 336 20 46 28 | 0457
14 98 | A | 12700 | 15900 | 25400 | 31800 5550 T 1710 513 654 | x10° | x10° | x10° | x10°
64 | D 160 | 320 | 2342 702 856
80 | A 49 98 | 3438 | 1030 582
92 | A 100 | 200 | 5730 | 1720 | 1120 66 7 204 | 149
19 98 | A | O°°0| 11900 | 19000 | 23800 96 T370 | 8505 | 2580 | 2010 | x10° | x10° | x10° | xi0°
64 | D 210 | 420 | 12403 | 3720 | 2930
92 | A 35 70 1432 4296|1480
24 98 | A | 6950 | 8650 | 13800 | 17300 [ 60 | 120 2063 6ieo | gse0 | 12| 18 ) 8908 TS
64 | D 75 150 2978 8934 | 3696 | * X X X
92 | A 95 190 2292 6876 | 1780
28 98 | A | 5850 | 7350 | 11700 | 14700 [ 160 | 320 3438 | 10314 | sp00 | 23| 29 | 2003 165
64 | D 200 400 4350 13050 | 4348 | X X X X
2 | A 190 380 4584 | 13752 | 2350
38 98 | A | 4750 | 5950 | 9550 | 11900 [ 325 | 650 7160 | 21486 | ago0 | 435 | 9 | 4000 | 440
64 | D 405 810 | 10540 31620 | 6474 | * X X X
2 | A 265 530 6300 | 14490 | 2430
42 98 | A | 4000 | 5000 | 8050 | 10000 [ 450 | 900 | 10200 | 4soo0 | 570 | 1% | 9 | 2290 | 100
64 | D 560 | 1120 | 27580 68950 | 7270 | * X X X
92 | A 310 620 7850 | 18055 | 2580
48 98 | A | 3600 | 4550 | 7200 | 9100 [ 525 | 7050 | 22370 | 55925 | sogo | 2529 | 98 | S786 | 200
64 | D 655 | 1310 | 36200 90500 | 8274 | * X X x
92 | A 410 820 9500 | 21850 | 2980
55 98 | A| 3150 | 3050 | 6350 | 7950 | 685 | 1370 | 23800 | 50500 | eess | 399 | 15 | 7439 | SO
64 | D 825 | 1650 | 41460 | 103650 9248 | * X X X
65 95 | A | 2800 | 3500 | 5650 | 7050 | 940 | 1880 | 38200 | 95500 | 6418 | wa> | igs | 2P | A%
75 95 | A | 2350 | 2050 | 4750 | 5950 | 1920 | 3840 | 63030 |157500 | 8650 | 4383 | worge | 28999 | 2999

1) dynamiczna sztywnos$¢ skretna przy 0,5 x Ty
2) na zyczenie wyzsze obroty

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obciazenia sprzegta. (patrz dobor sprzegta str.43).
Przy predkosciach obwodowych powyzej 30 m/sek. wymagane jest wywazanie dynamiczne.

1. Pojecia i wspotczynniki dla doboru sprzegta
Scisnigcie wstepne: Scisniecie wstepne rézni sie w zaleznosci od rozmiaru sprzegta, materiatu facznika i tolerancji wykonawczych. Ze $cisniecia tego wynika
sita "osadzenia": od lekkiego - pasowanie suwliwe, przy taczniku "migkko-skretnym" - do mocnego o duzym $cis$nieciu, przy taczniku "twardo-skretnym"”.

TKN

TKmax

Moment znamionowy sprzegta (Nm)

Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony bez przerwy w catym zakresie obrotéw, z uwzglednieniem wsp6tczynnikéw pracy (S; Sy).
Maksymalny moment obrotowy sprzegta (Nm)
Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony przez caly okres eksploatacji sprzegta z uwzglednieniem wspoétczynnikow pracy (S; Sy Sy, )
jako obcigzenie tetnigce (1-kierunkowe) >= 10° lub jako obcigzenie przemienne 5 x 10* .

Moment zamocowania ciernego (Nm)

Moment obrotowy jaki moze by¢ przenoszony przez zaciskowe (cierne) potgczenie watu z piasta sprzegta

Moment znamionowy napgdu [Nm] obliczany z obrotéw i mocy.

Maksymalny moment napedu (Nm)

Szczytowy moment obrotowy silnika pradu zmiennego po stronie napedu, np. przy rozpedzaniu lub moment krytyczny silnika elektrycznego.

Szczytowy moment obrotowy (Nm)

Szczytowy moment obrotowy na sprzegle. Obliczony z momentu T,g, wspotczynnika masy m, lub m i wspétczynnika udaréw S, lub S, .

Wspotczynnik temperaturowy

Wspétczynnik, ktory szczegodlnie przy podwyzszonej temperaturze uwzglednia mniejszg obcigzalnos¢ tgcznika pod dziataniem sit.

Wspétczynnik sztywnosci skretnej

Wspotczynnik, ktory w zalezno$ci od dziedziny zastosowania uwzglgdnia rézne stawiane sprzegtu wymagania sztywnosci na skrecanie.

Wspotczynnik udaréw

Wspétczynnik uwzgledniajacy udary wystepujace w zaleznosci od zastosowania po stronie napedzajgcej lub napedzane;j.
Wspétczynnik masy strony napedzajacej (napedzanej)
Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas przy powstawaniu udaréw i drgan po stronie napedzajacej lub napedzane;j.

| bkt
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2. Wspoétczynniki

wspotczynnik temperaturowy S, wspoétczynnik sztywnosci skretnej Sy wspotczynnik udaréw S, / S
-30°C o ® o naped naped SA/S
+30° G|+ 40°C|+60°C|+80°C wreetiona pozycjoiujqcy enkodery AL

iarki : lekkie udary 1,0

obrabiarki (osie x - y) )
S, 1 1,2 1,4 1,8 Srednie udary 14
28 3-8 Ly silne udary 1,8

3. Wzér obliczeniowy

udar po stronie napedzajacej
Ts = Tas - Ma - Sp

udar po stronie napedzane;j
Ts = Tis - m - S

Znamionowy moment P Kk moment szczytow

o y T [Nm] = 9550 - AN/LN [.W] ylowy
obrotowy n [1/min]
Ma = d m = Ja Ja = moment bezwtadnosci napgdu

A Ja+ L - Ja+JL J. = moment bezwtadnosci strony napedzane;j

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby spetni¢ nastepujace warunki:

| Ten 2 Ty - St - Sy | oraz

4. Przykiad obliczenia (naped pozycjonujacy):

Strona napedzajaca:

Serwosilnik

moment znamion. Ty =43 Nm

moment szczytowy T g =144 Nm

moment bezwtad. J ot =108 - 10 kgm?
wat napedowy d =32 k6 bez wpustu

temperatura otoczenia t = 40°, Srednie udary, wymagana duza sztywno$¢ skretna

TKmax 2 TS'St'Sd

Strona nape¢dzana:
Sruba toczna  Jgp
skok gwintu S
wat napedzany d
masa wozka

i przedmiotu mg., = 1030 kg

38 10* kgm?
10 mm
30 k6 bez wpustu

Dobér sprzegta: ROTEX GS z piastg zaciskowa - montowane osiowo sprzegto kiowe. Przy wstepnym $cisnieciu tgcznika bez luzu;

potaczenie wal-piasta - zaciskowe.

Moment bezwtadno$ci wbzka i przedmiotu zredukowany na 0§ napedowa.

Jschi = Mo ( S )2 [kgn] Jsen = 1030 kg (M)2 = 26 - 10* kg
2 - )
Wybor wspotczynnika temperaturowego, sztywnosci i udaréw:
S; (40°C) = 1,2 | | S¢g = 4 | | S (érednie udary) = 1,4
Dobér sprzegta:
Dobér wedtug momentu znamionowego (dobér wstepny):
Tenw = Tan - St - Sq | | Ten = 43Nm - 12 - 4 | | Ten = 206,4 Nm

Woybrane sprzegto: ROTEX GS 38-98 ShA-GS - wykonanie: piasty z pierscieniem zaciskowym Ty =325 Nm

Sprawdzenie maksymalnego momentu napedowego lub momentu przyspieszenia

| Tkmx 2 Ts S Sa | z | Ts = Tas - ma - Sa i oo
2 Ja + I
I = (Jsp+dscu+1/2J) I = (38+26+9,6) - 10*kgm* = 73,8 -10* kgm?
Ja = Jyo + /2 J¢ = (108 +9,6) - 10* kgm? = 117,6 - 10* kgm?
J 738 - 10
mp = = mp = 0,385
Ja+dL (117,6 +73,8) - 10*
Ts = Tas - Ma - S4 = 144Nm - 0,385 - 14 = 77,6 Nm  ROTEX®GS38 98 ShA-GS Tymax = 650 Nm
Tkmax = Ts + St - Sq = 77,6Nm - 12 - 4 Tk max 2 372,6 Nm

Sprawdzenie przenoszenia momentu obrotowego dla piasty z pierscieniem zaciskowym dla watu o srednicy @ 30.

wartoéci Tg patrz tabela na str. 51.

przenoszony moment obr. @30 H7/k6 = 436 Nm > 144 Nm

Wybrane sprzegto ROTEX GS 38 98 ShA -GS, wykonanie z pierscieniem zaciskowym spetnia wymagania.
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W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX GS przy réznych potrzebach montazowych, dostepne sg piasty w
rozmaitych wykonaniach. Wykonania te r6znig sie pod wzgledem charakteru potgczenia; potgczenia ksztattowe (z rowkiem) lub
potgczenie bazujgce na sile tarcia (bezluzowe), ale réwniez np. montaz tachometru do watu drgzonego lub montaz enkodera itp.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

=

Pewne przeniesienie mocy -
dopuszczalny moment obrotowy
zalezny od nacisku powierzchniowego.
Nie nadaje sie do napedéw silnie
nawrotnych jako sprzegto bezluzowe.

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

=

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
zalezy od srednicy otworu. Wykonanie

2.0 do rozmiaru 19 jako standard.

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia

&2

[
=)

Il ci—ol—

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
zalezy od srednicy otworu. Wykonanie

2.5 od rozmiaru 24 jako standard.

wykonanie 4.0 z pierscieniem CLAMPEX KTR250

=

—
 —

Piasty zamocowane sitg tarcia,
bezluzowe potgczenie wat-piasta do
przenoszenia wiekszych momentéw obr.

wykonanie 6.0 zaciskowe

Z

Zintegrowane potgczenie wat-piasta

sitg tarcia do przenoszenia wigkszych
momentow obrotowych. Potgczenie
Srubowe po stronie tgcznika. Przenoszone
momenty i wymiary, patrz strona 51
Odpowiednie dla wysokich obrotow.

Wykonania specjalne na zyczenie

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

%

=t

Wykonanie jak 6.0 tylko $ruby zaciskowe

na zewnatrz. Na przyktad do promieniowego
demontazu elementu po$redniego.
(wykonanie specjalne)

wykonanie 1.1 bez rowka , z wkretem ustalajacym

Niepewne przeniesienie mocy
Nadaje sie do przenoszenia bardzo
matych momentéw.

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

'i
L]

Pewne przeniesienie napedu z
dodatkowym potgczeniem sitg tarcia.
Potaczenie cierne zapobiega luzowi
nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie.
Wyk. 2.1 do rozmiaru 19 jako standard.

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

R

0

=7

Pewne przeniesienie napedu z
dodatkowym potgczeniem sitg tarcia.
Potaczenie cierne zapobiega luzowi
nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie.
Wykonanie 2.6 od rozmiaru 24 jako
standard.

wykonanie 5.0 z pierscieniem CLAMPEX KTR200

Potaczenie wat-piasta sitg tarcia, bez

luzu, do przenoszenia wiekszych momentéw
obrotowych, najwigkszy mozliwy pierscien
zalezny od $rednicy kotnierza piasty.

Sruby zaciskajgce zakrecane od

wewnatrz lub od zewnatrz.

Obliczanie - patrz dziat CLAMPEX

wykonanie 6.0 P zaciskowe precyzyjne

Y

/NN
B x
=] o

Wykonanie jak 6.0 tylko z bardzo wysoka
precyzjg obrébki i niewielkimi
modyfikacjami, szczegoty na stronie 52

Specjalne wykonania piasty do napedu z watem dragzonym

= -
— =

_Tr
2

ROTEX GS + CLAMPEX KTR 150

=1
=1

E :
/
/

Piasta z zewnegtrznym pierscieniem zaciskowym lub ze sworzniem gwintowanym

L e




ROTEX" GS i [
Sprzegto bezluzowe "HPZ:"SWK\.!B
Asortyment podstawowy

otwory gotowe [mm] H7 / rowek na wpust wg DIN (JS9) z wkretem ustalajacym

rozmiar| P
piasty

ol 23| 4|5

o

635 7 [ 8 9 95|10 (11|12 14| 15| 16| 18 (19| 20| 22|24 (25| 28 | 30| 32| 35| 38 | 40

1.1

2.0

1.0

11

2.0

2.1

1.0

11
12

2.0

2.1

1.0

11

2.0
14

2.1

6.0 ° ®

6.0P °

1.0 ° o | @

2.0 ° o ° e|o e

2.1 °
19

6.0 [

P 375

6.0P

1.0 ° °

25 ) (¢] [ ] °

2.6 ° °
24

6.0 Y

P 50 ®

6.0 P

1.0 Y Y °

25 ° o oo | o

28 2.6 Y ol o @

6.0 oo (o0 e

6.0P °

10 | e oo (o 0o 0|0 e

38 2.5 ° o) ° oo (oo

6.0 oo (o o |0 |0 |0 |0|0]|e

otwory stozkowe do silnikow Fanuc: GS 19 1:10 @ 11; GS 24 1:10 J 16

otwory gotowe [mm)]

rozmiag P
piasty

30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60

42 6.0 ° ° ° ° °

48 6.0 ° [ ] [

55 6.0 °

65 6.0

75 6.0 na zyczenie

O = otwory wstepne @ otwory standardowe
do rozmiaru 65 krétkie terminy dostaw
inne wymiary na indywidualne zyczenie



ROTEX®-GS

Sprzegto bezluzowe

Sprzegta miniaturowe

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

L
PaN

KTR
~”

Potaczenie watéw, bez luzu, do napedow uktadéw
pomiarowych o matych momentach obrotowych

3-czesciowe sprzegto z pojedynczym tgcznikiem
Montowane osiowo dla umozliwienia tzw. montazu
"na $lepo" - brak czasochtonnych potaczen srubowych
Mate wymiary - mate momenty zamachowe
Bezobstugowe

tatwa kontrola zuzycia sprzegta
Dostepne r6zne twardo$ci fgcznikow
Krétkie terminy dostaw dla otworéw standardowych
Otwory gotowe wg ISO - pasowanie H7 (z wyjgtkiem piasty

zaciskowej) rowek na wpust od & 6 wg DIN 6885/1 - JS9
@ Asortyment podstawowy patrz strona 48

|
wykonania piast (patrz strona 47):
|_ wykonanie 1.0 wykonanie 1.1 wykonanie 1.2
t t
G | G|,
T B J1] I
7 |F J ez Z
BR= 2 INE E E
[amn] — —-— 1 1=l T = -
1 z rowkiem na wpust bez rowka na wpust bez rowka na wpust
] H — z wkretem z wkretem bez wkreta
1 Sruba ustalajaca DIN 916 VZR (z zabkowang pierécieniowa krawedzig nacinajaca)
1' \& ALV
d I:% Piasta zaciskowa ze $rubg wg
R e DIN 912 (ROTEX 5 DIN84)
sALD .S =
L 1 E L wykonanie 2.0 zaciskowe bez rowka na wpust
przenoszony moment zalezy od $rednicy otworu
wykonanie 2.1 zaciskowe z rowkiem na wpust
[ ] |
two t i kret ustal. Srub. iskaj
ROTEX® GS otwér go of/vy - wymiary [mm] wkret ustal Sruba zaciskajgca
wykonanie piasty . Ta
rozmiar 10 | 11,12 [ 20,21| D du L Iy 1o E b s a G t My t DD | 1y
dmm dmax dmax dmax [ m]
materiat piast - aluminium (Al - H)
5 2 / 5 5 10 / 15 5 5 4 0,5 4,0 M2 25 M1,2| 25 11,4 /
7 3 7 7 7 14 / 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 3,5 M2,5| 3,5 16,5 | 0,37
9 4 10 11 11 20 7,2 30 10 10 8 1,0 1,5 M4 5,0 M2,5| 5,0 23,4 | 0,76
12 4 12 12 12 25 8,5 34 11 12 10 1,0 35 M4 5,0 M3 5,0 27,5 1,34
14 B 15 16 16 30 10,5 35 11 13 10 1,5 2,0 M4 5,0 M3 5,0 32,2 1,34
ROTEX® GS Srednice otwordw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty w wykonaniu 2.0 [Nm]
rozmiar a2 g3 g4 @5 a6 a7 78 g9 @10 2?11 @12 @14 @15 @16
5 * * * *
7 0,8 0,9 0,95 1,00 1,10 1,15
9 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8
12 3,6 3,8 4,0 4,1 4,3 4,5 4,7 4,8 5,0
14 4,7 4,8 5,0 51 53 55 5,6 5,8 6,1 6,3 6,5

inne wykonania

ROTEX®” GS-CF

Wﬁ

ROTEX®GS do potaczenia z watem drgzonym

ROTEX® GS z
piastg na wcisk

ROTEX® GS z piastq rozprezng

ROTEX® GS z zewnetrznym
pierécieniem zaciskowym

Sposo6b zamawiania:

ROTEX®-GS 14

80 Sh A -GS 1.0

@12

2.0

210

rozmiar sprzegta

twardos¢ tacznika wykonanie piasty

$rednica otworu

wykonanie piasty

$rednica otworu

.=I o



_
ROTEX®-GS ~ 1

Sprzegto bezluzowe NS

@ Potgczenie watow, bez luzu, do napedow wrzecion, wind,
dzwigéw, napedow obrabiarek, itp.
@ 3-czeSciowe sprzegito z pojedynczym tacznikiem
@ Montowane osiowo dla umozliwienia tzw. montazu "na $lepo" -
brak czasochtonnych potgczen srubowych
@ Mate wymiary - mate momenty zamachowe
@ Bezobstugowe
@ Latwa kontrola zuzycia sprzegta
@ Dostepne rozne twardosci tacznikow
@ Krotkie terminy dostaw dla otworéw standardowych
@ Otwory gotowe wg ISO - pasowanie H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowej) rowek na wpust od & 6 wg DIN 6885/1 - JS9
@ Asortyment podstawowy patrz strona 48
|
wykonania piast (patrz strona 47):
@%Eﬁ wykonanie 4.0
L L z pierécieniem
i Clampex
= KTR 250
=l 4 =] Q. wykonanie
Dxul_ __f, ‘;t‘ . 4 UL- L = A;{,, [ o 1.(1)Erowkielzn na wpus\t,zwirettem usttallajqcym
- . ©Z rowka na wpust, z wkregtem ustalajgcym
<] TN
7 lep e
sllbll.s M ; N %
S, S =
LB L e L =
do rozmiaru 19 od rozmiaru 24 wykonanie 2.0, 2.5
ROTEX GS 5 - 38 ROTEX GS 42 - 65 jako standard jako standard moment zalezy od
2.0 jedno naciecie 2.5 dwa nacigcia $rednicy otworu
bez rowka bez rowka
2.1 jedno naciecie 2.6 dwa naciecia
z rowkiem z rowkiem
[ ] |
ROTEX® bez |otwory gotowe ! wymiary fml wkret ustal. $ruba zaciskajaca
GS otworu
rozmiar Grin | Gmax | D Dr % t hile | MIN|E b ° ? G t M, t e | ood| ™
[Nm]
materiat piast - aluminium (Al - H)
19 X 6 24 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 8 M5 10 M6 12 145| 46 |10,5
24 X 8 28 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3 M5 10 M6 10,5 | 20 57 |10,5
28 X 10 38 - 65 30 90 85! - 20 15 25 4 M8 15 M8 115 | 25 73 | 25,0
38 X 12 45 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4 M8 15 M8 155 | 30 83 | 25,0
materiat piast - (stal St-H)
42 X 14 55 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20 M10 18 32 94 69
48 X 15 62 95 | 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20 M12 21 36 105 | 120
55 X 20 74 110 | 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 | M10 20 M12 26 42,5 | 120 | 120
65 X 22 80 115 | 135 68 185 75 47 35 26 4,5 45 [ M10 | 20 M12 | 33 45 124 | 120
75 X 30 95 135 | 160 80 210 85 53 40 30 B 5 M10 | 25 M16 | 36 51 139 [ 295
ROGTSEX® Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej w wykonaniu 2.0 / 2.5
rozmiar | @8 |@10| 11| @14 | D15 | D16 | D18 (D19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | B38| @40 | @42 | D45 | @48 | @50 | @55 | @60 | D65 | @70 | @75 | D80
19 25 | 27 [ 27 (29 | 30 [ 31 [ 32 | 32 | 34 |352
24 34 (35|36 |38 (3939|3941 (43| 45| 46
28 80 (81 |81 |84 (85|87 |91 |92 (97 | 99 |102 (105|109
38 92 194 |97 |98 | 99 |104]105|109|112|113|118|122| 123|126 | 130
42 232 (244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 [ 288 | 294 | 301 | 309
48 393|405 | 413|421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 514
55 473 [ 486 | 498 | 507 | 514 | 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608
65 507 | 518 | 526 | 535 | 547 | 559 | 567 | 587 | 608 | 627 | 648
75 1102|1124|1148|1163(1201(1239|1278|1316|1354|1393
EEE 1) zalezy od wykonania piasty 2) 2 x $ruba zaciskowa M4
Sposéb zamawiania: ROTEX®-GS 24 98ShA-GS 25 - @ 24 1.0 - @ 20
rozmiar sprzegta twardo$¢ tacznika wykonanie piasty | $rednica otworu | wykonanie piasty | $rednica otworu




ROTEX®-GS

Sprzegto bezluzowe

Wykonanie zaciskowe z pierscieniem

HEE B
e N

KTR

~7

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

3
e
. i X
@ Bezluzowe sprzegto z integralnym pierécieniem i
zaciskajagcym ~e
05
@ Zastosowanie: napedy posuwu i wrzeciona w obrabiarkach, o '—.
napedy walcow drukarskich itp. -

Bardzo dobre wlasnosci dynamiczne, zastosowanie
przy predkosciach obwodowych do 40 m/sek.

Duze momenty mocowania sitg tarcia

tatwy montaz dzieki wpuszczanym Srubom zaciskajgcym

@ Otwory gotowe do @ 50 wg ISO pasowanie H7; od & 55
- wg ISO pasowanie G7
|
L $rednice d,/d, i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe Ty
rozmiar przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym w [Nm]
26 | 310 | 011|014 | @15 [ @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @80
- e 14 |86 |138|147|227
e g o 19 41|45 |62 |68 6783|090
— — H{ Ix
. g 5 éL & 24 48 | 67| 74|72 00|07 |112]120(143
o - i -— 8 28 142 154 | 189 | 188 | 237 | 250 | 280 | 307 | 310 | 353 | ago
% H 38 269 | 337 | 356 | 398 | 436 [ 442 [ 501 | 533 | 572 | 585 | 644
I 1 42 399 | 445 | 506 | 470 | 566 | 581 | 647 | 630 | 728 | 836 | 858
-0 — T
J T T 48 775 | 819 | 955 | 999 |1002|1001|1230| 1381 1334|1540
I3 [ 55 918 | 954 [1052|1040)|1185(1220|13181359| 1646 |1662| 1960]
gwintowany otwor s b 65 1568|1569)1768|1833)|1968 204924382495 2898
demontaiowy M 1 75 2246 0026203082 |3179] 3657|4235
pomiedzy Srubami L E l2
zaciskowymi Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obrotowe uwzgledniajg max luz pasowania
na wale k6/H7 - od & 55 G7/m6. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sig.
[ ] |
momenty obr. [Nm] 1) ) i - _ moment
ROTEX® wymiary [mm] Sruby zaciskajgce masa piasty | bezwtadnos$ci
GS 92ShA -GS 98 ShA -GS dlamax. | piasty z max
. X otworu otworem
M| T | Tume | Too | Tes | D4 [ 0w | L {hil| b | B[ b | s | a [ oMol By kel kg ]
materiat piast - aluminium (Al-H) materiat pierécieni - stal (St-H)
14 7,5 15 12,5 25 30 (10,5 50 | 18,5(13,5| 13 10 | 15 2 M3 4 1,34 M3 0,049 0,07 x 10*
19 10,0 20 17 34 40 18 66 | 25,0| 18 16 12 | 2,0 3 M4 6 (2,9 M4 0,120 0,31 x 10*
24 35,0 70 60 120 55 27 78 | 30,0 22 18 14 | 2,0 8 M5 4 |6 M5 0,280 1,35 x 10*
28 95,0 190 160 320 65 30 90 | 35,0 27 20 15 | 25 4 M5 8 |6 M5 0,450 3,13 x 10*
38 190,0 380 325 650 80 38 | 114 | 45,0| 35 24 18 | 3,0 4 M6 8 (10 M6 0,950 9,60 x 10*
materiat piast i pierécieni - stal (St-H)
42 265 530 450 900 95| 46 | 126 | 50 35 26 20 | 30|40 ([M8| 4 35 M 8 2,30 31,7 x 10*
48 310 620 525 1050 | 105 | 51 | 140 | 56 41 28 21 | 35|40 |M10| 4 69 M10 3,08 52,0 x 10*
55 375 750 685 1370 | 120 | 60 | 160 | 65 | 45 30 22 | 40 | 45 (M10| 4 69 M10 4,67 103,0 x 10*
65 - - 9402 1880» | 135 | 68 | 185 | 75 55 35 26 | 45| 45 |M12| 4 120 | M12 6,7 191,0 x 10
75 - - 1465%| 29307 | 160 | 80 | 210 | 85 63 40 30 5 5 |M12| 4 120 | M12 9,9 396,8 x 10+
1) dobdr sprzegta jak na str. 44-46 dla sprzegta ROTEX 2) wartosci dla 95 Sh A-GS 3) @py + 2 mm na rozszerzenie facznika
modut wychylania
enkoder

ROTEX GS piasty z pierscieniami zaciskowymi do potgczenia: serwosilnik-modut
serwosilnik-enkoder

ROTEX GS piasta z pierscieniem zaciskowym
oraz sprzegtem przecigzeniowym KTR-SI

Sposoéb zamawiania:

ROTEX®-GS 24 98 Sh A -GS

6.0 @ 24 6.0 @ 20

rozmiar sprzegta twardo$¢ tacznika

wykonanie piasty | $rednica otworu | wykonanie piasty| $rednica otworu




R OT EX®— G S Dla nowoczesnych ﬁ -
Sprzegto bezluzowe LY
Typ P wedtug DIN69002

= @ Bezluzowe sprzegto wysokiej doktadnosci z integralnym
pierécieniem zaciskajagcym

@ Opracowane dla wrzecion krétko-otworowych na
gtowicach wielowrzecionowych wg DIN 69002

@ Zastosowanie do napedu wrzeciona o wysokich obrotach i
do predkosci obwodowej 50 m/sek. i wyzszych (zalecana
konsultacja techniczna z KTR)

@ tatwy montaz dzigki wpuszczanym $rubom zaciskajgcym

|
L |
3
T B 1) ]
> = ENy \
o 22 LB ooen
= | o o (=3 I 1 S A S Bl 2
o 8l & = T_ S8
gl
SScoent T
He—daksse o H-
AN/ H
L
gwintowany otwor s b
demontazowy M, pomiedzy S
Srubami zaciskajgcymi (str.51) Ly £ L,
[ ]
momenty [Nm]? . L moment obr. | momenty masa moment
ROTEX® wymiary [mm] materiat piast i pierscieni - stal (St-H) przenoszony | dokrecania| piasty dla |bezwtadnosci
GS 98ShA-GS | 64ShD-GS przez piaste Ssrub  |max otworu| J piasty
) zaciskowq |zaciskowych(@ d wg DIN| dla otworu
rozmiar | T | Temax | Tew | Tmax | 99 | Du® | du Lo lil]| 1 E b s a |d |d | ds [N?n ?1) N kol 2 ?kggm%IN
14P 12,5 25 16 32| 14*| 32 | 10,5/ 50 |18,5| 15,5/ 13 10 | 15| 2 17| 17| 85 25 1,89 0,08 |0,011-10°
19P375| 14 28| 17 34| 16*[375[18 |66 [25 [21 [ 16 | 12 | 2 | 3 20| 19| 95 60 3,05 | 0,16 |0,037-10°
19P 17 34| 21 42| 19* (40 |18 [ 66 [25 |21 | 16| 12 |2 | 3 23| 22| 95 71 3,05 | 0,19 |0,046-10°
24 P 50 43 86 54 108 | 24*| 50 (27 | 78 [30 |25 18 14 | 2 3 28 | 29 |12,5 108 4,9 0,331 |0,136-10°
24P 60 120 | 75 | 150 | 25* |55 [27 [ 78 [30 [25 | 18 | 14 | 2 | 3 30| 30 |125 170 8,5 0,44 |0,201-10°
28 P 160 320 | 200 | 400 | 35* |65 |30 | 90 |35 |30 | 20 | 15 | 25| 4 40 | 40 |145 506 8,5 0,64 |0,438:10°
38P 325 650 | 405 810 |40 |80 |38 [114 |45 |40 24| 18 | 3 4 46 | 46 |16,5 821 14 1,32 |1,325:10°
42P 450 900 | 560 | 1120 | 42 | 95 [46 |126 |50 |45 26 20 | 3 4 52 | 55 |18,5 709 35 2,23 |3,003-10°
48 P 525 | 1050 | 655 | 1310 | 45 |105 |51 |140 |56 |50 28 21 | 35| 4 52 | 60 |20,5 1340 69 3,09 |5,043-10°
55P 685 | 1370 | 825 | 1650 [ 50 |120 |60 | 160 |65 |58 30 22 | 4 45| 55| 72 |22,5 1510 69 4,74 |10,02-10°
1) standardowe wg normy $rednice watu wrzeciona ozn. * 2) dobor sprzegta jak na str. 44-46 dla sprzegta ROTEX 3) @pn + 2 mm na rozszerzenie tgcznika
Sprzegta dobrane do wrzecion z krétkim otworem ) i strona napedu
) R _ strona narzgdzia (przektadnia lub silnik)
naped wrzeciona| ROTEX® GS P wymiary .
rozmiar rozmiar d Dy /1, L E |
\ ]
25x 20 14 P 14 | 32 [185 | 50 13 . . ) =
tozyskowanie wrzeciona B y
32k x 25 19 P375 16 [375 | 25 66 ST S I O | N —— Al 1 UL
32g x 30 19P 19 | 40 25 66 16
40x 35 24 P50 24 |50 |30 |78 |18 i E=pe 55T :
50 x 45 24P 25 | 55 30 78 18 :—
63 x 55 28 P 35 | 65 35 90 20 . L .
s ROTEX GS wykonanie P z centralnym doprowadzeniem $rodka chtodniczego
do glowicy wrzeciona krotko-otworowego lub gtowicy wielowrzecionowe;j
NN
Sposéb zamawiania: ROTEX®-GS 24 P 92 ShA-GS 60 - @25 6.0 - @25
rozmiar typ twardos¢ tacznika wykonanie Srednica wykonanie Srednica
sprzegta piasty otworu piasty otworu




ROTEX®-GS

Wykonanie DKM dwukardanowe

L
PaN

Dla nowoczesnych

ot KT R
napedowych
~‘~a”-

@ Bezluzowe dwukardanowe sprzegto precyzyjne

@ Wykonanie dwukardanowe umozliwia kompensacje
wiekszych odchytek promieniowych

TOOLFLEX

- ROTEX-GS

@® Montowane osiowo dla fatwego tzw. montazu "na Slepo”
@ Bezobstugowe
@ tatwa kontrola zuzycia sprzegta
@® Otwory gotowe wg ISO - pasowanie H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowej), rowek na wpust od @ 6 wg DIN 6885/ 1 - JS9
@ Wykonania piast patrz strona 47
|
LDKM
M N
o [
\ F q ]
N= | J A |
HE 2. |
o <]l |3 < =
o o .7 I g ammn o B 1=l O N
[ I I ®
I L /
S b S
s b S
E Ly £
L 1 t 12 L 2
[ ] |
wymiary [mm]
ROTEX® GS otwory
. bez gotowe
rozmiar otworu D Dy dy e | lile [ MIN |y l2 | Lok E b s a
dmin dmax
materiat piasty - aluminium (Al-H) element posredni - aluminium (Al-H)
5 DKM X 2 - 10 - - 5 - 3 13 23 4 0,5 4,0
7 DKM X 3 - 14 - - 7 - 4 20 34 8 6 1,0 6,0
9 DKM X 4 9 - 20 7,2 - 10 - 5 25 45 | 10 8 10 | 1,5
14 DKM X 4 15 - 30 | 10,5 - 11 - 8 34 56 | 13 10 15 | 2,0
19 DKM X 6 24 - 40 | 180 | 18 | 25 - 10 42 92 | 16 12 2,0 | 3,0
24 DKM X 8 28 - 55 27,0 27 30 - 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 DKM X 10 38 - 65 30,0 30 35 - 18 58 128 20 15 2,5 4,0
38 DKM X 12 45 - 80 |380 | 38 | 45 - 20 68 | 158 | 24 18 30 | 40
materiat piasty - stal (St-H) element posredni - aluminium (Al-H)
42 DKM X 14 55 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 DKM X 15 62 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 3,5 4,0
55 DKM X 20 74 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 4,5
inne wykonania: . -
ROTEX®GS - DKM wykonanie dla watu drgzonego ~ ROTEX®GS - CF - DKM ROTEX®GS - DKM w potgczeniu ze
sprzegtem przecigzeniowym RUFLEX
NN
Sposéb zamawiania]  ROTEX®-GS 38 DKM 92 ShA-GS 1.0 - @38 2.5 - 932
rozmiar wykonanie twardos¢é wykonanie Srednica wykonanie Srednica
sprzegta tacznika piasty otworu piasty otworu




ROTEX®-GS

Sprzegto bezluzowe z watem posredniczgcym

Wykonanie ZR1/ ZR2
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Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych
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@ Bezluzowe sprzegta z watem posredniczacym

@ Zastosowanie: do potgczenia elementéw wrzeciona
podno$nikowego, rownolegtych jednostek liniowych,
robotéw portalowych, urzadzen manipulacji / transportu

@ Do potaczen oddalonych od siebie watoéw przy
maksymalnych obrotach 1500 obr/min.

@ Wat posredniczacy demontowany promieniowo

@® Typ ZR1 dla momentdw obr. maksymalnie do wartosci momentu
mocowania piast, typ ZR2 dla wyzszych momentéw obrotowych

@ Wykonania piast patrz strona 47
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wykonanie ZR1 wykonanie ZR2
[ ] |
; $ruby zacisk. moment moment
. otwory gotowe wymiary [mm] ZR1 DIN 912-8.8 dokrecania tarcia
rozmiar
. L, L. d
ot\ljveozru n‘cljin max | DWWl L E b s B Lrs m'i?ri. e i M x| Ta [Nm] Tr [Nm]
14 ZR1 X 4 30 11 35 13 10 | 15115 -E;§ 65 Lg1+22 | 14x2,0 M3x12 1,34 6,1
© .S
19 ZR1 X 6 40 25 66 16 12 | 2,0 | 14,0 % "Eu _5 82 Lg1+50 | 20x3,0 M6x16 10,5 34
24 ZR1 X 8 55 30 78 18 14 | 2,0 | 16,0 g §-§ 96 Lg1+60 | 25x2,5 M6x20 10,5 45
28 ZR1 X 10 65 35 90 20 15| 25| 175 E‘ ; ] 111 | Lgy+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
38 ZR1 X 12 80 45 | 114 | 24 18 | 3,0 [ 21,0 126 | Lr;+90 | 40x4,0 M8x30 25 123
otwory gotowe wymiary [mm] ZR2 CLAMPEX KTR 250
X wat posredniczagc! Sruby zacisk. |momen
rozmiar bez d d . 8, f DIN 912-12.9 dok-
otworu| min. | max | P | w2 | s b E b s B Lre | Lre Laro dr Nm ] rozmiar - cak. = 0,14 rec(a)nia
min. rad ™ Mx| Ta[Nm]
14 ZR2 X 15 30 11 26 50 13 10 | 15 | 115 § 109 | Lgo + 22 10x2,0 68,36 | 10x16 M4x10 5,2
19 ZR2 X 24 40 25 26 67 16 12 | 2,0 | 14,0 E 120 | Lgy + 50 12x2,0 130 |12x18 M4x10 5,2
24 ZR2 X 8 28 55 30 38 86 18 14 | 2,0 | 16,0 §_: 156 | Lgo + 60 20x3,0 954,9 |20x28 M6x18 17,0
N
28 ZR2 X 10 38 65 B5) 45 [ 100 | 20 15 [ 25 |175( = _§ 177 | Lgp + 70 25x2,5 1811 |25x34 M6x18 17,0
)
38 ZR2 X 12 45 80 45 45 [ 114 | 24 18 | 3,0 [210| § -g 192 | Lgo + 90 32x3,5 5167 [32x43 M6x18 17,0
[
42 ZR2 X 14 55 95 50 52 | 128 | 26 20 | 3,0 | 23,0 g § 214 |Lg, + 100 40x4,0 11870 |40x53 M6x18 17,0
48 ZR2 X 15 62 105 | 56 70 | 154 | 28 21 | 3,5 (245 ;E 261 |Lg, +112 45x4,0 17486 |45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 X 20 74 120 | 65 80 [ 175 | 30 22 | 4,0 26,0 288 | Lg, +130 55x4,0 33543 |55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 X 22 80 135 | 75 80 [ 185 | 35 26 | 45 1305 387 [Lg, + 150 60x4,0 44362 |60x77 M8x22 41,0
1) Celem sprawdzenia krytycznych obrotow watu w zaméwieniu lub w zapytaniu prosimy podawa¢ zawsze odstep pomigdzy watami L, / L, oraz max liczbg obrotow
inne e 11 E o M
wykonania: £ N i E]
| : i
!
| =30 é
ROTEX® ZRG z tozyskowaniem do wyzszych obrotow ROTEX® GS ZR do montazu pionowego
L] ]|

Sposoéb zamawiania|

ROTEX®-GS 24 | ZR1| 1200 |98 Sh A-GS 1.0 - @ 24 25 - @24
rozmiar typ Oggg?gci twardos¢é wykonanie Srednica wykonanie Srednica
sprzegta watow tacznikow piasty otworu piasty otworu
[Lri/Lrol




ROTEX®-GS
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Sprzegto bezluzowe CZKTVR
Ze sprzegtem przecigzeniowym SYNTEX®

Osiowo-sztywne, bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

OTEX-GS
OOLFLEX

R
[ ]

Montaz wzdtuz osi

Mate momenty bezwiadnosci dzieki aluminiowym
elementom

[]
il
[ ]

Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu

Mozliwe jest rowniez wykonanie z zastosowaniem
piasty zaciskowej

|
skok=2 mm
i U—‘ =
=3 A3
ls
8] E L
SYNTEX® ze sprzegtem ROTEX® GS
[ ] |
momenty obr. [Nm] wymiary [mm]
SYNTEX® [ROTEX® GS| niesynchroniczne synchroniczne ROTEX GS 98 max.
rozmiar rozmiar DK SK ShA-GS otwor Da D, Dy I E [ Is L Lg | H=skok
DK 1 DK 2 SK 1 SK2 | TinINM] | TumaxNMI [ g | d,

24 24 6-20 15-30 | 10-35 | 20-65 60 120 20 (28 | 80 | 61 | 55 | 30 | 18 [ 52 [ 10 | 45 | 100 2

25 28 20-60 | 45-90 [ 25-65 | 40-100 160 320 25 138 | 98 (78| 65 (35|20 | 58| 11| 50 | 113 2

35 38 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 325 650 35 |45 | 120 90 | 70 | 45 | 24 | 67 | 13 | 60 | 136 2

50 48 60-180 |175-300| 50-280 [160-400, 525 1050 50 | 62 | 162|120 98 | 56 | 28 | 83 | 14 | 70 | 167 2

B S
7777777 ’ /’l‘;" B 3
..l / E~ "=
™ ///r I;\*;//= 77777 rer i gty /
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bezluzowe zabezpieczenie przecigzeniowe do zabezp. przecigzen. na tozyskach kulkowych SYNTEX z piastag ROTEX GS, z obydwu
napedéw paskiem zebatym lub taficuchem do wysokoobrotowych napedéw na pasek zgbaty stron piasty osadzone na wale sitg tarcia

HEN
Sposéb zamawiania: | SYNTEX® | 25 |DK1 | 1.0 20 ROTEX°GS | 28 | 98shA | 1.0 25 100 Nm
typ rozmiar| wyko-| typ SYNTEX®- typ rozmiar| tgcznik typ | ROTEX®GS moment
sprzegta nanie | piasty| otwdr H7 piasty | otwor H7 do nastawy
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TOOLFLEX® - Sprzegto mieszkowe
= IKTR
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Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe

Sprzegto TOOLFLEX® sprawdzito sie juz
wielokrotnie (sprzegto mieszkowe). Najbardziej
istotnymi cechami sg: dobra kompensacja odchytek
(osiowej, promieniowej oraz kgtowej), wysoka
sztywno$¢ skretna jak rowniez tatwy i szybki
montaz piast zaciskowych.

Przyktady zastosowan:

Obrabiarki, systemy pozycjonowania (np. wrzeciona
o duzym przetfozeniu), stoly indeksujace,
przektadnie planetarne o matym momencie
obrotowym i doktadnym pozycjonowaniu.

R Pewnos¢ potaczenia mieszek-piasta:

@ cierne , bezluzowe potgczenia aluminiowych
piast z wielosegmentowym mieszkiem
ze specjalnej stali

@ pewne przeniesienie momentu obrotowego
przez kazdy segment mieszka miedzy piastami

@ odporno$¢ na zmeczenie materiatu dla
temperatur do 280 °C oraz w krytycznych
warunkach pracy, np. pod wptywem mediéw

Pewnos¢ potaczenia wal-piasta:
Podwojnie naciete piasty zaciskowej:

@ fatwy montaz piast zaciskowych dzieki poprzecznie
umieszczonej Srubie zaciskajgcej -

@ brak odksztatcenia mieszka podczas dokrecania Sruby ‘
zaciskajgcej dzieki podwdjnemu nacieciu piasty

@ tolerancja otworoéw w piastach "F7" dla tatwiejszego
osadzania piast na wat

s

22

podwdjne naciecie piasty




TOOLFLEX® - Sprzegto mieszkowe ey |
Skretnie sztywne sprzegto do serwonapedow K\.Il‘
Dobér sprzegta

Standardowo sprzegto TOOLFLEX® dobierane jest wg momentu nominalnego (Tyy), przedstawionego w danych technicznych,
podobnie jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (T y), musi by¢é wiekszy niz max. moment
podczas pracy. Szczegdlnie wazne jest to przy serwonapedach, poniewaz momenty obrotowe podczas przespieszania lub
hamowania mogg przekracza¢ moment nominalny sprzegta wielokrotnie.

=- TOOLFLEX

[ |
Obliczenia podstawowe

P = max. moc urzadzenia [KW
Tps [Nm] = 9550 - Pmac max & V]
n n = predko$é obrotowa [min™]
T = szczytowy moment obrotowy napedu [Nm]
Tun INmMIT Tasns - K - ) :
T.s = szczytowy moment obrotowy strony odbiorczej [Nm]
k = wspdtczynnik pracy

k = 1.5 dla ruchu jednostajnego, k = 2 dla ruchu niejednostajnego, k = 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

Dla napedéw w obrabiarkach (serwonapedach), wspotczynnik k nalezy przyjac z przedziatu 1.5 - 2.

Podczas doboru do serwonapedéw, obliczenia nalezy wykona¢ odnosnie do momentu obrotowego napedu a nie wartosci P pa-
Podczas okre$lania wymiaréw sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta biorgc pod uwage serwosterownik, ktory
ma zostaé uzyty.

[ ] |
Moment obrotowy podczas przyspieszania
(strona napedzajgca / strona napedzana)

Ts = moment obrotowy podczas przyspieszania

Tow > T (strona napedzajgca lub napedzana)

KN S
Mp = udar strony napedu
Ta = Tas - My - K Te = Tis - M, - k mg = udar strony napedzanej

Ja = moment bezwtadno$ci napedu

my = J m, = Ja Jo = moment bezwtadnosci strony napedzanej

Ja+ L Jat I

EEE
Sztywnosé¢ skretna

Btad przeniesienia napedu dla sprzegta mieszkowego odnos$nie napiecia skretnego

= 180 - Tas U = kat skrecenia [stopnie]
A Cy »
C: = sztywnos¢ skretna sprzegta
[Nm/rad]

EEEN
Czestotliwo$¢ rezonansowa

Czestotliwo$¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwo$ci urzgdzania. Odpowiednie dla uproszczonego
mechanicznego modelu dwdch mas:

> czestotliwos¢ uktadu dwoch mas [s-1]
1 J +J
>k = 5 \/Cr - Jt+ JAA [Hz]

czestotliwo$¢ wzbudzenia napedu [s]

Vv
x
1

Vv
o
I}

Warunek w praktyce: >k " 2 - >,

EEEEE
Uwaga:

W przypadku warto$ci powyzej T« dozwolone sg tylko ograniczone warto$ci obcigzen zmiennych. W tym zakresie momentéw
obrotowych wystepujg odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ sie pekniecia i ztamania wynikajgce ze zuzycia.
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TOOLFLEX® - Sprzegto mieszkowe
= IKTR
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Bezluzowe, skretnie sztywne, bezobstugowe

bezluzowe, skretnie sztywne
zaciskowe potfgczenie piasta-mieszek
piasty mocowane zaciskowo na watach
bezobstugowe

odpowiednie do wysokich temperatur, dzieki kotnierzowemu
mocowaniu mieszka (max. 280 °C)

odporne na korozje, dzieki mieszkowi wykonanemu ze
specjalnej stali i aluminiowym piastom

~m

|
rowek wpustowy wg
gwint My f1 DIN 6885 na zyczenie
¥ £
. €
T = h=] m
[ 5 ASY [
| o | ©
©
Ly E L2
G (DIN 912)
L
[ ] |
wymiary [mm]
otwory gotowe gabaryty Sruby zaciskajace
rozmiar Ta
diin. Amax. L I I2 E Dy My D3 4 €
[Nm]
16 3 16 46 15,0 16 30 M3 32,2 4 11,5 1,9
20 8 20 62 21,5 19 40 M5 43,5 6 14,5 8,5
30 11 30 72 23,0 26 585 M6 57,7 7 19 14
38 18 38 81 255 30 65 M8 74,3 9 25 35
45 22 45 103 32,0 39 83 M10 88,9 11 30 49
dane techniczne
moment obr. -
moment sztywnos¢ | sztywno$¢ | sztywnosé dopuszczalne odchytki
. (Nm] . - . — masa Ta
rozmiar bezwtad. skretna osiowa [promieniowa| osiowa |promieniowa| katowa
Tin . [10-3kg] [Nm]
[10-6kgm?] | [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie]
16 5) 7 3050 26,0 92 +0,3 0,09 15 61 1,9
20 15 31 6640 27,5 126 +0,4 0,10 1,5 144 8,5
30 35 117 14760 36,0 155 +0,5 0,10 2,0 306 14
38 65 254 24920 36,2 212 +0,6 0,15 2,0 448 35
45 150 1011 104080 88,0 492 +0,9 0,25 2,0 1125 49
Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej [Nm]
rozmiar @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 |@10| D11 (D12 | D14 | @15 | D16 | D18 | D19 (D20 | B24 | @25 | @28 | B30 | @32 | @35 | @38 | D40 | D42 | D45
16 45| 46| 48| 50| 51| 53| 55| 56| 58| 6,1| 6,3| 65
20 17,6( 18,1 18,6/ 19 | 19,5| 20,5 21 | 21,4] 22,4| 22,9 23,3|
30 33| 34| 35| 36 36,4 38385 39| 42|42/5| 44,5 46
38 84| 85| 87| 92| 93| 97| 99| 101| 105| 109
45 157| 165| 167| 173| 177| 181| 187| 193| 197| 200| 206
Uwaga:

Sprzegto musi zosta¢ dobrane tak aby jego moment nominalny byt wiekszy niz max. moment przenoszony podczas pracy (przyspieszanie,
udary momentu). W przypadku wartosci powyzej Ty (awarie), dozwolone sg tylko ograniczone warto$ci obcigzen zmiennych. W tym
zakresie momentéw obr. wystepujg odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze mogg pojawi¢ sie pekniecia i ztamania wynikajace ze zuzycia.






