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1.1

Samosmarujace, spiekane
tuleje tozyskowe Z BRAZU

Samosmarujace tuleje tozyskowe
7 brazu SELFOII® wykonane

w procesie spiekania proszkéw
zapewniajq:

Bezpieczenstwo

B Eliminuja ryzyko zakleszczenia
tozyska

W Zapewniajg state smarowanie
filmem olejowym

B 20-30% objetosci wypetniona jest
olejem

W Cicha praca

B Niski wspétczynnik tarcia

Oszczednosc¢
B Eliminuja konieczno$¢ smarowania
B Bezobstugowe
H Dostepne z magazynu AMES
¥ Natychmastowe wysytki
B Ponad 200 dystrybutoréw
w Europie

Technologia

B Bardzo wysoka dokfadnos¢
wykonania

B Obdigzenie do 10MPa (100 kg/cm?)

B Predkos¢ do 30.000 obr./min

Nasycenie olejem

B Mineralny olej parafinowy
o lepkosci 1ISO-VG-68

B Zakres temperatur pracy od
-20°C do +120°C

Dopuszczalne
obcigzenie

B PV=2,5MPaxm/s
Opakowanie

W Zapakowane w plastikowe torebki
W 1los¢ sztuk w torebce jest minimalng
iloscia zamoéwienia

Jest takze mozliwa produkcja
fozysk o innych wymiarach,
materiale i smarowaniu niz te,
przedstawione w niniejszej
broszurze.

Zastosowanie

Ciagte udoskonalenia produkdji tulei
fozyskowych pozwolity na stosowanie
ich w pefnym zakresie w takich
sektorach produkcyjnych jak:

B Maszyny krawieckie

¥ Male urzadzenia i przyrzady

B Sluzy

W Wentylatory i pochfaniacze
powietrza

B Rozna

W Zegary elektryczne

W Tradycyjne zmywarki (mieszalniki
zmywarek)

® Pompy wodne zmywarek

® Drzwi garazowe

B Aluminiowe okna przesuwne

B Klimatyzatory

W Reczne elektronarzedzia

¥ Maszyny do obrébki drewna

B Urzadzenia do rozlewania napojow

B Urzadzenia ogrodowe

W Urzadzenia do dorabiania kluczy

B Automatyczne szafy na akta

W Krzesta w autobusach i wagonach

W Biurowe krzesta obrotowe

B Maszynki do golenia

W Zabawki (mikrosilniki, kolejki
elektryczne)

W Projektory kinowe i rzutniki do
slajdow

B Talerze obrotowe w gramofonie
i odtwarzacze kaset

W Silniki elektryczne o niskiej
i wysokiej mocy

B Urzadzenia stosowane w pojazdach
takie jak: alternatory, pedat
hamulca, pedat sprzegta, zawiasy
drzwiowe, liczniki predkosci, silniki
wycieraczek samochodowych,
silniki ogrzewania, drazek zmiany
biegbéw, zraszacze itp.
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Cylindryczne

Tolerancja w n

Wstepna $rednica montazowa Dtugosé Hoéé
@ d wewn. O D zewn. L (Tolerancja js13) w opakowniu
2 545 2-3 25
n 6135  4-5-6-10 25
45° 615 5-8-10 25
4+16 755 4-8-12 25
4% 815 4-5-6-8-10-12 25
55 8135 5-8-10-12-15-16 25
55 9138 4-5-8 25
5% 1033 5-6-8-10-12-15 25
6 1° 9138  4-6-10-12-16 25
6545 1033  4-5-6-10-12-15-16 25
655 1285 5-6-8-10-12-15-16 25
735 1058  s5-8-10 25
7 103’33 6-10-15 25
83 11138 6-8-12-16-20 25
B 1238 6-8-10-12-15-16-20 25

8 1 14+28 8-10-12-15-16-20 25
3 1258  6-10-14 25
B0 1488 10-12-15-20 25
108 133§  10-12-15-16-20-25 25
103" 14338  8-10-16-20-25 25
108 153§  10-12-15-16-20-25 10
103 16315 8-10-12-15-16-20-25 10
103° 1818  10-12-15-20-25 10
1270 1438 10-12-15-20 10
123 1538 10-12-15-16-20-25 10
123 1638 8-10-12-15-16-20-25 10
12" 1738  12-15-16-20-25 10
122" 183§ 8-10-12-15-16-20-25-30 10
123 2038  12-15-20-25-30 10
143" 1815  10-14-15-18-20-22-25-28 10
143" 2035 10 -12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
143" 2238  15-20-25-30 10
15%" 1818 15-20-25-30 10
15%' 1938  10-15-16-20-25-32 10
152" 2038  10-12-15-20-25-30 10
15%' 2138  10-15-16-20-25-32 10
153%" 2238  15-16-20-25-30 10
163 20385 12-15-16-20-25-30-32 10
163 2238  12-15-16-20-25-30-32-35 10
17%0 2238 15-20-25-30-35 10
183 22155  12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18%" 2438  12-18-22-28-30-36 10
182" 253%  16-18-20-22-25-28-30-35-36 10
203" 2438 16-20-25-32 10
203 2538  15-16-20-25-30-32-35 10
203° 2618  15-16-20-25-30-32-35-40 10

203°  273%  16-20-25-32 10
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Cylindryczne

Tolerancja w n

Wstepna Srednica montazowa Dlugosé llosé
3 d wewn. O D zewn. L (Tolerancja js13) w opakowniu
205" 2838  16-20-25-30-32-35-40 10

202 30%3%  20-25-30-35-40 10

22328 27 8% 15-18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

22328 288HY  18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

225% 2918  18-22-28-36 10

25+28 3038  20-25-30-32-35-40 10

251 32 %% 20-25-30-32-35-40-45 10

2538 358 25.30-35-40-45-50
28 I%B 323 "“ 20-22-25-28-32-36-40
2832 334 "“ 20-22-25-28-32-36-40-45
283 3 *“ 25-30-35-40 - 45 - 50
28 % i 36 1% "“ 22-28-36-45

303 o 35 1§ *68 20 - 25 -30 - 35 - 40 - 45 - 50
304 o 38 1 "68 20-24-25-30-35- 38 - 40- 45 - 50
303 2 40 3% *“ 20 - 25 -30 - 35 - 40 - 45 - 50
325 3 38 4 *“ 20-25-32-40-50

3215 i 40 1% """ 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 - 45 - 50
35% 3 40 % *68 20 - 25 -30 - 35 - 40 - 45 - 50
35 +34 41 +68 25-35-40

35+34 44+68 22.28-35

358" 4538  25-30-35-40-45-50-60
36"34 42 *"" 22-28-36-45

3635 45 % "“ 22-28-36-45

38+34 44 +68 25 -35-45

4058 45 % "“ 35-40-45-50

403 e 46 % ““ 25-30-32-40-50
40+34 50 1% *“ 25 -32 - 40 - 45 - 50 - 60
453%* 51 I§§ 28-36-45-56

45 % 3 553  30-35-40-45-50-55-60
453 3 5615  28-36-45-56

45 13 3 601  40-45-50-60

50 % i 56 1‘33 32-40-50-63

50 % = 608  32-40-45-50-60

55 1‘1'8 65 I§§ 40-55-70

60 1?8 70 18 +59 50-60-90-120

60 +10 72 +59 50-60-70

60 :‘1‘8 80 +59 90-120

633 70 I?g 40 -50

70 :?8 80 +59 90-120

8015 10057 80-120
10015 12058  s0-120
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Z kotnierzem

Tolerancja w p

Wstepna Srednica montazowa e= Dlugos¢ lloé¢
Gdwewn. @D zewn. D'=Kolnierz Grubos¢ L (Tolerancja js13) ~w opakowaniu
35 615 9 1,5 4-5-6-10 25

435 813 12 4-5-8-10-12 25

61 1033 14 6-10-15-16 25

8% 123 16 8-10-12-15-16 25

91  141% 19 6-10-14 10

107 135 16
10 141 18
105 15338 20
105 1613 22
1235 1538 18 1
128 173 22
123 1838 24
143 181338 22
143 2018 25
153 19:% 23
1535 203 25
158 21158 27
1635 20 24
163> 22:% 28
1852 2218 26
181 241 30
18%° 251 32
205 2418 28
205° 2618 32

10-16-20 10
10-15-20 10
10-15-16-20 10
8-10-16 10
12-16-20 10
10-12-15-16-20-25 10
8-12-20 10
14-18-22 10
14-15-18-20-22-25-28-30 10
16-20-25 10
15-20-25-30 10
16-20-25-32 10
16-20-25 10
15-16-20-25-30-32 10
18-22-28 10
18-22-28 10
20-25-30-35 10
10-16-20-25 10
15-16-20-25-30- 32 10

—
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203" 281 35 -25-30-35 10
220 2718 32 2, 18-22-28 10
2230 281 33 15-20-25-30-35-40 10
221° 291 36 3, 18-22-28-36 10
253° 301 35 2, 20-25-32 10
253 32:i% 40 20-25-30-32-35-40 10
253%°  35i% 45 16-25-30 10
2831 33:i8 38 2,5 22-28-36 10
283" 3615 44 22-25-28-30-35-36-40 10
30° 3818 46 20-25-30 10
300 40:8 48 25-30-35-40 10
325°  38:i% 44 20-25-32 10
3218 4018 48 20-25-30-32-35 - 40 10
351 4518 55 20-25-30-35-40 10
3615° 4218 48 22-28-36 10
361 451 54 4, 22-28-36 10
401 4615 52 25-32-40 5
40%°  50i% 60 25-30-32-35-40 5
453%° 51313 57 28-36-45 5
453" 5613 67 5, 28-36-45 5
501" 56 1% 62 32-40-50 5
501 6013 70 32-40-50 5
60  70%% 80 50- 60 5



Typ

Kuliste
3 d wewn. O E kula Dlugos¢ -L Ilos¢
Tolerancja H7  Tolerancja = 0,05 Tolerancja = 0,15 w opakowaniu
4 10 8 25
5 12 9 25
6 14 11 25
7 16 12 25
8 18 13 25
9 20 14,5 25
10 22 16 25
12 23 16 25

Kuliste
z szyjka

@ d wewn. @ E kula O C szyjka Dtugos¢ - L llos¢
Tolerancja H7 Tolerancja + 0,05 Tolerancja + 0,05 Tolerancja = 0,15 w opakowaniu

4 10 6 10 25

12 8 1 25

6 14 9 13 25

7 16 10,5 14 25

8 18 12,5 16 25

9 20 14 17 25

10 22 15 18 25

12 23 17,5 18 25



23

Walfki (tuleje) do
obrobki wiasnej

Tolerancja w mm

llos¢

@ d wewn. @ D zewn. Dlugo$¢  w opakowaniu
Waiki J— 15=08 305 5
= 20%8 2545 5

— 20208 505 2

J— 25i0,8 25 1,5 2

— 2508 505 2

— 3208 405 2

— 32200 8015 1

_ 4008 505 1

— 4208 100 1

— 454 90= 1

— 52+ 60+ 1

— 524 120= 1

— 62+ 120= 1

— 70%5 120 1

— 805 120= 1

— 105 120= 1
Tuleje 38+ 6615 (65 1
38+ 66*'° 120= 1

458! 105%° 120= 1

53 85+ 65 1

53+ 8515 120= 1

68+ 104+ 65= 1

68+ 1045 120= 1

83 1235 65 * 1

83 1235 120= 1

98+ 1425 65 1

98+ 1425 120= 1



2.1

Samosmarujace, spiekane
tuleje tozyskowe z ZEIAZA

Informacje Techniczne

Materiat AFNOR FC10-U3-56

SINT A10
Minimalna gestos¢ (g/cm3) 5,6
Predkos¢ liniowa (m/s) 0,1to4
Nacisk statyczny (daN/cm?) 450
Nacisk dynamiczny (daN/cm?) 80
Maksymalne PV (Nacisk x predkos¢ obwodowa) 18
Zakres temperatur: -20°C to +120°C
Olej mineralny I1SO VG 68
Minimalna porowato$¢ otwarta % 20
Tolerancja wewnetrzna na d G7/G8
Tolerancja zewnetrzna na D s7/s8
Mimosrodowosc¢ IT9

Zalecenia dotyczace montazu

Sposoby montazu sg przedstawione w broszurze AMES
“Samosmarujace, spiekane tuleje tozyskowe SELFOIL” w rozdziale:
“Montaz walcowych tulei tozyskowych”

Aby uzyskazc optymalne warunki pracy w tulejach ze spiekéw zelaza,
zalecane jest stosowanie walow i obudéw o nastepujacych wlasnosciach:

Twardoé¢ watu: > 50 HRC
Chropowato$¢ powierzchni: <03
Tolerancja obudowy: H7
Tolerancja watu f7/g6

Tolerancje po montazu tulei fozyskowych

Cylindrycznych H7
Z kotnierzem H8

Specialne wymaganie: na zapytanie

Firma AMES moze zapewni¢ dostawe homologowanych tulei
tozyskowych umozliwiajacych prace w specjalnych warunkach takich
jak: wysoka lub niska temperatura oraz kontakt z zywnoscia.

Szlifowanie

Wytyczne dotyczace szlifowania dostepne sa w broszurze: “How to
machine sintered bronze and iron bearings” “Jak szlifowa¢ spiekane
tuleje tozyskowe z brazu i zelaza” Szlifowanie powinno odbywac sie
wylacznie na sucho bez stosowania oleju do chfodzenia. Czynnikiem
chfodzacym powinno by¢ powietrze. Nastepnie usunac kurz i opitki
lotnym rozpuszczalnikiem. Po szlifowaniu ponownie zaimpregnowac
olejem zgodnie z zaleceniami firmt AMES.

Zalecenia co do stosowania

Tuleje tozyskowe AMES nalezy przetrzymywac¢ w oryginalnych
opakowaniach az do chwili montazu. Nie powinno si¢ trzymac tulei
w kontakcie z chtonnymi materiatami (karton, papier, materiat...)
Nalezy unika¢ uderzer podczas sktadowania i transportu oraz unika¢
kontaktu z woda. Ponowne stosowanie tulei fozyskowych wczesniej
montowanych jest zdecydowanie odradzane.
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Wstepna Srednica montazowa Dlugos¢
o d wewn. O D zewn. L llos¢
Tolerancja G7 s7 js13 w opakowaniu
35 6 i 4-10 25
6 4 9 i 6-10-12-16 25
6 1’ 10 38 6-10-16 25
6 1 12 133 6 25
10 #° 13 3% 10-20-25 25
10 ° 14 1% 10-16-20 25
10 3 15 38 10 10

12 & 17 38

~
—
o

15 & 19 3% 16-20

=
o

18 3% 22 132 18-22
18 &' 24 132 22

i
=) [

224 27 3% 18-22

=
o

30 #° 38 1% 24-30-38

|

35 i 44 5 2228 -35 5
40 46 5 25-32-40 5
40 %° 50 1 25-32-40-50 5

34 83
50 19 56 153 32
50 & 60 % 3250

|

70 9 80 1% 120

|

100 3% 120 58 120

—



Typ

Sfazowanie 0,5 at 45°

Z Kolnierzem

Tolerancja w n

Wstepna Srednica montazowa e= Dlugos¢ Hoé¢
Jddwewn. @D zewn. D'=Kolnierz Grubo$¢ L (Tolerancja js13) w opakowaniu

63 1013 14 2 6-10-16 25
10% 135 1,5 10-16 10
105 1513 20 2,5  10-16-20 10
143 1833 2 14-18-22 10
18 1’ 24 1% - 10

223 29i% 3,5  18-22-28-36 10

30%° 38i% 10
361 4518 - 10

50 % 60 1% 5

d W "TF

Walki (tuleje)
do obrobkl wlasnej

Tolerancja w mm @ d wewn, @ D zewn. Dtugos¢ 1los¢ w opakowaniu

Watki — 15+ 30+ 5

— 25 = 25 2 2
— 25 50 2
— 42 502 1
— 42+ 100 = 1
— 52# 60 = 1
— 52+ 120= 1
— 70 120 1
= 80 1202 1
Tuleje 38 # 66*1° 65 £ 1
38 66 15 120= 1



