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Wydtuzanie cyklu zycia tozyska




SKF Maintenance and Lubrication Products
(Produkty SKF do Utrzymania Ruchu

i Smarowania)

Nasza misjg jest uzyskanie maksymalnych
0siggow tozysk naszych klientow poprzez
skuteczne rozwigzania w zakresie smarowania
i utrzymania ruchu.
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Cykl Zycia + 07yska wedtug SKF

Pomoz swojemu tozysku osiggnagc maksymalng trwatosc eksploatacyjng

Kazde tozysko ma okreslony potencjat trwatosci eksploatacyjnej. Jednakze badania wykazaty, ze z powodu
réznych przyczyn nie kazde tozysko tg trwatos¢ osigga. Podczas cyklu zycia tozyska mozna wyrdznic wazne
etapy, ktore wywierajg istotny wptyw na trwatos¢ uzytkowa tozyska. Te etapy to montaz, smarowanie,
osiowanie, podstawowe monitorowanie stanu i demontaz.

Powyzsze etapy w cyklu zycia tozyska sg niezwykle wazne dla uzyskania maksymalnej trwatosci
eksploatacyjnej tozyska. Poprzez zastosowanie wtasciwych praktyk obstugi oraz uzywanie odpowiednich
narzedzi, mozesz znacznie przedtuzy¢ okres uzytkowania Twojego tozyska oraz zwiekszy¢ zdolnos¢
produkcyjna i efektywnoéc zaktadu.

Montaz Smarowanie

Obejmuje smary tozyskowe, smarownice
reczne i automatyczne oraz akcesoria
smarownicze

Obejmuje narzedzia mechaniczne do
montazu, nagrzewnice indukcyjne i sprzet
hydrauliczny

Montaz jest jednym z krytycznych etapdw cyklu zycia tozyska. Jezeli Prawidtowe smarowanie jest zasadniczym krokiem do osiggniecia
tozysko nie zostanie poprawnie zamontowane przy uzyciu wtasciwych  wymaganej trwatosci eksploatacyjnej tozyska. Wazne, aby dobrac
metod i narzedzi, jego trwatos¢ uzytkowa ulegnie skroceniu. smar odpowiedni do danego zastosowania oraz wprowadzi¢ do

Poszczegolne aplikacje mogg wymagac zastosowania mechanicznych, — tozyska jego wtasciwg ilos¢, przed rozruchem eksploatacyjnym.
cieplnych lub hydraulicznych metod montazowych dla prawidtowego Podczas pracy tozysko moze wymagac okresowego dosmarowywania.

i skutecznego montazu tozyska. Wybor prawidtowej techniki Wiasciwa iloé¢ odpowiedniego smaru dostarczana w prawidtowych
montazowej do okres$lonego zastosowania pomoze Ci wydtuzy¢ odstepach czasu jest istotna dla osiggniecia optymalnej pracy
trwatos¢ eksploatacyjng tozyska i ograniczy¢ koszty wynikajgce i maksymalnej trwatosci uzytkowej tozyska. Powszechng praktyka jest
z przedwczesnego uszkodzenia tozyska, a takze potencjalnej awarii stosowanie recznych metod dosmarowywania; jednakze

catego urzadzenia, w ktorym tozysko pracuje. dosmarowywanie ciggte daje wiele korzysci. Dosmarowywanie ciggte

moze byc realizowane za pomocg smarownic automatycznych, ktore
zapewniaja bardziej niezawodne, prawidtowe i wolne od
zanieczyszczen dostarczanie smaru niz metody dosmarowywania
recznego.

Osiowanie Podstawowe monitorowanie
stanu

Obejmuje urzadzenia do ustawiania
wspotosiowosci watdw i kot pasowych oraz
podktadki do regulacji potozenia maszyn

Obejmuje przyrzady do pomiaru temperatury,
hatasu, predkosci, wytadowan elektrycznych,
drgan oraz do kontroli wizualnej

Po zamontowaniu tozyska do urzadzenia, takiego jak silnik elektryczny  Podczas eksploatacji wazne jest, aby regularnie sprawdzac stan
podtaczony do pompy, nalezy ustawi¢ wspotosiowos¢ tozyska poprzez wykonywanie pomiarow podstawowych parametrow
wspotpracujgcych maszyn. Jezeli aplikacja nie jest poprawnie roboczych. Takie regularne kontrole pozwolg wykry¢ potencjalne
wyosiowana, niewspotosiowos¢ moze spowodowac, ze tozysko bedzie  problemy i pomoga zapobiec nieoczekiwanym zatrzymaniom

miato gorsze warunki pracy z powodu dodatkowego ohcigzenia, tarcia  maszyny. W rezultacie dziatania zwiazane z obstuga konserwacyjna

i drgan. W efekcie moze nastgpic przyspieszenie zuzycia maszyny mozna zaplanowac tak, aby dostosowac je do
i zmniejszenie trwatosci eksploatacyjnej tozyska, jak rowniez innych harmonogramu produkgji, zwiekszajac produktywnosé i efektywnosé
elementow maszyny. Co wiecej, podwyzszone drgania i tarcie moga zaktadu.

w znacznym stopniu zwiekszy¢ zuzycie energii oraz ryzyko
wystgpienia przedwczesnych awarii.

2 akF



Demontaz

Podstawowe
monitorowanie
stanu

Osiowanie

Demontaz

Obejmuje éciggacze, zarbwno mechaniczne
jak i hydrauliczne, nagrzewnice indukcyjne
oraz sprzet hydrauliczny

W pewnym momencie tozysko osiggnie koniec swojej trwatosci
eksploatacyjnej i bedzie musiato zostac wymienione. Nawet, jezeli tozysko
nie bedzie ponownie uzywane, bardzo istotny jest jego prawidtowy
demontaz, tak aby trwatos¢ uzytkowa nowego, zastepujgcego tozyska nie
byta zagrozona. Po pierwsze, zastosowanie wtasciwych metod i narzedzi
do demontazu pomoze zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem inne elementy
maszyny, takie jak wat i oprawa, ktore sg czesto ponownie
wykorzystywane. Po drugie, nieodpowiednie techniki demontazu moga byc
niebezpieczne dla pracownikow dziatu utrzymania ruchu.

akF

Montaz

Smarowanie

W tym katalogu znajdziesz kompletny asortyment produktow SKF
do utrzymania ruchu, ktore pomoga Ci uzyska¢ maksymalng
trwatosc uzytkowa tozysk. Aby uzyskac wiecej informadji na temat
produktow SKF do obstugi technicznej tozysk lub zamowic
ktorykolwiek z tych wyrobow, skontaktuj sie z lokalnym
autoryzowanym dystrybutorem SKF lub z biurem sprzedazy SKF.
W Internecie, SKF mozna znalez¢ pod adresem www.skf.com.
Produkty SKF do utrzymania ruchu i smarowania mozna znalez¢
pod adresem www.mapro.skf.com.



/naczenie obstugi technicznej | smarowania

Wptyw obstugi technicznej i smarowania na catkowity koszt wtasnosci jest czesto niedoszacowany

o Catkowity koszt wtasnosci
o Wyniki produkcji
o Bezpieczenstwo pracownikow

Cata operacja

e Zuzycie energii
Maszyna e Przestdj maszyny
e Zepsucie produktu

e Przedwczesne zuzycie
o Koszt czeSci zamiennych i naprawy
¢ Praca fizyczna

e Montaz i demontaz tozysk
e Osiowanie
¢ Podstawowe monitorowanie stanu
e Srodki smarne i narzedzia do smarowania
e Szkolenia

Skoncentrowanie sie na prawidtowych praktykach w zakresie obstugi
technicznej i smarowania, z wykorzystaniem odpowiedniego sprzetu

i szkolen, pomaga zwiekszy¢ niezawodnos¢, zmniejszy¢ koszty operacyjne
oraz polepszy¢ bezpieczenstwo pracownikow

Dzieki wyjatkowej wiedzy SKF na temat pracy maszyn i ich obstugi Ciggty rozwoj i ulepszanie naszych produktéw dokonuje sie we
technicznej, rozumiemy problemy, z jakimi operatorzy maszyn wspotpracy z uzytkownikami i oczywiscie z uwzglednieniem wszelkich
i pracownicy dziatow utrzymania ruchu spotykaja sie codziennie. majacych zastosowanie miedzynarodowych norm i wymagan organow

regulacyjnych, w celu zwiekszenia osiggow i poprawy bezpieczenstwa
Majac na uwadze cykl zycia tozyska i prace maszyn, stworzylismy i wcigz urzadzen wirujgcych.
udoskonalamy kompleksowy zakres produktow, ktére maja Cie wspierac.
Bezpieczenstwo, tatwos¢ uzycia, przystepnoéc cenowa i efektywnoéé to
kluczowe cechy oferowanych produktow i wyznaczniki naszych dziatan.

TMMA 75H

SKF SYSTEM 24
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Gtowne przyczyny przedwczesnych uszkodzen tozysk

‘ Nieprawidtowy montaz

1 6 % Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest
spowodowanych ztym montazem (zwykle z uzyciem brutalnej sity...)
i brakiem wiedzy personelu dziatu utrzymania ruchu o dostepnosci
wiasciwych narzedzi do montazu. Poszczegolne instalacje mogg wymagac
zastosowania metod mechanicznych, hydraulicznych lub cieplnych do
prawidtowego i skutecznego montazu lub demontazu tozysk. SKF oferuje kompletny asortyment
narzedzi i wyposazenia, aby uczyni¢ konieczna prace tatwiejsza, szybsza i bardziej efektywna,
opierajac sie na bogactwie wiedzy i dodwiadczenia swoich dziatdw obstugi inzynieryjne;j.
Profesjonalny montaz przy uzyciu specjalistycznych narzedzi i technik jest kolejnym pozytywnym
krokiem w celu uzyskania maksymalnego czasu sprawnosci maszyny.

Nieprawidtowe smarowanie

3 6 % Mimo, ze tozyska ,uszczelnione na caty okres eksploatacji” po zamontowaniu
nie wymagaja dodatkowej obstugi, okoto 36% przedwczesnych uszkodzen
tozysk jest spowodowanych przez stosowanie $rodka smarnego
niewtasciwego do danej aplikadji lub dozowanie go w nieodpowiednich iloéciach.
Kazde tozysko pozbawione wtasciwego smarowania, w sposob nieunikniony
ulegnie uszkodzeniu na dtugo przed osiggnieciem konca normalnego okresu trwatosci
eksploatacyjnej. Poniewaz dostep do tozysk jest zwykle trudniejszy niz do innych elementow
maszyny, zaniedbane smarowanie czesto powoduje problemy. Tam, gdzie smarowanie reczne nie
jest mozliwe do przeprowadzenia, SKF moze sporzadzi¢ specyfikacje w petni automatycznego
systemu pozwalajgcego uzyskac optymalne smarowanie. Efektywne smarowanie przy uzyciu
zalecanych przez SKF smarow, narzedzi i technik pomaga znacznie zmniejszy¢ czas przestojow.

~ Zanieczyszczenia

1 4 % tozysko jest precyzyjnym elementem, ktory nie bedzie pracowat skutecznie,
jesli zarbwno samo tozysko jak i jego $rodek smarny nie bedg izolowane przed
zanieczyszczeniami. A poniewaz tozyska uszczelnione, napetnione smarem na

caty okres swojej pracy stanowig proporcjonalnie mata czes¢ wszystkich
bedacych w uzyciu tozysk, przynajmniej 14% wszystkich przedwczesnych
uszkodzen tozysk jest przypisywana problemom wynikajacym z zanieczyszczen. SKF ma olbrzymie
zdolnoéci produkeyjne i konstrukcyjne i moze znalez¢ sposob uszczelnienia dla wiekszosci
przypadkow, gdzie istniejg ciezkie warunki pracy.

/meczenie materiatu

3 4 % Zawsze, gdy maszyny sa przecigzone, niewtasciwie serwisowane lub
zaniedbane, tozyska ponosza tego konsekwencje, co powoduje 34%
wszystkich przedwczesnych awarii tozysk. Nagtych lub niespodziewanych

awarii mozna uniknac¢, poniewaz zaniedbane lub przecigzone tozyska wysytaja
sygnaty ,wczesnego ostrzegania”, ktére mozna wykry( i zinterpretowac za pomoca
sprzetu SKF do monitorowania stanu. Asortyment SKF obejmuje przyrzady reczne, systemy
przewodowe i oprogramowanie do zarzadzania danymi do okresowego lub ciagtego monitorowania
kluczowych parametrow roboczych.
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Nieprawidtowe
sposoby montazu
moga znacznie
skrocic trwatosc
eksploatacyjna
tozyska.
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Metody I narzedzia SKF

(@ Montaz

Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest wynikiem
stosowania niewtasciwych narzedzi lub nieprawidtowych technik
montazu. Wybor techniki montazu wtasciwej do Twojego zastosowania
pomoze Ci przedtuzyc okres trwatosci eksploatacyjnej tozyska

i zredukowac koszty wynikajace z przedwczesnego uszkodzenia tozyska,
jak rowniez z potencjalnej awarii catego urzadzenia.

Montaz tozysk na zimno

Mate i éredniej wielkosci tozyska s3 na 0got montowane na zimno (bez
nagrzewania). Tradycyjnie tozysko montuje sie przy pomocy mtotka

i kawatka starej rurki. Narzedzia SKF do montazu tozysk pomagaja
unikngc uszkodzenia tozyska poprzez przyktadanie sit do pierscienia
tozyska osadzanego z pasowaniem ciasnym.

Montaz tozysk przy uzyciu metod grzewczych

Do nagrzewania tozysk przed montazem sg czesto stosowane kapiele
olejowe. Jednakze ta metoda moze doprowadzi¢ do zanieczyszczenia
tozyska, czego skutkiem bedzie jego przedwczesne uszkodzenie. Obecnie
najpowszechniejsza technika nagrzewania tozysk jest nagrzewanie
indukcyjne, poniewaz umozliwia ono kontrolowanie procesu w duzym
zakresie, zapewnia wydajnosc i bezpieczenstwo.

Montaz tozysk przy uzyciu technik hydraulicznych

SKF byt pionierem we wprowadzaniu technik hydraulicznych, takich jak
metoda wtrysku olejowego SKF (SKF Oil Injection Method) oraz metoda
montazu z kontrola przesuwu wzdtuznego SKF (SKF Drive-up Method),
do montazu tozysk. Te techniki pomogty uproéci¢ konstrukcje weztow
tozyskowych oraz umozliwity prawidtowy i tatwy montaz.

Demontaz

Podczas demontazu tozysk nalezy zwracac uwage, aby nie uszkodzic
innych elementow maszyny, takich jak wat lub oprawa, gdyz uszkodzenie
moze wptynac na wydajnosc i trwatos¢ maszyny. Poszczegolne aplikacje
moga wymagac mechanicznych, cieplnych lub hydraulicznych metod

i narzedzi do demontazu, aby umozliwi¢ bezpieczne, prawidtowe

i skuteczne zdjecie tozyska.

Demontaz mechaniczny

Wyhor wtaéciwego $ciggacza do pracy ma krytyczne znaczenie. Rodzaj
Sciggacza i jego maksymalna sita $ciggajgca sg decydujgce dla wykonania
demontazu w sposob bezpieczny i tatwy. Zawsze, gdy jest to mozliwe
przyktadaj site sciggajgca do pierscienia osadzonego z pasowaniem
ciasnym. SKF oferuje kompletny zakres tatwych w uzyciu mechanicznych
i hydraulicznych éciggaczy do tozysk do stosowania w wielu aplikacjach
tozyskowych.

Demontaz przy uzyciu metod grzewczych

Pierscienie wewnetrzne tozysk walcowych sg zazwyczaj osadzane

z bardzo ciasnym pasowaniem, co wymaga wysokich sit demontazowych.
Uzywanie sprzetu do nagrzewania umozliwia tatwy i szybki demontaz
przy rownoczesnym ograniczeniu ryzyka uszkodzenia pierscienia
tozyskowego i watu. SKF oferuje game urzadzen grzewczych do
zdejmowania pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych.

Demontaz tozysk przy uzyciu technik hydraulicznych

Techniki hydrauliczne SKF sa czesto preferowana metodg do demontazu
wiekszych tozysk a takze innych elementdw. Te techniki, w ktorych sg
stosowane pompy hydrauliczne, nakretki hydrauliczne i wtryskiwacze
olejowe, umozliwiajg przytozenie wysokich sit do zdemontowania tozysk lub
innych elementow.

Instrukcje montazu i demontazu dostepne w trybie online

Na stronie skf.com/mount, SKF oferuje wyjatkowy, dostepny przez
Internet, bezptatny serwis informacyjny w zakresie montazu

i demontazu tozysk i opraw tozyskowych SKF. Ten serwis dostarcza
instrukcji .krok po kroku” odnosnie montazu i demontazu. System
podaje takze informacje o wtasciwych narzedziach i érodkach
smarnych. Dzieki tej internetowej ustudze, wiedza SKF jest teraz

w zasiegu Twojej reki przez catg dobe w kazdym zakatku Swiata.
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Gniazdo tozyska na wale Narzedzia do montazu  Narzedzia do demontazu

Mechaniczne  Hydrauliczne Grzewcze Mechaniczne  Hydrauliczne Grzewcze

tozyska

1)
A = %

toz R
ozyska =

Duze

tozyska

Gniazdo walcowe Mate t- lr,

=3

Gniazdo stozkowe Mate
tozyska

o O— g = G

Duze
tozyska

Tuleja Mate

S o~ (@

Srednie
tozyska

Duze Qk
tozyska

1

Oprawa Mate t-l /]
tozyska T
Srednie (! I
tozyska =]
Duze
| tozyska

Mate tozyska: $rednica otworu <55 mm (2.2 in) / Srednie tozyska: $rednica otworu 55-200 mm (2.2-7.9 in)/ Duze tozyska: érednica otworu >200 mm (>7.9 in)
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Zestaw do Klucz Sciagacz Sciagaczwe-  Piyta Aluminiowy Nagrzewnica  Metoda Metoda Nakretka hy-
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I Narzedzia mechaniczne
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Pomaga uniknac przedwczesnych uszkodzen tozysk

Zestaw narzedzi do montazu tozysk TMFT 36

Nieprawidtowy montaz, zwykle uzywanie brutalnej sity, jest przyczyna 16% przedwczesnych

uszkodzen tozysk.

Zestaw narzedzi SKF do montazu tozysk jest zaprojektowany ido szybkiego i precyzyjnego montazu
tozysk, przy rownoczesnym zminimalizowaniu ryzyka uszkodzenia tozyska. Wtasciwe potgczenie
pierscienia udarowego i tulei zapewnia skuteczne przeniesienie sity montazowej na pierécien
tozyskowy osadzany z pasowaniem ciasnym, minimalizujac niebezpieczenstwo uszkodzenia biezni

tozyska lub elementow tocznych.

Oprocz montazu tozysk, TMFT 36 nadaje sie rowniez do montazu innych elementow takich jak
tuleje, uszczelnienia i kota pasowe. Zestaw zawiera 36 pierscieni udarowych, 3 tuleje udarowe
i mtotek do ttumionych uderzen, wszystkie elementy sg zapakowane w lekka walizke

transportowa.

e Zestaw TMFT 36 umozliwia montaz szerokiej
gamy tozysk o $rednicy otworu w zakresie
10-55mm

e Utatwia prawidtowy montaz na wale,

w oprawie i w aplikacjach z nieprzelotowymi
oprawami

¢ Pierscien udarowy ma takie rozmiary, ze jest
doktadnie dopasowany do wewnetrznej
i zewnetrznej srednicy tozyska

e Mata $rednica powierzchni udarowej na
gorze tulei pozwala na skuteczne
przeniesienie i roztozenie sity montazowej

e Pierscienie i tuleje udarowe sg wykonane
z materiatu o wysokiej odpornosci na
uderzenia, co zapewnia dtugg trwatosc

Dane techniczne

Potgczenie zatrzaskowe miedzy pierscieniem
udarowym a tulejg zapewnia stabilnoé¢

i wytrzymatosc

Pierscienie udarowe moga by¢ uzywane do
montazu na prasie

Pierécienie udarowe majg oznaczenia dla
tatwej wizualnej identyfikacji rozmiaru
pierécienia i szybkiego doboru

Gtadka powierzchnia korpusu tulei udarowej
zapewnia doskonaty uchwyt

Pokrycie nylonem powierzchni udarowych
mtotka do ttumionych uderzen pomaga
zapobiec uszkodzeniu elementow
Ergonomiczna rekoje$¢ mtotka do
ttumionych uderzen zapewnia doskonate
przyleganie do reki

Oznaczenie TMFT 36

Pierscienie udarowe
Srednica otworu
Srednica zewnetrzna

10-55 mm (0.39-2.17 in)
26-120 mm (1.02-4.72 in)

Tuleje
Maksymalna dtugo$¢ watu Tuleja A: 220 mm (8.7 in)
Tuleja B: 220 mm (8.7 in)
Tuleja C: 225 mm (8.9 in)
Mtotek TMFT 36-H, waga 0,9 kg (2.0 Ib)

Wymiary walizki transportowej 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)

lloé¢ pierscieni 36
llos¢ tulei 3
Waga

(wtacznie z walizka) 4,4 kg (9.7 Ib)
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Zestaw TMFT 36 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

Z B B 8

o>

= 2 = =

DGBB DGBB (uszczelnione)  SABB SRACBB DRACBB SRB CARB
6000-6011 62200-62211 1200-1211 7000-7011  3200-3211  21305-21311 N1005-N1011 30203-30211 C2205-C 2211
6200-6211 62300-62311 129 7200-7211  3302-3311  22205/20 N202-N211  30302-30311 C4010
6300-6311 63000-63010 1301-1311 7301-7311 22205-22211  N2203-N2211 31305-31311 C6006
6403-6409 2200-2211 22308-22311  N2304-N2311 32004-32011

629 2301-2311 N3004-N3011 32205-32211

62/22 11207-11210 N303-N311  32303-32311

62/28 33010-33011

63/22 33205-33211

63/28

16002-16011
16100-16101
98203-98206

Pasowania ciasne na watach cylindrycznych

Wiekszos¢ tozysk jest montowana w taki sposob, ze jeden pierécien
tozyska na wale lub w oprawie ma pasowanie ciasne. Dla ustalenia
wtasciwego pasowania nalezy skorzystac z katalogu ,tozyska toczne
SKF” lub ,Poradnika Obstugi Technicznej t.ozysk SKF”, albo
skonsultowac sie ze specjalistg SKF.

Nieprawidtowy montaz

Kiedy tozyska sa montowane na zimno, trzeba zwroci¢ uwage na to,
aby sity montazowe byty przytozone do ciasno pasowanego pierscienia.
Uszkodzenie tozyska prowadzace do awarii moze wystapic, gdy sity
montazowe sg przenoszone przez elementy toczne, powodujgc
uszkodzenia biezni.

Prawidtowy montaz

Wiasciwym sposobem zmniejszenia ryzyka uszkodzenia biezni tozyska
jest uzycie specjalnie zaprojektowanych narzedzi oferowanych przez
SKF, takich jak zestawy narzedzi do montazu tozysk i zestawy taczone.
Narzedzia te umozliwiajg skuteczne i rownomierne przytozenie sit
montazowych do ciasno pasowanego pierscienia tozyska, dzieki czemu
unika sie uszkodzenia biezni.

akF
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Pasowanie ciasne w oprawie

. -@]x

Nieprawidtowy rozktad sit moze doprowadzi¢ do uszkodzenia biezni

v

Poprzez uzycie wtasciwych narzedzi unika sie uszkodzenia biezni

Pasowanie ciasne na wale
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I Narzedzia mechaniczne

Pasowania ciasne na gniazdach stozkowych

tozyska montowane na gniazdach stozkowych uzyskujg pasowanie ciasne poprzez przesuwanie
ich wzdtuz osi watu o okreslony dystans. Nalezy pamietac, aby nie nasunac tozyska na wat zbyt
daleko, gdyz mozna catkowicie skasowac luz wewnetrzny i uszkodzic tozysko.

Nieprawidtowy montaz
tozysko nasunieto na wat zbyt daleko i skasowano catkowicie
luz wewnetrzny; mozliwosc¢ uszkodzenia.

Prawidtowy montaz
tozysko nasunieto na wat o odpowiedni dystans
i osiggnieto wtasciwy luz.

- ol

Klucze i tuleje nasadowe do nakretek

Szeroki zakres kluczy i tulei nasadowych SKF jest uzywany do dokrecania lub
luzowania nakretek tozyskowych wielu rodzajow i wielkosci, do tozysk
montowanych bezposrednio na wale lub na tulei. W zaleznoéci od zastosowania
i rozmiaru tozyska, klucze i tuleje nasadowe SKF moga by¢ uzywane do
przesuwania tozyska na stozkowym gniezdzie.

Doktadny promien klucza zmniejsza ryzyko uszkodzenia nakretki
Klucze hakowe serii HN

e Minimalizuja ryzyko uszkodzenia watu lub nakretki

e Plastikowy uchwyt jest odporny na olej, smar i brud, dzieki czemu zapewnia lepszy zacisk w dtoni

e Plastikowy uchwyt minimalizuje bezpoéredni kontakt metalu ze skorg, zmniejszajac ryzyko
wystgpienia korozji klucza

¢ Oznaczenie klucza okreslajace jego rozmiar jest grawerowane laserowo, co pozwala na tatwe
identyfikowanie i dobor

¢ Dostepne jako zestaw: HN 4-16/SET zawierajgcy 9 kluczy do nakretek tozyskowych o rozmiarach
od4dol6

¢ Dostarczane w wytrzymatej walizce transportowej

Zawartos¢ SKF HN 4-16/SET

HN 4 HN 8-9 HN 14
HN 5-6 HN 10-11 HN 15
HN 7 HN12-13 HN 16

12 akF



Tabela doboru - seria HN

Oznaczenie Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF
KM KMK KMFE KMT DIN 1804 (M)

HN O 0 0 0 Mé6x0,75, M8x1
HN 1 1 1 1
HN 2-3 2,3 2,3 2,3 0 M10x1, M12x1,5
HN 4 4 4 4 4 1,2 M14x1,5, M16x1,5
HN 5-6 56 56 56 56 3,4,5 M22x1,5, M24x1,5, M26x1,5
HN 7 7 7 7 7 6,7 M28x1,5, M30x1,5, M32x1,5, M35x1,5
HN 8-9 8,9 8,9 8,9 8,9 8 M38x1,5, M40x1,5, M42x1,5
HN 10-11 10,11 10,11 10,11 10,11 9,10 M45x1,5, M48x1,5, M50x1,5
HN 12-13 12,13 12,13 12,13 12,13 11,12 M52x1,5, M55x1,5, M58x1,5, M60x1,5
HN 14 14 14 14 14
HN 15 15 a5 15 15 13,14 Mé62x1,5, M65x1,5, M68x1,5, M70x1,5
HN 16 16 16 16 16 15
HN 17 17 17 17 17 16 M72x1,5, M75x1,5, M80x2
HN 18-20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 18,19,20 17,18,19 M85x2, M90x2
HN 21-22 21,22 022,024 21,22 22 20,22, 24 M95x2, M100x2
Dane techniczne - seria HN
Oznaczenie Konstrukcja klucza Srednica zewnetrzna nakretki Oznaczenie Konstrukcja klucza Srednica zewnetrzna nakretki

DIN 1810 tozyskowej DIN 1810 tozyskowej

mm mm in mm mm in
HN O 16-20 0.6-0.8 HN 12-13 080-090 80-90 3.1-35
HN 1 020-022 20-22 0.8-0.9 HN 14 92 3.6
HN 2-3 025-028 25-28 1.0-1.1 HN 15 095-9100 95-100 3.7-3.9
HN 4 ?030-032 30-32 1.2-1.3 HN 16 105 4.1
HN 5-6 38-45 1.5-1.8 HN 17 0110-0115 110-115 4.3-4.5
HN 7 052-055 52-55 2.0-2.2 HN 18-20 0120-p130 120-130 4.7-5.1
HN 8-9 58-65 2.3-2.6 HN 21-22 0135-0145 135-145 53-5.7
HN 10-11 068-075 68-75 2.7-3.0

Tabela doboru i dane techniczne — seria HNA

Klucze hakowe regulowane serii HNA

Cztery wielkosci kluczy do dokrecania lub luzowania nakretek w 24 rozmiarach

Jeden klucz pasuje do kilku rozmiarow nakretek, przez co mozna go stosowac w wielu aplikacjach

Ekonomiczne rozwigzanie: 4 klucze hakowe pokrywajg szeroki zakres rozmiarow nakretek

e | aserowo wygrawerowane oznaczenie zakresu rozmiarow nakretek, do ktorych pasuje dany
klucz, utatwia wybor wtasciwego klucza

¢ Uniwersalne: odpowiednie do wielu rodzajow nakretek tozyskowych

e Minimalizuje ryzyko uszkodzenia watu i nakretki

Oznaczenie Srednica zewnetrzna nakretki tozyskowej Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF

mm in KM KML N AN KMK KMFE KMT
HNA1-4 20-35 0.8-1.4 1-4 1-4 0-4 4 0-2
HNA5-8 35-60 1.4-2.4 5-8 4-8 5-8 5-8 3-7
HNA 9-13 60-90 2.4-3.5 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12
HNA 14-24 90-150 3.5-6.1 14-24 24-26 14,022,024 15-24 14-20 14-24 13-24

akF
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I Narzedzia mechaniczne
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Tabela doboru i dane techniczne

tatwy i szybki montaz i demontaz tozysk w oprawach SNL

Klucze hakowe do opraw SKF

¢ Specjalna konstrukcja umozliwia stosowanie kluczy serii HN/SNL wewnatrz opraw
tozyskowych SKF SNL, FSNL, SNH, SE i innych

e Odpowiednie do dokrecania i odkrecania nakretek tozyskowych KM, KML, N, AN,
KMK, KMFE i KMT, przez co moga by¢ uzywane w szerokiej gamie zastosowan
w oprawach i na watach

e Duza powierzchnia styku klucza z nakretka zapewnia doskonaty zacisk

¢ Doktadne dopasowanie zmniejsza ryzyko uszkodzenia watu, nakretki i oprawy

o Oznaczenie jest grawerowane laserowo, co pozwala na tatwe identyfikowanie i dobor

¢ tatwe przechowywanie dzieki otworowi w rekojesci umozliwiajgcemu wieszanie

Oznaczenie Srednica zewnetrzna  Odpowiednie do opraw SKF Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek fozyskowych SKF

nakretki tozyskowej

mm in SNL/FSNL/SNH /SE KM KML ND ANY KMKY) KMFE KMTY)
HN 5/SNL 38 1.50 505, 506-605 5 5 5 5 3,4
HN 6/SNL 45 1.77 506-605, 507-606 6 6 6 6 5
HN 7/SNL 52 2.05 507-606, 508-607 7 7 7 7 6,7
HN 8/SNL 58 2.28 508-607, 510-608 8 8 8 8
HN 9/SNL 65 2.56 509, 511-609 9 9 9 9 8
HN 20/SNL 70 2.76 510-608, 512-610 10 10 10 10 9
HN 21/SNL 75 2.95 511-609, 513-611 11 11 11 11 10
HN 12/SNL 80 3.15 512-610, 515-612 12 12 12 12
HN 13/SNL 85 3.35 513-611, 516-613 13 13 13 13 11,12
HN 15/SNL 98 3.86 515-612, 518-615 15 15 15 15 13,14
HN 16/SNL 105 4.13 516-613,519-616 16 16 16 16 15
HN 17/SNL 110 4.33 517,520-617 17 17 17 17 16
HN 18/SNL 120 4.72 518-615 18 18 18 18 17
HN 19/SNL 125 4.92 519-616,522-619 19 19 19 19 18
HN 20/SNL 130 5.12 520-617, 524620 20 022 20,21 20 20 19,20
HN 22/SNL 145 5.71 522-619 22 24 024 22 22 22
HN 24/SNL 155 6.10 524-620 24,25 26 026 24 24 24
HN 26/SNL 165 6.50 526 26,27 28 028 26 26 26,28
HN 28/SNL 180 7.09 528 28,29 30,32 030 28 28 30
HN 30/SNL 195 7.68 530 30,31 34 034 30 30 32,34
HN 32/SNL 210 8.27 532 32,33 36,38 036 32 36
1) Nie zaleca sie stosowania w przypadku kombinadji z oprawa SNL/SNH

alCF



tatwy montaz i demontaz bez uszkodzenia nakretki

(@ Tuleje nasadowe do nakretek serii TMFS

¢ \Wymagajg mniej miejsca wokot tozyskowania niz klucze hakowe
e Przytacza calowe do elektronarzedzi lub kluczy dynamometrycznych
o Tuleje TMFS pasuja do nakretek serii KM, KMK (metrycznych) i KMF

/ g&cd
a8

Tabela doboru i dane techniczne

Oznaczenie Odpowiednie do nastepujacych Wymiary
serii nakretek tozyskowych SKF

KM, KMK KMFE Srednica zewnetrzna Srednica zewnetrzna Efektywna wysoko$¢ Przytacze

nakretki tozyskowej tulei nasadowej

mm in mm in mm in in
TMFS 0 0d 18 0.7 22,0 0.9 45 18 3/8
TMFS 1 19 22 0.9 28,0 1.1 45 1.8 3/8
TMFS 2 2 25 1.0 33,0 1.3 61 2.4 1
TMFS 3 3 28 1.1 36,0 1.4 61 2.4 12
TMFS 4 4 4 32 13 38,0 15 58 23 12
TMFS 5 5 5 38 1.5 46,0 1.8 58 2.3 12
TMFS 6 6 6 45 1.8 53,0 2.1 58 2.3 12
TMFS 7 7 7 52 2.0 60,0 2.4 58 2.3 12
TMFS 8 8 8 58 23 68,0 27 58 23 12
TMFS 9 9 9 65 2.6 73,5 2.9 63 2.5 3/4
TMFS 10 10 10 70 2.8 78,5 3.1 63 2.5 3/4
TMFS 11 11 11 75 3.0 83,5 3.3 63 2.5 34
TMFS 12 12 12 80 3.1 88,5 3.5 63 2.5 3/4
TMFS 13 13 13 85 3.3 94,0 3.7 63 2.5 3/4
TMFS 14 14 14 92 3.6 103,0 4.1 80 3.2 1
TMFS 15 15 15 98 3.9 109,0 4.3 80 3.2 1
TMFS 16 16 16 105 4.1 116,0 4.6 80 3.2 1
TMFS 17 17 17 110 4.3 121,0 4.8 80 3.2 1
TMFS 18 18 18 120 4.7 131,0 5.2 80 3.2 1
TMFS 19 19 19 125 4.9 137,0 55 80 3.2 1
TMFS 20 20 20 130 5.1 143,0 57 80 3.2 1
U Tylko KM O
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I Narzedzia mechaniczne

Wysokie sity udarowe bez uszkodzenia nakretki

Klucze udarowe serii TMFN

e Zaprojektowane do bezpiecznego dokrecania i odkrecania szerokiego zakresu duzych nakretek
tozyskowych

» Nie sg przeznaczone do przesuwania tozysk na stozkowym gniezdzie

¢ Pomagaja unikngc¢ uszkodzenia watu i nakretki

e Bezpieczne i tatwe w obstudze

e Uderzenie przyktadane skutecznie do nakretki

e Specjalna szeroka powierzchnia udarowa

¢ Do stosowania razem z mtotkiem

Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF

Oznaczenie KMT.. KM.. KML.. KMFE.. HM..(HM..E) HM.T  AN.. N.. DIN 1804 (M)
TMEFN 23-30 24-30 23-31 26-32 24-28 AN22-AN28  N022-N032 M105x2-M130x3
TMFN 30-40 32-40 32-40 34-40 30-38 AN30-AN38  NO34-NO040 M140x3-M180x3
TMFN 40-52 40 3044-3052 42-48 AN40 NO44-N052 N44  M190x3, M200x3
TMFN 52-64 3056-3064 3160 50,52, 56 NO56-N0O64

TMFN 64-80 3068-3084 3164-3176 NO68—-N084

TMFN 80-500 3088-3096 3180-3196 30/500 NO88-N096 N500

TMFN 500-600 30/530-30/630 31/500-31/560 N530-N630

TMFN 600-750 30/670-30/800 31/600-31/750 N670-N800

Odpowiednie do nastepujacych serii tulei wcigganych SKF

Oznaczenie H23.. H 30.. Il Sl H32 H39

TMEFN 23-30 H2324-H2332L H3024E-H3032 H3124-H3130L H3926-H3932

TMFN 30-40 H2332-H2340 H3030E, H3034-H3040 H3132-H3140L H3934-H3940

TMFN 40-52 OH2344H, OH2348H OH3044H-0H3052H H3144H(HTL)-H3152HTL H3944H-H3952H

TMFN 52-64 OH2352H, OH2356H OH3056H-0H3064H OH3152H-0H3160H OH3260H OH3956H-0H3964H

TMEFN 64-80 OH3068 H-0H3084H OH3164H-0H3176H(E) OH3264H-0H3276 H OH3968H-0H3984H(E)

TMFN 80-500 OH30/500H, OH3180H(E)-0H3196H(E) OH3280H-0H3296 H OH39/500H(E),
OH3080H - OH3096H OH3988H-0H3996H(E)

TMFN 500-600
TMFN 600-750

Dane techniczne

OH30/530H-0H30/630H OH31/530H-0H31/560H(E)  OH32/500H-0H32/560H OH39/530H(E)-0H39/630H(E)
OH30/670H-0H30/800H(E)  OH31/600H-0H31/750H(E)  OH32/600H-0H32/750H OH39/670H(E)-0H39/800H(E)

Oznaczenie d f h
mm in mm i mm in

TMFN 23-30 148  5.83 11,5 045 4k 0.17
TMFN 30-40 193 7.60 13,5 0.53 53 0.21
TMFN 40-52 248  9.76 16 0.63 6,5 0.26
TMFN 52-64 316 12.44 19 0.75 8,5 0.33
TMFN 64-80 396 1559 23 0.91 11 0.43
TMFN 80-500 516 20.31 28 1.10 13 0.51
TMFN 500-600 626  24.65 36 1.42 16 0.63
TMFN 600-750 746 2937 40 157 19 0.75

16
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Do uzyskania wtasciwego luzu promieniowego w tozysku
Klucze do nakretek tozyskowych serii TMHN 7/

Zestaw kluczy do nakretek tozyskowych TMHN 7 zostat specjalnie zaprojektowany do montazu
tozysk kulkowych wahliwych jak rowniez matych tozysk barytkowych i tozysk CARB na gniazdach
stozkowych. Stosowanie zestawu TMHN 7 minimalizuje ryzyko zbyt silnego dokrecenia nakretki, co
moze spowodowac catkowite skasowanie luzu w tozysku i w efekcie uszkodzenie tozyska.

7 kluczy o roznych rozmiarach pasujacych do nakretek o wielkoéciach od 5 do 11

o Kazdy klucz jest wyposazony w katomierz i ma wyraznie zaznaczony wtasciwy kat dokrecania
nakretki do montazu tozysk kulkowych wahliwych SKF

o / punkty uchwytu na kazdym kluczu zapewniaja lepszy i bezpieczniejszy zacisk na nakretce

e Zmniejszone ryzyko uszkodzenia tozyska wynikajgcego ze zbyt silnego dokrecenia nakretki

e Odpowiednie do nakretek serii KM montowanych na watach lub w oprawach SNL

e Dostarczane w walizce transportowej

Zestaw TMHN 7 jest odpowiedni do: Dane techniczne

Oznaczenie tozyska Oznaczenie TMHN 7

1205 EK-1211 EK Wymiary walizki transportowej 345 x 255 x 85 mm
1306 EK-1311 EK (13.6 x10.0x 3.3 in)
2205 EK-2211 EK Waga 2,2kg (4.7 Ib)

2306 K

2307 EK-2309 EK
2310 K-2311K
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Narzedzia mechaniczne

TMMK10-35

TMMK 20-50
Montaz
Demontaz

Demontaz

e

=

Uniwersalne zestawy do tatwego i szybkiego montazu i demontazu

/estawy tgczone serii TMMK

Zestawy taczone serii TMMK zostaty zaprojektowane do szybkiego i doktadnego montazu oraz
demontazu tozysk kulkowych zwyktych z watow, opraw oraz nieprzelotowych opraw. TMMK 10-35
jest odpowiedni do tozysk o $rednicy otworu w zakresie od 10 do 35 mm, a TMMK 20-50 jest
odpowiedni do tozysk o Srednicy otworu w zakresie od 20 do 50 mm.

Uniwersalne narzedzia montazowe umozliwiajg montaz szerokiej gamy tozysk i elementow
wspotpracujgcych. tozyska kulkowe zwykte SKF mozna tatwo demontowac z opraw
nieprzelotowych i watow za pomocg unikalnego trojramiennego $ciggacza z mtotkiem przesuwnym.

¢ Prawidtowe potaczenie pierscienia
udarowego i tulei zapewnia, ze sity
montazowe nie s przenoszone przez
elementy toczne tozyska, co minimalizuje
ryzyko uszkodzenia tozyska z powodu
nieprawidtowego montazu

¢ Pierscienie udarowe sg wykonane
z modyfikowanego poliamidu o wysokiej
udarnosci. Tuleje udarowe sg wykonane
z odpornego na uderzenia, modyfikowanego
poliamidu wzmocnionego wtdknem
szklanym, ktory jest bardzo wytrzymaty,
mocny i lekki

e Mtotek do ttumionych uderzen ma nylonowe
powierzchnie czotowe i jest wypetniony
stalowymi kulkami do uzyskania
maksymalnej sity uderzenia. Uchwyt pokryty

guma zapewnia doskonate przylegnie do reki,

amortyzuje uderzenia i drgania

Dane techniczne

Uchwyty pazurkowe s3 specjalnie
zaprojektowane do precyzyjnego
dopasowania w biezniach tozyska, przez co
uzyskuje sie dobry zacisk i umozliwia
przytozenie wyzszych sit demontazowych
Oznaczenia na ramionach sg grawerowane
laserowo, co pozwala na tatwa
identyfikacje i dobor

Sprezyny majg zréznicowane kolory, co
umozliwia tatwy dobor i dopasowanie
Elastyczny pierscien dociskowy zapewnia
tatwe potgczenie ramion éciggacza

Z wrzecionem

Duzy ciezar przesuwnego mtotka pozwala
uzyskiwac wysokie sity demontazowe

Oznaczenie TMMK 10-35 TMMK 20-50

Iloé¢ pierscieni udarowych 24 21

llos¢ tulei 2 2

Srednica otworu pierscieni 10-35 mm 20-50 mm
udarowych (0.39-1.38 in) (0.79-1.97 in)
Srednica zewnetrzna pierécieni 26-80 mm 42-110 mm
udarowych (1.02-3.15 in) (1.65-4.33 in)
Mtotek do ttumionych uderzen TMFT 36-H TMFT 36-H
Wymiary walizki 530 x 110 x 360 mm 530 x 110 x 360 mm

Waga

(20.9 x 4.3 x 14.2 in)
7,6 kg (16.8 Ib)

(20.9 x 4.3 x 14.2 in)
8,5 kg (18.6 Ib)
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Montaz

TMMK 10-35 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

z2 @ B 8

22

SRB

CRB

TRB

=

CARB

DGBB DGBB (uszczelnione) SABB SRACBB
6000-6007 62200-62207 1200-1207 7000-7007
6200-6207 62300-62307 129 7200-7207
6300-6307 63000-63007 1301-1307 7301-7307
6403-6407 2200-2207

629 2301-2307

62/22 11207

62/28

63/22

63/28

DRACBB
3200-3207 21305-21307
3302-3307 22205/20

22205-22207

16002-16007
16100-16101
98203-98206

TMMK 20-50 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

ZE B B 8§

o>

DRACBB

SRB

N1005-N 1007
N 202-N 207
N 2203-N 2207
N 2304-N 2307
N 3004-N 3007
N303-N307

CRB

30203-30207
30302-30307
31305-31307
32004-32007
32205-32207
32303-32307
33205-33207

=

TRB

C2205-C2207
C6006

=

CARB

DGBB DGBB (uszczelnione) SABB SRACBB
6004-6010 62204-62210 1204-12010  7004-7010
6204-6210 62304-62310 1304-1310 7204-7210
6304-6310 63004-63010 2204-2210 7304-7310
6404-6409 2304-2310

62/22 11207-11210

62/28

63/22

63/28

3204-3210
3304-3210

21305-21310
22205/20

22205-22210
22308-22310

16004-16011
98204-98206

Demontaz

TMMK 10-35 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

=

DGBB

6000-6017 6300-6307 16002-16003
6200-6211 63/22 16011

62/22 63/28

62/28 6403

TMMK 20-50 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

<

DGBB
6004-6020 6300-6313 16011
6201-6218 63/22
62/22 63/28
62/28 6403-6310
akF

N1005-N 1010
N 204-N210
N 2204-N 2210
N 2304-N 2310
N304-N310

30204-30210
30304-30310
31305-31310
32004-32010
32205-32210
32304-32310
33010

33205-33210

€2205-C2210
C4010
C6006

Wszystkie czesci sg przejrzyscie rozmieszczone w walizce, co utatwia
ich dobor i identyfikacje.
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Narzedzia mechaniczne

Tabela doboru - ciagacze SKF - zewnetrzne i o odwracalnych ramionach
Oznaczenie Iloé¢ ramion Szeroko$¢ uchwytu

mm in

Sciggacze mechaniczne szczekowe standardowe

TMMP 2x65 2 15-65 0.6-2.6
TMMP 2x170 2 25-170 1.0-6.7
TMMP 3x185 3 40-185 1.6-7.3
TMMP 3x230 3 40-230 1.6-9.0
9 o TMMP 3x300 3 45-300 1.8-11.8
Sciggacze mechaniczne szczekowe o odwracalnych ramionach
TMMR 40F 2 23-48 0.9-1.9
TMMR 60F 2 23-68 0.9-2.7
' ‘ TMMR 80F 2 41-83 1.6-3.3
PN ERsmE TMMR 120F 2 41-124 1649
' : \ TMMR 160F 2 68-164 2.7-6.5
TMMR 200F 2 65-204 2.6-8.0
- - - - TMMR 250F 2 74-254 2.9-10.0
0 26 TMMR 350F 2 74-354 2.9-13.9
TMMR 160XL 2 42-140 1.7-5.5
TMMR 200XL 2 42-180 1.7-7.1
TMMR 250XL 2 44-236 1.7-9.3
TMMR 350XL 2 44-336 1.7-13.2
éciqgacze mechaniczne szczekowe do ciezkich zastosowan
TMMP 6 3 50-127 2.0-5.0
TMMP 10 3 100-223 3.9-8.7
TMMP 15 3 140-326 5.5-12.8
éciqgacze mechaniczne SKF EasyPull
TMMA 60 3 36-150 1.4-5.9
TMMA 80 3 52-200 2.0-7.8
TMMA 120 3 75-250 3.0-9.8
éciqgacze hydrauliczne SKF EasyPull
TMMA 75H +.../SET 3 52-200 2.0-7.8
TMMA 100H + .../SET 3 75-250 3.0-9.8
éciqgacz hydrauliczny szczekowy - zestaw
TMHP 10E 3x3 75-280 3.0-11.0
Sciagacz hydrauliczny - zestaw
TMHC 110E 2x3 50-170 1.9-6.7
éciqgacze ze wspomaganiem hydraulicznym szczekowe
do ciezkich zastosowan
TMHP 15/260 3 195-386 7.7-15.2
TMHP 30/170 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 30/350 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 30/600 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 50/140 3 310-506 12.2-19.9
TMHP 50/320 3 310-506 12.2-19.9
TMHP 50/570 3 310-506 12.2-19.9

1) Dostepne 53 wykonania z ramionami o innej dtugosci
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Efektywna dtugo$¢ ramion

Maksymalna sita $ciagajaca

mm in kN US ton
60 2.4 6 0.7
135 53 18 2.0
135 5.3 24 2.7
210 8.3 34 38
240 9.4 50 5.6
67 2.6 17 1.91
82 32 17 1.91
98 3.9 40 4.5
124 4.9 40 4.5
143 5.6 50 5.6
169 6.7 50 5.6
183 7.2 60 6.7
238 9.4 60 6.7
221 8.7 50 5.6
221 8.7 50 5.6
221 8.7 60 6.7
221 8.7 60 6.7
1209 4.7 60 6.7
2079 8.2 100 11.2
3409 13.47 150 17
150 5.9 60 6.7
200 7.8 80 9.0
250 9.8 120 13.5
200 7.8 75 8.4
250 9.8 100 11.2
115-200 4.4-7.9 100 11.2
70-120 2.8-4.7 100 11.2
2641 1047 150 17
1709 6.7 300 34
3509 13.79 300 34
600 23.6% 300 34
1409 551 500 56
3209 1267 500 56
570 2247 500 56

akF

SKF dostarcza szeroki asortyment $ciagaczy do demontazu tozysk.
W zaleznosci od rozwigzania moga by¢ one rowniez uzywane do
sciggania sprzegiet, kot zebatych i innych elementéw maszyn

z watu.

Istnieja trzy gtdwne rodzaje Sciggaczy:

Sciggacze zewnetrzne

Jest to najczesciej uzywany typ $ciggacza do zdejmowania tozysk

z watow. Ramiona Sciggacza siegajg za pierscien zewnetrzny tozyska
i poprzez obrét wrzeciona mozna zdja¢ tozysko. W zaleznoéci od
typu, $ciggacze zewnetrzne sg zwykle dostarczane z dwoma lub
trzema ramionami. éciagacze zewnetrzne moga byc¢ rowniez
dostarczane z separatorem, ktory umieszcza sie za elementem
przeznaczonym do demontazu, zazwyczaj w zastosowaniach,

w ktorych nie ma wystarczajaco duzo miejsca na ramiona Sciggacza.
W przypadku bardzo duzych obcigzen lub w celu utatwienia obstugi,
niektore $ciggacze zewnetrzne sg dostarczane z opcjami
wspomagania hydraulicznego, ktore znacznie zmniejszaja wysitek
reczny przy demontazu elementu.

Sciagacze wewnetrzne

éciagacze wewnetrzne siegaja przez otwor elementu i chwytajg go
od wewnatrz. Sita demontazowa jest czesto generowana przez
mtotek przesuwny. Na 0got tego typu éciggaczy nie mozna stosowac
do duzych elementow. éciagacze szczekowe o odwracalnych
ramionach sg uniwersalnym rozwigzaniem do wewnetrznego

i zewnetrznego $ciggania tozysk i innych elementow. Zazwyczaj
sktadajg sie one z belki, wrzeciona i dwoch ramion. éciqgacze tesa
bardzo popularne do stosowania w mobilnych pojazdach
serwisowych, poniewaz sg zazwyczaj zejsze i bardziej kompaktowe
niz tréjramienne $ciggacze zewnetrzne.

éciqgacze do opraw nieprzelotowych

éciagacze do opraw nieprzelotowych sa mocowane do tozyska
pomiedzy dwoma pierscieniami tozyskowymi. éciqgacze SKF do
opraw nieprzelotowych mozna stosowac tylko w tozyskach
kulkowych zwyktych SKF. £ozyska innych marek majg odmienna
geometrie biezni i dlatego nie mozna zagwarantowac prawidtowego
zamocowania ramion.

Przy wyborze $ciggacza upewnij sie, ze otwiera sie on wystarczajgco
do uchwycenia demontowanego elementu oraz czy wokot elementu
jest dostatecznie duzo miejsca do zamocowania $ciggacza.

Zdecydowanie zaleca sie wybor $ciggacza, ktory moze wygenerowac
wieksza site maksymalna niz wymagana w danym zastosowaniu.
Wymagana sita éciggajgca zalezy od wielkoéci powierzchni
osadzenia, zastosowanego pasowania ciasnego , sposobu osadzenia
Sciggacza i innych czynnikow, takich jak korozja cierna.
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Narzedzia mechaniczne

@ SKF EasyPull

Wyposazone w uruchamiane za pomoca sprezyny ramiona, o mocnej konstrukgji, $ciggacze SKF
EasyPull sa jednymi z najwygodniejszych w obstudze i najbezpieczniejszych w uzyciu narzedzi na
rynku. Ergonomiczna konstrukcja i uruchamiane za pomoca sprezyny ramiona umozliwiajg
uzytkownikowi umieszczenie Sciggacza na demontowanym elemencie w jednym ruchu. Seria
Sciggaczy SKF EasyPull jest dostepna w wersji mechanicznej i ze wspomaganiem hydraulicznym,
a takze jako kompletne zestawy z trzyczesciowa ptyta do ciggniecia i pokrowcem ochronnym.

Bezpieczny i prosty demontaz tozysk Szybki i praktycznie bez wysitku demontaz tozysk

éciagacze mechaniczne serii TMMA éciqgacze hydrauliczne serii TMMA ..H

o Wytrzymata konstrukcja pozwala na bezpieczny demontaz elementow ¢ Gotowe do uzycia, zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa
nawet w aplikacjach, gdzie zastosowano bardzo ciasne pasowania na wale i $ciggacz —w ten sposob nie ma potrzeby montazu i zakupu

o Wyjatkowy, uruchamiany za pomoca sprezyny mechanizm otwierajacy poszczegdlnych czesci
z czerwonymi pierécieniami, umozliwia uzytkownikowi umieszczenie e Zawor bezpieczenstwa chroni wrzeciono i $ciggacz przed
Sciggacza na demontowanym elemencie jednym ruchem rak przecigzeniem, jezeli zostanie przytozona nadmierna sita

e Samozaciskajgce sie ramiona pomagajg unikna¢ niebezpieczenstwa o Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujacym (koncoéwka

zeélizgniecia sie $ciggacza pod obcigzeniem

Dwie szesciokatne gtowice umozliwiaja tatwiejsze przytozenie sity
Sciggajacej

Witaéciwos¢ samocentrowania i nasadka z ktem centrujgcym (koncowka
wspbtpracujgca z nakietkiem w wale) pomagajg unikng¢ uszkodzenia watu
Efektywne wykorzystanie czasu dzieki szybkiemu demontazowi
Dostepne w trzech rozmiarach o sile éciggajacej 60, 80 lub 120 kN (6.7,
9.0 lub 13.5 US ton), co umozliwia tatwy wybor

Wrzeciona hydrauliczne serii TMHS sg dostepne jako wyposazenie
dodatkowe dla wersji 80120 kN

Dostarczane z tubkg smaru do wrzeciona éciggacza (LGEV 2)

Dane techniczne

Oznaczenie TMMA 60 TMMA 80

wspotpracujgca z nakietkiem w wale) na wrzecionie hydraulicznym
pozwala na tatwe centrowanie $ciggacza na wale bez uszkadzania
watu

TMMA 100H ma maksymalna site éciggajaca 100 kN (11.2 US ton)
i dtugi skok rowny 80 mm (3.1 in), co umozliwia wykonanie
wiekszosci prac demontazowych w jednej operacji

Do prac demontazowych, gdzie wymagana jest mniejsza sita, SKF
oferuje wersje na 75 kN (8.4 US ton), éciggacz hydrauliczny EasyPull
TMMA 75H o maksymalnym skoku 75 mm (3 in)

Dostarczane z elementami przedtuzajgcymi i jedna nasadka z ktem
centrujgcym

TMMA 120 TMMA 75H TMMA 100H

36 mm (1.4 in)
150 mm (5.9 in)
150 mm (5.9in)
60 KN (6.7 US ton)
7,5 mm (0.30 in)

52 mm (2.0in)
200 mm (7.8 in)
200 mm (7.8 in)
80 KN (9.0 US ton)
9,8 mm (0.39in)

75 mm (3.0 in)

250 mm (9.8 in)
250 mm (9.8 in)
120 kN (13.5 US ton)
13,8 mm (0.54 in)

52 mm (2in)

200 mm (7.8 in)
200 mm (7.8 in)
75 kN (8.4 US ton)
9,8mm (0.39in)

75 mm (3in)
250 mm (9.8 in)
250 mm (9.8 in)

Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, minimum
Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, maksimum
Efektywna dtugo$¢ ramion

Maksymalna sita $ciggajaca

Wysokos¢ koncowek pazurkowych 13,8 mm (0.54 in)

Wrzeciono hydrauliczne - - - TMHS 75 TMHS 100
Adapter: mozliwo$¢ modernizacji do wersji - TMHS 75 TMHS 100 - -
hydraulicznej

Waga catkowita 4,0kg (8.8 1b) 5,7 kg (12.6 Ib) 10,6 kg (23.4 Ib) 7,0 kg (15.4 Ib) 13,2 kg (29 1b)
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Kompletne rozwigzanie do demontazu tozysk
Zestawy $ciggaczy hydraulicznych serii TMMA ..H/SET

o Zestaw sktadajgcy sie ze Sciggacza ze wspomaganiem hydraulicznym SKF EasyPull,
trzyczeéciowej ptyty do ciggniecia serii TMMS oraz pokrowca ochronnego na $ciggacz,
umozliwia tatwy, bezpieczny demontaz, praktycznie bez ryzyka uszkodzenia tozyska

e Szczegolnie odpowiednie do demontazu tozysk barytkowych i tozysk toroidalnych CARB, jak
rowniez innych elementow jak kota pasowe i kota zamachowe

e Pokrowiec ochronny na éciggacz, serii TMMX jest wykonany z mocnego, przezroczystego
materiatu, dzieki czemu uzytkownik moze obserwowac procedure demontazu. Zwiekszone jest
takze bezpieczenstwo uzytkownika podczas demontazu, poniewaz pokrowiec chroni przed
odpryskujgcymi fragmentami tozysk lub innych elementow

o Wytrzymata metalowa walizka do przechowywania z przegrodkami na wszystkie elementy
zestawu, minimalizuje ryzyko zagubienia lub uszkodzenia ktdregokolwiek z elementow

Dane techniczne

Oznaczenie TMMA 75H/SET TMMA 100H/SET
Sciagacz TMMA 75H TMMA 100H
Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia TMMS 100 TMMS 160
Pokrowiec ochronny na éciggacz TMMX 280 TMMX 350

Wymiary walizki 600 x 235 x 225 mm 680 x 320 x 270 mm

Waga catkowita

akF

(23.6 x 9.3 x 8.6 in)
15,0kg (33.1 1b)

(27 x13 x 11 in)
31,6 kg (70 Ib)
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I Narzedzia mechaniczne

@ éciagacze szczekowe SKF

Jednym z najbardziej rozpowszechnionych sposobow demontazu matych i $redniej wielkosci tozysk jest uzycie podstawowego Sciggacza
mechanicznego. Zastosowanie sciggacza SKF pomaga zabezpieczy¢ sie przed uszkodzeniem tozyska lub miejsca osadzenia tozyska podczas demontazu.
Sciggacze szczekowe SKF umozliwiajg tatwa i bezpieczng prace.

Wszechstronne dwu i trzyramienne Sciggacze Samocentrujgce Sciggacze mechaniczne o duzej sile
mechaniczne dziatania
Sciggacze mechaniczne szczekowe Sciggacze mechaniczne szczekowe do
standardowe serii TMMP ciezkich zastosowan serii TMMP
e Zakres pieciu roznych sciggaczy szczekowych o dwoch lub trzech e Szybka, skuteczna i tatwa obstuga
ramionach o Wyjatkowy pantograficzny system zapewnia doskonaty zacisk
e Maksymalna znamionowa rozpietos¢ od 65 do 300 mm (2.6 do 11.8 in) i przeciwdziata wystapieniu niewspotosiowosci podczas pracy
e Automatyczne centrowanie i bezpieczne ustawianie ramion $ciggacza ¢ Sciggacze trzyramienne o maksymalnej sile sciggajgcej od 60 do
za pomoca systemu stozka 150 kN (6.7 do 17.0 US ton) odpowiednie do érednich i duzych tozysk
e Mocne sprezyny ustalajgce potozenie ramion dla tatwiejszej pracy e (Czerniona, wysokiej jakosci stal dla zapewnienia odpornosci na
o Utwardzana, wysokiej jakosci stal weglowa korozje

¢ Dostepne sg wykonania z ramionami o innej dtugosci

Dane techniczne - Sciggacze mechaniczne szczekowe standardowe

Oznaczenie TMMP 2x65 TMMP 2x170 TMMP 3x185 TMMP 3x230 TMMP 3x300

llo$¢ ramion 2 2 3 3 3

Szeroko$¢ uchwytu 15-65 mm 25-170 mm 40-185 mm 40-230 mm 45-300 mm
(0.6-2.6 in) (1.0-6.7 in) (1.6-7.3n) (1.6-9.1 in) (1.8-11.8 in)

Efektywna dtugo$c¢ ramion 60 mm (2.4 in) 135 mm (5.3 in) 135 mm (5.3 in) 210 mm (8.3 in) 240 mm (9.4 in)

Wysokos¢ koncowek pazurkowych 8mm (0.31 in) 9 mm (0.35 in) 9 mm (0.35 in) 9 mm (0.35 in) 11 mm (0.43 in)

Maksymalna sita $ciggajaca 6,0kN (0.7 US ton) 18,0 kN (2 US ton) 24,0kN (2.7 US ton) 34,0kN (3.8 US ton) 50,0 kN (5.6 US ton)

Waga 0,5kg (1.2 Ib) 2,1kg (4.7 Ib) 2,9kg (6.4 Ib) 5,8kg (13 Ib) 8,6 kg (19 b)

Dane techniczne — Sciggacze mechaniczne szczekowe do ciezkich zastosowan

Oznaczenie TMMP 6 TMMP 10 TMMP 15
Szerokos$¢ uchwytu 50-127 mm 100-223 mm 140-326 mm
(2.0-5.0in) (3.9-8.7in) (5.5-12.8 in)
Efektywna dtugos¢ ramion 120 mm (4.7 in) 207 mm (8.2 in) 340 mm (13.4 in)
Wysokos¢ koncowek pazurkowych 15 mm (0.59 in) 20 mm (0.78 in) 30mm (1.18 in)
Maksymalna sita $ciagajaca 60 kN (6.7 US ton) 100 kN (11.2 US ton) 150 kN (17 US ton)
Waga 4,0kg (8.81b) 8,5 kg (19 ) 21,5kg (47.4 Ib)
Efektywna dtugo$¢ ramion
opcjonalnych w zestawie w zestawie 260mm (10.2 in)
TMMP ..-1 220 mm (8.6 in) 350 mm (13.8in) w zestawie
TMMP ..-2 370 mm (14.5 in) 460 mm (18.1 in) 435mm (17.1 in)
TMMP ..-3 470 mm (18.5 in) 710 mm (27.9 in) 685mm (27.0in)
TMMP ..-4
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Samocentrujgce $ciggacze hydrauliczne o duzej sile

dziatania

Sciggacze ze wspomaganiem

hydraulicznym szczekowe do ciezkich

zastosowan serii TMHP

o Wysokie sity moga by¢ tatwo przyktadane, poniewaz sciggacz jest

samocentrujgcy

e Potaczenie wrzeciona i cylindra hydraulicznego pozwala na tatwa

regulacje dtugosci roboczej

o Wyjatkowy pantograficzny system zapewnia doskonaty zacisk
i przeciwdziata wystapieniu niewspotosiowosci podczas pracy
* Wyposazone w rekojeé¢ do podnoszenia i $rube oczkowa, co utatwia

obstuge

o Maksymalna sita $ciggajgca 150, 300 lub 500 kN (17, 34 lub 56 US ton)
e Dostarczane z pompa hydrauliczng SKF TMJL 100

Dane techniczne

Oznaczenie 2 TMHP 15/260 TMHP 30/170 TMHP 30/350 TMHP 30/600 TMHP 50/140 TMHP 50/320 TMHP 50/570
Szerokosc¢ uchwytu 195-386 mm 290-500 mm 290-500 mm 290-500 mm 310-506 mm 310-506 mm 310-506 mm

(7.7-15.2 in) (11.4-19.7in)  (11.4-19.7in)  (11.4-19.7in)  (12.2-19.9in)  (12.2-19.9in)  (12.2-19.9in)
Efektywna dtugo$¢ ramion 264 mm 170 mm 350 mm 600 mm 140 mm 320 mm 570 mm

(10.4 in) (6.7 in) (13.7in) (23.6 in) (5.5in) (12.6 in) (22.4 in)
Wysokos¢ koncowek pazurkowych 30 mm (1.2 in) 35 mm (1.4 in) 35mm (1.4 in) 35mm (1.4 in) 40 mm (1.6 in) 40 mm (1.6 in) 40 mm (1.6 in)
Skok 100 mm (3.9in) 50 mm (2 in) 50 mm (2 in) 50 mm (2in) 40 mm (1.6 in) 40mm (1.6 in) 40 mm (1.6 in)
Maksymalne ciénienie robocze 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa
cylindra hydraulicznego (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi)
Maksymalna sita $ciggajaca 150 kN 300 kN 300 kN 300 kN 500 kN 500 kN 500 kN

(17 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (56 US ton) (56 US ton) (56 US ton)
Waga 34 kg (75 Ib) 45kg (99 b) 47 kg (104 Ib) 56 kg (123 b) 47 kg (104 b) 54 kg (119 Ib) 56 kg (132 Ib)

1)

akF

Dostepne takze bez pompy hydraulicznej TMJL 100. Przy zamawianiu $ciagacza bez pompy nalezy doda¢ przyrostek ‘X' za oznaczeniem (np. TMHP 30/170X).
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I Narzedzia mechaniczne

Uniwersalne i wytrzymate Sciggacze wewnetrzne i zewnetrzne

Sciggacze mechaniczne szczekowe o odwracalnych

ramionach serii TIMMR F

Uniwersalne $ciggacze szczekowe o odwracalnych ramionach sg odpowiednie do wewnetrznego

i zewnetrznego éciggania tozysk i innych elementéw. Standardowy zestaw o$miu $ciggaczy moze
zostac wykorzystany do demontazu szerokiego zakresu tozysk i innych elementow roznych
wielkosci. Cztery najwieksze $ciggacze TMMR..F sg rowniez dostepne z wydtuzonymi ramionami
jako opcja standardowa (TMMR ....XL). Wydtuzone ramiona umozliwiajg demontaz tozysk i innych

elementdw znajdujacych sie daleko od konca watu i mozna jeszcze zwiekszy¢ ich dtugoéc przez

dodanie elementow przedtuzajgcych.

TMMR.. XL
z dwoma opcjonalny
elementami

przedtuzajgcymi

Uniwersalny $ciggacz przydatny w kazdym
warsztacie, umozliwiajgcy zarowno $cigganie
wewnetrzne jak i zewnetrzne
Samozaciskajace sie ramiona do tatwej
regulacji szerokosci uchwytu

Gtowica szeéciokatna na belce wspornikowej
pozwala na obracanie sie Sciggacza

i pierscienia zewnetrznego tozyska podczas
demontazu, co utatwia obstuge

Szeroki zakres uchwytu od 23 mm (0.9 in) przy
$cigganiu wewnetrznym do 350 mm (13.8 in)
przy scigganiu zewnetrznym, umozliwia
demontaz wielu tozysk i innych elementow

W odréznieniu od wielu podobnych éciggaczy,
Sciggacze serii TMMR F moga byc stosowane
na swojg maksymalng znamionowa site bez
ryzyka trwatego odksztatcenia ramion
$ciggacza

Ramiona i belka wspornikowa maja
pasywowane powtoki cynkowe dla
zwiekszenia odpornoéci na korozje i tatwego
czyszczenia

e Elementy przedtuzajace, zaprojektowane
do tatwego zaktadania i zdejmowania,
moga zostac uzyte do zwiekszenia
efektywnej dtugoéci ramion. Zastosowanie
elementow przedtuzajgcych nie zmniejsza
wytrzymatoéci éciggacza

° éciqgacze szczekowe o odwracalnych
ramionach SKF sg dostepne takze jako trzy
rozne zestawy dostarczane ze wspornikiem

Dane techniczne

Oznaczenie Szeroko$¢ uchwytu Szerokos$¢ uchwytu Efektywna Maksymalna
Scigganie Scigganie dtugos¢ ramion  sita
zewnetrzne (D) wewnetrzne (d) (L) Sciagajaca
Scigganie zewnetrzne  Scigganie wewnetrzne mm in mm in mm in kN US ton
TMMR 40F 23-48 0.9-1.9 59-67 2.3-2.6 67 2.6 17 1.9
TMMR 60F 23-68 0.9-2.7 62-87 2.4-3.4 82 3.2 17 1.9
TMMR 80F 41-83 1.6-3.3 95-97 3.7-3.8 98 3.9 40 4.5
f f TMMR 120F 41-124 1.6-4.9 95-139 3.7-5.5 124 4.9 40 4.5
L L TMMR 160F 68-164 2.7-6.5 114-163 4.5-6.4 143 5.6 50 5.6
L L TMMR 200F 65-204 2.6-8.0 114-204 4.5-8.0 169 6.7 50 5.6
L*Dg’l Lﬁ d"l TMMR 250F 74-254 2.9-10.0 132-254 52-9.9 183 7.2 60 6.7
TMMR 350F 74-354 2.9-13.9 135-354 53-13.8 238 9.4 60 6.7
TMMR 160XL 42-140 1.7-5.5 121-188 4.8-7.4 2211 879 50 5.6
[ r TMMR 200XL 42-180 1.7-71 121-228 4.8-9.0 2219 879 50 5.6
L L TMMR 250XL 44-236 1.7-9.3 123-284  4.8-11.2  221Y 87V 60 6.7
} L TMMR 350XL 44-336 1.7-13.2 123-384 4.8-15.1 2211 879 60 6.7
l—p— g
1) Dtugoé¢ ramion moze zostat zwiekszona o (wielokrotnos¢) 125 mm (4.9 in) za pomoca elementéw przedtuzajacych TMMR 16/35XL-4.
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TMMR 16/35XL-4

Akcesoria

TMMR 16/20XL-1
TMMR 25/35XL-1

TMMR 16/35XL-5

Zawartos¢
Oznaczenie

TMMR 4F/SET TMMR 8F/SET TMMR 8XL/SET

e

Sciggacz TMMR 40F = °
Sciggacz TMMR 60F [}
Sciagacz TMMR 80F -
Sciagacz TMMR 120F
Sciagacz TMMR 160F
Sciggacz TMMR 200F -
Sciagacz TMMR 250F
Sciagacz TMMR 350F -
Zespot wydtuzonych ramion - -

160F - 160XL, 200F — 200XL

ﬂ Zespot wydtuzonych ramion - -
250F — 250XL, 350F — 350XL

Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujacym - [ ) [
(koncowka wspétpracujaca z nakietkiem w wale)

TMMR 16/20XL-1
TMMR 25/35XL-1
TMMR 16/35XL-4
TMMR 16/35XL-5

Dane techniczne

Zespot wydtuzonych ramion (2 szt.) do przeksztatcenia TMMR 160F | TMMR 200F na wersje XL + napinana sprezyna nasadka z ktem centrujacym

Zespot wydtuzonych ramion (2 szt.) do przeksztatcenia TMMR 250F i TMMR 350F na wersje XL + napinana sprezyna nasadka z ktem centrujacym
Zespot elementdw przedtuzajacych (2 szt.) do TMMR.. XL (dtugo$¢ 125 mm/ 4.9 in)

Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujacym (koncéwka wspotpracujaca z nakietkiem w wale)

Demontaz tozysk bez wysitku dzieki sile sciggajacej do 100 kN
Sciagacz hydrauliczny szczekowy - zestaw TMHP 10E

Uniwersalny zestaw zawierajacy trzy komplety ramion o roznych dtugosciach jest odpowiedni
do szerokiego zakresu zastosowan

Wrzeciono hydrauliczne pozwala na demontaz bez wysitku

Samozaciskajgce sie ramiona minimalizujg ryzyko zeélizgniecia sie sciggacza

z demontowanego elementu, gdy przytozona jest sita

Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncowka wspotpracujaca z nakietkiem

w wale) na wrzecionie hydraulicznym pozwala na tatwe centrowanie éciggacza na wale
Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone w zawor bezpieczenstwa, ktory minimalizuje ryzyko
przecigzenia $ciggacza

Wysoka noénosé¢ wynoszaca 100 kN (11.2 US ton) powoduje, ze $ciggacz jest odpowiedni do
szerokiego zakresu prac demontazowych

Skok wrzeciona hydraulicznego wynoszacy 80 mm (3.1 in) pozwala na demontaz w jednej operacji
Dostarczany z elementami przedtuzajacymi wrzeciona
hydraulicznego, co pozwala na szybkg adaptacje $ciggacza
do uzyskania wymaganej dtugosci ciggniecia

Oznaczenie TMHP 10E

Zawartos¢ 1 x uchwyt do montazu ramion Maksymalny skok 80 mm (3.1 in)
3 x ramiona, 118 [y (ég ’:”) Gwint cylindra hydraulicznego 1172716 UN
3 : ::rmn:g:; 200 rmng 57 9 % Znamionowa sita robocza 100 kN (11.2 US ton)
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 Wymiary walizki transportowej 578 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 in)
3 x elementy przedtuzajace do wrzeciona Waga 14,5 kg (32 Ib)
hydraulicznego;
50,100, 150 mm (2, 4, 6 in)
1 x nasadka z ktem centrujacym do wrzeciona
hydraulicznego
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I Narzedzia mechaniczne

Sciagacze z obejma robocza

Tabela doboru

Oznaczenie Srednica watu Maksymalna érednica zewnetrzna tozyska Maksymalny zasieg

mm in mm in mm in
TMBS 50E 7-50 0.3-1.9 85 3.3 110 4.3
TMBS 100E 20-100 0.8-3.9 160 6.3 120-816 4.7-32.1
TMBS 150E 35-150 1.4-5.9 215 85 120-816 4.7-32.1
TMHC 110E 20-100 0.8-3.9 160 6.3 120-245 4.7-9.6

Zestaw tgczony sciggacza szczekowego i sciggacza z obejma roboczg

Sciagacz hydrauliczny - zestaw TMHC 110E

e Mocny uchwyt Sciggacza z obejma robocza za
taczy Sciggacz szczekowy i $ciggacz z obejma pierécien wewnetrzny tozyska zmniejsza site
robocza potrzebna do demontazu tozyska

e Uniwersalny zestaw umozliwia bezpieczny ¢ Ramiona przedtuzajace éciggacza z obejma
i tatwy demontaz w roznorodnych aplikacjach robocza pozwalajg na uzyskanie

e Wrzeciono hydrauliczne pozwala na tatwy maksymalnego zasiegu 245 mm (9.6 in)

i szybki demontaz ¢ Napinana sprezyna nasadka z ktem

¢ Wysoka nosnosc wynoszaca 100 kN centrujacym na wrzecionie hydraulicznym
(11.2 US ton) pozwala na tatwe centrowanie éciggacza na

. éciagacz z obejma robocza zawiera dwa wale, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia
rozne zestawy ramion o maksymalnym watu
zasiegu120 mm (4.7 in)

. éciagacz szczekowy moze zostat
zmontowany jako trzyramienny lub
dwuramienny w zaleznosci od dostepnego
miejsca i wymagan aplikagji

e Zestaw Sciggacza hydraulicznego TMHC 110E

Dane techniczne

Oznaczenie TMHC 110E
Zawartos¢ 1 x wspornik do montazu ramion Zestaw ramion 1 (3 x)
3 x ramiona, 65 mm (2.6 in) Efektywna dtugos¢ ramion 65mm (2.5n)
3 x ramiona, 115 mm (4.5 in) Szerokos¢ uchwytu 50-110 mm (2-4.3in)
1 x zestaw obejmy (separatora) Wysokos¢ koncowek pazurkowych 8 mm (0.31n)
1 x belka
2 x ramiona gtowne Zestaw ramion 2 (3 x)
2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm (4.9 in) Efektywna dtugoé¢ ramion 115 mm (4.5 in)
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 Szerokoé¢ uchwytu 75-170 mm (2.9-6.7in)
2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona Wysokos¢ koncowek pazurkowych 8 mm (0.31n)
hydraulicznego; 50, 200 mm (2.0, 3.9 in)
1 x nasadka z ktem centrujgcym do Sciagacz z obejma robocza
wrzeciona hydraulicznego Maksymalny zasieg 250 mm (9.81n)
SRRl 80 mm (3.1 in) Zakres érednicy watu 20-100 mm (0.8-3.9in)
Znamionowa sita robocza 100kN (11.2 US ton)
Gwint cylindra hydraulicznego 117216 UN
Wymiary walizki transportowej 580 x 410 x 70 mm

Waga
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(23 x16 x 2.8 in)
13,5 kg (29.8 Ib)
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Dane techniczne

tatwy demontaz tozysk nawet w miejscach o ograniczonym dostepie

Sciqgacze z obejma roboczg serii TMBS E

Specjalna konstrukcja obejmy roboczej
(separatora) umozliwia tatwe umieszczenie
Sciggacza miedzy tozyskiem a wystepem
oporowym na wale

Napinana sprezyna nasadka z ktem
centrujgcym (koncowka wspotpracujgca

z nakietkiem w wale) na wrzecionie
hydraulicznym pozwala na tatwe centrowanie
Sciggacza na wale

Mocny uchwyt za pierscien wewnetrzny
tozyska zmniejsza site potrzebng do
demontazu tozyska

Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone

w zawor bezpieczenstwa, ktory minimalizuje
ryzyko przecigzenia $ciggacza

Skok wrzeciona hydraulicznego wynoszacy
80 mm (3.1 in) pozwala na demontaz

w jednej operagji

éciagacze z obejma robocza serii TMBS E utatwiajg demontaz tozysk w aplikacjach, gdzie uzycie
tradycyjnych éciggaczy szczekowych jest ograniczone ze wzgledu na brak miejsca lub gdzie sytuacja
wymaga zastosowania $ciggacza o duzym zasiegu.

éciagacz TMBS 50E jest wyposazony we
wrzeciono mechaniczne do wytwarzania sity
éciagacze TMBS 100E i TMBS 150E sa
wyposazone we wrzeciono hydrauliczne,
ktore pozwala na tatwe przytozenie sity

o wielkosci do 200 kN (11.2 US ton)
Dostarczane z elementami przedtuzajgcymi
wrzeciona hydraulicznego, co pozwala na
szybka adaptacje $ciggacza do uzyskania
wymaganej dtugosci ciggniecia

Ramiona przedtuzajace w zestawach

TMBS 100E i TMBS 150E pozwalajg na
szybka adaptacje do wymaganej dtugosci
Sciggania wynoszgcej maksymalnie 816 mm
(32.1in)

Oznaczenie TMBS 50E TMBS 100E TMBS 150E
Zawartos¢ 1 x zestaw obejmy (separatora) 1 x zestaw obejmy (separatora) 1 x zestaw obejmy (separatora)
1 x wrzeciono mechaniczne 2 x ramiona gtowne 2 x ramiona gtéwne
1 x belka 2 x ramiona przedtuzajgce, 125 mm (4.9 in) 2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm (4.9 in)
2 x ramiona gtéwne 4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm (11.2in) 4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm (11.2 in)
1 x belka 1 x belka
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100
2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona 2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona
hydraulicznego; 50, 200 mm (2.0, 3.9in) hydraulicznego; 50,100 mm (2.0, 3.9 in)
1 x nasadka z ktem centrujacym do wrzeciona 1 x nasadka z ktem centrujacym do wrzeciona
hydraulicznego hydraulicznego
Maksymalny skok 80 mm (3.1 in) 80 mm (3.1 in)

Znamionowa sita robocza
Maksymalny zasieg

Zakres $rednicy watu

Gwint cylindra hydraulicznego
Wymiary walizki transportowej

Waga

akF

30KN (3.4 US ton)
110 mm (4.3 in)
7-50 mm (0.3-2 in)

295 x 190 x 50 mm
(11.6 x 7.5 x 2 in)

1,8 kg (4 b)

100 kN (1.2 US ton)
120-816 mm (4.7-32.1 in)
20-100 mm (0.8-3.9 in)
1%/2"-16 UN

580 x 410 x 70 mm

(23 x 16 x 2.8in)

13,5kg (29.81b)

100 kN (1.2 US ton)
120-816 mm (4.7-32.1 in)
35-150 mm (1.4-5.9in)
1%/2"-16 UN

580 x 410 x 70 mm

(23 x 16 x 2.8in)

17 kg (37.5 Ib)
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Narzedzia mechaniczne

Sciagacze SKF do opraw nieprzelotowych

éciqgacz SKF do demontazu tozysk kulkowych zwyktych - zestaw TMMD 100 - umozliwia tatwy Tabela doboru

. . L . . ST Oznaczenie  Srednica Efektywna

i szybki demontaz tozysk kulkowych zwyktych osadzanych z pasowaniem ciasnym obu pierécieni. otworu dugosé ramion
, tozyska (d)

Sciggacz SKF (.io opraw nieprzelotowych — zestaw TMBP 20E - to)éciag.acz typu adapter, stuzacy do TMBP 20 30-160 mm 547 mm
demontazu tozysk kulkowych zwyktych osadzonych na watach o srednicy od 30 mm do 160 mm (1.2-6.3in) (21.5n)
(1.18-6.3 in). Zastosowanie ramion przedtuzajacych pozwala na uzyskanie zasiegu do 547 mm TMMD 100  10-100 mm 135-170 mm
(21.5n). (0.4-3.9in) (5.3-6.7 in)

Do wyjmowania tozysk bez koniecznosci demontowania maszyny
Sciggacz do opraw nieprzelotowych - zestaw TMBP 20E

e Umozliwia demontaz szerokiego zakresu tozysk kulkowych zwyktych

o Adaptery kulkowe sg zaprojektowane dla uzyskania duzej trwatosci eksploatacyjnej

¢ Ramiona przedtuzajgce pozwalajg na uzyskanie zasiegu do 583 mm (23 in)

e Ogranicznik klucza na wrzecionie dla tatwej i bezpiecznej obstugi

e Samozabezpieczajgca sie nasadka z ktem centrujgcym pozwala zminimalizowac ryzyko
uszkodzenia watu i zwieksza stabilnos¢ sciggacza

e Zestaw dostarczany w wytrzymatej walizce transportowej

Tabela zakresu stosowalnosci

Zestaw SKF TMBP 20E jest odpowiedni do demontazu nastepujacych tozysk kulkowych zwyktych
Seria 60.. Seria 62.. Seria 63.. Seria 64.. Seria 16...
6021-6032 6213-6230 6309-6320 6406-6418 16026-16032

Dane techniczne

Oznaczenie TMBP 20E

Zawartos¢ zestawu 6 rozmiaréw adapterdw (po 2 sztuki z kazdego rozmiaru)
2 ramiona gtéwne (z pierécieniami wspierajacymi nakretek i nakretkami)

4 ramiona przedtuzajace, Wrzeciono, Nasadka (koncowka) wrzeciona, Belka

Efektywna dtugosc¢ ramion 147-547 mm (5.8-21.5 in)
Maksymalna sita ciaggnaca 55 kN (6.2 US ton)

Wymiary walizki transportowej 530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0 in)
Waga 6,5kg (14.3 b)
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Zoptymalizowana konstrukcja uchwytow
pazurkowych éciggacza zapewnia mocny chwyt
za bieznie pierécienia zewnetrznego tozyska
SKF, bez koniecznosci usuwania koszyka
tozyska.

Gumowy kotpak umozliwia tatwe i szybkie
potgczenie ramiom z wrzecionem. Chroni takze
przed spadnieciem ramion z wrzeciona podczas
pracy.

akF

tatwy demontaz tozysk z opraw nieprzelotowych

Sciqgacz do demontazu tozysk kulkowych zwyktych
—zestaw TMMD 100

éciqgacza mozna uzywac zarowno do demontazu tozysk z opraw nieprzelotowych jaki do
zdejmowania tozysk z watu. Zestaw TMMD 100 nadaje sie do demontazu 71 réznych tozysk

kulkowych zwyktych SKF o érednicy otworu miedzy 10 a 100 mm (0.4-3.9 in).

o Uchwyty pazurkowe maja specjalna konstrukcje zapewniajaca precyzyjne dopasowanie do biezni
tozyska, uzyskanie dobrego zacisku i dzieki temu przytozenie wiekszych sit demontazowych

Kazde ramie $ciggacza jest wyposazone w sprezyne, co utatwia zaktadanie

Konstrukcja uchwytow pazurkowych umozliwia tatwe wktadanie ramion éciggacza do tozyska
Szesciokagtna gtowica wrzeciona jest zaprojektowana w taki sposob, aby klucz nie zeélizgnat sie

na gwint wrzeciona podczas demontazu

éciagacz moze zosta¢ wykorzystany takze do demontazu tozysk uszczelnionych z opraw

nieprzelotowych, po wyjeciu uszczelnienia

Zestaw dostarczany w wytrzymatej walizce transportowej

Tabela zakresu stosowalnosci

Zestaw SKF TMMD 100 jest odpowiedni do demontazu nastepujacych serii i wielkosci tozysk:

Oznaczenie tozyska

Srednica watu

6000-6020 10-100 mm (0.4-3.9in)
6200-6218 10-90 mm (0.4-3.5in)
6300-6313 10-65 mm (0.4-2.6in)
6403-6410 17-50 mm (0.7-2.01in)
62/22,62/28,63/22,63/28 22,28,22,28 mm (0.9,1.1,0.9,1.1in)
16002,16003, 16011 15,17,55 mm (0.6,0.7, 2.2 in)
16100, 16101 10,12 mm (0.4,0.5in)

Dane techniczne

Oznaczenie TMMD 100

Zawartos¢ zestawu 3 x ramie éciggacza A1

Efektywna dtugos¢ ramion
Wymiary walizki transportowej
Waga

3 x ramie $ciggacza A2
3 x ramie éciggacza A3
3 x ramie $ciggacza Ak
3 x ramie éciggacza A5
3 x ramie $ciggacza A6

2 x wrzeciono i nakretka, 1 x uchwyt

135-170 mm (5.3-5.7 in)

530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0.in)

3,6k (7.91b)




Narzedzia mechaniczne

Sciagacze wewnetrzne

Zestawy $ciggaczy wewnetrznych do tozysk sg zaprojektowane do demontazu tozysk z opraw,
gdzie ciasno pasowany jest pierscien zewnetrzny. éciagacze sg skonstruowane do uzyskania
optymalnej wytrzymatosci i trwatosci i moga by¢ uzywane do szerokiego zakresu érednic otworow
tozysk. Przesuwny mtotek pozwala na przyktadanie wysokich sit demontazowych i ma
ergonomiczna konstrukcje zapewniajacg bezpieczenstwo uzytkownika.

Szybki i tatwy demontaz tozysk z opraw

Zestawy $ciggaczy wewnetrznych do tozysk serii TMIP i TMIC

Seria TMIP @

o Wyjatkowa konstrukcja SKF pozwala na skrocenie czasu
demontazu

e W odréznieniu od innych éciggaczy wewnetrznych do tozysk,
ekstraktory z naciggiem sprezynowym mozna szybko i tatwo
zamontowac w pierscieniu wewnetrznym tozyska wykonujac tylko
jedna prostg czynnosc

o Konstrukcja pazurkow zapewnia bezpieczny zacisk z tytu
pierécienia wewnetrznego i wytworzenie wysokiej sity
demontazowej

e Trzy rozne zestawy do tozysk o érednicy otworu w zakresie
7-28 mm, 30—60 mm i 7—-60 mm

Seria TMIP Seria TMIC

Seria TMIC

e Rozszerzalne tuleje zaciskowe wykonane z materiatu o wysokiej
wytrzymatosci

e Zaprojektowane do aplikacji, gdzie za tozyskiem jest mato
miejsca na uchwyt

e Do tozysk o érednicy otworu w zakresie 7—28 mm

Dostarczane w wytrzymatej walizce transportowej

Krok 1 Krok 2 Krok 3
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Tabela doboru

Ekstraktor Srednica otworu tozysko

tozyska DGBB SABB m ACBB m SRB m
TMICC7-8 7-8mm 607-638, 618/7-638/8 127-108 - -
TMIC C10-12 10-12 mm 6000-6301,16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -
TMIC C12-15 12-15mm 6001-6302,16101-16902, 61801-61902 1201-2301 3201-3202 -
TMIC C17-20 17-20mm 6003-6404,16003-16004, 61803 -61904 1203-2304 3203-3204 22205/20
TMIC C22-28 22-28 mm 6005-6405, 16005, 61805-62205, 62/22-63/28 1205-2305 3205-3305 22205-21305
TMIP E7-9 7-9 mm 607-629, 618/7-619/9, 627-628/8 127-129 - -
TMIP E10-12 10-12 mm 6000-6301, 16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -
TMIP E15-17 15-17 mm 6002-6403,16002-16003, 61802-61903 1202-2303 3202-3303 -
TMIP E20-28 20-28 mm 6004-6405,16004-16005, 62/22-63/28 1204-2305 3204-3305 22205/20-21305
TMIP E30-40 30-40mm 6006-6408,16006-16008, 61806-61908 1206-2308 3206-5408 22206-22308
TMIP E45-60 45-60mm 6009-6412,16009-16012, 61809-61912 1209-1412 3209-5412 22209-22312

Powyzsze tabele pokazuja jedynie wybor powszechnie stosowanych tozysk, ktére moga zosta¢ zdemontowane przy uzyciu $ciggaczy wewnetrznych SKF do tozysk.

Wiele innych tozysk mozna takze zdemontowac stosujac éciggacze SKF TMIP lub TMIC.

Dane techniczne
Oznaczenie

TMIC 7-28

Dane techniczne - ekstraktory

rozmiar Maksymalna szerokos¢ tozyska ~ Wolne miejsce za tozyskiem Gteboko$¢ oprawy
mm in mm in mm in
TMIC 7-28
TMICC7-8 13,3 0.5 3 0.12 54 2.1
TMICC10-12 46,5 1.8 3 0.12 56 2.2
TMICC12-15 54 2.1 4 0.16 62 2.4
TMICC17-20 59 2.3 53 0.21 70 2.8
TMICC22-28 90 3.5 6,7 0.26 90 3.5
TMIP 7-28
TMIP E7-9 10 0.4 6 0.24 39 1.5
TMIP E10-12 11 0.4 6 0.24 45 1.8
TMIP E15-17 18 0.7 7.5 0.29 55 2.2
TMIP E20-28 24 0.9 10 0.4 60 2.4
TMIP 30-60
TMIP E30-40 >35 >1.4 11,5 0.45 97 3.8
TMIP E45-60 >64 >2.5 15 0.6 102 4.0
TMIP 7-60
TMIP E7-9 10 0.4 6 0.24 39 1.5
TMIP E10-12 11 0.4 6 0.24 45 1.8
TMIP E15-17 18 0.7 7,5 0.29 55 2.2
TMIP E20-28 24 0.9 10 0.4 60 2.4
TMIP E30-40 >35 >1.4 11,5 0.45 97 3.8
TMIP E45-60 >64 >2.5 15 0.6 102 4.0

TMIP 7-28

TMIP 7-60

TMIP 30-60

Srednica otworu tozyska

Catkowita dtugosc
przesuwnego mtotka

Wymiary walizki
transportowej

Waga

akF

7-28 mm (0.28-1.1 in)
417 mm (16.4 in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.0in)

3,0kg (6.6 (b)

7-28 mm (0.28-1.1 in)

417 mm (16.4 in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.0n)

3,1kg (6.8 1b)

7-60 mm (0.28-2.4 in)

417 mm (16.4 in)i
557 mm (21.9in)

530 x 110 x 360 mm
(20.9x 4.3 x 14.2 in)

9,4 kg (20.9 (b)

30-60 mm (1.2-2.4 in)

557 mm (21.9in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.0in)

5,4 kg (11.9 (b)
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I Narzedzia mechaniczne

W celu utatwienia stosowania sciggaczy SKF zostat stworzony szeroki zakres wyposazenia dodatkowego.

Seria $ciggacza

Seria TMMP
, , éciqgacze mechaniczne szczekowe standardowe
Sciggacze szczekowe Sciggacze
standardowe z szczekowe do
ciezkich
zastosowan

Seria TMMP
Sciggacze mechaniczne szczekowe do ciezkich zastosowan

SeriaTMMR F
' ' Sciggacze mechaniczne szczekowe
. o -, o odwracalnych ramionach
_ ! 2 ko
'f \\ Y t\
Seria TMMA

P SKF EasyPul

TMHC 110E
Sciagacz hydrauliczny - zestaw

TMHP 10E
Sciggacz hydrauliczny szczekowy - zestaw

Seria TMBS E
Sciggacze z obejma robocza

0 27,28

Seria TMHP
Sciggacze ze wspomaganiem hydraulicznym
szczekowe do ciezkich zastosowan

025

TMMD 100/TMBP 20E
Zestawy Sciagaczy do opraw nieprzelotowych

0 30,31
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Oznaczenie Pokrowce ochronne $éciagaczy Urzadzenia do wytworzenia sity Trzyczesciowe ptyty do ciggniecia

serii TMMX Zaawansowane technicznie wrzeciona serii TMMS

hydrauliczne serii TMHS
TMMP 2x65 TMMX 2102 - =
TMMP 2x170 TMMX210  TMMX 280 = =
TMMP 3x185 TMMX 2102 - TMMS 503 TMMS 100
TMMP 3x230 TMMX210  TMMX 2802 = TMMS 50 TMMS 100
TMMP 3x300 TMMX280  TMMX350%) = TMMS 50 TMMS100Y  TMMS 160
TMMP 6 TMMX 210 = TMMS 50
TMMP 10 TMMX280  TMMX 350 - TMMS 1002
TMMP 15 = TMMX 350 = TMMS100Y  TMMS 160
TMMR 40F - = -
TMMR 60F = = =
TMMR 80F - = =
TMMR 120F TMMX 210 = -
TMMR 160F (XL) TMMX210  TMMX 280 = =
TMMR 200F (XL) TMMX 2802 = -
TMMR 250F (XL) TMMX 350%) = -
TMMR 350F (XL) = - -
TMMA 60 TMMX 2100 TMMX 280 - TMMS 502
TMMA 80 TMMX210  TMMX280%) TMMX 350 TMHS 75 TMMS 501 TMMS 1002
TMMA 120 TMMX280  TMMX350%) TMHS 100 TMMS 50 TMMS 1008  TMMS 160
TMMA 75H TMMX210  TMMX380% TMMX 350 TMHS 752) TMMS 501  TMMS 1002
TMMA 100H TMMX280  TMMX350%) TMHS 1002) TMMS 50 TMMS 1008  TMMS 160
TMMA 75H/SET TMMX 2802 TMHS 752) TMMS 501 TMMS 1002
TMMA 100H/SET TMMX 3502 TMHS 1002) TMMS1602)
TMHC 110E TMMX210  TMMX280% TMMX 350 TMHS 1002
TMHP 10E TMMX210  TMMX280% TMMX 350 TMHS 1002) TMMS 500 TMMS 1002 TMMS 160
TMBS 50E TMMX 210 = =
TMBS 100E TMMX 210  TMMX 280 TMHS 1002 =
TMBS 150E TMMX 2801  TMMX 350 TMHS 1002) =
TMHP 15/260 = = TMMS160  TMMS 260
TMHP 30/170 - = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350 - = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/600 - - TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 50/140 - = TMMS 260  TMMS380%)
TMHP 50/320 - - TMMS 260  TMMS 3807
TMHP 50/570 - = TMMS 260  TMMS380%)
TMHP 15/260X = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170X - = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350X = - TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/600X - = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 50/140X = - TMMS 260  TMMS 3807
TMHP 50/320X - = TMMS 260  TMMS380%)
TMHP 50/570X = = TMMS 260  TMMS 3807
TMMD 100 TMMX 2102 - =
TMBP 20E TMMX210  TMMX 2802 = =
1) zalecane 2\ zestawie ze $ciggaczem
alCF 35



I Narzedzia mechaniczne

\v

TMHS 75

—

e
°

W

“ TMHS 100

TMHS 100 pokazane jako czesc¢
Sciggacza hydraulicznego TMMA 100H

Dane techniczne
Oznaczenie

Wytwarzanie sity Sciggajacej bez wysitku

/aawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne TMHS 75

I TMHS 100

Wrzeciona hydrauliczne SKF TMHS 75 i TMHS 100 wytwarzaja wysoka site $ciggajaca przy bardzo
matym wysitku w poréwnaniu do standardowych wrzecion mechanicznych. W znaczny sposob
zmniejszajg czas potrzebny na zdemontowanie tozyska lub innego elementu.

e Zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa i wrzeciono — nie jest wymagana oddzielna pompa

e Zawor bezpieczenstwa chroni przed przecigzeniem wrzeciona w przypadku, gdy zostanie

przytozona nadmierna sita

e Dtugi skok umozliwia przeprowadzenie demontazu w jednej operacji
¢ Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncdéwka wspotpracujgca z nakietkiem
w wale) na wrzecionie hydraulicznym pozwala na tatwe centrowanie éciggacza na wale bez

uszkadzania nakietka watu

e Dzwignia reczna z ergonomicznym uchwytem moze by¢ obracana o 360°
e Elementy przedtuzajace wrzeciona hydraulicznego zawarte w zestawie

TMHS 75:

¢ Maksymalna sita $ciggajaca 75 kN (8.4 US ton)

o Dtugoé¢ skoku 75 mm (3.0 in)

¢ Odpowiednie do uzycia ze $ciggaczem wyposazonym w gwint 1 /4"-12 UNF

TMHS 100:

e Maksymalna sita $ciggajaca 100 kN (11.2 US ton)

o Dtugoé¢ skoku 80 mm (3.1 in)

¢ Odpowiednie do uzycia ze sciggaczem wyposazonym w gwint 1 1/2"-16 UN

TMHS 75

TMHS 100

Zawartos¢

Maksymalna sita $ciagajaca
Skok ttoka

Gwint korpusu

Srednica nasadki wrzeciona
Maksymalny zasieg

Waga

36

1 x wrzeciono hydrauliczne

2 x elementy przedtuzajace;
501100 mm (2.0 3.9 in)

1 x nasadka (korcéwka) wrzeciona

75kN (8.4 US ton)
75 mm (3.0in)
1%/4"-12 UNF
35mm (1.4 in)
229 mm (9.0in)
2,7 kg (6.0 1b)

1 x wrzeciono hydrauliczne

3 x elementy przedtuzajace;
50,100i 150 mm (2.0, 3.9 5.9 in)
1 x nasadka (koncéwka) wrzeciona

100 kN (1.2 US ton)
80 mm (3.1 in)
11/2"-16 UN
30mm (1.2n)

390 mm (15.4 in)
4,5kg (10.0 )
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Skuteczny i prawidtowy demontaz
Trzyczesciowe ptyty do ciggniecia serii TMMS

o Seria SKF TMMS sktada sie z pieciu wielkosci trzyczesciowych ptyt do ciggniecia, odpowiednich
do watow o $rednicy od 50 do 380 mm (2 do 15 in)

e Odpowiednie do stosowania w potgczeniu ze Sciggaczami trzyramiennymi

e Mocny uchwyt z tytu wewnetrznego pierscienia tozyska gwarantuje, ze sita ciggniecia jest
przenoszona tylko na pierécien wewnetrzny, a nie na pierécien zewnetrzny ani na elementy
toczne, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia tozyska

e Trzyczeéciowa konstrukcja pozwala na rowne roztozenie sity demontazowej i zapobiega
zablokowaniu lub przechyleniu tozyska na wale, zwtaszcza w przypadku demontazu tozysk
barytkowych i CARB

e Specjalny ksztatt klina umozliwia tatwe wtozenie ptyt pomiedzy tozysko i wystep oporowy na
wale

Wymiary
Oznaczenie d min d max A H
mm in mm in mm in mm in

TMMS 50 12 0.5 50 2.0 20-30 0.8-1.2 15 0.6
TMMS 100 26 1.0 100 3.9 36-55 1.4-2.1 25 1.0
TMMS 160 50 2.0 160 6.3 45-73 1.8-2.9 30 12
TMMS 260 90 3.6 260 102 70-114  2.8-4.5 42 1.7
TMMS 380 140 5.5 380 15.0 81-142  3.2-5.6 58 2.3

akF

Ptyta TMMS 160 pokazana jako czeé¢
zestawu Sciggacza hydraulicznego
TMMA 100H/SET
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Narzedzia mechaniczne

Dla dodatkowego bezpieczenstwa uzytkownika podczas
demontazu

Pokrowce ochronne $ciggaczy serii TMMX

¢ Pokrowce ochronne $ciggaczy SKF serii TMMX zostaty specjalnie
zaprojektowane, aby podnieé¢ bezpieczenstwo uzytkownika podczas
demontazu tozysk i innych elementow

e Pokrowiec jest po prostu owijany wokot Sciggacza i demontowanego
elementu, po odpowiednim zatozeniu i ustawieniu $ciggacza

o Wytrzymaty, przezroczysty plastik pozwala uzytkownikowi monitorowac
demontowany element i ciggacz podczas pracy

¢ Specjalnie zaprojektowane do $ciggaczy SKF serii TMMA, ale mogg by¢
stosowane z wieloma innymi $ciggaczami

Wymiary
Oznaczenie Zalecana $rednica Dtugosc Szerokos¢
maksymalna
mm in mm in mm in
TMMX 210 210 8.3 750 29.5 320 12.6
TMMX 280 280 11.0 980 38.6 380 15
TMMX 350 350 13.8 1200 47.2 480 18.9
sre m & youtubie.com . Kanat YouTube

Na kanale YouTube SKF zamiescit wiele filmow
informacyjnych. Mozesz tam znalez¢ nagrania wideo,
ktore prezentujg nowe produkty i instruuja, jak je
uzywac. Dodatkowo, szeroka seria filmow wyjasnia
prawidtowe techniki montazu i demontazu tozysk
roznego rodzaju. Nagrania sg dostepne w wersji

z narratorem lub z napisami w roznych jezykach. Kanat
YouTube to tatwy sposob zapoznania sie z produktami
SKF do utrzymania ruchu i smarowania. Po prostu
odwiedz tg strone i zapisz sie na automatyczne
powiadomienia o pojawieniu sie nowych filmaow.

SKF EasyPull bearing pullers

SKF Maintenance Products
HKI-"
e 7.940 views
+ sacw FY L ke Po

Published on Mar 11, 2016

Wisit hittp.'www.skf com/group/products/mai .

Equipped with spring-cperated arms and 8 solid design, SKF's patented EasyPull iz one of the most user
friandty and safe tools on the markat

http://mapro.skf.com/youtube E

SHOW MORE
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Srodek przeciwko korozji ciernej LGAF 3E

LGAF 3E jest mazista, gtadka pasta do ochrony przed korozjg cierng powodowang
przez bardzo mate ruchy oscylacyjne lub przez drgania. Korozja cierna moze
znacznie utrudnic¢ demontaz.

¢ Odpowiedni do tozysk i powierzchni metalowych wystepujacych w potaczeniach
o luznym pasowaniu w aplikacjach takich jak przesiewacze wibracyjne, tozyska
kot samochodowych

e Zmniejsza korozje cierng zapewniajac tatwiejszy demontaz tozysk

o Utatwia demontaz elementow takich jak: nakretki, sruby, kotnierze, kotki
gwintowane, tozyska, kotki prowadzace, sprzegta, $ruby podnosnikow, kty
tokarskie, popychacze i waty wielowypustowe w szerokim zakresie aplikacji

Dostepne wielkosci opakowan Dane techniczne

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie Oznaczenie LGAF 3E

35 g tubka LGAF 3E/0.035 Gestos¢ wzgledna 1,19

0,5 kg puszka LGAF 3E/0.5 Kolor Biatobezowy

30 kg beczka LGAF 3E/30 Typ oleju bazowego Mineralny i syntetyczny
Zageszczacz Mydto litowe
Zakres temperatury pracy —-25do +250 °C (=13 do +482 °F)
Lepkoéc¢ oleju bazowego: 40 °C, mm?/s 195

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

Co to jest korozja cierna?

Korozja cierna to postepujace uszkodzenie powierzchni, ktore wystepuje
w obszarze styku dwoch metali. Jest ona spowodowana bardzo
niewielkimi ruchami oscylacyjnymi, drganiami lub poslizgiem miedzy
metalowymi powierzchniami. Korozja cierna stanowi zagrozenie dla
tozysk i zwykle wystepuje w luznym pasowaniu pomiedzy pierscieniem
zewnetrznym a oprawa lub miedzy pierscieniem wewnetrznym

a watem. Niejednolite gniazda tozysk i zbyt luzne pasowania moga
zwiekszac korozje cierng. Naprawa uszkodzen spowodowanych korozja
wymaga przeprowadzenia renowacji obszaru styku i stwarza dalsze
ryzyko zwigzane z niewtasciwym osadzeniem tozyska. Korozja cierna
stanowi rowniez zagrozenie dla innych metalowych obszarow styku,
przyktadem sg zwory i rdzenie nagrzewnic indukcyjnych SKF

i podstawki montazowe SKF Vibracon.

SKF LGAF 3E jest mazista, gtadka pastg ze specjalnymi dodatkami do
utworzenia warstwy ochronnej miedzy powierzchniami metalowymi
i ograniczania korozji ciernej w takich jak wymienione i innych
zastosowaniach.
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I Urzadzenia grzewcze

Aby zmniejszy¢ ryzyko nieprawidtowego montazu, firma SKF pomogta

TO fa kt w latach siedemdziesiagtych dwudziestego wieku zapoczatkowac
stosowanie przenoénych nagrzewnic indukcyjnych do montazu tozysk.
Nieprawidtowe metody montazu sg przyczyna 16% 0d tego czasu nastapit znaczny postep technologiczny, a SKF przoduje
przedwczesnych uszkodzen tozysk w opracowywaniu bezpieczniejszych, wydajniejszych i bardziej
przyjaznych dla uzytkownika nagrzewnic indukcyjnych do tozysk.
Gtowne przyczyny
przedwczesnych W nagrzewnicach indukcyjnych SKF zastosowano zaawansowane
uszkodzen tozysk uktady energoelektroniczne o konstrukgji dostosowanej do konkretnych

zastosowan, zapewniajace wysoka wydajnosc.

W rezultacie, dzieki stosowaniu nagrzewnicy indukcyjnej SKF, catkowity
koszt posiadania jest czesto znacznie nizszy. Ergonomia

i bezpieczenstwo sg rowniez waznymi czynnikami dla operatorow.
Nagrzewnice indukcyjne SKF majg cechy konstrukcyjne, ktore
powodujg, ze s tatwe i bezpieczne w uzyciu. Ramiona podpierajace
tozysko zmniejszaja ryzyko przechylenia sie tozyska podczas
nagrzewania, a ergonomicznie zaprojektowane zwory pomagaja
zmniejszy¢ zmeczenie operatora. Ponadto, unikalny pilot zdalnego
sterowania umozliwia operatorowi sterowanie nagrzewnica

w bezpiecznej odlegtosci od gorgcego tozyska, co zwieksza
bezpieczenstwo obstugi.

16%

Nieprawidtowy
montaz

Grzanie indukcyjne jest korzystniejsze pod wieloma wzgledami w poréwnaniu do innych metod nagrzewania tozysk

Uzywanie otwartego ptomienia do nagrzania tozyska jest metoda nie tylko Do nagrzewania partii matych tozysk czesto sg stosowane piece oraz ptyty

nieefektywna i niekontrolowana, ale czesto prowadzi do uszkodzenia grzewcze i sg to metody dopuszczalne. Jednakze w przypadku wiekszych

tozyska. Ten sposob nie powinien by¢ stosowany. tozysk, stosowanie piecow i ptyt grzewczych jest generalnie zupetnie
nieefektywne i czasochtonne i moze narazi¢ operatora na

Czasami do grzania tozysk jest stosowana kapiel olejowa. W przypadku tej  niebezpieczenstwa zwigzane z przenoszeniem tozyska.

metody czesto bardzo dtugo trzeba czekaé na uzyskanie wymaganej

temperatury oleju i moze by¢ trudno zmierzy¢ aktualng temperature Stosowanie nagrzewnic indukcyjnych jest nowoczesnym, wydajnym
tozyska. Zuzycie energii podczas grzania w kapieli olejowej jest znacznie i bezpiecznym sposobem grzania tozysk. Ta metoda jest szybsza, czystsza,
wieksze niz przy korzystaniu z nagrzewnicy indukcyjnej. Ryzyko lepiej kontrolowana i tatwiejsza w uzyciu niz inne sposoby grzania.

zanieczyszczenia tozyska, spowodowane brudnym olejem, jest znaczne

i moze prowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia tozyska. Przenoszenie
goracych, pokrytych olejem, sliskich tozysk jest niebezpieczne dla
operatora i nalezy bardzo uwazac, aby unikng¢ potencjalnych urazow.

Otwarty ptomien Kapiele olejowe Piece Nagrzewnice indukcyjne SKF

\ 0

>
=5
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Nagrzewanie tozyska kontrolowane za pomocg termostatu
Elektryczna ptyta grzewcza 729659 C

Elektryczna ptyta grzewcza SKF 729659 Cjest urzadzeniem grzewczym przeznaczonym
zwtaszcza do nagrzewania partii matych tozysk przed montazem. Temperatura ptyty moze by¢
regulowana w zakresie od 50 do 200 °C (od 120 do 390 °F). Ptaska powierzchnia grzewcza
zapewnia rownomierne nagrzewanie tozysk a pokrywa pomaga utrzymywac ciepto i chroni przed
zanieczyszczeniami.

Dane techniczne

Oznaczenie 729659 C
729659 C/110V
Napiecie 729659 C 230V (50/60 Hz) Wysokos¢ pokrywy 50 mm (2 in)
729659 C/110V 115V (50/60 Hz) Wymiary gabarytowe 390 x 240 x 140 mm
Moc 1000W (Ixwxh) (15.4 x 9.5 x 5.5 in)
Zakres temperatury 50-200 °C (120-390 °F) Waga 4,7kg (10 Ib)
Wymiary ptyty (1 x w) 380 x 178 mm (15 x 7 in)

Dostepne w trybie online narzedzie do doboru nagrzewnicy pomaga

wybrac najbardziej odpowiednig nagrzewnice SKF do okreslonego

Heaters for mounting przypadku montazu lub demontazu na gorgco tozyska lub innego
pierécieniowego elementu.

_. Narzedzie do doboru nagrzewnicy
o

O T

W zaledwie trzech prostych krokach mozesz zdefiniowac swoje
zastosowanie i otrzymasz liste wszystkich odpowiednich nagrzewnic
do tego przypadku, wtagcznie z rekomendacjg nagrzewnicy, ktora

- oferuje najlepszy stosunek ceny do 0siggow roboczych.

- . Internetowe narzedzie do doboru nagrzewnicy jest dostepne

bezptatnie, wystarczy zeskanowac kod QR lub wejs¢ na strone
skf.com/heaterselector.

Narzedzie do doboru nagrzewnicy obejmuje wszystkie nagrzewnice
\g - do montazu i state nagrzewnice typu EAZ do demontazu tozysk;
= program dostarcza takze informacji dodatkowych, takich jak karta
katalogowa produktu, dane techniczne oraz strony internetowe
dotyczace poszczegolnych urzadzen. Jezeli nie mozesz znalez¢
3 wiasciwej nagrzewnicy lub potrzebujesz dodatkowych informacji,
skontaktuj sie z SKF.

Narzedzie do doboru nagrzewnic online jest dostepne w 8 jezykach:
angielskim, francuskim, niemieckim, hiszpanskim, wtoskim,
skf.com/heaterselector portugalskim, rosyjskim i chinskim.
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Urzadzenia grzewcze

Przenosne rozwigzanie do nagrzewania tozysk

Przenosna nagrzewnica indukcyjna TWIM 15

Przenosna nagrzewnica indukcyjna SKF TWIM 15 jest przeznaczona do stosowania w pracach
serwisowych do nagrzewania tozysk montowanych z pasowaniem ciasnym na wale. Podgrzanie
tozyska powoduje jego rozszerzenie, co eliminuje koniecznos¢ uzycia sity podczas montazu. Ogolnie
rzecz biorac, uzycie TWIM 15 do wytworzenie roznicy temperatur pomiedzy tozyskiem a watem
wynoszacej 90 °C (162 °F) jest wystarczajgce, aby umozliwi¢ montaz. Ponadto TWIM 15 mozna
stosowac do nagrzewania innych metalowych elementéw w ksztatcie pierécienia, co zapewnia
elastycznos¢ wykorzystania urzadzenia.

Nagrzewnica TWIM 15, zasilana energig elektryczng, ma konstrukcje

z wtokna szklanego, tworzywa sztucznego odpornego na wysokie
temperatury, co pozwala na uzyskanie matej roznicy temperatur miedzy
pierécieniem wewnetrznym i zewnetrznym tozyska. Pomaga to
zmniejszy¢ naprezenia wewnetrzne, ktore powstajg z powodu
nadmiernego rozszerzania cieplnego pierscienia wewnetrznego

W porownaniu z pierscieniem zewnetrznym.

Urzadzenie jest wyposazone w wygodny dla uzytkownika panel
sterowania LED, ktory nie wymaga specjalnego przeszkolenia i jest tatwy
do odczytania. Panel stuzy do regulacji temperatury, a takze wskazuje, ze
urzadzenie TWIM 15 dziata.

Zalety nagrzewnicy TWIM 15:

¢ |nnowacyjne nagrzewanie tozysk

e Przenosna, kompaktowa i lekka

¢ Nie wymaga zwor podporowych

e Automatyczne monitorowanie temperatury

¢ Rozpoznaje rozmiar tozyska i nagrzewa je w odpowiedni sposob
e Rozne poziomy mocy

¢ Wygodny dla uzytkownika panel sterowania LED

e (Cicha praca

Zestaw przenosnej nagrzewnicy indukcyjnej TWIM 15 zawiera:

e Przenosng nagrzewnice indukcyjng TWIM 15
e Magnetyczna sonde temperatury

typu K o dtugosci 400 mm TWIM 15-3
¢ Rekawice odporne na temperature TMBA G11
e [nstrukcje obstugi
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Wszechstronna

Ze wzgledu na ptaski ksztatt ptyty indukcyjnej
nie jest potrzebna zwora podpierajaca. Zwieksza
to zakres rodzajow elementow, ktore mogg by¢
nagrzewane na ptycie, a takze zmniejsza ilos¢

wymaganych akcesoriow.

Regulacja mocy

Dzieki réznym ustawieniom mocy, urzadzenie TWIM 15 moze wolnigj
nagrzewac delikatne elementy. Mozliwa jest rowniez konfiguracja mocy
dla elementow innych niz tozyska, w ktorej wiekszos¢ mocy jest skupiona

na otworze elementu.

Dane techniczne
Oznaczenie

Przenosna

Dzieki zastosowanej technologii $redniej
czestotliwosci i doborowi materiatow,
nagrzewnica jest lekka. Ponadto wbudowany
uchwyt sprawia, ze jest wygodna w transporcie

i mozna jg tatwo przechowywac.

TWIM 15

Innowacyjne nagrzewanie

Dzieki przemyslanej konstrukgji

i oprogramowaniu sterujgcemu, nagrzewnica
zapewnia matg roznice temperatur miedzy
pierécieniem wewnetrznym a zewnetrznym
tozyska. Zmniejsza to naprezenia wewnetrzne
powstajace na skutek nadmiernego
rozszerzenia cieplnego pierscienia
wewnetrznego w stosunku do pierscienia
zewnetrznego.

Cicha

Wykorzystanie technologii $redniej czestotliwosci do
nagrzewania elementow nie powoduje hatasu. Dioda
LED sygnalizuje, ze urzadzenie TWIM 15 pracuje,
nawet jesli tego nie stychac. Rownolegle moze by¢
styszalny wentylator chtodzacy, ktory pomaga
schtodzi¢ uktady elektroniczne nagrzewnicy.

Zastosowanie 1)
Zakres wagi tozyska 2
Min. $rednica otworu tozyska

Maks. érednica zewnetrzna
tozyska

Maks. szeroko$¢ tozyska

Przyktady zastosowania
(tozysko, waga,
temperatura, czas)

Maksymalna moc

Napiecie i czestotliwos¢

akF

0,5 kg (1,1 Ib) - 20 kg (44 Ib)
30mm (1.18in)
320 mm (12.6 in)

85mm (3.35in)

6320: 7,1 kg (15.7 Ib), 110 °C (230 °F),
5min20s

22320 CC/W33:12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C
(230 °F),12 min 35 s

TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230V, 50/60 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 50/60 Hz

Maks. poboér pradu

Pomiar temperatury
Demagnetyzacja
Wymiary (w x d x h)
Waga catkowita

=)

TWIM 15/230V: 10A

TWIM 15/110V: 16 A

20-200°C (68-392 °F)

Nagrzewnica nie powoduje namagnesowania
450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 in)
6,6 kg (14.6 Ib)

SKF nie zaleca nagrzewania tozysk z uszczelnieniami lub blaszkami ochronnymi

powyzej 80 °C (175 °F). Jezeli jednak konieczne jest zastosowanie wyzszych
temperatur, nalezy skontaktowac sie z SKF. Nagrzewnica jest przeznaczona do prac
zwigzanych z utrzymaniem ruchu, w ktérych mozliwe jest pewne chtodzenie
urzadzenia przed przystapieniem do wykonywania kolejnego zadania.

S

i dostepnej mocy.

W zaleznosci od geometrii tozyska, maksymalnej temperatury nagrzewania
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Urzadzenia grzewcze

Seria TIH

Wtasciwosci i zalety

Szeroki zakres nagrzewnic indukcyjnych SKF moze by¢ uzywany do
efektywnego grzania tozysk i innych elementdw, zaréwno duzych jak

i matych. Ich innowacyjna konstrukcja ma wiele zalet istotnych zaréwno
dla wtascicieli jak i operatorow:

I} Cewka indukcyjna umieszczona na zewnatrz obudowy nagrzewnicy

Zaawansowana elektronika sitowa, z doktadna regulacjg pradu
elektrycznego, pomaga sterowac szybkoscig wzrostu temperatury
Opcja ustawienia dwdch stopni poboru mocy (50% / 100%) umozliwia
bezpieczne nagrzewanie matych tozysk przy mniejszym zuzyciu energii
Do grzania elementdw innych niz tozyska, wszystkie nagrzewnice s3
wyposazone w tryb czasowy pracy, a do nagrzewania litych elementow
dostepne sa specjalne nagrzewnice TIH MB

Termiczne zabezpieczenie przed przegrzaniem redukuje ryzyko
uszkodzenia cewki indukcyjnej i elektroniki, zwiekszajgc niezawodnosé

i bezpieczenstwo

Automatyczna demagnetyzacja zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia
elementu po zakonczeniu grzania przez opitki metali zelaznych
Dostepne w roznych wersjach napieciowych, dostosowanych do
wiekszosci napiec roboczych stosowanych na $wiecie

Dostarczane z rekawicami termoizolacyjnymi dla zwiekszenia
bezpieczenstwa operatora

Zakres nagrzewnic indukcyjnych SKF

pozwala na uzyskanie krotszych czasow grzania i mniejsze zuzycie
energii

Sktadane ramiona podpierajace tozysko umozliwiajg nagrzewanie
tozysk o wiekszej $rednicy i zmniejszaja ryzyko przechylenia sie
tozyska podczas nagrzewania

Magnetyczna sonda temperaturowa, w potaczeniu z trybem
temperaturowym ustawionym wstepnie na 110 °C (230 °F), pomaga
zabezpieczy¢ tozysko przed przegrzaniem

Unikalny pilot zdalnego sterowania SKF, wyposazony w wyswietlacz
roboczy i panel sterowania, sprawia, ze obstuga nagrzewnicy jest
tatwa i bezpieczna

Miejsce na przechowywanie mniejszej zwory (zwor) w obudowie
nagrzewnicy zmniejsza ryzyko uszkodzenia lub zgubienia zwory

Zintegrowane uchwyty do przenoszenia utatwiajg transport
nagrzewnicy w warsztacie

Przesuwne lub obrotowe ramie umozliwia tatwa i szybka wymiane
tozyska, co pomaga ograniczy¢ zmeczenie operatora (nie dotyczy to
nagrzewnicy TIH 030m)

Szeroki zakres nagrzewnic indukcyjnych SKF
jest odpowiedni do wiekszosci tozysk

d [mm] wymagajacych podgrzania przed
TTT =Mz zamontowaniem. Przedstawiony wykres daje
ogolne informacje umozliwiajace dobor
St nagrzewnicy indukcyjnej do tozyska .
700 +
Parametr SKF m, okresla wage (kg)
600 + najciezszego tozyska barytkowego SKF serii
TIH 220m 231, ktore moze zosta¢ podgrzane od 20 do
400 . 110 °C (od 68 do 230 °F) w 20 minut. To
300 TIH 100m | definiuje moc wyjéciowa nagrzewnicy zamiast
150 L  TIHO30m | : jej poboru.mocy.VIV od.rc')znlenlu ocli innych
| 1 nagrzewnic do tozysk jest to wyrazne
100 + : : wskazanie dtugosci czasu grzania tozyska,
[ ! a nie okreslenie jedynie maksymalnej wagi
} —t } } } } } } kg tozyska, ktére moze zostac nagrzane.
5 30 40 100 120 220 300 700 1200

1)
odpowiedniej nagrzewnicy indukcyjnej.
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W przypadku grzania innych elementéw niz tozyska, SKF zaleca rozwazenie zastosowania nagrzewnicy serii TIH L MB. Skontaktuj sie z firma SKF w celu uzyskania pomocy w wyborze
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Mata nagrzewnica indukcyjna
umozliwiajgca nagrzewanie tozysk
o wadze do 40 kilogramow

TIHO030m

o Zwarta i lekka konstrukcja; urzadzenie wazy
jedynie 21 kg (46 [b), co utatwia jego
przenoszenie

e Moze nagrzat tozysko wazgce 28 kg (62 Ib)
w zaledwie 20 minut

e Standardowo dostarczana z trzema zworami,
co umozliwia grzanie tozysk o srednicy

Srednia nagrzewnica indukcyjna
umozliwiajgca nagrzewanie tozysk
o wadze do 120 kg

TIH2100m

e Moze nagrzat tozysko o wadze 97 kg (213 Ib)
w czasie krotszym niz 20 minut

e Standardowo dostarczana z trzema zworami,
co umozliwia grzanie tozysk o $rednicy
otworu od 20 mm (0.8 in) do maksymalnej
wagi 120 kg (264 Ib)

e Ramie obrotowe do duzej zwory

Duza nagrzewnica indukcyjna
umozliwiajgca nagrzewanie tozysk
o wadze do 300 kg

TIH 220m

o Moze nagrzaé tozysko wazace 220 kg (480 Ib)
w zaledwie 20 minut

e Standardowo dostarczana z dwoma zworami,
co umozliwia grzanie tozysk o Srednicy
otworu od 60 mm (2.3 in) do maksymalnej
wagi 300 kg (660 Ib)

e Przesuwne ramie do duzej zwory

otworu od 20 mm (0.8 in) do maksymalnej

wagi 40 kg (90 Ib)

Dane techniczne
Oznaczenie

TIH 030m

TIH 100m

TIH 220m

Maks. waga tozyska
Zakres $rednicy otworu
Przestrzen robocza (w x h)
Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie)
umozliwiajace grzanie tozyska/
elementu o minimalnej érednicy otworu

Przyktad zastosowania
(tozysko, waga, temperatura, czas)

Maks. pobor mocy

Napiecie )
100-120 V/50-60 Hz
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Pomiar temperatury 2

Demagnetyzacja zgodna
znormami SKF

Wymiary (w x d x h)

Waga catkowita (tgcznie ze zworami)

40kg (88 Ib)
20-300 mm (0.8-11.8 in)
100 x 135 mm (3.9 x 5.3 in)

120kg (264 [b)
20-400 mm (0.8-15.7 in)
155 x 205 mm (6.1 x 8 in)

95 mm (3.7 in) 110 mm (4.3 in)
65 mm (2,6 in) 80mm (3.1 in)
40 mm (1.6 in) 40mm (1.6 in)
20mm (0.8 in) 20 mm (0.8 in)

23136 CC/W33, 28 kg, 110 °C, 20m
2,0kVA

23156 CC/W33, 97 kg, 110 °C, 20m

3,6 kVA(230V)
4,0-4,6 KVA (400-460V)

TIH030m/110V -

TIH030m/230V TIH100m/230 V

- TIH 200m/MV

20 do 250 °C (68 do 482 °F) 20 do 250 °C (68 do 482 °F)
<2 Alem <2 Afcm

460 x 200 x 260 mm 570 x 230 x 350 mm
(18.1x7.9x10.2in) (22.4 x 9x13.7in)

20,9 kg (46 Ib) 42 kg (92 Ib)

300kg (662 Ib)

60-600 mm (2.3-23.6 in)
250 x 255 mm (9.8 x 10 in)
140 mm (5.5 in)

100 mm (3.9in)
60 mm (2.3 in)

23172 CC/W33, 220 kg, 110 °C, 20m
10,0-11,5 kVA (400-460V)

TIH 220m/LV
TIH 220m/MV

20 do 250 °C (68 do 482 °F)
<2A/em

750 x 290 x 440 mm
(29.5x11.4 x17.3in)

86 kg (189 b)

1 Do okreélonych krajow dostepne sa specjalne wersje napieciowe (np. 575V, 60 Hz CSA ready). W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym

dystrybutorem SKF.
2)
skontaktowac sie z SKF.

akF

Maksymalna wydajno$¢ nagrzewania zalezy od masy i geometrii tozyska lub elementu. Nagrzewnice umozliwiajg uzyskiwanie wyzszych temperatur, w celu uzyskania porady nalezy
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Urzadzenia grzewcze

SeriaTIH L

Nagrzewnice SKF serii TIH L charakteryzuja sie wysoka mocga grzewcza i duzymi
rozmiarami. Stanowig one kontynuacje serii TIH do nagrzewania tozysk o duzych
rozmiarach.

Wszystkie nagrzewnice s wyposazone w przesuwne zwory, podwojng cewke

i zaawansowana elektronike sitowa. Rama nagrzewnicy umozliwia tatwy transport
za pomocg wozka widtowego. Kluczowe rdznice pomiedzy nagrzewnicami serii TIH L
to moc grzewcza i obszar roboczy.

Duza nagrzewnica indukcyjna Bardzo duza nagrzewnica indukcyjna  Bardzo duza nagrzewnica
umozliwiajgca nagrzewanie tozysk umozliwiajgca nagrzewanie tozysk indukcyjna o powiekszonej
o wadze do 700 kg o wadze do 1 200 kg przestrzeni roboczej

TIH L33 TIH L44 TIHL77

e Uzywajac jedynie mocy elektrycznej e Uzywajgc mocy elektrycznej wynoszacej e Bardzo duza nagrzewnica indukcyjna
wynoszacej 15 kVA, nagrzewnica TIH L33 20 kVA, nagrzewnica TIH L44 moze o0 powiekszonej przestrzeni roboczej
moze nagrzewac tozyska wielkogabarytowe nagrzewac tozyska wielkogabarytowe o Uzywajac mocy elektrycznej wynoszacej
o wadze do 700 kg (1 543 Ib) o wadze do 1 200 kg (2 600 Ib) 20 kVA, nagrzewnica TIH L77 moze

e Dostepne sg dwie zwory opcjonalne do tozysk e Dostepna jest jedna zwora opcjonalna do nagrzewac tozyska wielkogabarytowe
o mniejszych srednicach tozysk o mniejszych érednicach o wadze do 1 200 kg (2 600 Ib)

e Dostepne sa wykonania 230 400V e Dostepne sg wykonania 230 400V e Powiekszony obszar roboczy do tozysk

i innych elementow o specjalnych rozmiarach

Przesuwna zwora to solidny mechanizm umozliwiajgcy tatwe Konstrukcja z podwajng cewka zapewnia wysoka wydajnosé

i bezpieczne przesuwanie zwory. Szyny élizgowe sg bardzo wytrzymate  nagrzewania tozysk w pozycji poziomej lub pionowej oraz daje

i zapobiegaja przypadkowemu upadkowi zwory. Przesuwng zwore mozliwos¢ nagrzewania tozyska w tej samej orientacji jak wat, co
mozna tatwo zastgpi¢ mniejsza zworg opcjonalna. umozliwia szybki i wygodny montaz.

Dzieki zastosowaniu dwoch cewek, nagrzewnice umozliwiajg bardziej
jednorodne nagrzewanie i zapewniajg dodatkowe bezpieczenstwo przy
montazu na gorgco tozysk o duzych rozmiarach.
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Dane techniczne - seria TIH L
Oznaczenie

TIHL33

TIH L44

TIHL77

Maks. waga tozyska

Zakres Srednicy otworu

Przestrzen robocza (w x h)

Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie) umozliwiajace
grzanie tozyska o minimalnej $rednicy otworu

Opcjonalne zwory umozliwiajace grzanie
tozyska o minimalnej rednicy otworu

Przyktad zastosowania
(tozysko, waga,
temperatura, czas)

Maks. pobor mocy
Napiecie

200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Pomiar temperatury 2
Demagnetyzacja zgodna
znormami SKF

Wymiary (w x d x h)

Waga catkowita (tgcznie ze zworami)

700kg (1 543 Ib)

115-700 mm (4.5-27.6 in)
300 x 320 mm (11.8 x 12.6 in)
150 mm (5.9in)

115 mm (4.5 in)

80 mm (3.1 in)
60 mm (2.4 in)

24188ECA/W33,
455 kg,110°C, 28m
TIH L33/LV: 15 kVA
TIH L33/MV: 15 kVA
TIH L33/LV

TIH L33/MV

0do 250 °C (32 do 482 °F)
<2A/em
400 x 743 x 550 mm

(15.8x 29.3 x 21.7 in)
140kg (309 Ib)

1200kg (2 600 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in)
425 x 492 mm (16.7 x 19.4 in)
175 mm (6.9in)

150 mm (5.9 in)

100 mm (3.9in)

24188ECA/W33,
455 kg, 110°C, 13m

TIH L44/MV: 20-23 kVA
TIH L44/LV: 20-24 kVA

TIH L44/LV

TIH L44/MV

20 do 250 °C (68 do 482 °F)

<2 Afem
1200 x 600 x 850 mm

(47.3 x 23.6 x 33.5in)
324 kg (714 b)

1200kg (2 600 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in)
725 x 792 mm (28.5 x 31.2 in)
175 mm (6.9in)

150 mm (5.9 in)

TIH L77/MV: 20-23 kVA
TIH L77/LV: 20-24 kVA

TIH L77/LV
TIH L77/MV

20 do 250 °C (68 do 482 °F)
<2 Afem
1320 x 600 x 1150 mm

(52 x 23.6 x 45.3 in)
415kg (915 Ib)

1) Do okreslonych krajow dostepne sa specjalne wersje napieciowe (np. 575V, 60 Hz CSA ready). W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym

dystrybutorem SKF.

2 Maksymalna wydajno$¢ nagrzewania zalezy od masy i geometrii tozyska lub elementu. Nagrzewnice umozliwiaja uzyskiwanie wyzszych temperatur, w celu uzyskania porady nalezy

skontaktowac sie z SKF.

Seria TIH L nagrzewnic indukcyjnych SKF
jest przeznaczona do szybkiego

i bezpiecznego montazu duzych tozysk

w warsztacie lub w terenie.

Nagrzewnice te s bardzo uniwersalne

i nadaja sie do wielu roznych rodzajow

i rozmiarow tozysk. Nagrzewnice serii

TIH L mozna znalez¢ w prawie wszystkich
gateziach przemystu, w ktorych wystepuja
tozyska o duzych rozmiarach.

akF
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I Urzadzenia grzewcze

Nagrzewnice do litych elementow

Nagrzewnice SKF serii TIH L MB sg specjalnie zaprojektowane do nagrzewania litych elementow,
takich jak pierécienie, tuleje, kota zebate, sprzegta, kota pasowe, kota pojazdow szynowych, obrecze
lub podobne elementy pierscieniowe. Charakteryzujgce sie duzg mocg i trwatoscig nagrzewnice,
maja konstrukcje z jedna cewka indukcyjna dla uzyskania wysokiej mocy grzewczej w otworze litego
elementu, dzieki czemu uzyskujg znakomite osiggi robocze.

TIH L MB nagrzewa elementy niebedace
tozyskami o masie do 600 kg (1 323 Ib),
w zaleznosci od modelu.

Nagrzewnica TIH L MB jest wyposazona
w panel zdalnego sterowania dla
bezpieczenstwa operatora.

Porada: Nagrzewnice serii TIH L MB stuza
do indukcyjnego nagrzewania litych
elementow niebedacych tozyskami. Do
nagrzewania tozysk zalecamy rownowazne
nagrzewnice serii TIH L.
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Nagrzewnice indukcyjne do elementow innych niz tozyska
SeriaTIHLMB

Nagrzewnice serii TIH L MB maja nastepujace zalety pozwalajace na szybkie i wydajne nagrzewanie
litych elementow:

Prosta i bezpieczna obstuga za pomocg uktadu zdalnego sterowania z mozliwoscig wyboru
poziomu mocy

Doskonate osiggi w nagrzewaniu litych elementow przy niewielkim zuzyciu energii

Szybkie i tatwe umieszczanie na nagrzewnicy litych elementow z wykorzystaniem przesuwnej

zwory
Automatyczna demagnetyzacja zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia elementu przez opitki metali
zelaznych

tatwy transport nagrzewnic za pomocg standardowego wozka widtowego

Dostepne w trzech wersjach napieciowych, co pozwala na stosowanie ich praktycznie na catym
Swiecie

Dostepne z trzema réznymi obszarami roboczymi

akF



Dane techniczne
Oznaczenie

TIH L33MB

TIH L44MB

TIH L77MB

Maks. waga elementu
Zakres Srednicy otworu
Przestrzen robocza (w x h)
Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie)
umozliwiajace grzanie elementu
o minimalnej érednicy otworu

Maks. pobor mocy
Napiecie )

200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Pomiar temperatury

350kg (772 Ib)

115-700 mm (4.5-27.6 in)
330 x 320 mm (13.0 x 12.6 in)
150 mm (5.9in)

115 mm (4.5 in)

TIH L33MB/MV: 15 kVA
TIH L33MB/LV: 15 kVA

TIH L33MB/LV
TIH L33MB/MV

0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°

600 kg (1 323 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in)
465 x 492mm (18.3 x 19.4 in)
175 mm (6.9in)

150 mm (5.9 in)

TIH L44MB/LV: 20-24 kVA
TIH L44MB/MV: 20-23 kVA

TIH L44MB/LV
TIH L44MB/MV

0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°

600kg (1323 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in)
765 x 792mm (30.1 x 31.2 in)
175 mm (6.9in)

150 mm (5.9 in)

TIH L77MB/LV: 20-24 kVA
TIH L77MB/MV: 20-23 kVA

TIH L77MB/MV
0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°

Pomiar czasu 0-120 minut; w krokach co 0-120 minut; w krokach co

0,1 minuty 0,1 minuty
Demagnetyzacja zgodna
z normami SKF <2A/em <2A/em
Maksymalna temperatura grzania 2 250 °C (482 °F) 250 °C (482 °F)
Wymiary (w x d x h) 400 x 743 x 550 mm 1200 x 600 x 850 mm
(15.8x29.3x 21.7 in) (47.3 x 23.6 x 33.5in)
Waga 140kg (309 Ib) 324 kg (714 Ib)

0-120 minut; w krokach co
0,1 minuty

<2A/em

250°C (482 °F)
1320 x 600 x 1150 mm
(52 x 23.6 x 45.3 in)

415 kg (915 Ib)

1 Do okreélonych krajow dostepne sa specjalne wersje napieciowe (np. 575V, 60 Hz CSA ready). W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie

z lokalnym autoryzowanym dystrybutorem SKF.

2)

Unikalne i elastyczne rozwigzanie do nagrzewania bardzo duzych tozysk
i innych elementow

Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne serii TIH MC

Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne SKF to energooszczedne rozwigzania do grzania
elementow, dopasowane do potrzeb uzytkownika. W porownaniu do innych metod grzewczych,
czesto pozwalajg na znaczna oszczednosc czasu nagrzewania. Nagrzewnice serii TIH MC sg podobne
do nagrzewnic ze standardowego zakresu TIH, ale posiadaja kilka zasadniczych roznic

i dodatkowych wtasciwosci:

e Elastyczne rozwigzanie konstrukcyjne sktadajace sie z wielu rdzeni i cewek indukcyjnych, ktorych
praca jest kontrolowana przez jedng szafe sterownicza i zasilajaca

o Odpowiednie do nagrzewania duzych, cienkoéciennych elementow, jak tozyska wiencowe
i obrecze kot pojazdow szynowych

¢ W zaleznosci od rodzaju nagrzewanego elementu jego masa moze siega¢ nawet do kilku ton

e Rozwigzanie zapewnia bardziej rownomierny rozktad temperatury na catym obwodzie
nagrzewanego elementu. Jest to szczegolnie wazne w przypadku elementdw czutych na
nierownomierne grzanie indukcyjne

¢ Unikalne rozwiazanie konstrukcyjne umozliwia szybkie i ekonomiczne stworzenie urzadzenia
dostosowanego do wymagan uzytkownika

akF

Zaleznie od wagi i geometrii tozyska lub elementu. W przypadku koniecznoéci uzyskiwania wyzszych temperatur, skontaktyj sie z SKF.

Na podstawie danych dotyczacych
nagrzewanych elementow, SKF moze
przygotowac odpowiednig konfiguracje
nagrzewnicy TIH MC. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy o kontakt
z autoryzowanym dystrybutorem SKF.
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Urzadzenia grzewcze

@ Demontaz

Zakres urzadzen grzewczych SKF umozliwia szybki i bezpieczny demontaz pierscieni wewnetrznych
tozysk walcowych i pokrywa szeroki zakres aplikacji. Aluminiowe pierécienie grzewcze serii TMBR sg
zaprojektowane do demontazu pierscieni wewnetrznych matych i sredniej wielkosci tozysk
walcowych. Regulowane i state nagrzewnice indukcyjne serii EAZ s3 odpowiednie do czestego
demontazu pierécieni wewnetrznych tozysk walcowych réznych rozmiarow.

Do prawidtowego demontazu tozysk walcowych
Aluminiowe pierécienie grzewcze serii TMBR

Aluminiowe pierscienie grzewcze serii TMBR sg zaprojektowane do demontazu pierscieni
wewnetrznych tozysk walcowych. Po wstepnym podgrzaniu pierscienia TMBR, zaciska sie go
na pierécieniu wewnetrznym tozyska, aby szybko przekazac ciepto do pierscienia tozyska

i rozszerzy¢ go w celu demontazu.

e Proste i tatwe w uzyciu
o Unika sie uszkodzenia watu i pierécienia wewnetrznego tozyska

Dane techniczne

Oznaczenie TMBR + oznaczenie tozyska (np. TMBR NU216E)
Materiat Aluminium
Maksymalna temperatura 300°C (572 °F)
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Aluminiowe pierscienie grzewcze SKF serii TMBR sg wykonywane tak,
zeby byty doktadnie dopasowane do pierscienia wewnetrznego

konkretnego tozyska. Listy z danymi do zamawiania utatwiaja znalezienie

odpowiedniego pierscienia TMBR dla danego oznaczenia tozyska.

Szczegoty dotyczace zamawiania - NJ

Szczegoty dotyczace zamawiania - NU

Oznaczenie tozyska/pierscienia Oznaczenie TMBR
NJ 218 E ... TMBR NJ218E
NJ 2318 E... TMBR NJ2318E

Szczegoty dotyczace zamawiania - inne tozyska

Oznaczenie tozyska/pierscienia Oznaczenie TMBR
NUP 215 TMBR NUP215
313822 TMBR 313822

NJ 120x240 TN/VA820

NJP 120x240 TN/VA820 TMBR 120X240
NJ 130x240 TN/VA820

NJP 130x240 TN/VA820 TMBR NJ130X240

Procedura demontazu

Oczysci¢ wat, pierécien wewnetrzny tozyska i pierscien
aluminiowy. Upewnij sie, ze na wale nie ma uszkodzen, ktore
mogtyby uniemozliwi¢ demontaz pierécienia tozyska.

Pokryj bieznie pierscienia wewnetrznego olejem o nastepujacej
specyfikagji:

e odporno$¢ termiczna 280 °C (536 °F)

® przepuszczanie ciepta

e zapobieganie powstawania rdzy

o wysoka lepkosc

Podgrzej pierécien aluminiowy do temperatury 280 °C (536 °F).
Do prawidtowej kontroli temperatury SKF zaleca stosowanie
termometru, np. termometru SKF TKDT 10 lub termometru SKF
na podczerwien TKTL 20, obydwa dostarczane ze standardowg
sonda do pomiaru powierzchni TMDT 2-30.

Umies¢ pierscien aluminiowy wokot pierscienia wewnetrznego
tozyska i docisnij uchwyty do siebie (lub zatrzaénij mechanizm
blokujacy). Odczekaj chwile, a nastepnie sprébuj obraci¢
narzedzie z pierscieniem, az dojdzie do poluzowania pierscienia
tozyska na wale.

akF

Oznaczenie tozyska/pierscienia Oznaczenie TMBR
NU 1011 and NU 1011 E... TMBR NU1011EC
NU 1018 M TMBR NU1018
NU 1034 TMBR NU1034
NU 1036 ML TMBR NU1036
NU 206 E ... TMBR NU206EC
NU209E ... TMBR NU209E
NU210E... TMBR NU210EC
NU 212 TMBR NU212
NU 213 TMBR NU213
NU213E... TMBR NU213E
NU 214 TMBR NU214
NU214E ... TMBR NU214EC
NU215iNU215E ... TMBR NU215
NUP 215 TMBR NUP215
NU 216 iNU 216 E ... TMBR NU216EC
NU 217 TMBRNU217
NU217E... TMBR NU217EC
NJ218iNJ218E ... TMBR NJ218E
NU 218 iNU 218 E ... TMBR NU218
NU219E... TMBR NU219E
NU 2212E ... TMBR NU2212EC
NU 2213 E ... TMBR NU2213E
NU 2214 E ... TMBR NU2214E
NU 222 TMBR NU222
NU 2224 iNU 2224 E... TMBR NU2224E
NU 226 E ... TMBR NU226EC
NU236E ... TMBR NU236E
NU 238E ... TMBR NU238EC
NU 310 TMBR NU310
NU 311 TMBR NU311
NU 312 TMBR NU312
NU 312E ... TMBR NU312EC
NU 313 TMBR NU313
NU313E... TMBR NU313EC
NU 314 TMBR NU314
NU 315 TMBR NU315
NU 316 TMBRNU316
NU316E... TMBR NU316E
NU 317 TMBR NU317
NU318E... TMBR NU318E
NU 319 TMBR NU319
NU 320E... TMBR NU320EC
NU 322 iNU 322E ... TMBR NU322
NU 324 TMBR NU324
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Urzadzenia grzewcze

Szybkie i bezpieczne zdejmowanie tozysk w zaledwie 3 minuty
State nagrzewnice indukcyjne serii EAZ (@

Nagrzewnice indukcyjne EAZ o statym rozmiarze sg zaprojektowane do bezpiecznego i tatwego
demontazu pierécieni wewnetrznych tozysk walcowych, ktore sg czesto osadzane z bardzo ciasnym
pasowaniem.

Modutowe rozwigzanie EAZ sktada sie z jednej lub dwoch cewek EAZ, ktore sg dopasowane do
danego zastosowania i podtgczonych do odpowiedniej szafy sterowniczej, ktora zasila i steruje praca
cewek.

¢ |dealne dopasowanie - Cewki EAZ sg specjalnie zaprojektowane do danego pierscienia
wewnetrznego tozyska, aby uzyskac optymalng wydajno$¢ demontazu i bezpieczng prace.

e tatwa obstuga - Ucho do podnoszenia, dwa uchwyty oraz mechanizm blokujacy pierscien
wewnetrzny tozyska wewnatrz cewki usprawniaja proces demontazu i pomagaja operatorowi
bezpiecznie obchodzic sie z nagrzewnica i gorgcym pierscieniem.

e Zabezpieczenie przed przegrzaniem - Cewki EAZ sg wyposazone w obwodd zabezpieczajgcy
przed przegrzaniem, ktory zatrzymuje proces grzania, gdy temperatura wewnatrz cewki zaczyna
sie nadmiernie zwiekszac.

tozysko Cewka statej nagrzewnicy EAZ
Oznaczenie Wymiary pierscienia Oznaczenie Informacje na temat napiecia

wewnetrznego (mm) i natezenia pradu

7 B d
315189 A 179 168 160 EAZ F179MV MV: 400V, 105A / HV: 500V, 80A _
314190 180 130 160 EAZ F180MV MV: 400V, 85A/ HV: 500V, 65A
313812 202 168 180 EAZ F202MV MV: 400V, 85A/ HV: 500V, 65A
313893 222 200 200 EAZ F222MV MV: 400V, 125A/ HV: 500V, 95A £
313811 226 192 200 EAZ F226MV MV: 400V, 120A/ HV: 500V, 95A
313824 260 206 230 EAZ F260MV MV: 400V, 160A/ HV: 500V, 120A )
313822 312 220 280 EAZ F312MV MV: 400V, 160A/ HV: 500V, 120A

tozyska walcowe sg istotnymi elementami pojazdow szynowych
oraz maszyn stosowanych w hutnictwie i innych gateziach
przemystu. W wielu przypadkach tozyska walcowe pracuja

w trudnych warunkach i musza by¢ czesto wymieniane.
Nagrzewnice EAZ o statej wielkosci i odpowiednie szafy
sterownicze oferuja szybki, tatwy i bezpieczny demontaz

i montaz pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych i podobnych
elementow. Podgrzanie pierécienia wewnetrznego tozyska
powoduje jego rozszerzenie, ktore usuwa pasowanie ciasne

i umozliwia przesuniecie pierscienia bez uszkodzenia watu lub
pierécienia.

Cewki statych nagrzewnic EAZ sg wykonywane na zamowienie w celu idealnego
dopasowania do wymiarow pierscienia tozyskowego SKF i wymaganego napiecia.
Nalezy doktadnie opisac swoje zastosowanie i dostarczy¢ szczegdtowe informacje
wraz z zapytaniem do przedstawiciela SKF.
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Dane techniczne - Szafy sterownicze EAZ

Intuicyjna obstuga
Szafy sterownicze

Szafy sterownicze SKF EAZ zostaty zaprojektowane w celu umozliwienia tatwej obstugi cewek
EAZ. Umozliwiajg one uzytkownikowi wygodne ustawianie parametréw grzania i kontrolowanie
procesu grzania.

e Intuicyjna obstuga - Szafy sterownicze wyposazone sg w intuicyjny ekran dotykowy, ktory
pomaga operatorowi w szybkim nastawieniu nagrzewnicy i kontrolowaniu przebiegu grzania.

e Automatyczna kontrola temperatury - Szafy sterujgce moga automatycznie zatrzymac proces
grzania po osiggnieciu zadanej temperatury dzieki uzyciu sondy temperaturowej na pierscieniu
wewnetrznym tozyska.

e Demagnetyzacja do montazu i demontazu - Szafy sterownicze sa wyposazone w funkcje
automatycznego rozmagnesowania po zakonczeniu procesu nagrzewania. Zmniejsza to ryzyko
zanieczyszczenia i umozliwia stosowanie systemu EAZ zaréwno do montazu, jak i demontazu.

e Wersja SSD dla dwoch cewek - Do zastosowan, w ktorych wymagane sg rozne cewki EAZ
(np. jedna cewka do demontazu labiryntowego pierscienia uszczelniajgcego, a inna cewka do
zdjecia dwurzedowego tozyska walcowego), obie cewki EAZ moga by¢ na state podtgczone do
szafy, a uzytkownik moze wybrac, ktora cewka bedzie uzywana.

Oznaczenie lloé¢ wyjs¢ Napiecie Czestotliwos¢ Maks. ograniczenie
(+/- 5%) natezenia pradu
EAZ CC 225B 1x cewka EAZ 400V 50Hz 225A
EAZ CC 350B 1x cewka EAZ 400V 50Hz 350A
EAZ CC 225A 1x cewka EAZ 500V 50Hz 225A
EAZ CC 350A 1x cewka EAZ 500V 50Hz 350A
EAZ CCD 225B 2x cewka EAZ 400V 50Hz 225A
EAZ CCD 350B 2x cewka EAZ 400V 50Hz 350A
EAZ CCD 225A 2x cewka EAZ 500V 50Hz 225A
EAZ CCD 350A 2x cewka EAZ 500V 50Hz 350A
EAZ CC 225C 1x cewka EAZ 440 do 480V 60Hz 225A
EAZ CC350C 1x cewka EAZ 440 do 480V 60Hz 350A
EAZ CCD 250C 2x cewka EAZ 440 do 480V 60Hz 225A Dwa rozne menu do montazu i demontazu
EAZ CCD 350C 2x cewka EAZ 440 do 480V 60Hz 350A z intuicyjna nawigacja na ekranie
dotykowym.
"y
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tatwa obstuga dzieki automatycznej
kontroli temperatury, ktora zatrzymuje
nagrzewnice po osiggnieciu temperatury
wybranej do montazu lub demontazu.
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I Urzadzenia grzewcze

Do czestego demontazu tozysk walcowych
Regulowane nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Regulowane nagrzewnice indukcyjne EAZ 80/130i EAZ 130/170 s3
przeznaczone do czestego demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk
walcowych. Gdy pierscienie wewnetrzne sg rzadko demontowane, mozna
uzy¢ aluminiowych pierécieni grzewczych serii TMBR. Do wiekszych
pierécieni wewnetrznych tozysk walcowych, stosowanych zwykle

w maszynach do produkgji stali, SKF moze dostarczy¢ specjalne
nagrzewnice indukcyjne EAZ.

o Do wiekszosci tozysk walcowych o srednicach otworu
od 65 do 130 mm (2.5 do 5.1 in)
e Szeroki zakres wersji zasilania
¢ Unika sie uszkodzenia watu i pierécienia wewnetrznego tozyska
e Szybkii pewny demontaz tozyska
e Pasowania ciasne do né

Tabela doboru do tozysk (Obejmuje wszystkie tozyska typu E)

Oznaczenie Do tozysk NJ-NUP

EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319

EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324
Do tozysk NU

EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320

EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326

Oznaczenia przy zamawianiu

Oznaczenie Zasilanie Natezenie pradu Oznaczenie Zasilanie Natezenie pradu
EAZ 80/130A 2 x 230V/50 Hz 40A EAZ 130/170B 2 x 400V/50 Hz 45A
EAZ 80/130B 2 x 400V/50 Hz 45A EAZ 130/170D 3x230V/50 Hz 43A
EAZ 80/130C 2 x 460V/60 Hz 25A EAZ 130/170E 3 x 400V/50 Hz 35A
EAZ 80/130D 2 x 415V/50 Hz 35A EAZ 130/170H 3 x 415V/50 Hz 30A
EAZ 130/170A 2 x 230V/50 Hz 60A
Wymiary
Oznaczenie EAZ 80/130 EAZ 130/170
Kabel przytaczeniowy 5m (16 ft) 5m (16 ft)
Wymiary a 134 mm (5.3 in) 180 mm (7.1 in)

b 50 mm (2.0 in) 50 mm (2.0in)

C 80..132mm (3.1... 5.2n) 130..172mm(5.1... 6.8 in)
Waga 28kg (62 Ib) 35kg (77 Ib)
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Akcesoria

Do bezpiecznego przenoszenia podgrzanych elementow o temperaturze do
150°C (302 °F)

Rekawice termoizolacyjne TMBA G11

Rekawice termoizolacyjne SKF TMBA G11 s3 zaprojektowane specjalnie do przenoszenia

podgrzanych tozysk.
Dane techniczne o Nie zostawiajg wtdkien
Oznaczenie TMBAG11 e Odporne na temperature do 150 °C (302 °F)
Materiat Hytex e Odporne na przecinanie
Wyktadzina wewnetrzna  Bawetna e Badane i certyfikowane na zagrozenia mechaniczne
Rozmiar 9 (EN 388) i zagrozenia termiczne (EN 407)
Kolor Biaty

Temperatura maksymalna 150 °C (302 °F)
Wielkos¢ opakowania 1 para

Do bezpiecznego przenoszenia podgrzanych elementoéw o temperaturze do
500°C (932 °F)

Rekawice odporne na bardzo wysokie temperatury TMBAG11ET

Rekawice SKF TMBA G11ET sa zaprojektowane specjalnie do bezpiecznego manipulowania

podgrzanymi tozyskami lub innymi elementami przez dtuzszy czas.
Dane techniczne

Oznaczenie TMBA G11ET o Wytrzymuja ekstremalnie wysokie o Wyjatkowo wytrzymate rekawice z Kevlaru
Materiat Kevlar temperatury do 500 °C (932 °F) bez o0 wysokiej odpornosci na przecinanie,
Wyktadzina wewnetrzna  Bawetna obecnosci goracych cieczy lub pary Scieranie, przebijanie i rozdzieranie dla
Rozmiar ?0 (rozmiar EN 420) o Umozliwiajg bezpieczne manipulowanie zwiekszonego bezpieczenstwa

Kolor Zotty podgrzanymi elementami * Nie zostawiajg wtokien

Temperatura maksymalna 500 °C(932 °F) ¢ Wysoki stopien niepalnosci zmniejszaryzyko ¢ Badane i certyfikowane na zagrozenia
Wielkos¢ opakowania 1para przypalenia rekawic mechaniczne (EN 388) i zagrozenia

termiczne (EN 407)

Do bezpiecznego przenoszenia pokrytych olejem i podgrzanych elementow
o temperaturze do 250 °C (482 °F)

Rekawice odporne na wysokie temperatury i ole) TMBA G11H

Rekawice SKF TMBA G11H sa zaprojektowane specjalnie do przenoszenia goracych i pokrytych

olejem tozysk.
Dane techniczne

Oznaczenie TMBA G11H e Zapewniaja wysoki stopien odpornoéci na * Nadaja sie do zanurzania w cieczach
Materiat Poliaramid temperature, przecinanie, olej i wode o temperaturze do 120 °C (248 °F)
Wyktadzina wewnetrzna  Nitryl ¢ Odporne na topnienie i przypalanie (np. goraca kapiel olejowa)

Rozmiar ?0 e Maksymalna temperatura: 250 °C (482 °F) e Pozostajg odporne na temperature, gdy sa
Kolor L6ty ¢ Odporne na przecinanie mokre

Temperatura maksymalna 250 °C (482 °F) o Nie zostawiajg wtokien ¢ Badanei certyfikowane na zagrozenia
Wielkos¢ opakowania 1para mechaniczne (EN 388) i zagrozenia

termiczne (EN 407)
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Narzedzia hydrauliczne

Montaz i demontaz tozysk oraz podobnych elementow przy uzyciu technik hydraulicznych

Wiele lat temu SKF byt pionierem w stosowaniu technik hydraulicznych do montazu tozysk

i zwigzanych z nimi elementow. Obecnie techniki hydrauliczne SKF sg czesto preferowang metoda
montazu i demontazu wiekszych tozysk, a takze innych elementow. Techniki te przyczynity sie do
uproszczenia konstrukcji weztow tozyskowych oraz utatwity prawidtowy i tatwy montaz.
Stosowanie technik hydraulicznych SKF do demontazu tozysk lub elementéw zmniejsza ryzyko
uszkodzenia komponentu lub miejsca jego osadzenia. Ponadto, przy mniejszym wysitku

i maksymalnej kontroli mozna stosowac wieksze sity Sciggajace, co pozwala na szybki i bezpieczny

demontaz.

Dzieki technikom hydraulicznym SKF montazu i demontazu mozesz uzyskac:

o Wiekszg kontrole, co umozliwia osiggniecie doktadnosci i powtarzalnosci
o Mniejsze ryzyko uszkodzenia tozysk, elementow i watow
e Mniejszy naktad pracy recznej

o Wieksze bezpieczenstwo operatora

tatwy sposob montazu i demontazu tozysk i elementow

Metoda wtrysku olejowego SKF

Metoda wtrysku olejowego SKF umozliwia bezpieczny, kontrolowany i szybki montaz tozysk i innych
elementow osadzanych z pasowaniem ciasnym. Metoda ta nie wymaga wykonywania rowkow
wpustowych na wale, co pozwala zaoszczedzi¢ cenny czas i pienigdze potrzebne na materiaty

i produkgcje. Pasowania ciasne s od dawna znane ze swojej niezawodnoéci w przenoszeniu duzych
obcigzen skretnych. Bardzo czesto pasowania z wciskiem stanowig jedyne rozwigzanie w przypadku
tgczenia piast z watami, gdy wystepuja obcigzenia przerywane lub zmienne.

tatwy, szybki i bezwysitkowy demontaz tozysk

Przy zastosowaniu metody wtrysku olejowego SKF, wspotpracujace
powierzchnie sg oddzielone cienka warstwa oleju wtryskiwanego pod
wysokim ciénieniem, co praktycznie eliminuje tarcie miedzy nimi. Metoda
ta jest uniwersalna, poniewaz mozna jg stosowac do demontazu tozysk

i innych elementéw zamontowanych na gniazdach walcowych lub
stozkowych. W przypadku demontazu elementéw zamontowanych na
gniazdach walcowych, wtryskiwany olej moze zmniejszy¢ wymagana site
Sciggajacg nawet o 90%.
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Przy stosowaniu metody wtrysku olejowego SKF do demontazu tozysk

i elementdéw zamontowanych na gniazdach stozkowych, pasowanie ciasne
jest catkowicie zniesione przez wtryskiwany olej. Element zostaje wtedy
zepchniety z gniazda z duzg sitg, co sprawia, ze uzycie $ciggacza nie jest
konieczne. W tym przypadku nalezy zastosowac nakretke ograniczajgca,
ktdra zabezpieczy przed spadnieciem demontowanego elementu z watu.
W zastosowaniach zwigzanych z montazem i demontazem tozysk,
wymagane ciénienie oleju jest zwykle mniejsze niz 100 MPa (14 500 psi)

i zazwyczaj mozna stosowac pompy hydrauliczne SKF. Jednak

w zastosowaniach takich jak sprzegta, kota zebate i kota kolejowe bardziej
typowe s3 cisnienia rzedu 300 MPa (43 500 psi) i preferowane sa
wtryskiwacze olejowe.
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Montaz

Waty stozkowe

A -

B Zasada pracy

Wtryskiwanie oleju miedzy dwie
powierzchnie stozkowe tworzy cienki film
olejowy, ktory zmniejsza tarcie miedzy nimi,
€0 znacznie zmniejsza wymagana site
montazu. Ten cienki film olejowy
minimalizuje rowniez ryzyko kontaktu
metalicznego podczas montazu,
zmniejszajac ryzyko uszkodzenia
elementow.

B Przygotowanie

Podczas produkcji waty sa
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajgcych i rowkow
rozprowadzajgcych olej. W celu uzyskania
informacji technicznych na temat
przygotowania watow, skonsultuj sie ze
specjalista SKF.

Sposob dziatania

tozyska sg montowane poprzez
przesuwanie ich na wale przy pomocy
nakretki hydraulicznej SKF HMV .. E. Sita
potrzebna do zamontowania tozyska jest
zmniejszona, jezeli miedzy wat a tozysko
zostanie wtrysniety olej. Czesto postepuje
sie tak w przypadku tozysk o duzych
rozmiarach.
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Demontaz

Waty cylindryczne

n .

m
B Zasada pracy

Poprzez wtrysniecie oleju o okreslonej
lepkosci miedzy dwie pasowane skurczowo
powierzchnie, wspotpracujace
powierzchnie zostang oddzielone za
pomoca cienkiego filmu olejowego. W ten
sposob wymagana sita demontazowa
ulegnie bardzo duzemu zmniejszeniu. Ten
cienki film olejowy minimalizuje rowniez
ryzyko kontaktu metalicznego podczas
montazu, zmniejszajac ryzyko uszkodzenia
elementow.

B Przygotowanie

Podczas produkcji waty sg
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajgcych i rowkow
rozprowadzajgcych olej. W celu uzyskania
informagji technicznych na temat
przygotowania watow, skonsultuj sie ze
specjalista SKF.

Sposob dziatania

Demontaz tozyska utatwia pompowanie
oleju pod cisnieniem pomiedzy
wspotpracujgce powierzchnie. Gdy
cisnienie oleju odpowiednio wzrosnie,
element mozna zdjgc z watu przy
minimalnym wysitku.

Waty stozkowe

B Zasada pracy

Wtryskiwanie oleju miedzy dwie
powierzchnie stozkowe wytworzy site
reakdji o catkiem duzej wartoéci, gdyz olej
bedzie takze dziatat jako ,cylinder
hydrauliczny”, ktory jest w stanie zepchngc
zewnetrzny element.

B Przygotowanie

Podczas produkcji waty sg
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajacych i rowkow
rozprowadzajacych olej. W celu uzyskania
informacji technicznych na temat
przygotowania watow, skonsultuj sie ze
specjalistg SKF.

Sposob dziatania

tozyska sg demontowane poprzez
wtryskiwanie oleju miedzy wspotpracujace
powierzchnie, a gdy zostanie uzyskanie
wystarczajgce ci$nienie oleju, tozysko
zostanie zepchniete. Zeby tozysko nie
spadto z watu, wymagana jest nakretka
zabezpieczajaca.
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Narzedzia hydrauliczne

Doktadny montaz tozysk barytkowych i tozysk CARB
na stozkowych watach i tulejach

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego
(metoda SKF Drive-up)

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego (metoda SKF Drive-up) to sprawdzona,
opracowana przez SKF metoda doktadnego ustalania potozenia tozysk barytkowych i tozysk
toroidalnych CARB SKF osadzanych na gniazdach stozkowych. W metodzie tej wykorzystuje sie
nakretke hydrauliczng SKF HMV ..E wyposazona czujnik zegarowy oraz cyfrowy manometr

o wysokiej doktadnosci, zamontowany na wybranej pompie hydraulicznej.

Odpowiednie pasowanie uzyskuje sie poprzez doktadny pomiar przesuwu osiowego tozyska od
ustalonej pozydji poczatkowej, zdefiniowanej przez ciénienie w nakretce hydraulicznej SKF HMV _E.
W drugim etapie procesu tozysko jest przesuwane na stozkowym gniezdzie o obliczong wczeéniej
odlegtosc.

Cisnienie pozydji startowej i wielkos¢ przesuniecia osiowego dla wielu tozysk SKF mozna wyznaczyc
za pomoca programu komputerowego metody SKF Drive-up, dostepnego na stronie skf.com lub po
pobraniu aplikacji na smartfony i tablety z systemem i0S lub Andoid. Dodatkowo, metoda SKF
Drive-up jest przedstawiona w unikalnym serwisie informacyjnym SKF dotyczacym montazu

i demontazu tozysk skf.com/mount.

e Metoda doktadniejsza i prostsza niz montaz z uzyciem szczelinomierzy
e /nacznie skraca czas montazu tozysk barytkowych i tozysk toroidalnych CARB
¢ Jedyna wtasciwa metoda montazu uszczelnionych tozysk barytkowych i tozysk CARB

Produkty do metody SKF Drive-up

Oznaczenie Opis
pr— HMV .E (np. HMV 54E)

HMVC ..E (np. HMVC 54E)

729124 DU (do nakretek < HMV 54E)

TMJL 100DU (do nakretek < HMV 92E)

TMJL 50DU (do nakretek HMV ..E wszystkich wielkosci)  Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)

Metoda SKF Drive-up

Nakretka hydrauliczna z gwintem metrycznym
Nakretka hydrauliczna z gwintem calowym
Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)

Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)

THGD 100 Manometr cyfrowy (MPa/psi)
TMCD 10R Czujnik zegarowy poziomy (0-10 mm)
TMCD 5P Czujnik zegarowy pionowy (0-5 mm)
4  Download on the TMCD 1/2R Czujnik zegarowy poziomy (0-0.5 in)
[ ¢ App Store
GETITON
}" Google Play
Dane techniczne - Pompy hydrauliczne
Oznaczenie 729124 DU TMJL 100DU TMJL 50DU

Maks. cisnienie

Pojemnoé¢ skokowa

Pojemnos¢ zbiornika oleju
Jednostka manometru cyfrowego

100 MPa (14 500 psi)
0,5cm?3(0.03 in3)
250 cm3 (15in3)
MPa/psi

100 MPa (14 500 psi)
1,0 cm3 (0.06 in3)
800 cm? (48in3)
MPa/psi

50 MPa (7 250 psi)
3,5cm?3(0.21 in3)
2700 cm?3 (165 in3)
MPa/psi

Uwaga: Wszystkie wymienione pompy sa dostarczane w komplecie z manometrem cyfrowym, przewodem ciénieniowym i szybkoztaczka — ztaczka nasuwana.
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Procedura ,krok po kroku”

Jedna powierzchnia przesuwna

i
e

Dwie powierzchnie przesuwne

akF

1. Okresl, czy jedna czy dwie powierzchnie przesuwajg sie podczas montazu; patrz rysunki.

2. Pokryj cienka warstwa rzadkiego oleju np. SKF LHMF 300, wszystkie wspotpracujgce
powierzchnie i ostroznie umies¢ tozysko na wale.

3. Uzyj program komputerowego metody SKF Drive-up lub aplikacji na smartfony albo tablety lub
skorzystaj ze strony skf.com/mount w celu wyznaczenia wymaganych parametréw montazu
dla okreélonego tozyska i warunkow zabudowy.

4. Przesuwaj tozysko na wale az do pozycji startowej przyktadajac do nakretki hydraulicznej
wymagane ciénienie. Sprawdzaj cisnienie na manometrze umieszczonym na pompie
hydraulicznej.

5. Przesun tozysko na stozkowym gniezdzie o odlegtosc obliczong w programie komputerowym,
aplikacji lub na stronie skf.com/mount. Przesuw osiowy jest najlepiej monitorowac za pomoca
czujnika zegarowego. Nakretki hydrauliczne SKF HMV ..E sa przystosowane do zamontowania
czujnika zegarowego. tozysko jest teraz zamontowane z odpowiednim zaciskiem na wale
i odpowiednim luzem pomontazowym.

Do uzycia z nakretkami hydraulicznymi SKF HMV(C) poprzedniej generacji

Adapter HMVA 42/200 do przystosowania nakretki
hydraulicznej do metody SKF Drive-up

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego (metoda SKF Drive-up) jest preferowang
metoda montazu tozysk barytkowych i tozysk toroidalnych CARB SKF na stozkowych gniazdach.
Adapter, uzywany w potaczeniu ze czujnikiem zegarowym SKF, umozliwia stosowanie nakretek SKF
HMV poprzedniej generacji w metodzie SKF Drive-up. Adapter moze by¢ stosowany z nakretkami

o0 rozmiarach od SKF HMV(C) 42 do HMV(C) 200.

Adapter nie jest wymagany w przypadku obecnej generacji nakretek SKF HMV(C) .E.

Jeden adapter pasuje do nakretek poprzedniej generacji HMV(C) od rozmiaru 42 do 200
o Wytrzymata konstrukcja

¢ +atwe mocowanie do nakretki SKF HMV za pomoca silnych magnesow

e Stosowany w potgczeniu z czujnikami zegarowymi firmy SKF
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I Narzedzia hydrauliczne

Maksymalne ciénienie robocze nakretek
HMV(C)...E przy dopuszczalnym wysuwie

ttoka:

60

e HMV(C) 60E i mniejsze
80 MPa (11 600 psi)

e HMV(C) 62-100E
40 MPa (5 800 psi)

e HMV(C) 102E i wieksze
25 MPa (3 600 psi)

tatwe przyktadanie wysokich sit montazowych
Nakretki hydrauliczne serii HMV ..E

Montaz tozysk na stozkowych gniazdach moze by¢ trudng i czasochtonng praca. Stosowanie
nakretki hydraulicznej SKF umozliwia tatwe i szybkie przytozenie wysokich sit wymaganych do
montazu tozysk. Demontaz tozysk osadzonych zaréwno na tulejach wcigganych jak i wciskanych
takze jest czesto trudnym i zajmujacym duzo czasu zadaniem. Te problemy moga zostac rozwigzane
poprzez zastosowanie nakretki hydraulicznej SKF. Olej jest pompowany do nakretki i ttok zostaje
wypchniety z sitg, ktora jest wystarczajgca do zwolnienia zacisku tulei. Wszystkie nakretki

SKF HMV ..E sa dostarczane z szybkoztgczkami — ztgczkami wkretnymi umozliwiajacymi
podtaczenie pomp hydraulicznych SKF.

e Szeroki zakres rozmiardw, obejmujacy standardowo waty o érednicach od 50 do 1 000 mm

¢ Dostepna petna gama gwintow calowych, seria HMVC ..E 0od 1,967 do 37,410 cala.

o Szybkoztgczka — ztgczka wkretna moze by¢ podtaczona na powierzchni czotowej lub bocznej
nakretki, co umozliwia stosowanie nakretki w miejscach, gdzie dostepna przestrzen jest
ograniczona

e Standardowo dostarczany jest zapasowy zestaw uszczelek ttoka i zestaw naprawczy

o Aby utatwi¢ nakrecanie nakretek, do wszystkich nakretek o rozmiarze HMV(C) 54E i wiekszych
dostarczana jest tubka smaru

e W celu umozliwienia tatwego nakrecania nakretki, wszystkie nakretki o wielkosci od HMV(C) 54E
s3 wyposazone w dwa prety do obracania i majg cztery odpowiedniej wielkoéci otwory na
powierzchni czotowej

o Nakretki od rozmiaru HMV(C) 94E s3 wyposazone w éruby oczkowe, co utatwia ich przenoszenie.

o Nakretki o wielkoci od HMV(C) 94E maja oznaczong pozycje startowa gwintu, co umozliwia
tatwe dopasowanie potozenia gwintdw na nakretce i na wspotpracujgcym elemencie

* Na zyczenie dostepne sg nakretki o specjalnych gwintach i wielkosciach

Dane techniczne — seria HMV E (metryczna)

Oznaczenie HMV E
Gwint
HMV 10E - HMV 40E 1S0 965/111-1980 Klasa tolerancji 6H
HMV 41E — HMV 200E IS0 2901-1977 klasa tolerancji 7H
Ptyn montazowy (zalecany) LHMF 300
Zalecane pompy
HMV 10E - HMV 54E 729124*/TMJL100*/728619 E/TMJL 50*
HMV 56E — HMV 92E TMJL100*/728619 E/TMJL 50*
HMV 94E - HMV 200E 728619 E/TMJL 50*
Szybkoztaczka - ztaczka wkretna 729832 A (w zestawie)

Inne dostepne rodzaje nakretek
Nakretki o gwintach calowych Seria HMVCE

* Dostepne réwniez z manometrem cyfrowym (patrz str. 71)
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Montaz

LI

L

Nakretka HMV ..E zastosowana
do osadzania tozyska na
stozkowym gniezdzie.

Demontaz

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMV E (metryczna)

e R

Nakretka HMV ..E nakrecona na
wat w celu wcisniecia tulei
wciskanej w otwor tozyska.

Nakretka HMV ..E zastosowana
do osadzania tozyska na tulei

wciaganej.

Nakretka HMV ..E i pierécien oporowy

zastosowane do wysuniecia tulei
wcigganej spod tozyska.

Nakretka HMV ..E i specjalna
nakretka oporowa zastosowane
do wcisniecia tulei wciskanej

w otwor tozyska.

Nakretka HMV ..E zastosowana
do wyciagniecia tulei wciskanej
spod tozyska.

Oznaczenie Dopuszczalny wysuw  Powierzchnia Waga
G d; d, ds B B, ttoka ttoka
gwint mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 10E M50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2900 2,70
HMV 11E M55x2 5585 109 120 38 4 5 3150 2,75
HMV 12E M60x2 60,5 115 125 38 5 5 3300 2,80
HMV 13E M65x2 65,5 121 130 38 5 5 3600 3,00
HMV 14E M70x2 70,5 127 135 38 5 5 3800 3,20
HMV 15E M75x2 75,5 132 140 38 5 5 4000 3,40
HMV 16E M80x2 80,5 137 146 38 5 5 4200 3,70
HMV 17E M85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 3,75
HMV 18E M90x2 90,5 147 156 38 5 5 4700 4,00
HMV 19E M95x2 95,5 153 162 38 5 5 4900 4,30
HMV 20E M100x2 100,5 158 166 38 6 5 5100 4,40 ~ B
HMV 21E M105x2 105,5 163 172 38 6 5 5300 4,65 61, . ’. B,
HMV 22E M110x2 110,5 169 178 38 6 5 5600 4,95 = -
HMV 23E M115x2 115,5 174 182 38 6 5 5800 5,00
HMV 24E M120x2 120,5 179 188 38 6 5 6 000 5,25 T
HMV 25E M125x2 125,5 184 192 38 6 5 6200 5,35
HMV 26E M130x2 130,5 190 198 38 6 5 6 400 5,65 & @ 5
HMV 27E M135x2 135,5 195 204 38 6 5 6 600 5,90
HMV 28E M140x2 140,5 200 208 38 7 5 6800 6,00 L
HMV 29E M145x2 145,5 206 214 39 7 5 7 300 6,50 Lt
HMV 30E M150x2 1505 211 220 39 7 5 7500 6,60 %
HMV 31E M155x3 555 218 226 39 7 5 8100 6,95
HMV 32E M160x3 160,5 224 232 40 7 6 8600 7,60
HMV 33E M165x3 165,5 229 238 40 7 6 8900 7,90

akF
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I Narzedzia hydrauliczne

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMV E (metryczna)

Oznaczenie Dopuszczalny wysuw  Powierzchnia Waga
G dy d, ds B B, ttoka ttoka
gwint mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 34E M170x3 170,5 235 244 41 7 6 9400 8,40
HMV 36E M180x3 180,5 247 256 41 7 6 10300 9,15
HMV 38E M190x3 191 259 270 42 8 7 11500 10,5
HMV 40E M200x3 201 271 282 43 8 8 12500 11,5
HMV 41E Tr205x4 207 276 288 43 8 8 12800 12,0
HMV 42E Tr210x4 212 282 294 Lb 8 9 13 400 12,5
HMV 43E Tr215x4 217 287 300 Lk 8 9 13700 13,0
HMV 44E Tr220x4 222 293 306 [ 8 9 14 400 13,5
HMV 45E Tr225x4 227 300 312 45 8 9 15200 14,5
HMV 46E Tr230x4 232 305 318 45 8 9 15500 14,5
HMV 47E Tr235x4 237 311 326 46 8 10 16 200 16,0
HMV 48E Tr240x4 242 316 330 46 9 10 16 500 16,0 ~Be
HMV 50E Tr250x4 252 329 342 46 9 10 17 600 17,5 o1 — ~B,
HMV 52E Tr260x4 262 341 356 47 9 11 18800 19,0 ~ ‘
HMV 54E Tr270x4 272 352 368 48 9 12 19800 20,5 o —
HMV 56E Tr280x4 282 363 380 49 9 12 21100 22,0
HMV 58E Tr290x4 292 375 390 49 9 13 22 400 22,5 [
HMV 60E Tr300x4 302 386 404 51 10 14 23600 25,5
HMV 62E Tr310x5 312 397 416 52 10 14 24900 27,0 & 6 4
HMV 64E Tr320x5 322 409 428 53 10 14 26 300 29,5
HMV 66E Tr330x5 332 419 438 53 10 14 27000 30,0
HMV 68E Tr340x5 342 430 450 54 10 14 28 400 31,5 1
HMV 69E Tr345x5 347 436 456 54 10 14 29 400 32,5 -
HMV 70E Tr350%5 352 442 L6k 56 10 14 29900 35,0 _—
HMV 72E Tr360x5 362 455 472 56 10 15 31300 35,5
HMV 73E Tr365x5 367 460 482 57 11 15 31700 38,5
HMV 74E Tr370x5 372 466 486 57 11 16 32800 39,0
HMV 76E Tr380x5 382 476 498 58 11 16 33500 40,5
HMV 77E Tr385x5 387 483 504 58 11 16 34700 41,0
HMV 80E Tr400x5 402 499 522 60 11 17 36 700 45,5
HMV 82E Tr410x5 412 510 534 61 11 17 38300 48,0
HMV 84E Tr420x5 422 522 546 61 11 17 40000 50,0
HMV 86E Tr430x5 432 532 556 62 11 17 40800 52,5
HMV 88E Tr440x5 442 543 566 62 12 17 42500 54,0
HMV 90E Tr450%5 452 554 580 64 12 17 44100 57,5
HMV 92E Tr460x5 462 565 590 64 12 17 45100 60,0
HMV 94E Tr470x5 472 576 602 65 12 18 46900 62,0
HMV 96E Tr480x5 482 587 612 65 12 19 48600 63,0
HMV 98E Tr490x5 492 597 624 66 12 19 49500 66,0
HMV 100E Tr500%5 502 609 636 67 12 19 51500 70,0
HMV 102E Tr510x6 512 624 648 68 12 20 53300 74,0
HMV 104E Tr520x6 522 634 658 68 13 20 54300 75,0
HMV 106E Tr530x6 532 645 670 69 13 21 56 200 79,0
HMV 108E Tr540%6 542 657 682 69 13 21 58 200 81,0
HMV 110E Tr550x6 552 667 693 70 13 21 59 200 84,0
HMV 112E Tr560x6 562 678 704 71 13 22 61200 88,0
HMV 114E Tr570x6 572 689 716 72 13 23 63200 91,0
HMV 116E Tr580x6 582 699 726 72 13 23 64200 94,0
HMV 120E Tr600x6 602 721 748 73 13 23 67300 100
HMV 126E Tr630x6 632 754 782 74 14 23 72900 110
HMV 130E Tr650x6 652 775 804 75 14 23 76 200 115
HMV 134E Tr670x6 672 796 826 76 14 24 79 500 120
HMV 138E Tr690x6 692 819 848 77 14 25 84200 127
HMV 142E Tr710x7 712 840 870 78 15 25 87700 135
HMV 150E Tr750x7 752 883 912 79 15 25 95 200 146
HMV 160E Tr800x7 802 936 965 80 16 25 103 900 161
HMV 170E Tr850x7 852 990 1020 83 16 26 114 600 181
HMV 180E Tr900x7 902 1043 1075 86 17 30 124100 205
HMV 190E Tr950%8 952 1097 1126 86 17 30 135700 218
HMV 200E Tr1000x8 1002 1150 1180 88 17 34 145800 239
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Dane techniczne - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie HMVC E
Gwint
HMVC 10E - HMVC 64E American National Klasa 3
HMVC 68E — HMVC 190E ACME Ogélnego Zastosowania Klasa 3 G
Ptyn montazowy LHMF 300
Zalecane pompy
HMVC 10E - HMVC 52E 729124 /TMJL100/ 728619 E/TMJL 50
HMVC 56E — HMVC 92E TMJL 100/ 728619 E/TMJL 50
HMVC 94E - HMVC 190E 728619 E/TMJL 50
Szybkoztaczka — ztgczka wkretna 729832 A (w zestawie)

Inne dostepne typy nakretek
Nakretki o gwintach metrycznych Seria HMV E

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie Srednica lloé¢ Dopuszczalny Powierzchnia Waga
podziatowa zwojow wysuw ttoka ttoka
gwintu na cal

G dq d, d3 B B,

in in in in in in in in in? b
HMVC 10E 1.967 1.9309 18 2.0 4.1 4.5 1.5 0.16 0.20 4.5 6.0
HMVC 11E 2.157 2.1209 18 2.2 4.3 4.7 15 0.16 0.20 4.9 6.1
HMVC 12E 2.360 2.3239 18 2.4 4.5 4.9 1.5 0.20 0.20 51 6.2
HMVC 13E 2.548 2.5119 18 2.6 4.8 5l 1.5 0.20 0.20 5.6 6.6
HMVC 14E 2.751 2.7149 18 2.8 5.0 5.3 15 0.20 0.20 5.9 7.1
HMVC 15E 2.933 2.8789 12 3.0 5.2 5.5 15 0.20 0.20 6.2 7.5
HMVC 16E 3.137 3.0829 12 3.2 5.4 5.7 1.5 0.20 0.20 6.5 8.2
HMVC 17E 3.340 3.2859 12 3.4 5.6 5.9 1.5 0.20 0.20 6.8 83
HMVC 18E 3.527 3.4729 12 3.6 5.8 6.1 1.5 0.20 0.20 7.3 8.8
HMVC 19E 3.730 3.6759 12 3.8 6.0 6.4 1.5 0.20 0.20 7.6 9.5 ~ B~
HMVC 20E 3.918 3.8639 12 4.0 6.2 6.5 1.5 0.24 0.20 7.9 9.7 6y, - By
HMVC 21E 4122 4.0679 12 4.2 6.4 6.8 1.5 0.24 0.20 8.2 10.3 r
HMVC 22E 4.325 4.2709 12 b4 6.7 7.0 1.5 0.24 0.20 8.7 10.9 ] )
HMVC 24E 4.716 4.6619 12 4.7 7.0 7.4 1.5 0.24 0.20 9.3 11.6 .
HMVC 26E 5.106 5.0519 12 51 7.5 7.8 15 0.24 0.20 9.9 12.5
HMVC 28E 5.497 5.4429 12 5.5 7.9 8.2 15 0.28 0.20 10.5 13.2
HMVC 30E 5.888 5.8339 12 5.9 8.3 8.7 1.5 0.28 0.20 11.6 14.6 d3 G di dp
HMVC 32E 6.284 6.2028 8 6.3 8.8 9.1 1.6 0.28 0.24 13.3 16.8
HMVC 34E 6.659 6.5778 8 6.7 9.3 9.6 1.6 0.28 0.24 14.6 18.5 L
HMVC 36E 7.066 6.9848 8 74 9.7 101 1.6 0.28 0.24 16.0 20.2 I
HMVC 38E 7.472 7.3908 8 7.5 10.2 10.6 1.7 0.31 0.28 17.8 231 %
HMVC 40E 7.847 7.7658 8 7.9 10.7 111 1.7 031 031 19.4 25.4 - -
HMVC 44E 8.628 8.5468 8 8.7 11.5 12.0 1.7 0.31 0.35 22.3 29.8
HMVC 46E 9.125 9.0440 8 9.1 12.0 12.5 1.8 0.31 0.35 24.0 31.9
HMVC 48E 9.442 9.3337 6 9.5 12.4 13.0 1.8 0.35 0.39 25.6 35.3
HMVC 52E 10192  10.0837 6 10.3 13.4 14.0 1.9 0.35 0.43 2941 41.9
HMVC 54E 10.604  10.4960 6 10.7 13.9 14.5 1.9 0.35 0.47 30.7 45.2
HMVC 56E 11.004  10.8957 6 114 14.3 15.0 1.9 0.35 0.47 32.7 48.5
HMVC 60E 11.785  11.6767 6 11.9 15.2 15.9 2.0 0.39 0.55 36.6 56.2
HMVC 64E 12,562  12.4537 6 12.7 16.1 16.9 21 0.39 0.55 40.8 65.0
HMVC 68E 13.339  13.2190 5 13.5 16.9 17.7 21 0.39 0.55 44.0 69.4
HMVC 72E 14170  14.0500 5 14.3 17.9 18.6 2.2 0.39 0.59 48.5 78.3
HMVC 76E 14.957  14.8370 5 15.0 18.7 19.6 2.3 0.43 0.63 51.9 89.3
HMVC 80E 15.745  15.6250 5 15.8 19.6 20.6 2.4 0.43 0.67 56.9 100
HMVC 84E 16.532  16.4120 5 16.6 20.6 21.5 2.4 0.43 0.67 62.0 110
HMVC 88E 17.319  17.1990 5 17.4 21.4 22.3 2.4 0.47 0.67 65.9 119
HMVC 92E 18.107 17.9870 5 18.2 22.2 233 2.5 0.47 0.67 69.9 132
HMVC 96E 18.894  18.7740 5 19.0 231 241 2.6 0.47 0.75 75.3 139
HMVC 100E 19.682  19.5620 5 19.8 24.0 25.0 2.6 0.47 0.75 79.8 154
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I Narzedzia hydrauliczne

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie Srednica llos¢ Dopuszczalny ~ Powierzchnia ~ Waga
podziatowa  zwojow na wysuw ttoka ttoka
gwintu cal
G dy dy ds B B,
in in in in in in in in in? b
HMVC 106E 20.867 20.7220 4 20.9 25.4 26.4 2.7 0.51 0.83 87.1 174
HMVC 112E 22.048 21.9030 4 221 26.7 27.7 2.8 0.51 0.87 94.9 194
HMVC 120E 23.623 23.4780 4 23.7 28.4 29.4 2.9 0.51 0.91 104.3 220
HMVC 126E 24.804 24.6590 4 24.9 29.7 30.8 2.9 0.55 0.91 113.0 243
HMVC 134E 26.379 26.2340 4 26.5 313 325 3.0 0.55 0.94 123.2 265
HMVC 142E 27.961 27.7740 3 28.0 331 34.3 31 0.59 0.98 135.9 298
HMVC 150E 29.536 29.3490 3 29.6 34.8 35.9 31 0.59 0.98 147.6 322
HMVC 160E 31.504 31.3170 3 31.6 36.9 38.0 31 0.63 0.98 161.0 355
HMVC 170E 33.473 33.2860 3 33.5 39.0 40.2 3.3 0.63 1.02 177.6 399
HMVC 180E 35.441 35.2540 3 8515 411 42.3 3.4 0.67 1.18 192.4 452
HMVC 190E 37.410 37.2230 3 37.5 43.2 443 3.4 0.67 1.18 210.3 481
Pompy hydrauliczne i wtryskiwacze
olejowe SKF
THAP 030E THAP 150E
Pompa hydrauliczna Pompa hydrauliczna
z napedem z napedem
pneumatycznym pneumatycznym
30 MPa (4 350 psi) 150 MPa (21 750 psi)
TMJL 50 THHP 300
Pompa hydrauliczna Pompa hydrauliczna
50 MPa (7 250 psi) 300 MPa (43 500 psi)
729124 THAP 300E
Pompa hydrauliczna [ 0 66 THAP 400E
100 MPa (14 500 psi) < P Wiryskiwacze olejowe
/ z napedem
pneumatycznym
— == 300 MPa (43 500 psi)
TMJL 100 - 400 MPa (58 000 psi)
Pompa hydrauliczna \\/ 0 o
100 MPa (14 500 psi)
— 226400
‘ 226400 E/400
Wiryskiwacze olejowe @ 0 69
A 300 MPa (43 500 psi)
728619 E ﬁ’ 6 o 400 MPa (58 000 psi)

Pompa hydrauliczna
150 MPa (21 750 psi)
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Poradnik doboru pomp hydraulicznych i wtryskiwaczy olejowych

Maks. ciénienie robocze

Pojemnos¢ zbiornika

Ztaczka

Pompa Rodzaj oleju przytaczeniowa  Przyktady zastosowania 1)
30 MPa THAP 030E Pompa z napedem Oddzielny zbiornik G3/4 Komora hydrauliczna sprzegta SKF typu OK
(4 350 psi) pneumatycznym
50 MPa TMJL 502 Pompa reczna 2700 cm3 (165 in3) 61/4 Wszystkie nakretki hydrauliczne SKF HMV..E
(7 250 psi) Komora hydrauliczna sprzegta SKF typu OK
100 MPa 7291242 Pompa reczna 250 cm? (15 in3) 61/4 Nakretki hydrauliczne SKF HMV..E o wielkoéci
(14 500 psi) HMV 54 i mniejsze
Metoda wtrysku olejowego do matych tozysk
TMJL1002  Pompareczna 800 cm? (48 in3) 64 Nakretki hydrauliczne SKF HMV..E o wielkoéci
HMV 92 i mnigjsze
Metoda wtrysku olejowego do $rednich tozysk
150 MPa THAP 150E Pompa z napedem Oddzielny zbiornik G3/4 Napinacze $rub, $ruby napedowe
(21 750 psi) pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do duzych tozysk
728619 E Pompa reczna 2550 cm? (155 in3) G4 Nakretki hydrauliczne SKF HMV..E
Metoda wtrysku olejowego do duzych tozysk i
Sruby SKF Supergrip
300 MPa THAP 300E Wtryskiwacz olejowy 0Oddzielny zbiornik G3/4 Sprzegta SKF typu OK
(43 500 psi) znapedem Duze ztacza cisnieniowe
pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot
pojazdéw szynowych
226400 E Wiryskiwacz olejowy 200 cm?3 (12.2 in3) G3/4 Sprzegta SKF typu OK
reczny Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot
pojazddw szynowych
Ztacza cinieniowe
THHP 300 Pompa reczna 1800 cm?3 (110 in3) 64 Sprzegta SKF typu OK
63/s Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot
pojazdéw szynowych
Ztacza cisnieniowe
400 MPa THAP 400E Witryskiwacz olejowy  Oddzielny zbiornik G3/4 Sprzegta SKF typu 0K
(58 000 psi) znapedem Duze ztacza ciénieniowe
pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot
pojazdéw szynowych
226400 Wiryskiwacz olejowy 200 cm?3 (12.2 in°) G3/4 Sprzegta SKF typu OK
E/400 reczny Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot

1)
2)

akF

Dostepne réwniez z manometrem cyfrowym (patrz str. 71).

pojazdow szynowych
Ztacza ciénieniowe

Ze wzgledu na pasowanie ciasne i rozmiar aplikacji moze by¢ konieczne zastosowanie pompy / wtryskiwacza o wyzszym cisnieniu i/lub wiekszej objetosci zbiornika.
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Narzedzia hydrauliczne

Pompy hydrauliczne

50 MPa (7 250 psi)
Pompa hydrauliczna TMJL 50

Pompa hydrauliczna TMJL 50 jest przeznaczona gtownie do wiekszych

nakretek hydraulicznych SKF oraz do komér hydraulicznych sprzegiet SKF

typu OK, ale ma takze zastosowanie we wszystkich przypadkach, gdzie
konieczne jest wytworzenie cisnienia do 50 MPa (7 250 psi).

o Duzy zbiornik oleju o pojemnoéci 2 700 cm3 (165 in 3)
e Zawor nadcisnieniowy i gniazdo do podtgczenia manometru
e Zapakowana w wytrzymatg walizke ochronng

Zastosowania

e Komory hydrauliczne sprzegiet SKF typu OK

o Nakretki hydrauliczne SKF wszystkich wielkosci

e Zastosowania z wtryskiem oleju, w ktorych maksymalne ciénienie
wynosi 50 MPa (7 250 psi)

Dane techniczne

100 MPa (14 500 psi)
Pompa hydrauliczna 729124

Pompa hydrauliczna 729124 jest przeznaczona gtownie do nakretek
hydraulicznych SKF (< HMV 54E) do montazu tozysk oraz innych
elementow, gdy konieczne jest wytworzenie cisnienia do 100 MPa
(14 500 psi).

e Pojemnoé¢ zbiornika oleju 250 cm3 (15 in 3)
¢ Wyposazona w manometr
e Zapakowana w wytrzymata walizke ochronng

Zastosowania

o Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 54E

e Zastosowania z wtryskiem oleju, w ktorych maksymalne cisnienie
wynosi 100 MPa (14 500 psi)

Oznaczenie

TMJL 50

729124

TMJL 100

728619 E

Maksymalne ci$nienie
Pojemnosé¢ zbiornika oleju
Pojemnoé¢ skokowa

Dtugo$¢ przewodu ci$nieniowego
wyposazonego w szybkoztaczke -
ztaczke nasuwana

Ztaczka przytaczeniowa
(w zestawie)

Waga

50 MPa (7 250 psi)
2700 cm? (165 in3)
3,5cm3(0.21 in3)

3000 mm (118 in)

61/4 szybkoztaczka -
ztgczka wkretna

12 kg (26 b)

100 MPa (14 500 psi)
250 cm3 (15 in3)
0,5cm3(0.03 in3)

1500 mm (59 in)

61/4 szybkoztaczka -
ztgczka wkretna

3.5kg (8 1b)

100 MPa (14 500 psi)
800 cm3 (48 in3)
1,0 cm3(0.06 in3)

3000 mm (118 in)

61/4 szybkoztaczka -
ztgczka wkretna

13 kg (29 Ib)

150 MPa (21 750 psi)

2550 cm? (155 in3)

1 stopien: 20 cm? ponizej 2,5 MPa
(1.2 in3 ponizej 362 psi)

2 stopien: 1 cm? ponad 2,5 MPa
(0.06 in3 ponad 362 psi)

3000 mm (118 in)

6L/4 szybkoztaczka - ztaczka wkretna

11,4 kg (25 Ib)

Wszystkie pompy hydrauliczne SKF sa dostarczane napetnione ptynem montazowym SKF LHMF 300 i z dodatkowym litrowym pojemnikiem tego ptynu.
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Duzy zbiornik oleju 100 MPa (14 500 psi)
Pompa hydrauliczna TMJL 100

Pompa hydrauliczna TMJL 100 jest przeznaczona gtownie do stosowania
z nakretkami hydraulicznymi SKF (< HMV 92E) do montazu tozysk oraz
innych elementow, gdy konieczne jest wytworzenie cisnienia do 100 MPa
(14 500 psi).

e Pojemnoé¢ zbiornika oleju 800 cm3 (48 in 3)
¢ Wyposazona w manometr
e Zapakowana w wytrzymata walizke ochronna

Zastosowania

o Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 92E

e Zastosowania z wtryskiem oleju, w ktorych maksymalne cisnienie
wynosi 100 MPa (14 500 psi)

¢ Odpowiednia do Sciggaczy hydraulicznych SKF serii TMHP

|

LHMF 300 LHDF 900

akF

150 MPa (21 750 psi)
Pompa hydrauliczna 728619 E

728619 E jest dwustopniowg pompa hydrauliczng odpowiednig do uzycia
ze $rubami hydraulicznymi SKF Supergrip, a takze stuzgcg do montazu
tozysk i innych elementow, gdy konieczne jest wytworzenie ci$nienia do
150 MPa (21 750 psi).

o Pojemnoé¢ zbiornika oleju 2 550 cm?3 (155 in3)

e Pompowanie dwustopniowe (dwa zakresy cisnienia i wydatku
jednostkowego)

¢ \Wyposazona w manometr

e Zapakowana w wytrzymatg walizke ochronng

Zastosowania

. éruby SKF Supergrip

e Zastosowania z wtryskiem oleju, w ktorych maksymalne ciénienie
wynosi 150 MPa (21 750 psi)

o Nakretki hydrauliczne SKF wszystkich wielkosci

Ptyn montazowy LHMF 300 i ptyn demontazowy LHDF 900

Ptyny montazowe i demontazowe SKF s3 odpowiednie do stosowania
w sprzecie hydraulicznym SKF, w tym w pompach hydraulicznych,
nakretkach HMV ..E i narzedziach do wtrysku olejowego do prac
montazowych i demontazowych. Wszystkie pompy hydrauliczne SKF sg
dostarczane napetnione ptynem montazowym SKF LHMF 300

i z dodatkowym litrowym pojemnikiem tego ptynu.

Wiecej informacji, patrz strona 76
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Narzedzia hydrauliczne

tatwa do podtaczenia reczna pompa hydrauliczna wytwarza cisnienie oleju do 300 MPa (43 500 psi)
Pompa hydrauliczna THHP 300

THHP 300 to wysokocisnieniowa, obstugiwana recznie pompa hydrauliczna, ktora nadaje sie do wielu zastosowan wykorzystujacych metode wtrysku
olejowego SKF, do cisnien oleju do 300 MPa (43 500 psi). Mozna jej uzywac prosto z walizki: zamontuj odpowiednig ztgczke THPN w miejscu
zastosowania, a nastepnie nakrec na nig szybkoztgczke - ztgczke wkretna. Podtgczenie weza do ztgczki w miejscu zastosowania umozliwia
doprowadzenie oleju pod wysokim cisnieniem. Pompa dwustopniowa, zawiera manometr 0-300 MPa (0-43 500 psi), przewdd wysokocisnieniowy
i szybkoztgczke - ztaczke nasuwana. Ztgczki przytgczeniowe umozliwiajg podtgczenie zarowno G1/4, jak i G3/4. Pompa THHP 300 jest gotowa do
uzycia po minimalnym przygotowaniu - umozliwia natychmiastowe wtryskiwanie oleju, co przyspiesza montaz i demontaz. Olej jest automatycznie
zawracany do zbiornika po zwolnieniu cisnienia, co minimalizuje ryzyko wycieku.

e Dwustopniowa konstrukcja pompy umozliwia
szybkie osiggniecie wysokich cisnien do

300 MPa (43 500 psi)

e Duzy, zamontowany manometr pokazuje

cisnienie w petnym zakresie

e Manometr wypetniony gliceryna ttumi wstrzasy
i skoki ciénienia, dzieki czemu ma wiekszg
trwatosc i jest tatwiejszy do odczytania

e tatwa obstuga - w zestawie znajduje sie
przewod wysokocisnieniowy, szybkoztgczka
oraz rézne ztgczki umozliwiajgce podtaczenie
do najczesciej spotykanych aplikacji

o Mozliwosc zastosowania w wielu gateziach
przemystu, w tym w kolejnictwie i przemysle

morskim

e Konstrukcja minimalizuje ryzyko wycieku

oleju do srodowiska

e Zapakowana w wytrzymatg walizke ochronna

Zastosowania
o Kota pojazdow szynowych

e Obrecze, sruby napedowe, kota zebate i inne

podobne zastosowania

Dane techniczne
Oznaczenie

e Zastosowania z wtryskiem oleju, w ktorych
maksymalne cisnienie wynosi 300 MPa

(43 500 psi)

THHP 300

Maksymalne ci$nienie
Pojemnosé¢ skokowa 1 stopien
Pojemnoé¢ skokowa 2 stopien
Pojemnos¢ zbiornika oleju
Manometr

Dtugo$¢ przewodu
Gwinty przytaczeniowe przewodu

Maksymalny moment dokrecania
dla gwintu M16

Gtéwne wymiary pompy (bez
przewodu i manometru)

Wymiary walizki
Waga pompy
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300 MPa (43 500 psi)

40 cm3 (2.43 in3) - ponizej 1,6 MPa (232 psi)
0,5 cm? (0.03 in) — ponad 1,6 MPa (232 psi)
Uzyteczna 1,8 litra (110 in3)/ 1,6 litra (97.6 in°)

0-300 MPa (0-43 500 psi)
Srednica 100 mm (4 in)
Doktadno$¢ 1% petnej skali

2m(78in)

G1/4 wewnetrzny (zenski) do pompy

Gwint zewnetrzny (meski) M16 ze specjalng
konstrukeja uszczelniajaca do mocowania do
szybkoztaczki - ztaczki nasuwanej

40~50 Nm (29.5~36.9 ft-1b)
574 x 130 x 200 mm (22.6 x 5.1 x 7.9in)

920 x 318 x 380 mm (36.2 x 12.5 x 15.0 in)
7.5kg (16.5 (b)

Waga catkowita (wtacznie z walizka)
Zawartos¢ walizki

Opcjonalne ztaczki przytaczeniowe
THPN M16G1/8

THPN M166G3/8

THPN M166G1/2

20,4 kg (50 Ib)

1 x Korpus pompy

1 x Przewdd wysokociénieniowy

1 x Manometr i tuleja ochronna

1 x Szybkoztaczka — ztaczka nasuwana
1 x Szybkoztaczka — ztaczka wkretna

1 x Ztaczka przytaczeniowa M16 (gwint
zewnetrzny) - G1/4 (gwint zewnetrzny)
1 x Ztaczka przytaczeniowa M16 (gwint
zewnetrzny) - G3/4 (gwint zewnetrzny)
1 x Ptyn montazowy (1 litr)

Ztaczka przytaczeniowa M16 (gwint zewnetrzny)
- G1/8 (gwint zewnetrzny)

Ztaczka przytaczeniowa M16 (gwint zewnetrzny)
- G3/8 (gwint zewnetrzny)

Ztaczka przytaczeniowa M16 (gwint zewnetrzny)
- G1/2 (gwint zewnetrzny)
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300i 400 MPa (43 500 58 000 psi)
Witryskiwacze olejowe serii 226400 E

Wtryskiwacze olejowe serii 226400 E sg odpowiednie do wielu zastosowan wykorzystujgcych
metode wtrysku olejowego SKF. Wtryskiwacz jest dostarczany ze zbiornikiem oleju w kompaktowej
walizce transportowej. Wtryskiwacz mozna wkreci¢ bezpoérednio w element (np. wat) lub podtgczy¢
do wspornika, aby uzyska¢ model przeznaczony do stawiania na podtozu. Do wspornika mozna

w prosty sposob podtgczy¢ manometr i przewod wysokocisnieniowy. Do zastosowan, w ktorych
wymagane jest cisnienie 400 MPa (58 000 psi), dostepny jest model SKF 226400 E/400.

e tatwy w obstudze

e Kompaktowa walizka transportowa

e Po zwolnieniu ciénienia, niewykorzystany olej
automatycznie wraca do zbiornika, co
minimalizuje ryzyko wycieku oleju do
Srodowiska

e Pojemnos¢ zbiornika oleju 200 cm3 (12.2 in3)

e Moze by¢ uzywany z szerokg gama
akcesoriow, takich jak:
— Blok adaptera

Dane techniczne

— Manometry Oznaczenie 226400 E 226400 E/400
- Przewody wysokociénieniowe Maksymalne ciénienie 300 MPa 400 MPa
— Ztaczki przytaczeniowe (43 500 psi) (58 000 psi)
Pojemnos¢ skokowa 0,23 cm? 0,23 cm3
(0.014 in3) (0.014 in3)
Pojemnoé¢ zbiornika oleju 200 cm? 200 cm?
(12.2in3) (12.2in3)
Gwinty przytaczeniowe G3/4 G3/4

Wspornik zespotu wtryskiwacza 226402

Wspornik zespotu wtryskiwacza 226402 jest staliwnym blokiem, do ktorego moze zostac podtgczony
manometr i przewad wysokocisnieniowy. Jest dostarczany z podporg oraz ztgczka kolankowa do
podtagczenia zbiornika oleju. Do stosowania w potaczeniu z 729101-CK (strona 76) do 300 MPa

(43 500 psi).

Dane techniczne

akF

Oznaczenie 226402

Maksymalne ci$nienie 400 MPa (58 000 psi) _
Przytacze manometru 612

Przytacze przewodu 63/4

wysokoci$nieniowego

Waga

2,55kg (5.6 Ib)

245

610
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Narzedzia hydrauliczne

30,150,300 400 MPa (4 350, 21 750, 43 500 i 58 000 psi)

Pompy hydrauliczne i wtryskiwacze olejowe z napedem
pneumatycznym serii THAP E

Pompy hydrauliczne i wtryskiwacze olejowe z napedem pneumatycznym THAP E s3 dostepne

w czterech réznych wersjach ciénienia roboczego. Moga by¢ one uzywane do montazu sprzegiet
SKF typu OK, do montazu duzych elementow taczonych metoda weiskowa takich jak tozyska, kota
zamachowe, sprzegta i kota pojazdow szynowych. Kompletna jednostka THAP E sktada sie z pompy
hydraulicznej lub wtryskiwacza olejowego z napedem w postaci silnika pneumatycznego.

Urzadzenia sa dostarczane w wytrzymatej walizce wraz z przewodami ssawnym i powrotnym oleju
z szybkoztgczkami. Urzadzenia moga by¢ rowniez dostarczane w kompletnych zespotach,
sktadajgcych sie z jednostki THAP E oraz takich akcesoriow, jak manometr i przewod cisnieniowy.

e Oszczednos¢ czasu w poréwnaniu do pracy Zastosowania
przy pomocy pomp i wtryskiwaczy e Sprzegta SKF typu OK
z napedem recznym e Montaz tozysk
e Przenosne e Montaz $rub napedowych statkow, trzpieni
o Ciagte dostarczanie oleju sterowych, kot kolejowych i innych
o Wewnetrzny ogranicznik ciénienia powietrza podobnych zastosowan

zapewnia bezpieczng prace

Niskie zuzycie powietrza

Szeroki zakres temperatury pracy
Wytrzymate walizki do przechowywania
urzadzen

Jednostki na niskie, érednie i wysokie
cisnienia hydrauliczne

5‘5 J i

L3
'h"'a..

THAP 400E/K10

THAP 300E
Dane techniczne
Oznaczenie THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominalne ciénienie hydrauliczne 30 MPa (4 350 psi) 150MPa (21 750 psi) 300MPa (43500 psi) 400MPa (58 000 psi)
Ciénienie robocze powietrza 1) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi)
Pojemnos¢ skokowa 10 cm?3 (0.61in3) 1,92cm®  (0.121in3) 0,83cm®  (0.05in3) 0,64cm3®  (0.039in3)
Wyjécie oleju 63/4 63/4 63/4 63/4
Dtugosc 350mm  (13.9in) 350mm  (13.9in) 405mm  (16n) 405mm  (16n)
Wysokos¢ 202mm  (8in) 202mm  (8in) 202mm  (8in) 202mm  (8in)
Szerokos¢ 171 mm  (6.7in) 171mm  (6.7in) 174 mm  (6.7in) 171 mm  (6.71in)
Waga 11,5 kg (25.3 1b) 11,5 kg (25.31b) 13 kg (28.6 Ib) 13 kg (28.6 Ib)
Dostepne takze jako kompletne zespoty w walizce transportowej
THAP 030E/SK1 Sktada sie z pompy, przewodu cisnieniowego i ztaczek przytaczeniowych.
THAP 150E/SK1 Sktada sie z pompy, manometru, przewodu cisnieniowego i ztaczek przytaczeniowych.
THAP 300E/K10 Sktada sie z wtryskiwacza olejowego, manometru, przewodu wysokocisnieniowego i ztaczek przytaczeniowych.
THAP 400E/K10 Sktada sie z wtryskiwacza olejowego, manometru, przewodu wysokocisnieniowego i ztaczek przytaczeniowych.

1) Ciénienie powietrza powyzej 7 bar jest automatycznie redukowane do 7 bar poprzez wewnetrzny ogranicznik ciénienia powietrza.

70 akF



100 do 400 MPa (14 500 do 58 000 psi)
Manometry

Manometry SKF s3 specjalnie zaprojektowane tak, aby mogty by¢ zamocowane na pompach
hydraulicznych i wiryskiwaczach olejowych SKF. Wszystkie manometry sg wypetnione ptynem i/lub
wyposazone w érube ograniczajaca, ktdrych zadaniem jest pochtania¢ jakiekolwiek nagte spadki
cisnienia i w efekcie chroni¢ manometr przed uszkodzeniem. Szkto zabezpieczajgce i przepony
bezpieczenstwa sg standardowym wyposazeniem wszystkich manometrow. Wszystkie manometry
maja podwajng skale (MPa/psi).

e Do ciénien od 100 do 400 MPa (14 500 do 58 000 psi)

e Zabezpieczenie przed nagtymi spadkami ciénienia

o Szkto zabezpieczajgce i przepony bezpieczenstwa we wszystkich manometrach
e Obudowa ze stali nierdzewnej

e Podwdjna skala MPa/psi

o Czytelne, dobrze widoczne zotte tarcze manometrow

1077587 1077589

1077589/3

Dane techniczne

Manometr cyfrowy THGD 100 jest
stosowany do doktadnego pomiaru
cisnienia hydraulicznego podczas montazu
tozysk przy uzyciu metody z kontrolg
przesuwu osiowego (SKF Drive-up).

1077587/2

Oznaczenie Zakres ciénienia Srednica (H) Gwint Waga Doktadnosé¢
przytaczeniowy

MPa psi mm in kg b % petnej skali
1077587 0-100 0-14 500 110 4.33 612 1,00 2.2 1
1077587/2 0-100 0-14 500 69 2.72 614 0,25 0.6 1,6
THGD 100 0-100 0-14 500 79 3.10 6L/4 0,54 1.2 01
1077589 0-300 0-43 500 110 4.33 612 1,00 2.2 1
1077589/3 0-400 0-58 000 110 4.33 612 1,00 2.2 1
1) Manometr cyfrowy

akF

71




I Narzedzia hydrauliczne

A
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kcesoria

Dane techniczne

Maksymalne ciénienie robocze do 400 MPa (58 000 psi)
Przewody cisnieniowe

Przewody cisnieniowe i przewody wysokocisnieniowe sg zaprojektowane do tatwego tgczenia pomp
i zespotow wiryskiwaczy SKF z aplikacjg za pomoca ztgcza cisnieniowego. Nalezy ich uzywac razem
z odpowiednimi szybkoztgczkami (ztgczkami nasuwanymi i ztgczkami wkretnymi), stosownie do
maksymalnego wystepujgcego cisnienia.

e Uwaga na temat bezpieczenstwa:
Przewody ciénieniowe podlegajg procesowi starzenia sie i po uptywie kilku lat ich parametry
uzytkowe ulegajg pogorszeniu. Wszystkie przewody cisnieniowe SKF maja trwate oznaczenie
roku, w ktorym uptywa ich okres przydatnosci do uzytku.

Oznaczenie 729126 729834 THAP 300-H/2 THHP 300-2H THAP 400-H/2
d 6,4 mm (0.25 in) 4,8mm (0.19in) 3,9 mm (0.15 in) 3,9mm (0.15in) 4,6 mm (0.18in)
D 13 mm (0.5 in) 12mm (0.5in) 12 mm (0.5 in) 12 mm (0.5 in) 15 mm (0.6 in)
A 25,4mm (1.0in) 25,4 mm (1.0 in) 19,6 mm (0.77 in) 25,4 mm (1.00 in) 19,6 mmm (0.77 in)
E 19 mm (0.75 in) 15 mm (0.6 in) 19 mm (0.75 in) 19 mm (0.75 in) 23 mm (0.90in)
Maksymalne ci$nienie robocze 100 MPa (14 500 psi) 150 MPa (21 750 psi) 300 MPa (43 500 psi) 300 MPa (43 500 psi) 400 MPa (58 000 psi)
Minimalny promien zgiecia 80 mm (3.2 in) 130 mm (5.1 in) 140 mm (5.5 in) 140 mm (5.5 in) 200 mm (7.9 in)
Przytacze koncowe - Strona lewa GY/4 (zew.) GY/4 (zew.) M16x1,5 (zew.) G1/4 (wew.) M16x1,5 (zew.)
Przytacze koncowe - Strona prawa GY/4 (zew.) GY/4 (zew.) M16x1,5 (zew.) M16x1,5 (zew.) M16x1,5 (zew.)
Odpowiedni klucz ptaski- Strona lewa  Szeéciokat 22 (7/8") Szeéciokat 22 (7/8") Szeéciokat 17 mm (11/16")  Szesciokat 22 mm (7/8")  Szeéciokat 17 mm (11/16")
Odpowiedni klucz ptaski - Strona prawa Szeéciokat 22 (7/8") Sze$ciokat 22 (7/8") Szesciokat 17 mm (11/16") Szesciokat 17 mm (11/16") Szeéciokat17 mm (11/16")
Moment dokrecenia LONM (295 ft-15)  4ONm (29.5ft-b)  45Nm (33.2 ft-Ib) 45 Nm (33.2 ft-Ib) 45Nm (33.2 ft-Ib)
Temperatura pracy -40do 100°C -10do 100°C -20do 80°C -20do80°C -20do 80°C

(-40 do 212 °F) (14 do 212 °F) (-4 do 176 °F) (-4 do 176 °F) (-4 do 176°F)
Dtugosé 1500 mm (59 in) 3000 mm (118 in) 2000 mm (79in) 2000 mm (79in) 2000 mm (79in)
Waga 0,65 kg (1.4 Ib) 1,0kg (2.2 1b) 1,0kg (2.2 b) 1,0kg (2.2 Ib) 1,7 kg (3.81b)
Dostepne s3 inne dtugosci
Oznaczenie Dtugosé Waga
THAP 300-H/3 3000mm (118n)  1,35kg (3.01b)
THAP 300-H/4 4000mm (158in)  1,7kg (3.8 b)
THHP 300-2H/3 3000mm (228in)  1,35kg (3.0b)
THHP 300-2H/4 4000mm (158in)  1,7kg(3.81)
THAP 400-H/3 3000mm (118in)  2,35kg (5.2 Ib) ‘ —

THAP 400-H/4

4000 mm (158 in)

THAP 300-H/2 ‘
3,05kg (6.7 (b) i i

wieas I = ::[]ﬂm M16x1,5

f

729126

THHP 300-2H ‘ |

|

729834

THAP 400-H/2 | *

weds JIHl e ::[I@W M16x1,5

f f
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Rozwigzania do tatwego podtgczania pomp hydraulicznych SKF do aplikagji

Szybkoztaczki

Oszczedno$¢ czasu w porownaniu z recznym skrecaniem roznych ztgczek i rur
Wieksza swoboda przy ustawianiu pomp wzgledem aplikacji

Pewne i bezpieczne potaczenia

Brak koniecznosci odpowietrzania przewodow po podtgczeniu do pomp
Rézne wartosci znamionowe cisnienia dostepne dla wszystkich pomp hydraulicznych SKF

Dane techniczne - Szybkoztaczki - ztaczki nasuwane

SKF posiada asortyment szybkoztaczek - ztagczek nasuwanych (sprzegajacych) i szybkoztaczek

— ztaczek wkretnych do tgczenia pomp hydraulicznych SKF i ich przewodow ci$nieniowych

z aplikacja. S3 one dostepne dla réznych maksymalnych ciénien roboczych od 100 MPa do 400 MPa.
Przewody cisnieniowe podtgczone do pompy powinny by¢ wyposazone w szybkoztgczke - ztgczke
nasuwana, a po stronie aplikacji nalezy umiesci¢ pasujaca szybkoztaczke - ztaczke wkretna.

Oznaczenie 729831A THPC 300-1 THPC 400-1
Gwint G4 M16x1,5 M16x1,5
Wymiary Szeéciokat 24 (15/16") 22 mm (7/8") 26 mm (11/16")
28 mm (1.1 in) 30mm (1.18in) 34 mm (1.34 in)
61 mm (2.4 in) 65 mm (2.56 in) 68 mm (2.67in)
Maksymalne ciénienie 150 MPa (21 750 psi) 300 MPa (43 500 psi) 400 MPa (58 000 psi)
Zakres temperatury -30do100°C (-22 do 212 °F) -30do80°C (-22do 176 °F) -20do 80°C (-4 do 176 °F)
Moment dokrecenia 40 Nm (29.5 ft-Ib) 45Nm (33.2 ft-Ib) 45Nm (33.2 ft-Ib)
Waga 0,15kg (0.33 1b) 0,189 kg (0.42 Ib) 0,343 kg (0.76 Ib)
%
Dane techniczne - Szybkoztaczki - ztaczki wkretne
Oznaczenie 729832A THPN 300-1 THPN 400-1
Gwint GY4 M16x1,5 M16x1,5
Wymiary Szesciokat17  (0.67in) Szesciokat22  (7/8") 22 mm (7/8") 22 mm (7/8")
(0.78in) 25,4 mm 25 mm (0.98 in) 25 mm (0.98 in)
(1.691in) 50 mm 55 mm (2.17in) 59 mm (2.321n)
Maksymalne ci$nienie (14 500 psi) 150 MPa 300 MPa (43 500 psi) 400 MPa (58 000 psi)
Zakres temperatury -30do100°C (-22 do 212 °F) -30do100°C (-22do 212 °F) -20do 80°C (-4 do176 °F) -20do80°C (-4 do 176 °F)
Moment dokrecenia (29.5 ft-Ib) 40 Nm 45Nm (33.2 ft-Ib) 45Nm (33.2 ft-Ib)
Waga (0.11 1) 0,065 kg 0,128 kg (0.28 Ib) 0,164 kg (0.36 Ib)
+ il [ s
A d c M d
[t T i T
L f— Lg—j

Jezeli wymagane sg ztaczki do innych gwintow, zastosuj ztgczki przytagczeniowe SKF.
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Th

/taczki przytaczeniowe

SKF oferuje szeroki asortyment ztgczek przytaczeniowych obejmujgcy wiele rdznych kombinacji
gwintow i rozmiaroéw. Sa one stosowane jako adaptery umozliwiajace tgczenie rur i przewodow
z gwintami o roznych rozmiarach.

Ztaczki z gwintami metrycznymi i rurowymi G

Ztaczki z gwintami stozkowymi NPT

Ztaczki do podtaczania przewodow wysokociénieniowych
Adapter obrotowy

Dane techniczne — Ztaczki przytaczeniowe z gwintem rurowym (G) i metrycznym

Oznaczenie Maks. ciénienie Wymiary A-

robocze Rozwartos¢

klucza
G, G, A Ay Ly L, L

MPa psi mm in mm in mm in mm in mm in mm
1077456/100MPA Mé M8 100 14 500 11 0.43 5 0.20 0.35 15 0.59 33 1.30 10
1077455/100MPA Mé GY/s 100 14 500 11 0.43 7 0.28 0.35 15 0.59 33 1.30 10
1014357 A G4 G1s 300 43500 25,4 1.00 7 0.28 15 0.59 15 0.59 43 1.69 22
1009030 B G3/s GY/s 300 43500 25,4 1.00 7 0.28 15 0.59 15 0.59 42 1.65 22
1019950 GY/2 GY/s 300 43500 36,9 1.45 7 0.28 14 0.55 15 0.59 50 1.97 32
1018219 E G3/s G4 400 58000 25,4 1.00 9,5 0.37 15 0.59 17 0.67 46 1.81 22
1009030 E G3/4 G4 400 58000 36,9 1.45 9,5 037 20 0.79 17 0.67 54 2.13 32
1012783 E Y4 G3/s 400 58000 25,4 1.00 10 0.39 15 0.59 17 0.67 43 1.69 22
1008593 E G3/4 G3/8 400 58000 36,9 1.45 10 0.39 20 0.79 17 0.67 53 2.09 32
1016402 E G4 G2 400 58000 25,4 1.00 14 0.55 15 0.59 20 0.79 43 1.69 22
729146 G3/4 G2 300 43500 36,9 1.45 14 0.55 20 0.79 22 0.87 55 2.17 32
228027 E GY4 G3/u 400 58000 36,9 1.45 15 0.59 15 0.59 22 0.87 50 1.97 32
1018220 E Y G4 G4 400 58000 25,4 1.00 9,5 0.37 15 0.59 20 0.79 52 2.05 22

1) Nie nadaja sie do uzycia z szybkoztaczkamil

‘O
*Hr_f

[ S —

Ztaczki przytaczeniowe
z gwintem rurowym (G)

i metrycznym

Dane techniczne — Ztgczki przytaczeniowe z gwintami stozkowymi (NPT)

Ztaczki przytaczeniowe
z gwintami stozkowymi (NPT)

Oznaczenie Maks. ciénienie Wymiary A-

robocze Rozwartos¢

klucza
G, G, A Ly Ly L

MPa psi mm in mm in mm in mm in mm
729106/100MPA NPT3/g" Y4 100 14 500 36,9 1.45 15 0.59 17 0.67 50 1.97 32
729654/150MPA G4 NPT /4" 150 21750 25,4 1.00 15 0.59 15 0.59 42 1.65 22
729655/150MPA G4 NPT3/s" 150 21750 25,4 1.00 15 0.59 15 0.59 40 1.57 22
729656/150MPA G4 NPT3/4" 150 21750 36,9 1.45 15 0.59 20 0.79 45 1.77 32
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Dane techniczne - Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji z gwintem M16x1,5

Oznaczenie Maks. ci$nienie  Moment Wymiary A - Rozwartos¢
robocze dokrecenia G4 klucza
Gq G, A Ly L, L
MPa  psi Nm ft-lb mm in mm in mm  in mm  in mm
THPN M16G1/8 M16x1,5 GY/s 300 43500 45 33 254 1.0 - - 15 0.59 60 2.36 Szesciokat 22
THPN M16G1/4 M16x1,5 G4 400 58000 45 33 254 1.0 - - 17 0.67 60 2.36 Szesciokat 22
THPN M166G3/8 M16x1,5 G3/s 400 58000 45 33 254 1.0 - - 17 0.67 60 2.36 Sze$ciokat 22
THPN M166G1/2 M16x1,5 GY/2 400 58000 45 33 254 1.0 - - 20 0.79 60 2.36 Szeéciokat 22
THPN M16G3/4 M16x1,5 G3/4 400 58000 45 33 36,9 145 - - 22 0.87 67 2.64 Szesciokat 32
THPN FM16G3/4  G3/4 M16x1,5 (wew.) 400 58000 130 96 36,9 145 22 087 - - 50 1.96 Szesciokat 32
THPNM...
T i
TMPN FM ...

Dane techniczne - Adapter obrotowy
Oznaczenie Maks. Moment Moment Wymiary

ciénienie dokrecenia dokrecenia

robocze Gq G,

G4 G A A, Ly L, L3 H

MPa  psi Nm  ft-lb Nm  ft-lb mm in mm in mm in mm in mm in mm in

729101-HC1 300 43500 150 110 50 37 G3/4 G4 Szesciokat30 13/16 Szeéciokat19 3/+ 30 118 12 047 65 256 80 315
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Narzedzia hydrauliczne

Do modernizacji przewodow wysokocisnieniowych we wtryskiwaczach
olejowych SKF

Zestawy do zamiany przewodow

Urzadzenia do wtrysku oleju SKF s3 stosowane do montazu i demontazu ztaczy wciskowych, takich jak
tozyska toczne, sprzegta, kota zebate, kota zamachowe i kota pojazdéw szynowych. Gdy urzadzenia do
wirysku oleju nie mozna podtgczy¢ bezposrednio do ztacza weiskowego, do ich potgczenia potrzebne jest
elastyczne rozwigzanie. Ostatnio SKF zaprzestat produkgji przewodow wysokociénieniowych rurowych

i zamiast nich oferuje przewody wysokaciénieniowe gietkie, ktore zastepuja przewody wysokociénieniowe
rurowe do tgczenia urzadzen wtryskujgcych olej do potgczen weiskowych. Przewody wysokociénieniowe
rurowe byty czesto stosowane w potgczeniu z wtryskiwaczami olejowymi SKF. Aby umozliwic ptynne
dostosowanie, oferowane sg zestawy do zamiany przewodow, ktore umozliwiaja modernizacje wielu
wiryskiwaczy olejowych za pomocg przewodu wysokociénieniowego gietkiego.

Zestawy do zamiany przewoddw sg zalecanym sposobem podtgczenia istniejgcych zestawow/
zespotow wiryskiwaczy olejowych do aplikacji. W tym celu w zestawach do zamiany przewodow
znajduje sie komplet najczesciej stosowanych ztgczek. Dodatkowe ztgczki dostepne sg na zamowienie.

o W przypadku aplikacji o ciénieniu 300 MPa (43 500 psi) reczne wtryskiwacze olejowe oraz
zestawy 729101/300MPA, 7291018, THKI 300 i TMJE 300 mozna doposazy¢ w zestaw do
zamiany przewodow 729101-CK1

o Wtryskiwacze olejowe z napedem pneumatycznym oraz zespoty THAP 300E i THAP 300E/SK1
mozna doposazy¢ w zestaw do zamiany przewodow THAP 300-HK1

o Wtryskiwacze olejowe z napedem pneumatycznym oraz zespoty THAP 400E i THAP 400E/SK1
mozna doposazy¢ w zestaw do zamiany przewodow THAP 400-HK1

729101-CK1

7

1 & e i

THAP 300-HK1

. : ’ ‘ : q@n_ 6
0ot e ]l | el

THAP 400-HK1

O 0 = i 2

Zawartos¢ zestawu

Nr  Opis 729101-CK1 THAP 300-HK1 THAP 400-HK1
1 Pokrywa zabezpieczajaca 226402-9 THAP E-PC2 THAP E-PC2
2 Adapter obrotowy 729101-HC1 - -

Ztaczka G3/4 (gwint zewnetrzny), M16x1,5 (gwint wewnetrzny)  — THPN FM16G3/4 THPN FM16G3/4
3 Przewdd wysokociénieniowy gietki THHP 300-2H THAP 300-H/2 THAP 400-H/2
4 Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana THPC300-1 THPC300-1 THPC 400-1
5 Szybkoztaczka - ztaczka wkretna THPN 300-1 THPN 300-1 THPN 400-1
6 Ztaczka M16x1,5 (gwint zewnetrzny), G1/4 (gwint zewnetrzny) ~ THPN M16G1/4 THPN M16G1/4 THPN M16G1/4
7 Ztaczka M16x1,5 (gwint zewnetrzny), G3/4 (gwint zewnetrzny) ~ THPN M16G3/4 THPN M16G3/4 THPN M16G3/4

Dane techniczne poszczegolnych czesci mozna znalez¢ na stronach 72, 731 75.
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Dane techniczne

Do podtaczenia pompy w przypadku stosowania tulei wciaganych

i wciskanych

Przewody rurowe przedtuzajgce

Przewad rurowy przedtuzajgcy M4 ze ztaczka
przytaczeniowa

Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
M4. Przewdd przedtuzajacy i ztaczka
przytgczeniowa musza by¢ zamawiane
oddzielnie.

Przewod rurowy przedtuzajgcy Mé ze ztaczka
przytaczeniowa

Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
M6. Przewdd przedtuzajacy i ztaczka
przytgczeniowa musza by¢ zamawiane
oddzielnie.

Przewdd rurowy przedtuzajacy G1/4
Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
G1/4. Moze by¢ uzywany w aplikacjach, gdzie
potozenie tulei uniemozliwia bezposrednie
potaczenie za pomoca szybkoztaczki.

Przewdd rurowy przedtuzajacy G1/s
Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytaczeniowym z gwintem
G1/s. Moze by¢ uzywany w aplikacjach, gdzie
potozenie tulei uniemozliwia bezposrednie
potaczenie za pomoca szybkoztaczki.

Oznaczenie Maks. ci$nienie
przewod 50 MPa ‘ o
234064/50MPA (7 250 psi) \ 60 | 1
Mé x 0,5 ch:%%é %éu 25.4 Przewdd rurowy przedtuzajacy Mé4 ze
I ‘ 2 . @ ztaczka przytaczeniowa
ztaczka 50 MPa Jasl- 1
234063/50MPA (7 250 psi) ’ 42—~
przewod 100 MPa ‘ 325
; 300 | 1
1077453/100MPA (14 500 psi) ol Y e Przewod rurowy przedtuzajacy Mé ze
M L_\'m%;l“ 24 ztaczka przytaczeniowa
ztaczka 100 MPa 26 L Jis =~ T
1077454/100MPA (14 500 psi) =112 I~ 34—
przewod 100 MPa 400 .
227966/100MPA (14 500 psi) o il 5 T . »
‘ T@j = j‘mT 2 Przewod rurowy przedtuzajacy G4/,
4] T
s L 15
przewod 100 MPa ) 300
; !
227965/100MPA (14 500 psi) al 0 —
Glg i ULNM %5 3 @TG% 20 Przewod rurowy przedtuzajacy G /g
T
3] el
j o L 15

Dane techniczne
Oznaczenie Gwint

Dtugosc

Cisnienie do 400 MPa (58 000 psi)

Zaslepki kanatow olejowych i otworow odpowietrzajgcych

Zaslepki SKF zostaty zaprojektowane do uszczelniania potgczen olejowych przy

maksymalnym cisnieniu 400 MPa (58 000 psi).

233950 E GYa4
729944 E GY/2
1030816 E G3/a

15mm (0.59 in)
17 mm (0.67 in)
23 mm (0.90 in)

[ NP fi
B @ L

~ls5 & J - —
& 6 =
—LlS» - Ln ? A
Maksymalne ciénienie robocze
400 MPa (58 000 psi) Zaslepka 233950 E Zaslepka 729944 E Zaslepka 1030816 E
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Dane techniczne

o Wysoka doktadno$¢ pomiaru
¢ Dostarczane z ochronng ostona z tworzywa sztucznego
¢ Dostarczane z metalowa obudowa ochronna

Do doktadnego pomiaru luzu tozyska

Szczelinomierze serii 729865

Jako alternatywa do metody SKF Drive-up, podczas montazu tozysk barytkowych mogg zostac uzyte
szczelinomierze SKF do pomiaru luzu wewnetrznego w tozyskach. Sg one dostepne w dwach typach,
pierwszy z 13 listkami o dtugoéci 100 mm (4 in), drugi z 29 listkami o dtugosci 200 mm (8 in).

Do montazu tozysk
Ptyn montazowy LHMF 300

Ptyn montazowy SKF jest odpowiedni do stosowania w sprzecie
hydraulicznym SKF, w tym w pompach hydraulicznych, nakretkach
HMV ..E i wtryskiwaczach olejowych.

SKF LHMF 300 zawiera srodki antykorozyjne, ktore sa nieagresywne
w stosunku do materiatow uszczelniajgcych, takich jak kauczuk
nitrylowy, perbunan, skora i skdra chromowa, PTFE itp.

Dane techniczne
Oznaczenie

Do demontazu tozysk

Oznaczenie Dtugoéc listka Gruboé¢ listka
mm in mm in mm in mm in

729865 A 100 4.0 0,03 0.0012 0,08 0.0031 0,14  0.0055
0,04  0.0016 0,09  0.0035 0,45  0.0059
0,05 0.0020 0,10  0.0039 0,20 0.0079
0,06 0.0024 0,12 0.0047 0,30 0.0118
0,07 0.0028

729865 B 200 8.0 0,05 0.0020 0,18 0.0071 0,60 0.0236
0,09 0.0035 0,19 0.0075 0,65 0.0256
0,10 0.0039 0,20  0.0079 0,70  0.0276
0,11  0.0043 0,25 0.0098 0,75  0.0295
0,12  0.0047 0,30 0.0118 0,80 0.0315
0,13  0.0051 0,35 0.0138 0,85 0.0335
0,14  0.0055 0,40  0.0157 0,90 0.0354
0,15 0.0059 0,45 0.0177 0,95 0.0374
0,16  0.0063 0,50 0.0197 1,00 0.039%4
0,17 0.0067 0,55 0.0216

Ptyn demontazowy LHDF 900

Ptyn demontazowy SKF jest odpowiedni do stosowania w sprzecie
hydraulicznym SKF, w tym w pompach hydraulicznych i wtryskiwaczach
olejowych SKF. SKF LHDF 900 zawiera srodki antykorozyjne, ktore sg
nieagresywne w stosunku do materiatow uszczelniajgcych, takich jak
kauczuk nitrylowy, perbunan, skéra i skora chromowa, PTFE itp.

LHDF 900/wielko$¢ opakowania

LHMF 300/wielko$¢ opakowania

Gestos¢ wzgledna
Temperatura zaptonu
Temperatura krzepniecia

Wskaznik lepkosci
Dostepne opakowania

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

78

Lepko$¢ w temp. 20 °C (68 °F)
Lepko$¢ w temp. 40 °C (104 °F)
Lepko$¢ w temp. 100 °C (212 °F)

0,885

202 °C (395 °F)
~28°C (-18 °F)

187

910 mm?/s
330 mm?/s
43 mm?/s

5 205 litrow

0,882

200°C (390 °F)
-30°C(-22 °F)
307 mm?/s
116 mm?/s
17,5 mm?/s
167

1, 5, 205 litrow
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Zestawy do montazu i demontazu sprzegiet OK

Dane techniczne
Wielkos¢ sprzegta

OKC100-0KC170
OKCS 178-0KCS 360

OKC 180-0KC 250
OKF 100-0KF 300
Stosowanie w stoczni
lub czeste uzycie

OKC 180-0KC 250
OKF 100-0KF 300
Stosowanie na statku lub
sporadyczne uzycie

1) do uzycia ze sprzegtami
OKF

OKC 180-0KC 490
OKF 300-0KF 700
Stosowanie na statku lub
sporadyczne uzycie

OKC 180-0KC 490
OKF 300-0KF 700
Stosowanie w stoczni
lub czeste uzycie

OKC 500-0KC 600
Stosowanie na statku lub
sporadyczne uzycie

OKC 500 i wieksze
Stosowanie na statku lub
sporadyczne uzycie

OKC 500 i wieksze
Stosowanie w stoczni
lub czeste uzycie
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Oznaczenie

TMHK 36

TMHK 37S

TMHK 37E

TMHK 38

TMHK 38S

TMHK 39

TMHK 40

TMHK 41

Zawartos¢

1 x 226400 E Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi

1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna

1 x TMHK 1-K Klucze szeéciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizka do przechowywania

1 x 226400 E Wtryskiwacz z czeéciami zamiennymi

1xTHHP 300 %) Pompa hydrauliczna

1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna

1 x TMHK 1-K Klucze szeéciokatne 1/4,3/8, 9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizka do przechowywania

2 x 226400 E Wtryskiwacz z czeéciami zamiennymi

1 x 226402 V' Wspornik zespotu wtryskiwacza

1 x 729101-CK1 ) Zestaw do zamiany przewodow
cisnieniowych

1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna

1 x TMHK 1-K Klucze szeéciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizki do przechowywania

1 x THAP 030E/SK1 Zespét pompy z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny

2 x 226400 E Wtryskiwacz z czesciami zamiennymi

1 x TMHK 1-K Klucze szeéciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6, 8 mm
Narzedzia i walizka do przechowywania

1 x THAP 030E/SK1 Zespét pompy z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewdd powrotny

1 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem
pneumatycznym

1 x 226400 E Wtryskiwacz z czeciami zamiennymi

1 x TMHK 1-K Klucze szesciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizki do przechowywania

1 x THAP 030E/SK1 Zespot pompy z napedem pneumatycznym
1 x 729147A Przewod powrotny

3 x 226400 E Wtryskiwacz z czeéciami zamiennymi

1 x TMHK 1-K Klucze szeéciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizka do przechowywania

1 x THAP 030E/SK1 Zespét pompy z napedem pneumatycznym
1 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem
pneumatycznym

1 x 729147A Przewod powrotny

2 x 226400 E Wtryskiwacz z czeéciami zamiennymi

1 x TMHK 1-K Klucze szesciokatne 1/4, 3/8,9/16, 3, 4, 6,8 mm
Narzedzia i walizki do przechowywania

1 x THAP 030E/SK1 Zespot pompy z napedem pneumatycznym
3 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem
pneumatycznym

1 x 729147A Przewod powrotny

1 x TMHK 1-K Klucze szesciokatne 1/4, 3/8, 9/16, 3, 4, 6, 8 mm
Narzedzia i walizki do przechowywania

Waga

19 kg
(41.8 1b)

471kg
(104 b)

281 kg
(61.8 1b)

36 kg
(79.5 Ib)

81,7 kg
(180 b)

38,6 kg
(85 Ib)

84 kg
(185 Ib)

136 kg
(300 Ib)

Zastosowanie
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Doktadne

wyosiowanie watow

ogranicza ilos¢ awarii
maszyn | zwieksza ich
dostepnosc.




Przyrzady pomiarowe

Osiowanie 82
Podstawowe monitorowanie stanu 102 Demontaz Zakup tozyska
Montaz
Smarowanie
Osiowanie Podstawowe monitorowanie stanu
Wstep 82 Wstep 102
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA11 84 Termometr TKDT10 105
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 31 85 Termometr na podczerwien TKTL 11 106
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 41 86 Termometr na podczerwien TKTL 21 106
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51 87 Termometr na podczerwien TKTL 31 106
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 71 88 Termometr na podczerwien TKTL 40 107
Akcesoria 91 Sondy z termopara typu K 109
Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn serii TMAS 94 Tachometr TKRT 10 110
Regulowane podstawki montazowe SKF Vibracon 96 Tachometr TKRT 21 110
Podktadki kuliste 98 Tachometr TKRT 31 111
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 10 100 Tachometr TKRT 25M 112
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 20 100 Stroboskop TKRS 11 114
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 40 100 Stroboskop TKRS 21 114
Stroboskop TKRS 31 114
Stroboskop TKRS 41 114
Endoskop TKES 10F 116
Endoskop TKES 10S 116
Endoskop TKES 10A 116
Stetoskop elektroniczny TMST 3 118
Ultradzwigkowy wykrywacz nieszczelnosci TKSU 10 119
Detektor wytadowan elektrycznych TKED 1 120
Czujnik SKF QuickCollect 121
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I Osiowanie

TKSA11 TKSA31 TKSA 41

Doktadne wyosiowanie watow jest naprawde wazne
Zmniejsz liczbe awarii maszyn i zwieksz czas ich dostepnosci

To fakt. Niewspotosiowos¢ watdw jest gtowng przyczyna awarii maszyn wirujacych.
Doktadne wyosiowanie watow moze zapobiec duzej liczbie awarii maszyn i ograniczy¢
nieplanowane przestoje, ktore powodujg straty w produkgji.

W dzisiejszym wymagajgcym éwiecie redukgji kosztow i optymalizacji zasobow, koniecznosé
doktadnego wyosiowania watow jest obecnie wieksza niz kiedykolwiek.

Co to jest niewspotosiowos¢ watow?
Waty maszyn musza by¢ ustawione w linii zarowno w ptaszczyznie

Niewspotosiowoscé poziomej jak i pionowej. Niewspotosiowos¢ moze wynikac z przesuniecia
rownolegta rownolegtego lub katowego osi watow. Mozliwe konsekwencje

(lub przesuniecie niewspotosiowosci watow maja powazny wptyw na wyniki ekonomiczne
poprzeczne) kazdego przedsiebiorstwa i obejmuja:

e /wiekszone tarcie a przez to wzrost zuzycia energii
Niewspotosiowos¢ ¢ Przedwczesne uszkodzenia tozysk i uszczelnien
katowa e Przedwczesne uszkodzenia watu i sprzegta
o Nadmierny wyciek srodka smarnego spod uszczelnienia
e Uszkodzenie srub fundamentowych
e Wzrost poziomu drgan i hatasu

Wiasciwe
ustawienie
- wspotosiowosc
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TKSA51

(B

¢

TKSA71

Jakie metody moga byc stosowane do osiowania watow maszyn?

Ogolnie rzecz biorgc, jest oczywiste, ze laserowe systemy osiowania s3
szybsze i tatwiejsze w uzyciu niz czujniki zegarowe, maja wieksza
doktadnosc i nie wymagajg specjalnych umiejetnosci, aby uzyskac
doktadne wyniki praktycznie za kazdym razem.

Jaki rodzaj laserowego systemu do osiowania nalezy rozwazy¢?

Przed zakupem systemu nalezy okresli¢ zastosowania, w ktorych bedzie
on uzywany i sporzadzic liste wymagan. Zakup drogiego systemu, ktory
spetni praktycznie wszystkie potrzeby, moze okazac sie kosztownym
btedem, poniewaz technicy musza posiadac odpowiednie umiejetnosci,
aby moc go uzywac.

Liniat Wskazniki zegarowe

<f», T
Doktadnoé¢ -- ++
Szybkos¢ ++ ==
tatwosé uzycia ++ --
alCF

Wiekszo$¢ zadan zwigzanych z osiowaniem obejmuje takie elementy,
jak silnik elektryczny umieszczony poziomo z pompa lub wentylatorem
z pojedynczym sprzegtem. Do takich zadan technik potrzebuje systemu,
ktory jest szybki i tatwy w uzyciu oraz nie wymaga dtugiego czasu
ustawiania.

Co moze zaoferowac SKF?

SKF opracowat, po szerokich konsultacjach z uzytkownikami, game
przystepnych cenowo, tatwych w obstudze narzedzi do osiowania
watow, ktore nadaja sie do wiekszosci zadan zwigzanych z osiowaniem.

Laserowe ustawianie wspotosiowosci
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Dzieki nowej technologii osiowanie watow jest tatwiejsze i bardziej przystepne cenowo

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 11

Urzadzenia mobilne pozwalaja na uzyskiwanie grafiki
0 wysokiej rozdzielczoéci, intuicyjng obstuge,
automatyczng aktualizacje oprogramowania oraz na
wybor jednostki wyswietlacza.

SKFTKSA 11 to innowacyjne narzedzie do osiowania watow, ktore wykorzystuje smartfony

i tablety i intuicyjnie prowadzi uzytkownika przez proces osiowania watow. Skupiajac sie na
podstawowych zadaniach osiowania, TKSA 11 zaprojektowano jako bardzo tatwy w uzyciu
przyrzad, ktory jest szczegolnie odpowiedni dla 0sob uczgcych sie osiowania i do zastosowan
w niewielkich przestrzeniach. SKF TKSA 11 to pierwszy na rynku przyrzad wykorzystujacy
indukcyjne czujniki zblizeniowe, dzieki czemu doktadne i niezawodne osiowanie watow jest
dostepne dla kazdego budzetu.

o Widok na zywo pozycji przyrzadu i silnika
sprawia, ze pomiar i osiowanie w ptaszczyznie
poziomej jest intuicyjne i tatwe.

o Aplikacja TKSA 11 oferuje w petni
funkcjonalny tryb demonstracyjny,
umozliwiajacy poznanie petnego procesu
osiowania bez koniecznoéci zakupu TKSA 11.

e Urzadzenie TKSA 11 zostato zaprojektowane
tak, aby zapewnic szybki zwrot z inwestycji,

a takze jest dostepne dla prawie kazdego
budzetu.
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o Dzieki zastosowaniu indukcyjnych czujnikow
zblizeniowych na pomiar nie ma juz wptywu
jasne éwiatto stoneczne, wptyw luzu jest
zredukowany, a urzadzenie jest bardziej
wytrzymate. Wszystko to sprawia, ze

TKSA 11 zapewnia doktadne i niezawodne
osiowanie watow.

Automatyczne raporty z osiowania dajg petny
przeglad procesu osiowania i jego wynikow.
Raporty moga by¢ tatwo udostepniane
poprzez email lub ustugi w chmurze.

# Download on the

¢ App Store

GET ITON
}’ Google Play
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Intuicyjny laserowy system osiowania watow w przystepnej cenie

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 31

TKSA 31 to najbardziej przystepne cenowo rozwigzanie SKF do tatwego laserowego osiowania
watow. Ergonomiczny zespot wyswietlacza z ekranem dotykowym sprawia, ze urzadzenie jest
bardzo tatwe w obstudze, a wbudowana biblioteka maszyn utatwia przechowywanie raportow

z osiowania dla wielu maszyn. Duze detektory laserowe w gtowicach pomiarowych zmniejszaja
potrzebe wstepnego osiowania, a wbhudowane narzedzie do korygowania zjawiska miekkiej stopy
pomaga stworzy¢ podstawy do udanego osiowania. Dodatkowe funkcje, takie jak podglad na zywo
i automatyczne pomiary, wspierajg szybkie i efektywne wykonywanie zadan osiowania i sprawiaja,
ze TKSA 31 jest innowacyjnym laserowym narzedziem do osiowania watow, dostepnym dla prawie
kazdego budzetu.

e Mozna tatwo dokonywac pomiaru e Funkcja ,,Pomiar automatyczny” umozliwia
powszechnie przyjeta metoda odczytu wykonywanie pomiarow bez uzycia rak,
w trzech pozycjach (odpowiadajgcych poniewaz wykrywa potozenie gtowic
potozeniu godzinowej wskazowki zegara i wykonuje pomiar tylko wtedy, gdy gtowice
o0 godzinie 9-12-3), przy czym kazde znajdujg sie we wtasciwej pozycji.
potozenie miejsca pomiaru jest elastyczne — e Po kazdym osiowaniu generowane sa
musi sie znalez¢ w zakresie 40° wokot kazdej automatyczne raporty, ktore mozna
pozycji pomiarowe;j. dostosowac do wtasnych potrzeb, dodajgc
e Duza przystepnosc cenowa osiggnieto dzieki notatki dotyczace aplikacji. Wszystkie raporty
skoncentrowaniu sie na standardowym moga by¢ eksportowane jako pliki pdf.
procesie osiowania watow i podstawowych e Biblioteka maszyn daje przeglad wszystkich
funkcjach umozliwiajgcych szybkie maszyn i raportow z osiowania. Upraszcza
i efektywne osiowanie watow. identyfikacje maszyny i usprawnia proces
osiowania.

Widok na zywo umozliwia intuicyjne
wykonywanie pomiarow i utatwia
korygowanie potozenia maszyny w poziomie
i w pionie.

akF
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Zaawansowany laserowy system osiowania watow z ulepszonymi funkcjami pomiaru i raportowania

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 41

Pomiar swobodny umozliwia rozpoczecie
pomiaru osiowania pod dowolnym katem
i zakonczenie go z przemieszczeniem
katowym wynoszacym zaledwie 90°.

Biblioteka maszyn umozliwia przeglad
wszystkich maszyn i raportow z osiowania.
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TKSA 41 to zaawansowane rozwigzanie do laserowego osiowania pozwalajgce uzyskac doktadng
wspotosiowos¢ watow. Dzieki dwom bezprzewodowym jednostkom pomiarowym, detektorom

o duzych rozmiarach i laserom o duzej mocy, urzadzenie wykonuje precyzyjne pomiary nawet

w najtrudniejszych warunkach.
Ergonomiczny wyswietlacz z intuicyjng nawigacja na ekranie dotykowym sprawia, ze osiowanie jest
szybkie i tatwe, a innowacyjne funkcje, takie jak ,pomiar swobodny”, zwiekszajg wydajnos¢
osiowania. Dzieki ukierunkowaniu na poprawe praktyk osiowania, przyrzad SKF do ustawiania
wspotosiowosci watow TKSA 41, jest jednym z najlepszych w przemysle rozwigzan do osiowania.

Komunikacja bezprzewodowa usprawnia
obstuge przyrzadu i umozliwia osiowanie
trudno dostepnych elementow z bezpiecznej
pozycji.

Pomiar automatyczny umozliwia
wykonywanie pomiaréw bez uzycia rak dzieki
wykrywaniu potozenia gtowicy

i wykonywaniu pomiaru, gdy gtowice zostang
obrocone do wtasciwej pozycji.

Po kazdym osiowaniu generowane s3
automatyczne raporty. Raporty mozna
dostosowac do wtasnych potrzeb, dodajac do
nich notatki i zdjecia z wbudowanego aparatu
fotograficznego, aby uzyskac najbardziej
wszechstronny przeglad sytuacji. Wszystkie
raporty moga by¢ eksportowane jako pliki pdf.

¢ Widok na zywo wspomaga intuicyjne pomiary

i utatwia osiowanie w poziomie i w pionie.
Prostota systemu TKSA 41 zapewnia wieksza
pewnos¢ wykonywania zadan osiowania na
wszystkich rodzajach poziomych maszyn
wirujgcych.

Kody QR moga by¢ uzyte do dalszego
uproszczenia identyfikacji maszyny

i usprawnienia procesu osiowania.
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Wszechstronne i intuicyjne osiowanie watow z wykorzystaniem tabletow i smartfonow

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51

:
H
3

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51 zapewnia wysokg elastyczno$¢ pomiarow
i parametry pracy, odpowiednie zaréwno dla poczatkujgcych, jak i ekspertow w dziedzinie
ustawiania wspotosiowosci. To intuicyjne narzedzie, zaprojektowane do wspotpracy z aplikacjami
SKF do osiowania watow na tablecie lub smartfonie, jest tatwe w obstudze i nie wymaga

specjalnego szkolenia.

Dotaczone akcesoria umozliwiajg wykorzystanie TKSA 51 do szerokiego zakresu zastosowan
zwigzanych z osiowaniem watow poziomych i pionowych, takich jak silniki, napedy, wentylatory,
pompy, przektadnie i inne. Aplikacje zawierajg filmy instruktazowe, ktore pokazujg operatorom, jak

wykonywac doktadne pomiary.

e Elastyczno$¢ pomiarow - Dobrze znana
metoda pomiaru w trzech pozycjach zyskuje
dodatkowa elastycznos¢, poniewaz pomiary
moga rozpoczynac sie pod dowolnym katem
i wymagaja catkowitego minimalnego obrotu
o zaledwie 40 stopni. Umozliwia to
operatorom wykonywanie osiowania
W miejscach o ograniczonej przestrzeni.

e Automatyczne raporty - Raporty z osiowania
sg generowane automatycznie i mozna je
dostosowac do wtasnych potrzeb za pomoca
ekranu dotykowego, dodajac notatki, zdjecie
maszyny oraz podpis. Raporty mozna tatwo
wyeksportowac jako pliki PDF i udostepnic
innym aplikacjom mobilnym.

akF

o Wszechstronnos¢ i niewielkie rozmiary - Za

sprawa szeregu dotgczonych elementow,
takich jak magnetyczne wsporniki
montazowe oraz trzpienie i tancuchy
przedtuzajgce, funkcjonalnos¢ przyrzadu
TKSA 51 zostaje rozszerzona przy
zachowaniu jego niewielkich wymiarow i wagi
oraz tatwosci przenoszenia.

Widok 3-D na zywo - Funkcja ta umozliwia
intuicyjne ustawianie gtowic do szybkiego
pomiaru wspotosiowosdi, informujac na
biezgco o tym, czy pomysinie skorygowano
niewspotosiowos¢ w poziomie lub pionie.
Aplikacja umozliwia obracanie wirtualnego
silnika w trzech wymiarach, odpowiednio do
faktycznego ustawienia maszyny.
Kompensacja zaktocen - Wartosci
pomiarowe sg uéredniane w czasie, aby
zapewni¢ wieksza doktadnos¢ przy
wystepowania zaktocen zewnetrznych.

# Download on the

¢ App Store

Q GETIT ON
}’ Google Play

Aplikacje do osiowania

TKSA 51 wykorzystuje dedykowane
aplikacje programowe do osiowania watow
poziomych i pionowych oraz do
korygowania zjawiska miekkiej stopy.
Aplikacje sa dostepne poprzez ikony i sa
bardzo proste w obstudze. Wszystkie
aplikacje sa dostepne bezptatnie i maja

w petni funkcjonalny tryb demonstracyjny,
ktory pozwoli zapoznac sie z procesem
osiowania watow jeszcze przed zakupem
przyrzadu.

Osiowanie watow

Osiowanie watow
pionowych

akF

Miekka stopa

akF
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Wszechstronnosc i wydajnosc dla profesjonalnego osiowania

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 71

Doskonatg jako$¢ osiowania i dtuga trwatos¢ w przemystowej eksploatacji

uzyskano za sprawg innowacyjnej konstrukcji przyrzadu, zapewniajacej
wysoka doktadnos¢ pomiaru i niezawodng ochrone przed pytem i woda
w trudnych warunkach srodowiskowych.

e tatwa obstuga - Intuicyjne aplikacje, prowadzenie przez procesy
osiowania oraz filmy instruktazowe

e Szeroki zakres zastosowan - Wyczerpujacy asortyment akcesoriow
i dedykowanych aplikacji programowych

Kompletny system dla Twoich potrzeb w zakresie osiowania

Model podstawowy TKSA 71 zawiera standardowe akcesoria do
wiekszo$ci zadan zwigzanych z osiowaniem. Jest on dostarczany
w wytrzymatej walizce, ktora spetnia wymagania wiekszosci linii
lotniczych dotyczace bagazu podrecznego.

Model TKSA 71/PRO zawiera dodatkowe akcesoria, takie jak wsporniki
przesuwne, podstawy magnetyczne i wsporniki przesuniete, ktore sg
przydatne przy bardziej wymagajacych pracach osiowania. Model ten
jest dostarczany w wiekszej, wytrzymatej walizce na kotkach.

3
Urzadzenie pomiarowe:
(1) Jednostki pomiarowe (M i S) ze standardowymi wspornikamiV, (2) Podktadki do

tadowania bezprzewodowego z kablem USB, (3) Tasma miernicza

Akcesoria standardowe:
(4) tancuchy przedtuzajace, (5) Trzpienie przedtuzajace, (6) Magnesy montazowe

Akcesoria zaawansowane:

(7) Wsporniki przesuwne, (8) Wsporniki przesuniete, (9) Dodatkowe trzpienie
przedtuzajace, (10) Podstawy magnetyczne
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TKSA 71 zapewnia doktadnos¢ i trwatos¢
Zaprojektowany do profesjonalnego
osiowania w trudnych warunkach
przemystowych, przyrzad TKSA 71
uzupetnia oferte SKF o zaawansowane
technologicznie narzedzie do osiowania.
Przyrzad ten jest bardzo wszechstronny
dzieki ultra kompaktowym jednostkom
pomiarowym do stosowania w wyjatkowo
ciasnych przestrzeniach. Jego dedykowane
oprogramowanie aplikacyjne umozliwia
wykonywanie roznych rodzajow osiowania,
w tym ustawianie wspotosiowosci watow
poziomych i pionowych, watow ze
sprzegtem odlegtosciowym oraz ciggow
maszyn.

Doskonata jakos¢ osiowania - Odlegtos¢ pomiarowa do 10 m,
kompensacja zaktocen, elastycznos¢ pomiaru, wymagany tgczny obrot
o0 zaledwie 40°, pomiar automatyczny i zindywidualizowane ustawianie
wspotosiowosci z zastosowaniem wartosci docelowych
Zabezpieczenie przed wptywem niesprzyjajacych warunkow
otoczenia - Jednostki pomiarowe catkowicie uszczelnione (IP 67)
przeciw pytowi i wodzie

Ultra kompaktowe jednostki pomiarowe - Mozliwos¢ stosowania
nawet w bardzo ograniczonej przestrzeni

Wytrzymata walizka transportowa - Znakomita ochrona, wygodny

transport i bezprzewodowe tadowanie wewnatrz walizki

J: 6

=
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Aplikacje do osiowania

Urzadzenie TKSA 71 dziata szybko i intuicyjnie wykorzystujac szes¢ aplikacji programowych
dostosowanych do roznych zadan osiowania. Te zaprojektowane do uzytku bez wczeéniejszego
szkolenia, proste w uzyciu aplikacje s dostepne bezptatnie na platformy Android i i0S. Wspélne
funkcje obejmujg kompleksowe, automatyczne raporty, opcje eksportu i udostepniania, biblioteke
maszyn z identyfikacja za pomoca kodu QR, filmy instruktazowe w aplikacji, wbudowane
wytyczne dotyczace tolerandji, trojwymiarowy podglad na zywo, kompensacje zaktocen oraz

w petni funkcjonalny tryb demonstracyjny.

# Download on the
[ ¢ App Store

GETITON
» Google Play

Miekka stopa
Pomaga sprawdzi¢, czy maszyna spoczywa

Osiowanie watow
tatwe i intuicyjne osiowanie watow maszyn
poziomych z wykorzystaniem dodatkowych funkcji rownomiernie na wszystkich czterech stopach.
takich jak pomiar automatyczny, minimalny tgczny Aplikacja stuzy operatorowi do identyfikacji

p . . akF . o S
obrot o 40°, prowadzenie przez pomiar w trzech i skorygowania zjawiska miekkiej stopy 1).
pozycjach 9-12-3 oraz dostosowanie procesu
osiowania do potrzeb klienta poprzez
zastosowanie wartosci docelowych ).

Osiowanie watow ze sprzegtem odlegtosciowym
Uwzglednia specjalne wymogi dotyczace watdow ze
sprzegtem odlegtosciowym i utatwia proces
osiowania 2).

Osiowanie watow pionowych
tatwe i intuicyjne osiowanie watow maszyn
pionowych z instrukcjami dotyczagcymi podktadek

. .. G L)
SKE regulacyjnych dla roznych konfiguracji Srub1).  ECF

Wartosci

Umozliwia wykorzystanie przyrzadu do ustawiania
wspGtosiowosci jako cyfrowych wskaznikow
zegarowych; operatorzy moga rejestrowac odczyty

Osiowanie ciggu maszyn

Umozliwia operatorowi osiowanie trzech
potaczonych maszyn, dajac kompletny przeglad
ustawienia ciggu maszyn i pozwalajgc na wybranie

stop nieruchomych 2). SKF. bezwzgledne, wyzerowane i potowiczne w celu

przeprowadzenia osiowania na podstawie
recznych obliczen 2).

HHRRF

1) Kompatybilne z: TKSA 51, TKSA 71, TKSA 71/PRO.
2) Kompatybilne z: TKSA 71, TKSA 71/PRO.

TKSA71/PRO

TKSA71
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Tabela doboru

TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Interfejs uzytkownika telefon, tablet ekran dotykowy  ekran dotykowy telefon, tablet telefon, tablet telefon, tablet
Rodzaj wyéwietlacza (i0SiAndroid)  jednostki jednostki (i0SiAndroid)  (i0SiAndroid)  (iOS i Android)

wyswietlacza

wyswietlacza

Jednostka wyswietlacza w zestawie nie tak tak nie nie nie
Typ pomiaru
Pomiar ,9-12-3" wymaga zdefiniowanych wstepnie pozycji
pc‘)m|arow‘ych,'natom|ast porruar "SW?bOd”Y ez 9-12-3 9-12-3 swobodny swobodny swobodny swobodny
uzytkownikowi dowolny wybor pozycji pomiarowych. W obu
przypadkach uzytkownik jest prowadzony przez proces pomiaru.
Bezprzewodowe gtowice pomiarowe ) - Y ) Y )
Odlegto$¢ pomiarowa
Maksymalna mozliwa odlegtos¢ miedzy wspornikami gtowic 185 cm 2m1) 4m 5m 10m 10m
pomiarowych.
Minimalny obrot watu
Okresla minimalny wymagany catkowity kat obrotu watu do 180° 140° 90° 40° 40° 40°
wykonania pomiarow przy osiowaniu.
Aparat fotograficzny

. e . L. . . ([ ] - [} [ [} [
Mozna zrobi¢ zdjecie (zdjecia) maszyny i dodac je do raportu z osiowania.
Biblioteka maszyn
Przeglad wszystkich zarejestrowanych maszyn i poprzednich = () [ ) (] [ ) o
raportow z osiowania.
Odczyt kodow QR
Etykiety QR moga zosta¢ wykorzystane do uproszczenia identyfikacji — — [ o [ )
maszyn i zwiekszenia wygody uzytkownika.
Widok maszyny
Widok maszyny okresla sposob graficznej prezentacji maszyny na 2 2 ,

. . . swobodny obrot  swobodny obrot  swobodny obrot

ekranie. Swobodny obrét 3D pozwala na uzyskanie widoku maszyny ~ staty widok 2D staty widok 3D staty widok 3D 3D Y 30 Y 3D Y
ze wszystkich kierunkow.
Wartosci docelowe
Wykorzystujgc wartosci docelowe do osiowania, mozna kompensowac — — — o [ [
rozszerzalnos¢ cieplng lub wprowadzac podobne korekty.
Kompensacja zaktocen
Wartoéci pomiarowe sg uéredniane w czasie, co umozliwia doktadne
pomiary w razie wystepowania dystorsji lasera spowodowanych _ _ _ ° P °
gradientem temperatury powietrza lub podobnymi zaktoceniami.
Obstugiwane aplikacje do osiowania TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Osiowanie watéw poziomych [} ® ° [} o [}
Korygowanie miekkiej stopy = ) [ ] [ (] [
Osiowanie watow pionowych = = = [} ° [}
Osiowanie watow ze sprzegtem odlegtosciowym = = = = o [
Osiowanie ciggu maszyn = = = = o [
Tryb cyfrowych wskaznikow zegarowych - - - - [ ] [ )
Akcesoria do osiowania TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
tancuchy przedtuzajace opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie
Trzpienie przedtuzajace opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie w zestawie
Magnetyczne wspornikiV opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie
Wsporniki przesuniete opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Wsporniki przesuwne opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Podstawa magnetyczna = opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Wspornik do wrzecion opcjonalnie = = opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie

1) Z dostarczanymi kablami USB
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Akcesoria Zgodnos¢
Oznaczenia przy zamawianiu Zawartos¢ i opis TKSA11 TKSA31 TKSA41 TKSA51  TKSA71(/PRO)
tancuchy przedtuzajace
TKSA 41-EXTCH 2 x tancuch przedtuzajacy dtugoéci 500 mm (19.7 in) _ ° ° _ _
na waty o érednicy do 300 mm (11.8 in)
TKSA 51-EXTCH 2 x tancuch przedtuzajacy dtugosci 1 m (3.3 ft) ° _ _ ° °
na waty o srednicy do 450 mm (17.7 in)
Trzpienie
TKSAROD90 4 x trzpien gwintowany dtugosci 90 mm (3.5 in) = L J ® = =
TKSAROD150 4 x trzpien gwintowany dtugoéci 150 mm (5.9 in) = ® ® = =
TKSA 51-ROD80 4 x trzpien gwintowany dtugosci 80 mm (3.1 in) L] = = L] ®
TKSA51-ROD120 4 x trzpien gwintowany dtugosci 120 mm (4.7 in) ® = = ® ®
Magnetyczne wsporniki V
TKSA MAGVBK 2 x Magnetyczny wspornik V, dostarczany bez trzpieni i tancuchow - ® ® - -
TKSA 51-VBK 1 x Standardowy wspornik V, w komplecie 2 x trzpien gwintowany
dtugoéci 80 mm (3.2 in), 1 x standardowy tancuch dtugoéci 480 mm [ = - ® ®
(18.9in)i 4 x magnes
Trzpienie wspornika do
wrzecion
TKSA 51-SPDBK 1 x Wspornik do wrzecion, w komplecie ° _ _ S P
2 x trzpien gwintowany dtugosci 80 mm (3.2 in)
Wsporniki przesuwne
TKSA 51-SLDBK 1 x Regulowany wspornik przesuwny na waty o $rednicy >30 mm
(1.2 in) lub do otworéw o érednicy >120 mm (4.7 in), dostarczany bez ° - — ) )
trzpieni
TKSA SLDBK 2 x Kotko do stosowania ze standardowym wspornikiem V (TKSAVBK), _ ° ° _ _
dostarczane bez wspornika V
Wsporniki przesuniete
TKSAEXT50 2 x Wspornik przesuniety dtugoéci 50 mm (2 in) kompatybilny ze
standardowym (TKSAVBK) i magnetycznym wspornikiem V
(TKSA MAGVBK) oraz z podstawka magnetyczna (TKSA MAGBASE) - ® ® - -
TKSA EXT100 2 x Wspornik przesuniety dtugosci 100 mm (3.9 in) kompatybilny ze
standardowym (TKSAVBK) i magnetycznym wspornikiem V
(TKSA MAGVBK) oraz z podstawka magnetyczna (TKSA MAGBASE) - ® ® - -
TKSA 51-EXT50 1 x Wspornik przesuniety dtugosci 50 mm (2 in), ° _ _ ° °
w komplecie 2 x trzpien 80 mm (3.2 in)
Podstawa magnetyczna
TKSA MAGBASE 2 x Podstawa magnetyczna, w komplecie 2 x $ruba mocujgca _ o o’ S ®
M8 x 20 mm
Inne akcesoria
TKSA11-EBK 2 x Przedtuzalny wspornik V, w zestawie 4 x trzpien gwintowany
dtugoéci 120 mm (4.7 in)i 4 x trzpien gwintowany dtugosci 80 mm ) — — — —
(3.1 in), dostarczane bez tancuchéw
TKSAVBK 2 x Standardowy wspornik V, dostarczany bez trzpieni i tafcuchéw = L] ® = =
TKSA 41-QR 5 x Arkusz A5 z 6 x naklejka z kodem QR na stronie
. . - - ([ ] [ (]
(tacznie 30 naklejek)
1) Wymaga wspornikéw przesunietych TKSA EXT50 lub TKSA EXT100 do stosowania z TKSA 311 TKSA 41.
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Dane techniczne
Oznaczenie

TKSA11

TKSA 31

TKSA 41

Czujniki i tacznosé

Odlegto$¢ pomiarowa
systemu

Btedy pomiaru
Materiat obudowy

Czas pracy

Wymiary
Waga

Urzadzenie robocze

Oprogramowanie/
aktualizowanie aplikacji

Wymagania dotyczace
systemu operacyjnego

Czas pracy jednostki
wyswietlacza

Wymiary
Waga

Metoda osiowania

Korekcja ustawienia
W czasie rzeczywistym

Funkcje dodatkowe
Mocowanie

Zakres $rednicy watu

Maks. wysokos¢
sprzegta 1)

Zasilacz sieciowy

Temperatura robocza
Stopien ochrony
Wymiary walizki
transportowej

Waga catkowita
(tacznie z walizka)

Swiadectwo kalibracji

Zawartos¢ walizki

2 Indukcyjne czujniki zblizeniowe; Inklinometr
o doktadnosci +0,5°; Bluetooth 4.0 LE

0do 185 mm (0 do 7.3 in) migdzy wspornikami

3 listwy referencyjne w komplecie do 200 mm (7.9 in)
<2%h

Plastik PC/ABS

Do 18 godzin,

dotadowywalna bateria litowo-polimerowa

105 x 55 x 55 mm (4.1 x 2.2 x 2.2 in)

1559 (0.34 Ib)

Samsung Galaxy Tab Active 2 i iPad Mini zalecane
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 lub nowsze
(zadne z urzadzen nie znajduje sie w zestawie)

W Apple AppStore lub Google Play Store

Apple i0S 9 lub Android 9 (lub nowszy)

Nie dotyczy

Nie dotyczy
Nie dotyczy

Osiowanie watow poziomych,
pomiar w trzech pozycjach 9-12-3

Tylko w poziomie

Automatyczny raport .pdf

2 Wsporniki V z tancuchami,
szerokos¢ 15 mm (0.6 in)

20do 160 mm (0.8 do 6.3 in)

55 mm (2.2 in) przy wykorzystaniu standardowych
trzpieni 80 mm (Jezeli to mozliwe jednostka powinna by¢
montowana na sprzegle)

tadowanie przez port micro USB (5V)

Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie
Kompatybilne z tadowarkami 5V USB (nie znajduje sie
w zestawie)

0do 45°C(32 do 113 °F)
IP 54
355 x 250 x 110 mm (14 x 9.8 x 4.3 in)

2.1 kg (4.6 Ib)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

Jednostka pomiarowa; 3 listwy referencyjne; 2 wsporniki
na wat z tancuchami 480 mm (18.9 in) i trzpieniami 80
mm (3.1 in); kabel micro USB na USB do tadowania;
taéma miernicza 2 m (6.6 ft); wydrukowane $wiadectwo
kalibracji i zgodnosci; wydrukowany poradnik szybkiego
rozpoczecia (ang.); walizka transportowa SKF

Przetwornik CCD wielkosci 29 mm (1.1 in) z laserem
liniowym czerwonym klasy 2; Inklinometr

o doktadnosci +0,5° tacznoé¢ przewodowa za
posrednictwem kabli USB

0,07 do 4 m (0.23 do 13.1 ft)

(do 2 m (6.6 ft) z dostarczonymi kablami)
<0,5% +5 pm

Poliweglan z 20% wypetnieniem szktem

Nie dotyczy

120 x 90 x 36 mm (4.7 x 3.5 x 1.4 in)
1809 (0.4 Ib)

Kolorowy ciektokrystaliczny rezystancyjny ekran
dotykowy o przekatnej 5.6". Odporna obudowa
2 plastiku PC/ABS z gumowa ramka

Za posrednictwem urzadzenia pamieciowego USB
Nie dotyczy
Do 7 godzin (przy podéwietleniu ustawionym na 100%)

205 x 140 x 60 mm (8.1 x 5.5 x 2.4 in)
420 (0.9b)

Osiowanie watow poziomych,
pomiar w trzech pozycjach 9-12-3
(z min obrotem 140°),

pomiar automatyczny, miekka stopa

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, zmiana orientacji ekranu,
automatyczny raport .pdf

2 Wsporniki V z tancuchami,
szerokos¢ 21 mm (0.8 in)

20do 150 mm (0.8 do 5.9 in)

300 mm (11.8 in) przy wykorzystaniu opcjonalnych
tancuchow przedtuzajacych (nie znajduja sie

w zestawie)

105 mm (4.2 in) przy wykorzystaniu standardowych
trzpieni

195 mm (7.7 in) przy wykorzystaniu opcjonalnych
trzpieni przedtuzajacych (nie znajduja sie w zestawie)

Wejscie zasilacza: 100V-240V 50/60Hz AC

Wyjscie: DC12V 3A
z adapterami EU, US, UK, AUS

0do 45°C(32 do 113 °F)

IP 54
530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)

4,75kg (10.5 (b)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); jednostka wyswietlacza;

2 wsporniki na wat z tancuchami 400 mm (15.8 in)

i gwintowanymi trzpieniami 150 mm (5.9 in); pret do
zaciskania tancucha; zasilacz z adapterami; 2 kable
micro USB na USB; tasma miernicza; wydrukowane
swiadectwo kalibracji i zgodnoéci; wydrukowany
poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.); walizka
transportowa SKF

1) W zaleznoéci od sprzegta, wsporniki moga by¢ montowane na sprzegle, co redukuje ograniczenie wysokoéci sprzegta.
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Przetwornik CCD wielkosci 29 mm (1.1 in)

z laserem liniowym klasy 2; Inklinometr

o doktadnosci +0,5°; Bluetooth 4.0 LE lub kable
usB

0,07 do 4 m (0.23 do 13.1 ft)

<0,5% +5 pm
Poliweglan z 20% wypetnieniem szktem

Do 16 godzin,
dotadowywalna bateria litowo-polimerowa

120 x 90 x 36 mm (4.7 x 3.5 x 1.4 in)
2209 (0.5 Ib)

Kolorowy ciektokrystaliczny rezystancyjny ekran
dotykowy o przekatnej 5.6". Odporna obudowa
2 plastiku PC/ABS z gumowa ramka

Za posrednictwem urzadzenia pamieciowego USB

Nie dotyczy

Do 8 godzin (przy podéwietleniu ustawionym na
100%)

205 x 140 x 60 mm (8.1 x 5.5 x 2.4 in)
640 (1.4 Ib)

Osiowanie watow poziomych,

pomiar w trzech pozycjach 9-12-3,
pomiar automatyczny,

pomiar swobodny (z min obrotem 90°),
miekka stopa

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, odczyt kodow QR,
zmiana orientacji ekranu, automatyczny raport .pdf

2 Wsporniki V z tancuchami,
szerokos¢ 21 mm (0.8 in)

20do 150 mm (0.8 do 5.9 in)

300 mm (11.8 in) przy wykorzystaniu opcjonalnych
tancuchow przedtuzajacych (nie znajduja sie

w zestawie)

105 mm (4.2 in) przy wykorzystaniu standardowych
trzpieni

195 mm (7.7 in) przy wykorzystaniu trzpieni
przedtuzajacych (znajduja sie w zestawie)

Wejscie zasilacza: 100V-240V 50/60Hz AC
Wyjscie: DC12V 3A
z adapterami EU, US, UK, AUS

0do45°C(32do 113 °F)
IP 54
530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)

4,75 kg (10.5 b)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); jednostka wyswietlacza;
2 wsporniki na wat z tancuchami 400 mm (15.8 in)

i gwintowanymi trzpieniami 150 mm (5.9 in); pret do
zaciskania tancucha; 4 gwintowane trzpienie
przedtuzajace 90 mm (3.5 in); zasilacz z adapterami; 2
kable micro USB na USB; tasma miernicza;
wydrukowane $wiadectwo kalibracji i zgodnosci;
wydrukowany poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.);
walizka transportowa SKF; 2 arkusze A5 z 6 naklejkami
z kodem QR (razem 12 naklejek)
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TKSA 51

TKSA 71, TKSA 71/PRO

Czujnik PSD wielkoéci (0.8 in) z laserem liniowym klasy 2;
Inklinometr o doktadnosci +0,1°; Bluetooth 4.0 LE

0,07 do5m (0.23 do 16.4 ft)

<1% +10 um

Przdd — anodyzowane aluminium, pokrywa tylna — plastik PC/ABS
Do 8 godzin, dotadowywalna bateria litowo-jonowa

szybkie tadowanie: 10 min tadowania na 1 godzine pracy

52 x 64 x50mm (2.1 x 2.5 x 2 in)

1909 (0.4 Ib)

Samsung Galaxy Tab Active 2 i iPad Mini zalecane
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 lub nowsze (zadne z urzadzen nie znajduje sie
w zestawie)

W Apple AppStore lub Google Play Store

Apple i0S 9 lub Android 9 (lub nowszy)

Nie dotyczy

Nie dotyczy
Nie dotyczy

Osiowanie watow poziomych i pionowych,
pomiar w trzech pozycjach 9-12-3, pomiar automatyczny,
pomiar swobodny (z min obrotem 40°), miekka stopa

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, odczyt kodéw QR, wartosci docelowe, kompensacja zaktocen, swobodny
obrét 3D widoku maszyny, zmiana orientacji ekranu na tabletach, automatyczny raport .pdf

2 Wsporniki V z tancuchami,
szerokos¢ 15 mm (0.6 in)

20do 150 mm (0.8 do 5.9 in)
450 mm (17.7 in) przy wykorzystaniu tancuchow przedtuzajacych (znajduja sie w zestawie)

45 mm (1.8 in) przy wykorzystaniu standardowych trzpieni
plus 120 mm (4.7 in) na zespét trzpieni przedtuzajacych

tadowanie przez port micro USB (5V)
Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie
Kompatybilne z tadowarkami 5V USB (nie znajduje sie w zestawie)

0do 45°C(32do 113 °F)
IP 54
355 x 250 x 110 mm (14 x 9.8 x 4.3 in)

2.9kg (6.4 Ib)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); 2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm (18.9 in),
gwintowanymi trzpieniami 80 mm (3.1 in) i magnesami; 4 gwintowane trzpienie
przedtuzajace 120 mm (4.7 in); 2 tancuchy przedtuzajace 980 mm (38.6 in); kabel micro
USB na USB do tadowania; tasma miernicza; wydrukowane $wiadectwo kalibracji i zgodnosci;
wydrukowany poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.); walizka transportowa SKF; 2 arkusze A5
z 6 naklejkami z kodem QR (razem 12 naklejek)

akF

Czujnik PSD drugiej generacji wielkosci 20 mm (0.8 in) z laserem liniowym klasy 2; Inklinometr
o doktadnosci +0,1°; Bluetooth 4.0 LE

0,04do10m (0.13 do 32.8 ft)

<1% +10 pm

Przod — anodyzowane aluminium, pokrywa tylna — plastik PC/ABS
Do 8 godzin, dotadowywalna bateria litowo-jonowa, bezprzewodowe
szybkie tadowanie: 10 min tadowania na 1 godzine pracy

52 x 64 x33mm (2.1 x2.5x1.3in)

1309 (0.3 b)

Samsung Galaxy Tab Active 2 i iPad Mini zalecane
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 lub nowsze (zadne z urzadzen nie znajduje sie
w zestawie)

W Apple AppStore lub Google Play Store

Apple i0S 9 lub Android 9 (lub nowszy)

Nie dotyczy

Nie dotyczy
Nie dotyczy

Osiowanie watéw poziomych i pionowych,

pomiar w trzech pozycjach 9-12-3, pomiar automatyczny,

pomiar swobodny (z min obrotem 40°), miekka stopa,

osiowanie ciggu maszyn, wartosci, osiowanie watow ze sprzegtem odlegtosciowym

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, odczyt kodéw QR, wartosci docelowe, kompensacja zaktocen, swobodny
obrot 3D widoku maszyny, zmiana orientacji ekranu na tabletach, automatyczny raport .pdf

2 Wsporniki V z tancuchami,
szeroko$¢ 15 mm (0.6 in)

20do 150 mm (0.8 do 5.9 in),
450 mm (17.7 in) przy wykorzystaniu tancuchow przedtuzajacych (znajduja sie w zestawie)

45 mm (1.8 in) przy wykorzystaniu standardowych trzpieni
plus 120 mm (4.7 in) na zesp6t trzpieni przedtuzajacych

tadowanie bezprzewodowe poprzez znajdujace sie w komplecie bezprzewodowe podktadki do
tadowania
Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie

0do 45°C(32do 113 °F)
IP67 dla jednostek pomiarowych i walizki transportowej

Walizka transportowa TKSA 71: 365 x 295 x 170 mm (14.4 x 11.6 x 6.7 in)
Walizka transportowa na kdtkach TKSA 71/PRO: 610 x 430 x 265 mm (24 x 16.9 x 10.4 in)

TKSA71:3,9 kg (8.6 1b)
TKSA 71/PR0: 12,5 kg (27.6 Ib)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); 2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm (18.9 in),
gwintowanymi trzpieniami 80 mm (3.1 in) i magnesami; 4 gwintowane trzpienie przedtuzajace
120 mm (4.7 in); 2 tancuchy przedtuzajace 980 mm (38.6 in); kabel micro USB na USB do
tadowania; 2 podktadki do tadowania bezprzewodowego; tasma miernicza; wydrukowane
swiadectwo kalibracji i zgodnosci; wydrukowany poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.);
przemystowa wytrzymata walizka transportowa (IP 67); 2 arkusze A5 z 6 naklejkami z kodem QR
(razem 12 naklejek)

Dodatkowo z TKSA 71/PRO:

4 gwintowane trzpienie przedtuzajace 120 mm (4.7 in); 2 wsporniki przesuniete 50 mm (2 in);

2 wsporniki przesuwne; 2 podstawy magnetyczne
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Do doktadnego ustawiania maszyn w pionie

Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn serii TMAS

Doktadne regulowanie ustawienia maszyn ma zasadnicze znaczenie w kazdym

procesie osiowania.

¢ \Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, co pozwala na

ich ponowne wykorzystanie
o }atwe do wktadania i wyjmowania

e Duza doktadnos¢ umozliwia precyzyjne osiowanie
o Grubos¢ wyraznie zaznaczona na kazdej podktadce

o Bezzadziorow

e Fabrycznie przyciete podktadki sg dostarczane

w opakowaniach po 10 sztuk; dostepne sg rowniez

kompletne zestawy

TMAS 340

A50mm B50mm C13mm

Oznaczenie opakowania Grubos¢ (mm)

el

TMAS 380

A75mm B75mm C21mm

Oznaczenie opakowania

Grubosé (mm)

TMAS 50-005
TMAS 50-010
TMAS 50-020
TMAS 50-025
TMAS 50-040
TMAS 50-050
TMAS 50-070
TMAS 50-100
TMAS 50-200
TMAS 50-300

A 125mm B125mm C45mm

Oznaczenie opakowania Grubos¢ (mm)

0,05
0,10
0,20
0,25
0,40

TMAS 75-005
TMAS 75-010
TMAS 75-020
TMAS 75-025
TMAS 75-040
TMAS 75-050
TMAS 75-070
TMAS 75-100
TMAS 75-200
TMAS 75-300

A 200mm B200mm C55mm

Oznaczenie opakowania

0,05
0,10
0,20
0,25
0,40

Grubos¢ (mm)

TMAS 125-005
TMAS 125-010
TMAS 125-020
TMAS 125-025
TMAS 125-040
TMAS 125-050
TMAS 125-070
TMAS 125-100
TMAS 125-200
TMAS 125-300
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TMAS 200-005
TMAS 200-010
TMAS 200-020
TMAS 200-025
TMAS 200-040
TMAS 200-050
TMAS 200-070
TMAS 200-100
TMAS 200-200
TMAS 200-300

TMAS 100/KIT

A 100mm B100mm C32mm

Oznaczenie opakowania  Grubos¢ (mm)

TMAS 100-005
TMAS 100-010
TMAS 100-020
TMAS 100-025
TMAS 100-040
TMAS 100-050
TMAS 100-070
TMAS 100-100
TMAS 100-200
TMAS 100-300

0,05
0,10
0,20
0,25
0,40

W kazdym opakowaniu jest 10 podktadek.
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Zestawy podktadek Grubos¢ (mm)

0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00
Oznaczenie Rozmiar (mm) lloéé
TMAS 50/KIT 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 75/KIT 75x75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 100/KIT 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360 50 x 50 20 20 - 20 - 20 - 20 20
75x 75 20 20 - 20 - 20 - 20 20
100 x 100 20 20 - 20 - 20 - 20 20
TMAS 380 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20
75x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
TMAS 510 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
75 %75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 720 1) 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20
75 %75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10

1) Sktada sie z TMAS 340 + TMAS 380
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Rozwigzanie do ustawiania i poziomowania urzadzen wirujgcych

SKF Vibracon

Podstawki montazowe SKF Vibracon sg samopoziomujgce i majg mozliwos¢ zmniejszenia wysokosci
profilu. Umozliwiaja tatwy, doktadny montaz wszystkich rodzajow urzadzen obrotowych do ram
podstawy i fundamentéw stalowych lub betonowych. Podstawki kompensujg niewspétosiowo$é

katowa wynoszacg maksymalnie 4° miedzy ptaszczyzng montazowa maszyny a ptaszczyzng

podtoza bez koniecznosci kosztownej obrobki miejsca posadowienia maszyny lub wykonywania
podstawek z zywicy epoksydowej. Elementy SKF Vibracon eliminuja zjawisko miekkiej stopy i moga
obnizy¢ koszty fundamentow urzadzen - zaréwno tych projektowanych, jak i modernizowanych.

Rozwiazania do ustawiania i poziomowania maszyn SKF Vibracon oferuja nastepujace korzysci:
¢ Optymalna kombinacja sruba/element Vibracon
e Zmniejszona wysokos¢ podstawki w catym zakresie produktow

o Wysoka nosnos¢
e Szeroki zakres regulacji

¢ Optymalny rozktad obcigzen w produkcie

Podstawki montazowe ze stali
weglowej (E-CS)

Regulowane podstawki SKF Vibracon
mogg spetniac szereg wymagan
technicznych, poniewaz sg dostepne
w wielu konfiguracjach i z roznych
materiatow. Podstawki wykonane ze
stali weglowej sg zalecane do
stosowania wewnatrz pomieszczen.
Stanowig one ekonomiczne
rozwigzanie dla standardowych
aplikadji, zapewniajgc jednoczeénie
niezawodne dziatanie

w Srodowiskach takich jak hala
fabryczna. Zastosowanie dodatkow
na powierzchniach
wspotpracujacych zapewnia
wstepna ochrone - zarowno przed,
jak i podczas montazu - oraz
zapobiega zacieraniu sie czesci
podczas regulacji.

Typowe zastosowania

e Zywnoé¢ i napoje

o Celuloza i papier

¢ Ropa naftowa i gaz

e Przemyst morski i offshore
e Koleje

e Energetyka - w tym energia odnawialna

¢ Rolnictwo

e Zastosowania zwigzane z pomieszczeniami czystymi
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Podstawki z obrdobka
powierzchniowa (E-CSTR)
Podstawki sg czesto instalowane
w wymagajacych érodowiskach,
w tym w klimacie wilgotnym

i stonym - gdzie zalecana jest

zwiekszona ochrona przed korozja.

(Podstawki SKF Vibracon zostaty
pierwotnie opracowane do
zastosowan morskich). Aby
zaspokoic te wymagania, firma
SKF przetestowata szereg
rozwigzan ochronnych, czego
efektem sg podstawki poddane
obrébce powierzchniowej. Kazda
cze$¢ jest poddawana
indywidualnej obrobce
powierzchniowej, co pomaga
zapewni¢ statg jakosc i wydtuzong
odpornoéc na korozje.

Podstawki ze stali nierdzewnej
(E-SS)

Dla najbardziej wymagajacych
srodowisk, w ktorych nie wystarcza
podstawki ze stali weglowej
poddane obrobce powierzchniowej,
SKF opracowat asortyment
podstawek ze stali nierdzewnej.
Powierzchnie wspotpracujace sg
poddane obrobce dodatkami
zapobiegajgcymi zacieraniu sie
czesci podczas reguladji.

W potaczeniu z ostatnimi
ulepszeniami w zakresie osiggow,
takimi jak zwiekszona noénos¢,
nadaja sie one, choc nie tylko, do
stosowania w takich branzach, jak
przemyst naftowy i gazowy oraz
offshore.

Podstawki niskoprofilowe
(ELP-ASTR)

Te niskoprofilowe podstawki ze stali
stopowej poddanej obrobce
powierzchniowej sg przeznaczone
do zastosowan, w ktorych
wysokos¢ mocowania jest
ograniczona. Stanowia
ekonomiczna alternatywe dla
drogich podstawek frezowanych,
podktadek regulacyjnych lub zywic
epoksydowych stosowanych
zazwyczaj w projektach
przebudowy uktadu mocowania
lub w rozwiazaniach wczeéniej
zaprojektowanych. Kazda czes¢ jest
poddawana indywidualnej obrobce
powierzchniowej, co zapewnia
podstawkom statg jakos¢

i wydtuzong odpornos¢ na korozje.
Mozna je zamontowac w prosty

i ekonomiczny sposob.




Narzedzia do regulacji SKF Vibracon Jak wybra¢ odpowiednia podstawke SKF Vibracon
Narzedzia do regulacji SKF Vibracon sa i,

specjalnie zaprojektowane do bezpiecznej M %
i wygodnej zmiany wysokosci podstawek = ‘* 777
SKF Vibracon.

4

A

T [ T
Dane techniczne Krok 1 Krok 2 Krok 3
Oznaczenie SKF Vibracon Srednica Mozliwa wysokos¢ Sprawdz warunki

Zakres stosowania $ruby fundamentowej (M) podstawki (A) $rodowiskowe

SMAT 006 SM12E-SM16 E
SMAT 008 SM20E-SM36 E Narzedzie do doboru podstawki SKF Vibracon
SMAT 010 SM42E-SM64E skf.com/vibraconselector

Narzedzie do doboru podstawki SKF Vibracon to narzedzie obliczeniowe
stuzace do okreslenia najbardziej odpowiedniej wersji podstawki SKF
Vibracon do okreslonego zastosowania.

SMAT 006 LP-3 SM16 ELP-SM20ELP
SMAT 006 LP-4 SM24 ELP-SM 42 ELP

Dane techniczne

Zakres rozmiaru $ruby Srednica Maksymalna  Minimalna Minimalna Srednica Obciazenie Oznaczenie

otworu pod wysokos¢ wysokos¢ zredukowana zewnetrzna dopuszczalne 2)

Srube d, A A wysoko$él) Dy
Metryczne  Imperialne mm in mm i mm in mm in mm in kN kip Przyrostki
M12-M16  1/2"-5/g 18 071 40  1.57 30 1.18 24 0.94 65 2.56 90 20 SM12E -CSTR -SS  -CS
M16-M20  5/8"-3/4 22 087 48  1.89 35 1.38 26 1.02 80 3.15 140 31 SM16 E -CSTR -SS  -CS
M20-M24  3/4"-1" 27 1.06 54 213 40  1.57 30 1.8 100 3.94 200 45 SM20 E -CSTR -SS  -CS
M24-M30  17-1%/4” 33 1.30 60 236 45 1.77 35 1.38 120 4.72 325 73 SM 24 E -CSTR -SS  -CS

M30-M36  1%/4>-11/2" 39  1.54 65 256 50 1.97 40 1,57 140 551 475 107 SM30E -CSTR  -SS  -CS
M36-M42  11/2"-13/s" 45 1.77 70 2,76 55 217 45 1,77 160 6.30 650 146 SM36 E -CSTR  -SS  -CS

M42-M48  13/47-2" 52 205 75 295 60 236 50 1,97 190 7.48 850 191 SM42E -CSTR  -SS  -CS
M48-MB6  27-21/4” 60 2.36 89 3,50 70 2,76 59 232 210 827 1150 259 SM 48 E -CSTR  -SS  -CS
M56-M64  21/47-21/2" 68  2.68 94 3,70 75 2,95 64 2,52 230  9.06 1500 337 SM 56 E -CSTR -SS  -CS

M64-M68  21/2°-23/s" 76 2.99 99 3,90 80 315 69 2,72 260 10.24 2000 450 SM 64 E -CSTR  -SS  -CS
SKF Vibracon niski profil

M16-M20  5/g"-3/4” 22 087 37  1.46 25 098 17 067 80 3.15 140 31 SM16 ELP -ASTR
M20-M24  3/4-1" 27 1.06 37  1.46 25 098 17 067 100 3.94 200 45 SM20ELP -ASTR
M24-M30  17-1%/s” 33 1.30 37  1.46 25 098 17 067 120 4.72 325 73 SM24ELP -ASTR

M30-M36  11/47-1%Y2" 39  1.54 37  1.46 25 098 17 067 140 551 475 107 SM30ELP -ASTR
M36-M42  11/2°-13/s" 45 1.77 42 1.65 30 1.18 22 087 160  6.30 650 146 SM36 ELP -ASTR
M42-M48  13/47-2" 52 2.05 47 1.85 35 138 27 1.06 190 7.48 850 191 SM 42 ELP  -ASTR

1) W razie potrzeby minimalna wysoko$¢ produktu mozna dk
zmniejszy¢ na tokarce. l

2) Zalecane maksymalne obcigzenie na podstawke SKF | |47
Vibracon odpowiada dopuszczalnemu obciazeniu dla — 1
H- -H

zalecanego maksymalnego rozmiaru sruby metrycznej.

-

A
Bardziej szczegotowe dane techniczne mozna znalez¢ ‘ ] - T
w Narzedziu do doboru podstawki SKF Vibracon na
skf.com/vibraconselector —dp —| l—dy——
D1 D1

Dane techniczne mogq ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia SKF Vibracon SKF Vibracon niski profil

akF 97



Napinanie prostych srub dla zwiekszenia trwatosci
Podktadki kuliste

Podktadki kuliste sg zaprojektowane tak, aby tworzy¢ doktadna, rownolegta ptaszczyzne miedzy
tbem Sruby a powierzchnig czotowa nakretki. Podktadki kuliste SKF automatycznie dostosowujg sie
i kompensujg odchylenia katowe miedzy tymi ptaszczyznami i zapobiegajg zginaniu éruby.

Charakterystyka produktu:

¢ Automatyczne kompensowanie btedow katowych

e Rownomierny rozktad napiecia $ruby

¢ Redukuje zmeczenie materiatu sruby od wyginania

e Mozliwos¢ lepszego naprezenia sruby dzieki wiekszej dtugosci zacisku

¢ Obrobka powierzchniowa zapewniajgca ochrone w wilgotnym i trudnym srodowisku
e Dostepne w wersji standardowej i niskoprofilowej (LP)

Wygieta sruba X

Prosta sruba

Wymiary — wersja standardowa (mm)

Oznaczenie D d H
\ SMSW 16 -ASTR 33 17 60 -0 AL
SMSW 20 -ASTR 42 23 60
SMSW 24 -ASTR 47 27 60
SMSW 27 -ASTR 52 30 60
SMSW 30 -ASTR 56 34 60 u
SMSW 36 -ASTR 67 40 60
SMSW 42 -ASTR 82 46 60
Styk liniowy X SMSW 48 -ASTR 92 52 60 ‘ . ‘ I
’ ‘ wersja niskoprofilowa (mm)
Oznaczenie D d H
/ SMSW 16LPAST 33 17 20 “* D 4"
SMSW 20LPAST 42 23 22 1
Styk kulisty SMSW 24LPAST 47 27 24 | |
| | SMSW 27LPAST 52 30 26 L
SMSW 30LPAST 56 34 28
’ ‘ SMSW 36LPAST 67 40 30 -4
SMSW 42LPAST 82 46 34

Skontaktuj sie z autoryzowanym dystrybutorem SKF lub z przedstawicielem handlowym SKF w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat
98 podktadek kulistych z SKF i mozliwo$ci wykonania rozwigzan specjalnych. S5KF



Przyrzady do ustawiania kot pasowych

Jedna z powszechnych przyczyn nieplanowanych przestojow maszyn z napedem pasowym jest
niewspotosiowosc kot pasowych. Niewspotosiowosc kot pasowych moze spowodowac zwigkszenie
zuzycia kot pasowych i pasow, jak rowniez wzrost poziomu hatasu i drgan, czego efektem moze by¢
nieplanowany post6j maszyny. Innym ubocznym efektem zwiekszonych drgan jest przedwczesne
uszkodzenie tozyska. To takze moze spowodowac nieplanowany przestdj maszyny.

Tradycyjne metody osiowania pasow

Zaletg tych sposobow jest szybkosc, jednak czesto cechuje je brak doktadnosci.

Metody laserowego osiowania pasow

Laserowy przyrzad do osiowania pasow umozliwia osiowanie z duzo wiekszg predkoscia

i doktadnoscig niz w przypadku metod tradycyjnych. Przyrzady do osiowania paséw moga albo
wykorzystywac metode ustawiania w jednej ptaszczyznie powierzchni czotowych kot pasowych,
albo metode osiowania rowkow kot pasowych.

Doktadne ustawienie kota pasowego i pasa moze pomac:

o Zwiekszyc trwatosc tozysk

o ZwiekszyC czas sprawnosci, wydajnosc i produktywnosé maszyn
e Zmniejszy¢ zuzycie kot pasowych i pasow

e Zmniejszyc tarcie, a tym samym zuzycie energii

o Zredukowac poziom hatasu i drgan

e (Ograniczy¢ koszty wymiany elementdw i przestojow maszyn

Pomiar niewspotosiowosci rownolegtej
i katowej przy uzyciu liniatu lub kawatka
struny

A n X

Niewsp6tosiowosc rownolegta

Niewspotosiowos¢ katowa pionowa
Niewspotosiowos¢ katowa pozioma

O O ‘/

Poprawne ustawienie (wspétosiowosc)

akF

Te metody zazwyczaj polegajg na ocenie wzrokowej w potgczeniu z liniatem i/lub kawatkiem struny.
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Przestoje maszyn z napedem pasowym spowodowane niewspotosiowoscig to juz przesztosc

Przyrzady do ustawiania kot pasowych serii TKBA

SKF oferuje zakres trzech roznych przyrzadow do ustawiania kot pasowych, aby umozliwi¢ doktadne
osiowanie prawie wszystkich rodzajow napedow pasowych. Przyrzady s zaprojektowane w sposob
umozliwiajgcy ich tatwa obstuge bez koniecznoéci przechodzenia specjalnego szkolenia. Pozycja
lasera pokazuje rodzaj niewspotosiowosci, co umozliwia tatwa i doktadna regulacje.

Uniwersalne przyrzady do ustawiania kot pasowych i kot
tancuchowych

TKBA10i TKBA 20

Przyrzady SKF TKBA 10 i TKBA 20 umozliwiajg ustawianie
wspotosiowosci kot pasowych i kot tancuchowych przy wykorzystaniu jako
ptaszczyzny odniesienia powierzchni czotowej kota. Elementy przyrzadu
sq magnetycznie mocowane do powierzchni wewnetrznej lub zewnetrznej
prawie kazdego kota pasowego lub kota tancuchowego i nie maja matych
czesdi, ktore mogtyby ulec zgubieniu. Jednostka nadawcza wyswietla linie
laserowa na jednostce reflektora montowanej na przeciwlegtym kole.
Linia odniesienia na jednostce reflektora bezposrednio pokazuje przesuniecie
rownolegte i niewspotosiowos¢ katowa pionowa. Odbita linia laserowa na
jednostce nadawczej pokazuje niewspotosiowost katowa pozioma.

¢ Silne magnesy umozliwiajg szybki i tatwy montaz

e Przyrzady utatwiajg jednoczesng regulacje naprezenia i wspétosiowoéci
pasow

e Moga byc stosowane na prawie wszystkich maszynach, gdzie uzywane
sg pasy klinowe, pasy klinowe zespolone, pasy wieloklinowe lub
wiekszo$¢ pasow innych rodzajow a takze kota tancuchowe

o SKFTKBA 10 wykorzystuje laser czerwony i moze by¢ stosowany
w odlegtoéciach do 3 m (10 ft)

o SKF TKBA 20 wykorzystuje bardzo dobrze widoczny laser zielony
i moze by¢ stosowany w odlegtoéciach do 6 m (20 ft). Mozna go uzywac
nawet poza pomieszczeniami w Swietle stonecznym

o Wytrzymate aluminiowe oprawy zapewniajg stabilnos¢ i doktadnosc
podczas procesu osiowania
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Bardzo precyzyjny przyrzad do ustawiania
kot pasowych

TKBA 40

Przyrzad SKF TKBA 40 ustawia wspGtosiowosc kot pasowych do pasow
klinowych w rowkach kot. Prowadnice klinowe i silne magnesy
umozliwiajg montaz TKBA 40 w rowkach kota. Przyrzad sktada sie tylko

z dwoch elementow: jednostki emitujgcej laser i jednostki odbiorczej,
dzieki czemu jest prosty w uzyciu i mozna go szybko zamontowac.
Trojwymiarowy obszar docelowy na jednostce odbiorczej umozliwia tatwe
wykrycie niewspotosiowosci a takze okreslenie jej przyczyn; czy jest to
niewspotosiowos¢ katowa w ptaszczyznie poziomej, pionowej,
przesuniecie rownolegte czy tez kombinacja tych trzech btedow
ustawienia.

Silne magnesy umozliwiaja szybki i tatwy montaz

¢ Trojwymiarowy obszar docelowy na jednostce odbiorczej upraszcza
proces osiowania

Przyrzad utatwia jednoczesna regulacje naprezenia i wspotosiowosci
pasow

Prowadnice klinowe umozliwiajg ustawianie szerokiego zakresu kot
pasowych do pasow klinowych

Ustawia osiowo rowki kota, a nie jego powierzchnie czotowa, co
pozwala na optymalne ustawienie osiowe kot o nieréwnej szerokosci
lub o roznych powierzchniach czotowych

Maksymalna odlegtos¢ robocza wynoszaca 6 m (20 ft) umozliwia
stosowanie przyrzadu w wielu miejscach

¢ Jako wyposazenie dodatkowe dostepny jest specjalny adapter boczny,
dzieki ktéremu mozna ustawiac kota pasowe do pasow wieloklinowych
i kota pasowe do pasow zebatych oraz kota tancuchowe
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SKF TKBA 20 wykorzystuje bardzo
dobrze widoczny laser zielony i moze
by¢ stosowany w odlegtosciach do 6 m

(20 ft). Mozna go uzywac nawet poza
pomieszczeniami w Swietle
stonecznym.
TKBA 10 TKBA 20
Dane techniczne
Oznaczenie TKBA 10 TKBA 20 TKBA 40

Rodzaj lasera

Laser

Dtugos¢ linii laserowej
Doktadno$¢ pomiaru - katowa
Doktadno$¢ pomiaru

- przesuniecie rownolegte
Odlegto$¢ pomiarowa
Sterowanie

Materiat obudowy
Wymiary
Jednostka nadawcza
Jednostka odbiorcza
Wymiary reflektora

Waga
Jednostka nadawcza
Jednostka odbiorcza

Montaz

Prowadnice klinowe

Bateria

Czas pracy

Wymiary walizki transportowej
Waga catkowita (tacznie

z walizka)

Temperatura robocza
Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna

Stopien ochrony (IP)
Swiadectwo kalibragji
Zawartos¢ walizki
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Czerwona dioda laserowa

1 x Whudowany laser klasy 2, <1 mW, 635 nm
2 m w odlegtosci 2 m (6.6 ft w odlegtosci 6.6 ft)
Lepsza niz 0,02° w odlegtoéci 2 m (6.6 ft)
Lepszaniz0,5 mm (0.02 in)

50 mm do 3 000 mm (2 in do 10 ft)
Przetacznik kotyskowy laser wtgczony/
wytaczony

Aluminium, lakierowane proszkowo

169 x 51 x 37 mm (6.65 x 2.0 x 1.5 in)
169 x 51 x 37 mm (6.5 x 2.0 x 1.5 in)
22 x32mm (0.9 x 1.3 in)

3659 (0.8 1b)
3409 (0.71b)

Magnetyczny, mocowanie z boku kota

Nie dot.

2 x AAA alkaliczna typ IEC LRO3

25 godzin pracy ciagtej

260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
1,3 kg (2.9 1b)

0do 40°C (32 do 104 °F)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

10 do 90% wilg. wzgl. bez kondensacji
IP 40

Wazne przez 2 lata

1 x TKBA 10 jednostka nadawcza

1 x TKBA 10 jednostka odbiorcza

2 x bateria AAA

1 x Wydrukowana instrukcja obstugi
1 x Swiadectwo kalibragji

Zielona dioda laserowa

1 x Whudowany laser klasy 2, <1 mW, 532 nm
2 m w odlegtosci2 m (6.6 ft w odlegtosci 6.6 ft)
Lepsza niz 0,02° w odlegtosci 2 m (6.6 ft)
Lepszaniz0,5 mm (0.02 in)

50 mm do 6 000 mm (2 in do 20 ft)
Przetgcznik kotyskowy laser wtgczony/
wytgczony

Aluminium, lakierowane proszkowo

169 x 51 x 37 mm (6.65 x 2.0 x 1.5 in)
169 x 51 x 37 mm (6.5 x 2.0 x 1.5 in)
22 x32mm (0.9 x 1.3 in)

3659 (0.8 Ib)
3409(0.71b)

Magnetyczny, mocowanie z boku kota

Nie dot.

2 x AAA alkaliczna typ IEC LRO3

8 godzin pracy ciagtej

260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
1,3 kg (2.91b)

0do 40°C (32 do 104 °F)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

10 do 90% wilg. wzgl. bez kondensacji
IP 40

Wazne przez 2 lata

1 x TKBA 20 jednostka nadawcza

1 x TKBA 20 jednostka odbiorcza

2 x bateria AAA

1 x Wydrukowana instrukcja obstugi
1 x Swiadectwo kalibracji

Czerwona dioda laserowa

1 x Whudowany laser klasy 2, <1 mW, 632 nm
3 mw odlegtoéci 2 m (9.8 ft w odlegtosci 6.6 ft)
Lepszaniz 0,2°

Lepsza niz 0,5 mm (0.02 in)

50 mm do 6 000 mm (2 in do 20 ft)
Przetacznik kotyskowy laser wtgczony/
wytgczony

Wyttaczane aluminium

70x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 in)
96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 in)
N/A

3209 (0.7 b)
270 (0.6 Ib)

Magnetyczny, montaz w rowkach
(jako wyposazenie dodatkowe adapter boczny
TMEBA2)

Rozmiar 1: 22 mm, krotkie kotki (3 pary)
Rozmiar 2: 22 mm, dtugie kotki (3 pary)
Rozmiar 3: 40 mm, krotkie kotki (3 pary)
Rozmiar 4: 40 mm, dtugie kotki (3 pary)
2 x AAA alkaliczna typ IEC LRO3

20 godzin pracy ciagtej

260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
1,2kg (2.7 1b)

0do 40°C (32 do 104 °F)

20 do +65 °C (-4 do +150 °F)

10 do 90% wilg.wzgl. bez kondensacji
IP 40

Wazne przez 2 lata

1 x TMEB 40 jednostka nadawcza

1 x TMEB 40 jednostka odbiorcza

2 x bateria AAA

4 rozmiary prowadnic klinowych, 3 pary
kazdego rozmiaru

1x Wydrukowana instrukcja obstugi

1x Swiadectwo kalibracji
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I Podstawowe monitorowanie stanu

Aby zapewnic uzyskanie wysokiej trwatosci eksploatacyjnej tozysk, wazne jest okreélenie stanu
maszyny i tozysk podczas ich pracy. Dobrze prowadzone prognozowane utrzymanie ruchu
zapewni zardwno zmniejszenie czasu przestoju maszyn jak i redukcje ogolnych kosztow
obstugi. W celu utatwienia uzyskania maksymalnej trwatosci tozysk, SKF stworzyt serie
przyrzaddw pomiarowych, ktore umozliwiajg analize najwazniejszych warunkow

eksploatacyjnych majacych wptyw na prace tozysk i catego urzadzenia.

Strategie utrzymania ruchu

Praca az do awarii

Praca az do awarii wystepuje, gdy nie podejmuje sie zadnych dziatan
naprawczych i konserwacyjnych do momentu, gdy maszyna zostanie
zatrzymana na skutek wystapienia usterki. Taki sposob obstugi
prowadzi czesto do kosztownych uszkodzen wtérnych,
nieplanowanych przestojow i wysokich kosztow napraw.

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu wystepuje, gdy maszyna lub
zespoty maszynowe sg remontowane w pewnych okreslonych
odstepach czasu niezaleznie od ich stanu. Ten sposob obstugi jest
lepszy niz praca az do awarii, jednak jest takze kosztowny, z powodu
nadmiernych przestojow spowodowanych niepotrzebnymi
remontami i kosztow wymiany dobrych elementow razem ze
Zuzytymi.

Prognozowane utrzymanie ruchu

Monitorowanie stanu maszyny/prognozowane utrzymanie ruchu jest
procesem okreslania stanu maszyny podczas jej pracy. Pozwala to na
naprawe urzadzenia przed wystapieniem awarii. Diagnostyka stanu
maszyny nie tylko pomaga personelowi zaktadu produkcyjnego
zmnigjszy¢ mozliwos¢ wystapienia katastrofalnych uszkodzen, ale
takze umozliwia wczesniejsze zamowienie czesci zamiennych,
przygotowanie brygad remontowych i zaplanowanie innych napraw
podczas przestoju. Gdy stosowane jest monitorowanie stanu
maszyny, analiza stanu urzadzenia przyjmuje dwie formy:
przewidywanie i diagnostyke.
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Praca az do awarii
Roczny
koszt . Zapobiegawcze utrzymanie ruchu
obstugi
Prognozowane utrzymanie

ruchu

Program utrzymania ruchu

Poréwnanie kosztow obstugi.

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu jest podobne do regularnego
serwisowania samochodu. Czesto wykonuje sie niepotrzebne
czynnosci obstugowe.

Poczatek uszkodzenia

S Analiza drgan

Analiza érodka smarnego

Mozliwos¢é Zmiany temperatury
dziatan Kontrola przez operatora
naprawczych

Hatas

Uszkodzenie

Czas

Utrzymanie ruchu bazujgce na diagnostyce oznacza, ze naprawy sa
wykonywane tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

akF



SKF opracowat szeroki asortyment przyrzadow do monitorowania stanu

technicznego maszyn w podstawowym zakresie odpowiednich do
wykorzystania w strategii utrzymania ruchu zwanej ,niezawodnos¢

w oparciu o prace operatora” (ODR) a takze przydatnych w codziennej
pracy stuzb utrzymania ruchu. W ramach ODR niektore czynnosci

zwigzane z utrzymaniem ruchu naleza do operatoréw maszyn, sg przez

nich zarzadzane i wykonywane. Czesto operatorzy sa najlepszymi

pracownikami do przeprowadzania podstawowych czynnosci kontrolnych,
gdyz bardzo dobrze znajg swoja czeé¢ zaktadu. Sg oni zwykle wyczuleni na
drobne zmiany w dzwiekach i drganiach, ktére moga by¢ niewidoczne dla

kogos, kto nie ma doswiadczenia na linii produkcyjnej.

Dzieki temu drobne usterki moga zostac szybko usuniete, gdyz operatorzy
moga sami dokonywac prostych regulacji i napraw. Technicy z dziatu
utrzymania ruchu takze potrzebujg przyrzadéw do podstawowej kontroli
stanu maszyn. Jezeli, na przyktad, zostana wykryte nienormalne drgania
lub operator zgtosi, ze maszyna nie pracuje prawidtowo, wtedy technik
czesto moze przy pomocy podstawowych narzedzi do monitorowania
stanu technicznego wykry¢ przyczyne pierwotng problemu

i przeprowadzic dalszg analize.

Przyrzady SKF do podstawowego monitorowania stanu moga stuzy¢

do sprawdzenia szeregu parametrow:

Temperatura

Od zarania ery przemystowej operatorzy i technicy wiedza, ze
nienormalne temperatury czesto wskazuja na problemy z maszyna.
Termometry mogg pomdc w znalezieniu, a nastepnie zmierzeniu
temperatury goragcych miejsc, umozliwiajac przeprowadzenie dalszej
analizy.

Predkosc

Maszyny sg zwykle zaprojektowane do pracy z okreslong predkoscia.
Jesli predkosc jest zbyt niska lub zbyt wysoka, moze miec¢ to wptyw
na caty proces produkcyjny. Przy pomocy recznego tachometru
mozna szybko i tatwo ustali¢ predkosc roboczg maszyny.

Zmiany wizualne
Wizualna kontrola stanu maszyny moze by¢ czasem trudna, gdy

maszyna pracuje lub gdy zachodzi potrzeba sprawdzenia jej wnetrza.
Stroboskopu mozna uzy¢ do wizualnego zamrozenia ruchu maszyny,

aby umozliwic kontrole takich elementow, jak topatki wentylatora,
sprzegta i napedy pasowe podczas pracy. Sprawdzenie
wewnetrznych czeéci maszyny czesto wymaga jej demontazu.
Uzywajac endoskopu, mozna uzyskac dostep do interesujgcego nas

obszaru przy minimalnym demontazu, oszczedzajac czas i pienigdze.
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Dzwiek

Nienormalne dzwieki wydawane przez urzadzenia czesto wskazuja,
ze dzieje sie co$ ztego. Do okreslenia zrodta dzwieku mozna uzy¢
stetoskopu, ktéry moze pomac technikowi w zidentyfikowaniu
problemu. Nieszczelnosci w systemach sprezonego powietrza sg
kosztowne, nie tylko ze wzgledu na koszty energii, ale takze z powodu
dodatkowych kosztow konserwacji sprezarek powietrza.
Ultradzwigkowe wykrywacze nieszczelnosci moga pomoc

w skutecznym wykrywaniu nieszczelnoéci, umozliwiajgc wykonanie
niezbednych napraw. Nadmierny hatas moze powodowac zmeczenie
pracownikow, zwiekszong liczbe wypadkoéw i utrate stuchu. Miernik
cisnienia akustycznego moze zmierzy¢ poziom hatasu, umozliwiajgc
podjecie dziatan naprawczych.

Prady wytadowan elektrycznych

Wytadowania elektryczne sa wynikiem przeptywu pradu z watu
silnika do uziemienia przez tozysko, co powoduje erozje elektryczna,
degradacje srodka smarnego i ostatecznie uszkodzenie tozyska.
Detektor wytadowan elektrycznych moze pomoc w wykryciu
obecnosci pradow wytadowan elektrycznych, umozliwiajac podjecie
dziatan zaradczych.

Drgania

Nienormalne drgania sg czesto pierwszym wskaznikiem potencjalnej
awarii maszyny. Te drgania moga by¢ spowodowane takimi
warunkami jak niewywazenie, niewspotosiowosc, poluzowane czesdi,
uszkodzenie tozyska tocznego lub kota zebatego. Przyrzady i systemy
do analizy wibracyjnej moga pomoc w wykryciu wielu powaznych
problemow na wczesnym etapie ich rozwoju, dzieki czemu mozna
podjac dziatania naprawcze we wtasciwym czasie.

Stan srodka smarnego

Aby utrzymac tozyska toczne w optymalnym stanie, konieczne jest
zapewnienie im poprawnego smarowania. Srodek smarny musi by¢
w dobrym stanie. Sprawdzanie stanu oleju lub smaru plastycznego
w regularnych odstepach czasu moze ograniczy¢ przestoje i znacznie
wydtuzy¢ trwatosc tozysk tocznych.
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Doktadny pomiar temperatury z mozliwoscig pomiaru dwukanatowego
Termometr TKDT 10

Termometr SKF TKDT 10 nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan i ma mozliwos¢ podtaczenia
dwoch sond temperaturowych SKF. Duzy, podéwietlany wyswietlacz LCD zapewnia tatwy odczyt
temperatury w niemal kazdych warunkach oswietleniowych.

o Duzy, podswietlany wyswietlacz LCD.

e Dostarczany z sondg temperaturowg TMDT 2-30 (maks. 900 °C/ (1 652 °F)); nadaje sie do wielu
zastosowan wymagajgcych bezposredniego pomiaru dotykowego.

e Moze by¢ uzywany z opcjonalna druga sonda temperaturowa SKF, umozliwiajacg wyswietlanie
temperatury z sondy lub roznicy temperatur miedzy sondami.

o Wskazanie temperatury mozna zamrozic¢ w celu utatwienia odczytu.

Podwojny pomiar

o \Wybierana przez uzytkownika funkcja automatycznego wytaczania zasilania wydtuza trwatosé

baterii.

Dane techniczne
Oznaczenie

TKDT 10

Wyswietlacz
Rozdzielczos¢ wyswietlania
Tryby pomiaru

Jednostki pomiarowe

Zakres pomiarowy temperatury przy
uzyciu sondy
Doktadnos¢

Kompatybilnos¢ sondy
Dostarczana w zestawie sonda
Bateria

Czas pracy

Wymiary produktu

Wymiary walizki transportowej
Waga produktu

Roznica temperatur
miedzy sondami

Duzy podswietlany wyswietlacz LCD
0,1 °do 1 000 °, w przeciwnym razie 1°

Temperatura minimalna, maksymalna, érednia, roznica, jednoczesny

odczyt z dwoch sond
°C, °F, K

—200 do +1 372 °C (-328 do +2 501 °F)

>-100 °C (>-148 °F): +0,5% odczytu +1 °C (1.8 °F)

2 x ztgcza typu K

TMDT 2-30, umozliwia pomiar temperatury do 900 °C (1 650 °F)
3 x AAA alkaliczna typu |EC LRO3

18 godzin przy typowym uzywaniu (z wtaczonym podéwietleniem)
160 x 63 x 30 mm (6.3 x 2.5 x 1.2 in)

530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0 in)

2009 (0.4 Ib)
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Bezpieczny pomiar temperatury z odlegtosci

Termometry na podczerwien

SKF oferuje szeroki asortyment przenoénych, lekkich i tatwych w uzyciu termometrow na podczerwien do kontroli termicznych. Te przenosne
narzedzia pomagajg w wykrywaniu roznic temperatur w zastosowaniach technicznych i nietechnicznych, co pozwala uzyskac informacje
o nieprawidtowosciach w eksploatadji.

Termometry na podczerwien SKF sa wyposazone w kilka laserow, ktore pomagaja tatwo i doktadnie namierzy¢ obiekt. TKTL 21, 31 i 40 oferujg
rowniez mozliwoé¢ pomiaru temperatury za pomocg sondy temperaturowej. TKTL 40 umozliwia rejestracje danych oraz wykonywanie zdje¢ i filmow

zawierajacych wszystkie informacje pomiarowe.

TKTL11

Podstawowy termometr na podczerwien

Stosunek
DS
16:1

<

0,95
Emisyjnos¢

TKTL11
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Kolorowy wyswietlacz LCD

8 laserowych punktow celowania
Stata emisyjnosc

Wysoka doktadnosc

Krotki czas odpowiedzi

Stosunek DS 16:1

TKTL 21

Zaawansowany termometr na podczerwien

o Kolorowy wyswietlacz LCD

e 8 laserowych punktow celowania
e Sonda z termopara typu K

o Nastawialna emisyjnosc

o Wysoka doktadnosc

o Krotki czas odpowiedzi

e Stosunek DS 30:1

Stosunek

0,1-1,0
Emisyjnosc

TKTL21

TKTL31

Wysokiej jakosci termometr na
podczerwien

e Monochromatyczny wyswietlacz
LCD, podswietlany

o 2 laserowe punkty celowania

e Sonda z termopara typu K

o Nastawialna emisyjnosc

¢ Wysoka doktadnosc

o Krotki czas odpowiedzi

e Stosunek DS 75:1

Stosunek
DS
75:1

<

0,1-1,0
Emisyjnos¢

TKTL31

akF



Aby zapewnic¢ uzyskanie wysokiej trwatosci eksploatacyjnej tozysk, wazne jest okreslenie stanu
maszyny i tozysk podczas ich pracy. Dobrze prowadzone prognozowane utrzymanie ruchu zapewni
zarbwno zmniejszenie czasu przestoju maszyn jak i redukcje ogolnych kosztow obstugi. Termometry
SKF na podczerwien pomagaja analizowa¢ najwazniejsze warunki eksploatacyjne majace wptyw na

prace tozysk i catego urzadzenia.

TKTL 40

Termometr z podwojnym wskaznikiem laserowym do
pomiaru temperatury w podczerwieni i metoda dotykowa
z mozliwoscig wykonywania nagran wideo

o Wyswietlacz TFT LCD 2.2"

o Kamera cyfrowa 640 x 480 pikseli

e Pamie¢ wewnetrzna z mozliwoscig rozszerzenia do 8 GB
(karta Micro SD)

o Zdjecia (JPEG)i filmy (MP4)

o Wilgotnos¢ i temperatura powietrza

e 2 laserowe punkty celowania

e Sonda z termopara typu K

o Nastawialna emisyjnosc

o Wysoka doktadnosc

o Krotki czas odpowiedzi

e Temperatura punktu rosy i temperatura termometru
wilgotnego

Stosunek

0,1-1,0
Emisyjnos¢

TKTL 40

akF

Termometry SKF na podczerwien moga by¢ rowniez
wykorzystywane do pomiaru temperatury w takich dziedzinach jak

Ogrzewanie, wentylacja, klimatyzacja (HVAC)

e Rownowazenie temperatury w pomieszczeniach
e Monitorowanie rejestrow zasilania/powrotu

e Testowanie przewodow wentylacyjnych

e Sprawdzanie garnkow kondensacyjnych

e Sprawdzanie wydajnoéci pieca

¢ Przeprowadzanie audytow energetycznych

Bezpieczenstwo zywnosci

e Sprawdzanie temperatury zywnosci podczas gotowania, przy
podawaniu i przechowywaniu

e Pomaga zapewnic bezpieczne i jednolite temperatury
przechowywania i transportu

o Obstuga techniczna zamrazarek, kabin chtodniczych, piecow,
kuchenek i zmywarek

Ponadto

e Pokrycia dachowe, asfalt i beton

e Drukarnie komercyjne

e Przetworstwo tworzyw sztucznych

¢ Ochrona przeciwpozarowa/wykrywanie pozarow
e Obstuga techniczna lotnictwa i statkow
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Dane techniczne

Oznaczenie TKTL11 TKTL21 TKTL31 TKTL 40
Zakres pomiarowy temperatury —60 do +625 °C —60do +760°C —60do +1 600 °C -50do +1 000 °C
w podczerwieni (-76 do +1 157 °F) (~76 do +1 400 °F) (-76 do +2912 °F) (-58 do +1 832 °F)
Zakres pomiarowy temperatury — —64 do +1 400 °C —64 do +1 400 °C —50do +1 370°C
przy uzyciu sondy (-83 do +2 552 °F) (-83 do +2 552 °F) (-58 do +2 498 °F)
Dostarczana w zestawie sonda — TMDT 2-30 TMDT 2-30 TMDT 2-30

(maks. 900 °C (1 650 °F)) (maks. 900 °C (1 650 °F)) (maks. 900 °C (1 650 °F))
Stosunek odlegtosci do 16:1 301 751 50:1
$rednicy kota pomiarowego
Emisyjnos¢ 0,95 01-1,0 01-1,0 01-1,0

Doktadnos$¢ pomiaru
Temperatura pracy
Przechowywanie

Czas odpowiedzi ms

Rozdzielczo$¢ wyswietlania

Wyswietlacz
Odpowiedz spektralna

Tryby pomiaru

Tryby alarmu
Laser

Czas pracy
Automatyczne wytaczenie

Funkcje HVAC (ogrzewanie,
wentylacja, klimatyzacja)

Zdjecia i filmy
Pamiec
Pod#taczenie do komputera

Zawartos¢

Wymiary produktu
Wymiary opakowania
Waga produktu
(wtacznie z bateriami)

Waga catkowita

U

:-/
/

+/-2% odczytu lub 2 °C (4 °F) wigksza
z wartosci

0do 50°C(32 do 122 °F)
10 do 95% wilgotnosé¢ wzgledna

-10do +60 °C (14 do +140 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

1000

1 °C/F (ponizej 999,9),
1° C/F (ponad 1 000)

Kolorowy podéwietlany LCD
8-14 pm

Temperatury maksymalne

8 x czerwone punkty laserowe do
namierzania celu,
Klasa 2

Min 9 godz. ciagtego uzywania

Automatycznie, 15 sekund po zwolnieniu
spustu

1 x termometr na podczerwien (TKTL 11);
2 x bateria alkaliczna AAA;
1 x instrukcja obstugi

119,2x171,8 x 47,5 mm
(4.7x6.8x1.9in)

253 x 67 x 136 mm
(9.96 x 2.64 x 5.35 in)

255,79 (0.56 Ib)

4009 (0.881b)

+/-2% odczytu lub 2 °C (4 °F) wigksza
z wartodci

0do 50°C(32 do 122 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

-10do +60 °C (14 do +140 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

1000

1 °C/F (ponizej 999,9),
1° C/F (ponad 1 000)

Kolorowy podéwietlany LCD
8-14 pm

Temperatura maksymalna, minimalna,
$rednia, roznica (miedzy min i maks.),
jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prog alarmowy
z dzwiekowym sygnatem ostrzegawczym

8 x czerwone punkty laserowe do
namierzania celu,
Klasa 2

Min 30 godz. ciagtego uzywania bez
lasera

Automatycznie, 60 sekund po zwolnieniu
spustu w trybie podczerwienii 12 minut
po zwolnieniu spustu w trybie sondy

1 x termometr na podczerwien (TKTL 21);
1 x sonda temperaturowa (TMDT 2-30);
2 x bateria alkaliczna AAA;

1 x instrukcja obstugi;

1 x walizka transportowa

119,2x171,8 x 47,5 mm
(4.7x6.8x1.9in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9 x 3.4 x 7.0'in)

255,79 (0.56 Ib)

11509 (2.54 1b)

+/-1% odczytu lub 1 °C (1.8 °F) wieksza
z wartoéci

0do 50°C(32 do 122 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

-10do +60 °C (14 do +140 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

1000

1 °C/F (ponizej 999,9),
1° C/F (ponad 1 000)

Monochromatyczny podswietlany LCD
8-14 pm

Temperatura maksymalna, minimalna,
$rednia, roznica (miedzy min i maks.),
jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prog alarmowy
z dzwiekowym sygnatem ostrzegawczym

2 x czerwone punkty laserowe do
namierzania celu,
Klasa 2

Min 140 godz. ciagtego uzywania bez
lasera i podswietlenia

Automatycznie, 60 sekund po zwolnieniu
spustu w trybie podczerwieni (60 minut
mozna wybra¢ recznie) i 12 minut po
zwolnieniu spustu w trybie sondy

1 x termometr na podczerwien (TKTL 31);

1 x sonda temperaturowa (TMDT 2-30);
2 x bateria alkaliczna AAA;

1 x instrukcja obstugi;

1 x walizka transportowa

203 x197 x 47 mm
(8.0x7.7x1.8in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9 x 3.4 x 7.0'in)

386,19 (0.85 Ib)

13009 (2.871b)

Dane techniczne - Sondy z termopara

+/-1% odczytu lub 1 °C (1.8 °F) wieksza
z wartoéci

0do 50°C(32 do 122 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

-10do +60 °C (14 do +140 °F)
10 do 95% wilgotnos¢ wzgledna

<300

1 °C/F (ponizej 999,9),
1° C/F (ponad 1 000)

Kolorowy podéwietlany LCD
8-14 pm

Temperatura maksymalna, minimalna,
$rednia, roznica (miedzy min i maks.),
jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prog alarmowy
z dzwiekowym sygnatem ostrzegawczym

2 x czerwone punkty laserowe do
namierzania celu,
Klasa 2

Min 4 godz. ciagtego uzywania

Automatycznie, z mozliwoscig wyboru
przez uzytkownika

Temperatura termometru wilgotnego,
punkt rosy, wilgotnos¢, temperatura
powietrza

Kamera 640 x 480,
zdjecia (JPEG) i filmy (3 GP)

310 MB pamieci wewnetrznej;
mozliwos¢ rozszerzenia za pomoca karty
micro SD (maks. 8 GB)

Port mini USB, kabel mini USB do USB
w zestawie

1 x termometr na podczerwien (TKTL 40);
1 x sonda temperaturowa (TMDT 2-30);
1x tadowarka AC;

1 x kabel potaczeniowy mini USB do USB;
1 x mini trojndg;

1 x instrukcja obstugi;

1 x walizka transportowa.

205 x 155 x 62 mm
(8.1x6.1x2.4in)

530 x 85 x 180 mm
(20.9 x 3.4 x 7.0'in)

600 (1.3 b)

17009 (3.81b)

T Typ sondy Termopara typu K (NiCr/NiAl) wg IEC 584 klasa 1
Doktadnos¢ +1,5°C (2.7 °F)do 375 °C (707 °F)
® +0,4% odczytu przy temp. ponad 375 °C (707 °F)
\ Rekojes¢ Dtugo$¢ 110 mm (4.3 in)
Kabel Kabel spiralny dtugosci 1 000 mm (39.4 in)
(oprocz TMDT 2-31, -38, -39, 41)
Wtyczka Mini-wtyczka typu K (1 260-K)
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Do stosowania z termometrami SKF TKDT 10, TKTL 21, TKTL 311 TKTL 40

Sondy z termoparg typu K serii TMDT 2

Wymiary (mm) Oznaczenie Opis Maks. Czas
temp. odpowiedzi
TMDT 2-30 Sonda standardowa do powierzchni
‘ 130 K1 Do twardych powierzchni takich jak tozyska, oprawy tozyskowe, bloki silnikdw, ostony 900 °C 23s
Wl — piechwitd, fopienn
‘ 130 . TMDT 2-43 Sonda o duzej wytrzymatosci do powierzchni
IHD:::@S Taka sama jak TMDT 2-30, ale z koncowka w silikonowej obudowie do ciezkich 300°C 3,0s
I zastosowan. (570 °F)
TMDT 2-32 Sonda izolowana do powierzchni
‘ L 1 Do twardych powierzchni, gdzie wystepuja uzwojenia elektryczne i moze dojs¢ do ich 200°C 2,3s
—‘68 zwarcia np. silniki elektryczne, transformatory itd. (390 °F)
130 TMDT 2-33 Sonda katowa do powierzchni
‘ LI Do twardych powierzchni w zastosowaniach, gdzie wystepuja cigzkie warunki robocze 450°C 80s
— @8 S
T np. elementy maszyn, silniki itd. (840 °F)
TMDT 2-31 Sonda magnetyczna do powierzchni
Do twardych, magnetycznych powierzchni; wbudowany radiator i mata masa 240°C 7.0s
minimalizujg bezwtadno$c¢ cieplng i umozliwiajg doktadny pomiar temperatury. (460 °F)
g -
130 TMDT 2-35 Sonda z ostrym zakohczeniem
IHD‘:L' 3 Moze by¢ tatwo umieszczona w materiatach potstatych takich jak artykuty spozywcze, 600°C 120s
T mieso, masa plastyczna, asfalt, gteboko zamrozone produkty itd. (1110 °F)
R TMDT 2-36 Sonda zaciskowa
‘. @35 Do pomiaru temperatur rur, kabliitp. o $rednicy do @ 35 mm (1.4 in). 200°C 80s
ﬁ (390 °F)
TMDT 2-38 Sonda druciana
| 1000 u Cienka, lekka, o bardzo krotkim czasie odpowiedz, izolowana wtoknem szklanym. 300°C 50s
@15 o
I (570 °F)
TMDT 2-39 Sonda druciana do wysokich temperatur
| 1500 L[ Cienka, lekka, o bardzo krotkim czasie odpowiedzi, izolowana materiatem 1350°C 6,0s
— 915 ceramicznym. (2460 °F)
250 TMDT 2-34 Sonda do gazéw i ptynow
:IJ]D‘:) 1 & Elastyczny trzon wykonany ze stali nierdzewnej do cieczy, olejow, kwasow itp. oraz do 1100°C 12,0s
Y stosowania w wysokich temperaturach, np. przy otwartym ogniu (nie do stopionych metali). (2010 °F)
TMDT 2-34/1.5  Sonda do gazéw i ptynéw
]I ; & 1 Taka sama jak TMDT 2-34, ale z cienkim trzonem i krotszym czasem odpowiedzi. 900°C 6.0s
761'5 Bardzo elastyczna, szczegélnie odpowiednia do pomiaru temperatury gazow. (1650 °F)
- TMDT 2-40 Sonda obrotowa
* 50 Do pomiaru poruszajacych sie lub obracajacych sie gtadkich powierzchni. Cztery 200°C 0,6s
%= tozyska toczne zapewniajg odpowiedni kontakt z powierzchnig. Maks. predkoé¢ (390 °F)
500 m/min
- 1500 TMDT 2-41 Sonda do odlewéw metali niezelaznych
| <—1/\ Uchwyt z elementem zanurzeniowym do pomiaru temperatury stopionych metali 1260°C 30,0s
" k 1 58; niezelaznych. Wysoka odporno$¢ na korozje i utlenianie w wysokich temperaturach. (2300 °F)
TMDT 2-42 Sonda do pomiaru temperatury otoczenia
] — Stuzy do pomiaru temperatury otoczenia.
) —
TMDT 2-37 Kabel przedtuzajacy

H[ 8= =]

Do stosowania z wszystkimi sondami typu K. Specjalne dtugosci dostepne na
zyczenie.

Wszystkie sondy moga by¢ uzywane z termometrami cyfrowymi SKF TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 i TKTL 40 bez koniecznoéci ponownej kalibracji.

akF
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Urzadzenia cyfrowe do gromadzenia najwazniejszych danych o maszynach
Tachometry

SKF oferuje swoj asortyment tachometrow TKRT, ktore wykorzystujg pomiary laserowe lub stykowe do
okreslania predkosci obrotowej i liniowej maszyn wirujgcych. Kazde przenosne urzadzenie ma zwartg
konstrukje i oferuje szybki, doktadny pomiar. Czujnik laserowy umozliwia wykonywanie pomiarow

w bezpiecznej odlegtosci od obracajgcych sie maszyn. Kazdy przyrzad jest dostarczany z adapterami do
pomiarow stykowych i jest zasilany bateriami standardowymi lub wielokrotnego tadowania.
Informacje wyjsciowe sa wyraznie wyswietlane na duzym, czytelnym ekranie.

Tryby pomiarowe obejmuja: predkos¢ obrotowa, catkowitg liczbe obrotow, czestotliwoé¢, predkoséc
powierzchni i dtugosc - zaréwno w jednostkach metrycznych, jak i imperialnych. Duza iloé¢ trybow
pomiarowych oraz szeroki zakres predkosci sprawiaja, ze tachometry nadajg sie do stosowania

w wielu réznych aplikacjach.

TKRT 10 TKRT 21 TKRT 31

Tachometr cyfrowy Wielofunkcyjny tachometr cyfrowy Zaawansowany tachometr cyfrowy
e | aserowy/stykowy system pomiarowy e [aserowy/stykowy system pomiarowy o Duzy kolorowy wyswietlacz TFT
e Szeroki zakres pomiarowy predkosci e Szeroki zakres pomiarowy predkosci z podéwietleniem
¢ Wiele trybow pomiarowych ¢ Wiele trybow pomiarowych o Mierzy predkosc liniowa i obrotowa oraz
e Duzy, podéwietlany wyswietlacz LCD e Duzy wyswietlacz LCD odlegtosc
o Zakres katowy +45° dla tatwego pomiaru e Zawiera podstawowy zestaw adapterow do e Zawiera petny zestaw adapteréw do
e Mozliwosc zapisania do 10 odczytow dla pomiarow stykowych pomiarow stykowych
celow referencyjnych o Wykorzystuje baterie standardowe lub do o Duzy zakres katowy upraszcza pomiar, gdy
e Zawiera podstawowy zestaw adapterow do wielokrotnego tadowania dostep w linii prostej jest utrudniony

pomiardow stykowych

TKRT 10 TKRT 21 TKRT 31
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TKRT 10 to sprawdzony model klasy podstawowej.

TKRT 21 oferuje szerszg game mozliwosdi, takich jak wieksza odlegtosc¢
pomiarowa i wiekszy kat dziatania.

TKRT 31 ma szeroki zakres pomiarowy predkosci i duza liczbe trybow
pomiarowych, kolorowy ekran TFT oraz petny zestaw adapterow do
pomiardw stykowych.

TKRT 10 TKRT 31

e Adapter e Adapter

o Koncowki stozkowe o Watek przedtuzajgcy
o Kotko o Koncowki stozkowe

o Kotka (2 rozmiary)

TKRT 21

o Adapter

o Koncowki stozkowe
o Kotko

Rozne rodzaje urzadzen

Szeroki zakres predkosci i roznorodnos¢ trybow pomiarowych sprawia,
ze tachometry serii TKRT nadajg sie do monitorowania wielu typow
maszyn wirujacych. Naleza do nich:

o Silniki elektryczne

e Przenosniki

e Podajniki obrotowe

o Szlifierki

e Suszarki

e Urzadzenia chtodnicze

o Kota slimakowe
o Podnosniki

Zastosowania przemystowe

Niektore typowe gatezie przemystu i obszary, w ktorych te przyrzady
moga by¢ stosowane obejmuja:

Elektrownie

Recykling

Przemyst samochodowy

e Transport materiatow

Przemyst spozywczy

e Papiernie
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Dane techniczne

Oznaczenie TKRT 10 TKRT 21 TKRT 31

Dane ogélne

Pamieé Zapamietuje 10 odczytow - Tak, 5 gniazd

Wskaznik niskiego poziomu Tak Tak Tak

natadowania baterii

Automatyczne wytaczenie Po 15 sekundach Tak Tak

Wyswietlacz - LCD Wieloliniowy podéwietlany wyswietlacz TFT
Aktualizowanie wyswietlacza - Ciagte Ciagte

Sterowanie - Bezposrednie przetaczniki wybierakowe Bezposrednie przetaczniki wybierakowe
Materiat obudowy - ABS (tworzywo sztuczne) ABS (tworzywo sztuczne)

Pomiar

Tryby optyczne obr/mini Hz obr/min i Hz obr/min i Hz

Tryby stykowe obr/min, metry, cale, jardy, stopy, na minute, Hz  obr/min i Hz, metry, stopy, cale, na minute i obr/min i Hz, metry, stopy, cale, na minute i

Tryby zliczania

Mozliwo$¢ rejestrowania predkosci

Predkos¢ liniowa

Pomiar optyczny

Zakres predkosci obrotowej
Doktadno$é¢

Odlegtos¢ pomiarowa

Kat dziatania

Czujnik laserowy

Pomiar stykowy

Zakres predkosci obrotowej

Doktadnos¢

Adaptery do pomiarow stykowych

Bateria i zasilanie

Zrddto zasilania

Czas pracy okoto

Dodatkowe zrodto zasilania

Rozmiar i waga
Wymiary produktu
Wymiary walizki transportowej

Waga przyrzadu

Waga catkowita (tacznie z walizka)

Wymagania eksploatacyjne
Temperatura pracy
Temperatura przechowywania
Stopien ochrony tylko do celéw
orientacyjnych

Zawartos¢ walizki
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Catkowita liczba obrotow, metréw, stop, jardow
0,2 do 1 500 m/min (4 500 ft/min)

3do 99 999 obr/min

+0,05% odczytu +1 cyfra

50 do 500 mm (1.9 do 19.7 in)
+450

Whudowany laser klasy 2

2 do 20 000 obr/min
+1% odczytu +1 cyfra

W zestawie adaptery: z koncowka stozkowa,
z wgtebieniem stozkowym i z kotkiem

1 x 9V bateria alkaliczna typu IEC 6F22

12 godzin ciagtego uzywania

Port 6 V DC (tadowarka nie wchodzi w sktad
zestawu)

160 x 60 x 42 mm (6.3 x 2.4 x 1.7 in)
260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in)
160 g (0.35 Ib)

6809 (1.5 b)

0do 50°C (32 do 122 °F)
-10do 50 °C (14 do 122 °F)
IP 40

1 x tachometr TKRT 10

1 x zestaw 3 adapterdw stykowych
1 x bateria 9V

1 x zestaw paskow odblaskowych
1 x instrukcja obstugi

na sekunde

Tryb odlegtosci
Warto$¢ maksymalna, minimalna lub érednia

Metry, stopy, cale, na minute i na sekunde

1 do 99 999 obr/min

+0,01% odczytu +1 cyfra
25do1 200 mm (1 do 47 in)
+30°

Whbudowany laser klasy 2

Maks. 20 000 obr/min przez 36 000 s
+0.1% odczytu 1 cyfra (> 120 obr/min)

W zestawie z wyjmowanymi stozkami i kotkiem

2 x bateria AA, mozna stosowac takze baterie
wielokrotnego tadowania

50% gdy wtaczony laser: 12:00 godz.

295 x 70 x 38 mm (11.6 x 2.8 x 1.5 in)
260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
270 (0.6 Ib)

8509 (1.9 b)

0do 40°C (32 do 104 °F)
~20do 45 °C (~4 do 113 °F)
IP 40

1 x tachometr TKRT 21

2 x koncowka stozkowa

1 x kotko

2 x bateria AA

1 x zestaw paskow odblaskowych
1 x instrukcja obstugi

na sekunde

Tryb odlegtosci
Wartoé¢ maksymalna, minimalna lub érednia

Metry, stopy, cale, na minute i na sekunde

1do 99 999 obr/min

+0,01% odczytu +1 cyfra
25do 1200 mm (1 do 47 in)
+30°

Whbudowany laser klasy 2

Maks. 20 000 obr/min przez 36 000 s

+0.1% odczytu + 1 cyfra (>120 obr/min lub
wysoka doktadnos¢”)
doktadnos¢ niskiej predkosci” przy <120 obr/min

W zestawie z wyjmowanymi stozkami i kotkami

2 x bateria AA, mozna stosowac takze baterie
wielokrotnego tadowania

20% jasnosci wyswietlacza, 50% gdy wtaczony

laser, 50% gdy wtaczony Bluetooth: 8:00 godz.
100% jasnosci wyswietlacza, 50% gdy wtgczony
laser, 50% gdy wtaczony Bluetooth: 3:30 godz.

295 x 70 x 38 mm (1.6 x 2.8 x 1.5 in)
260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
2709 (0.6 Ib)

8509 (2.9 (b)

0do 40°C (32 do 104 °F)
~20do 45 °C (~4 do 113 °F)
IP40

1 x tachometr TKRT 31

1 x watek przedtuzajacy

2 x koncowka stozkowa

2 x kotko

2 x bateria AA

1 x zestaw paskow odblaskowych
1 x instrukcja obstugi
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Mechaniczny tachometr zapewnia doktadne i niezawodne monitorowanie stanu

Tachometr TKRT 25M

TKRT 25M jest mechanicznym, recznym tachometrem, ktory wykorzystuje precyzyjny pomiar stykowy
do okreslania predkosci obrotowej i liniowej. Umozliwia szybkie i tatwe monitorowanie maszyn, takich
jak silniki, waty i przenoéniki tasmowe. Tachometr miesci sie w jednej rece, nie wymaga baterii i jest
wyposazony w duzg tarcze pomiarowa, ktora jest tatwa do odczytania. Przyrzad jest kompaktowy

i wytrzymaty, a ponadto TKRT 25M jest dostarczany z petnym zestawemn adapterow stykowych.

Podstawowe przyrzady pomiarowe, takie jak TKRT 25M, pomagajg firmom wtgczy¢ monitorowanie
stanu maszyn do swojej dziatalnosci bez koniecznosci inwestowania w duze, zaawansowane
systemy. Mierzac predkos¢ obrotowa i liniowa kluczowych zasobdw, TKRT 25M zmniejsza
prawdopodobienstwo katastrofalnych awarii maszyn.

TKRT 25M umozliwia pomiar predkosci w roznych jednostkach metrycznych. Jego duza, doktadna
tarcza pomiarowa podaje natychmiastowy odczyt w obrotach na minute lub w metrach na minute.
Przyrzad jest tatwy w obstudze i chroniony przez kompaktowa, wytrzymata obudowe z tworzywa
sztucznego. Dzieki duzemu zakresowi katowemu moze wykonywac pomiary w miejscach, gdzie
dostep w linii prostej jest utrudniony.

Mimo, ze TKRT 25M mozna uzywac w szerokim zakresie aplikacji, nie jest on odpowiedni do
stosowania w érodowiskach podlegajacych wymaganiom dyrektywy ATEX.

e tatwa obstuga: mozna wykonywac pomiar jedng reka

o Duza tarcza wskaznikowa umozliwia tatwy odczyt informacdji

e Pokazuje doktadne pomiary predkosci obrotowej (w obrotach na minute) lub predkosci liniowej
(w metrach na minute)

o Przycisk pamieci utrzymuje wskazowke w ostatnim potozeniu do momentu zresetowania

e Mechaniczne dziatanie oznacza, ze nie sg potrzebne baterie, wiec moze by¢ uzywany w wielu
gateziach przemystu

e Kompaktowa, wytrzymata obudowa

Dane techniczne

SKF o o

akF

Oznaczenie TKRT 25M
Pomiar
’ Tryby stykowe obr/mini m/min
. Zakres predkosci obrotowej 10 do 10000 obr/min
Zakres predkosci liniowej 1 do 1000 m/min
Doktadno$é +0,5% petnej wartosci skali zakresu pomiarowego
Adaptery stykowe W zestawie z wymiennymi stozkami i kotkiem

Aktualizowanie wskazan
Sterowanie

Dane ogélne

Materiat obudowy

Wymiary produktu

Wymiary walizki transportowej
Waga przyrzadu

Waga catkowita (tgcznie z walizka)
Temperatura pracy

Temperatura przechowywania
Stopien ochrony tylko dla celow orientacyjnych
Zawartos¢ walizki

Ciagte
Przetgcznik wyboru zakresu i przycisk pomiaru/zatrzymania

ABS (tworzywo sztuczne)

155 x 85 x 55 mm (6.1 x 3.2 x 2.2 in)
260 x 85 x180mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in)
3004 (0.7 Ib)

880g (1.95 Ib)

0do 40 °C (32 do 104 °F)

-10do 40°C (14 do 104 °F)

IP40

1 x tachometr, 1 x watek przedtuzajacy, 1 x koncowki
stozkowe, 1 x kdtko, 1 x instrukcja obstugi
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Reczne stroboskopy o wysokiej doktadnosci do kontroli wizualnej
Stroboskopy

SKF oferuje szeroki asortyment przenosnych stroboskopow TKRS do kontroli wizualnej maszyn
pracujacych w wymagajacych érodowiskach przemystowych. Te przenosne narzedzia zapewniaja

wczesne wykrywanie nieprawidtowosci, utatwiajac zaplanowanie zadan zwigzanych z utrzymaniem

ruchu i zmniejszenie dodatkowych obcigzen urzadzen wirujacych w celu osiggniecia planowanych
poziomow wydajnosci. Cztery modele TKRS, zaprojektowane z myslg o tatwej obstudze, sa
wyposazone w od 3 do 118 bardzo jasnych diod LED. Kazdy stroboskop ma duzy ekran

i wielofunkcyjny przetacznik wyboru, utatwiajgcy szybkie przejscie do odpowiedniego menu.
Poziomy jasnosci i precyzji dziatania mozna regulowac.

TKRS 11 TKRS 21

o Szybki wybor predkosci za pomoca o Wysoka jasnos¢ $wiecenia dzieki siedmiu
obrotowego przetacznika bardzo jasnym diodom LED

¢ Czarno-biaty wyswietlacz LCD o Wieloliniowy podswietlany wyswietlacz

e Trzy bardzo jasne diody LED TFT
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TKRS 41

o Niezwykta jasnosc Swiecenia dzieki 118 bardzo
jasnym diodom LED

Przenosne dziatanie dzieki wbudowanemu
akumulatorowi

Praca ciagta do dtugotrwatych kontroli dzieki
zasilaczowi sieciowemu

Synchronizacja btysku z tachometru laserowego lub
wejscia wyzwalajgcego

TKRS 31

e Wbudowany tachometr laserowy
z synchronizacja btysku

e Tryb Pro z dodatkowymi funkcjami,
takimi jak przesuniecie fazowe dla
obserwacji w zwolnionym tempie

o Wejscie i wyjscie wyzwalajace
z mozliwoscig modyfikacji sygnatu
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Dane techniczne

Ogolne zalety serii TKRS:

e [ntuicyjna obstuga umozliwiajaca szybka i tatwa inspekcje
e Ergonomiczna i wytrzymata konstrukcja do przenosnego stosowania w srodowisku

przemystowym

e Jasne diody LED o dtugiej trwatosci i zapewniajace ciggtos¢ pracy
e Mocowanie na trojnogu do kontroli stacjonarnej

Zastosowania i gatezie przemystu:
e Przemyst ogdtem - Kontrola wentylatorow, kot zebatych, pasow, tancuchow, sprzegiet,

watow itp.

e Przemyst papierniczy - Kontrola jakosci
¢ Przemyst wtokienniczy - Ustawianie/kontrola procesow produkcyjnych, zwtaszcza wrzecion

i wzorow tkania

e Drukarstwo - Kontrola jakosci
¢ Urzadzenia testowe - Analiza materiatow i elementow podczas szybkich ruchow, w tym
zachowanie elementow podczas testow wibracyjnych lub testow czestotliwosci rezonansowej

Oznaczenie TKRS 11 TKRS 21 TKRS 31 TKRS 41

Moc $wiatta >2 000 lukséw przy czasie >6 200 luksow przy czasie >5 600 luksdw przy czasie trwania btysku 8 000 lukséw przy czasie trwania
trwania btysku 3°i odlegtoéci trwania btysku 3°i odlegtosci 3°j odlegtoéci 0,3 m (12 in) btysku 1°i odlegtoéci 0,3 m (12 in)
0,3m(12in) 0,3m(12in)

Jasnosé regulowana, 0,2°-5,0° regulowana, 0,2°-5,0° regulowana, 0,2°-5,0° regulowana, 0,025° - 3,0°

(czas trwania btysku)

Doktadnos¢

Laserowy pomiar predkosci
Przesuniecie fazowe

Czas pracy okoto

Wyswietlacz

Zrodto zasilania

Zasilacz sieciowy
i tadowarka

Zakres wyzwalania
zewnetrznego

Ztacze wyzwalacza
zewnetrznego

Modyfikacja sygnatu

Wymiary przyrzadu

Waga przyrzadu
(tacznie z bateriami)

Wymiary walizki
transportowej

Waga catkowita
(walizka + przyrzad)
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+0,02% (+1 cyfra/ £0,025 ps)

wieksza z wartosci
Ni
Tak

ok. 5:30 godz. przy 1°

(100% jasnoéci wyswietlacza)
ok. 7:45 godz. przy 0,2°
(20% jasnosci wyswietlacza)

Czarno-biaty LCD
3 x bateria AA (w zestawie)

e

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

225 x 78 x 50 mm
(8.9x3x2in)

0,29 kg (0.64 Ib)

260 x 180 x 85 mm
(10.2x 7.1 x 3.3 n)

0,78 kg (1.7 Ib)

+0,02% (+1 cyfra/ £0,025 ps)
wieksza z wartosci

Nie
Tak

ok 3:00 godz. przy 1°

(100% jasnoéci wyswietlacza)
ok. 6:45 godz. przy 0,2°
(20% jasnosci wyswietlacza)

Wieloliniowy podswietlany TFT
3 x bateria AA (w zestawie)
Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

225 x 78 x 50 mm
(8.9x3x2in)

0,29 kg (0.64 Ib)

260 x 180 x 85 mm
(10.2x 7.1 x 3.3n)

0,78kg (1.7 lb)

+0,02% (+1 cyfra/ £0,025 ps) wigksza
z wartosci

Tak
Tak z funkcjg zwolnionego tempa

ok. 3:45 godz. przy 1°

(100% jasnoéci wyswietlacza)
ok. 8:15 godz. przy 0,2°

(20% jasnosci wyswietlacza)
Wieloliniowy podswietlany TFT

3 x bateria AA (w zestawie)

Nie dotyczy

30 do 300 000 bt./min

Wtyczka: wtyczka TRS 3,5 mm (w zestawie)
Wejscie: 3 - 30V / maks. 5 mA (NPN)
Wyjscie: up to 30V / maks. 50 mA (NPN)

Wybor krawedzi, Mnoznik, Dzielnik,
Opoznienie

225 x 78 x 50 mm
(8.9x3x2in)

0,3 kg (0.65 Ib)

260 x 180 x 85 mm
(10.2x 7.1 x 3.3 in)

0,79kg (1.7 Ib)

+0,02% (+1 cyfra/ £0,025 ps)
wieksza z wartosci

Tak

Tak z funkcjg zwolnionego tempa

ok. 2:30 godz. przy 0,50° (~4000 lux)
ok. 5:00 godz. przy 0,25° (~2000 lux)

Wieloliniowy podéwietlany LCD

wewnetrzny akumulator litowo-
jonowy (do wielokrotnego
tadowania); praca ciagta przy uzyciu
zasilacza sieciowego (w zestawie)

110-230V, 50/60 Hz,
wtyczki EU/US/UK/AUS

0do 300 000 bt./min

Wtyczka: 5-pinowa wtyczka DIN
41524 (w zestawie)

Wejscie: 3 - 30V/ maks. 5 mA
(transoptor bezpotencjatowy)

Wybor krawedzi, Mnoznik, Dzielnik,
Opbznienie

Bez gumowej ostony
150 x 130 x 112 mm
(6.0 x 5.1 x 4.4 in)

1,15 kg (2.53 Ib)

345 x 165 x 270 mm
(13.6 x 6.5 x 10.6 in)

2.4 kg (5.3 1b)
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Szybka i tatwa inspekcja z funkcjg nagrywania
Endoskopy serii TKES 10

Endoskopy SKF naleza do podstawowych przyrzadow kontrolnych, ktére moga zostac
wykorzystane do inspekcji maszyny ,,od wewnatrz”. Pomagaja one w zminimalizowaniu
czestotliwoéci demontazu urzadzenia w celu przeprowadzenia jego ogledzin, co daje oszczednoé¢
czasu i pieniedzy. Kompaktowa jednostka wyswietlacza z 3,5” podswietlanym ekranem umozliwia
ogladanie, zapisywanie i odtwarzanie obrazow i sekwencji wideo. Zdjecia i filmy mogg by¢ takze
kopiowane i przekazywane innym. Trzy rézne modele zaspokajajg wiekszo$¢ potrzeb i sg
wyposazone w mocne regulowane oswietlenie LED, pozwalajgce na przeprowadzanie badania

w ciemnych miejscach.

e Miniaturowa kamera o wysokiej rozdzielczosci, z dwukrotnym zoomem cyfrowym, daje
wyrazny i ostry obraz na caty ekran

¢ Przyrzad dostarczany z sondg o dtugoéci 1 m (3.3 ft) w trzech rdznych wariantach; z sonda
elastyczng, potsztywna lub wyposazong w potaczong przegubowo ruchoma koncowke

¢ Mata érednica koncowki wynoszaca 5,8 mm (0.23 in), w potgczeniu z szerokim polem
widzenia, umozliwia tatwy dostep do wiekszosci miejsc

o W zestawie jest dostarczana nasadka katowa (adapter do obserwacji pod katem prostym)
umozliwiajgca kontrole takich miejsc jak écianki rur

¢ Silne magnesy oraz przytacze z tytu jednostki wyéwietlacza do zamontowania przyrzadu na
tréjnogu, utatwiajg obstuge

* Na dostarczonej w zestawie karcie pamieci SD mozna przechowywac do 50 000 zdje¢ lub
120 minut nagran wideo

¢ Jako wyposazenie dodatkowe sg dostepne elastyczne i potsztywne sondy o wiekszej dtugosci

e Endoskop jest dostarczany w wytrzymatej walizce transportowej w komplecie ze wszystkimi
potrzebnymi kablami, uniwersalng tadowarkg i zestawem do czyszczenia

-

TKES 10S
Sonda potsztywna

TKES 10F
Sonda elastyczna

TKES 10A
Sonda z potaczong
przegubowo

ruchoma koncowka

116 akF



Zdjecia i filmy mozna przesytac do komputera za pomoca znajdujgcego sie w zestawie kabla USB.

Dane techniczne

Oznaczenie

TKES 10F TKES 10S

TKES 10A

Sonda i zrodto Swiatta
Czujnik obrazu
Rozdzielczos¢ (H x V)
Obraz nieruchomy (statyczna)
Nagrania wideo (dynamiczna)
Srednica kohcowki (sondy)
Dtugos¢ sondy
Pole widzenia
Gtebia ostrosci
Zrddto éwiatta

Temperatura pracy sondy
Stopien ochrony
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Sonda elastyczna

Sonda potsztywna

Sonda z potaczona przegubowo ruchoma koncowka

Czujnik obrazu o strukturze CMOS

640 x 480 pikseli

320 x 240 pikseli

5,8mm (0.23in)

1m (39.4in)

67°

1,5-6 cm (0.6-2.4 in)

4 biate regulowane diody LED
(0-275 Lux/4 cm)

—20do +60 °C (-4 do +140 °F)

Czujnik obrazu o strukturze CMOS

640 x 480 pikseli

320 x 240 pikseli

5,8mm (0.23 in)

1m (39.4in)

67°

1,5-6 cm (0.6-2.4 in)

4 biate regulowane diody LED
(0-275 Lux/4 cm)

—20do +60 °C (-4 do +140 °F)

Czujnik obrazu o strukturze CMOS

320 x 240 pikseli

320 x 240 pikseli

5,8mm (0.23 in)

1m (39.4in)

55¢°

2-6 cm (0.8-2.4 in)

4 biate regulowane diody LED
(0-275 Lux/4 cm)

—20do +60 °C (=4 do +140 °F)

IP 67 IP 67

Dane techniczne
Jednostka wyswietlacza

IP 67

Zasilanie

Wyswietlacz

Interfejs

Bateria (nie nadaje sie do
serwisowania przez uzytkownika)
Format wyjscia wideo

Noénik do nagrywania

Rozdzielczos¢ wyjsciowa (H x V)
Obraz nieruchomy (JPEG)
Format nagrania wideo (ASF)

Zakres temperatury
Praca i przechowywanie

Funkcje

Zakres temperatury tadowania baterii

5vDC

Monitor TFT LCD 3,5” 320 x 240 pikseli

Mini USB 1.1 / wyjscie AV / wejscie AV/

Bateria litowo-polimerowa wielokrotnego tadowania (3,7 V).
Typowo 4 godziny pracy po dwugodzinnym tadowaniu.
NTSCi PAL

Dostarczona w zestawie karta SD 2 GB — pojemnos¢ pamieci +50 000 zdje¢
lub 120 minut nagrania wideo. (Moga by¢ uzywane karty SD/SDHC
o0 pojemnosci do 32 GB).

640 x 480 pikseli
320 x 240 pikseli

-20do +60 °C (-4 do +140 °F)
0do 40°C (32 do 104 °F)
Zdjecie migawkowe, nagrywanie wideo, przeglad obrazéw i nagran wideo na

ekranie LCD, wyjécie telewizyjne, przesytanie obrazow i nagran wideo z karty
SD do komputera
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tatwe lokalizowanie hatasu wytwarzanego przez tozyska i maszyny
Stetoskop elektroniczny TMST 3

SKF TMST 3 jest wysokiej jakosci przyrzadem umozliwiajgcym identyfikacje czesci maszyn
sprawiajacych problemy poprzez wykrywanie odgtosow pracy tych elementow. TMST 3 zawiera
zestaw stuchawkowy, dwie sondy o roznej dtugosci (70 i 300 mm) oraz ptyte CD z nagraniem audio,
demonstrujaca najczesciej spotykane dzwieki maszyn bedace efektem nieprawidtowej pracy,

a catos¢ dostarczana jest w wytrzymatej walizce transportowej.

e Przyrzad tatwy w obstudze, nie wymaga specjalnego szkolenia

e |ekka, ergonomiczna konstrukcja umozliwia prace jedna reka

¢ Doskonata jakos¢ dzwieku pozwala w niezawodny sposob zidentyfikowaé mozliwg przyczyne
hatasu

o Doskonatej jakosci zestaw stuchawkowy zapewnia optymalng jakos¢ dzwieku nawet
w érodowiskach o bardzo wysokim poziomie hatasu

¢ Wstepnie nagrana demonstracyjna ptyta CD i wyjécie do nagrywania analogowego utatwiajg
analize i porownywanie

e Dostarczane z dwoma sondami o dtugosci 701300 mm (2.8 11.8in)

o Cyfrowa regulacja sity gtosu do 32 poziomow umozliwia uzyskanie odpowiedniej gtosnosci

Dane techniczne

Oznaczenie TMST 3

Zakres czestotliwosci 30 Hz-15 kHz Bateria 4 x bateria AAA alkaliczna typu IEC LRO3

Temperatura pracy ~10do +45°C (14 do 113 °F) (w zestawie)

Gtosnos¢ wyjsciowa Regulowana — 32 poziomy Trwatos¢ baterii 30 godzin (pracy ciagtej)

Wskaznik LED Wtaczone zasilanie Wymiary przyrzadu 220 x 40 x 40 mm (8.6 x 1.6 x 1.6 in)
Gtosnos¢ Dtugoé¢ sondy 701300 mm (2.8i11.8in)

Niski poziom natadowania baterii

Wymiary walizki transportowej

360 x 110 x 260 mm (14.2 x 4.3 x 10.2 in)

Maksymalne napiecie wyjsciowe 250 mV Waga

rejestratora Waga catkowita 1600g (3.5 (b)
. Przyrzad 1629 (0.35 Ib)

Zestaw stuchawkowy 48 ohm (z ochraniaczem stuchu) Zestaw stuchawkowy 2504 (0.55 b)

Automatyczne wytaczenie
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Szybkie i tatwe wykrywanie przeciekow powietrza

Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci TKSU 10

SKF TKSU 10 to ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci, ktory pomaga uzytkownikom szybko
wykrywac nieszczelnoéci w systemach sprezonego powietrza lub systemach podciénieniowych.
Przyrzad jest bardzo prosty w obstudze, ma regulowang czuto$¢ i intuicyjne naprowadzanie, co
zapewnia doskonate wyniki przy wykrywaniu nieszczelnosci. W kazdym systemie sprezonego

powietrza moga wystapic¢ nieszczelnosci, ktore zwiekszajg obcigzenie sprezarek i podnosza koszty.

czujnika
35 do 42 kHz

Zestaw stuchawkowy jest wyposazony
w opaske na szyje umozliwiajacg noszenie
go z kaskiem ochronnym

akF

Szerokos¢ pasma

Dzieki ultradzwiekowemu czujnikowi pomiarowemu, TKSU 10 pomaga uzytkownikom w tatwym
wykrywaniu nieszczelnosci z duzej odlegtosci, nawet w gtoénym érodowisku przemystowym.

Whudowany wyswietlacz LED utatwia regulacje czutosci i pokazuje zmierzony szum ultradzwiekowy

pochodzacy od wyciekajgcego powietrza, umozliwiajgc okreélenie wielkosci wyciekow i ustalenie

priorytetow napraw.

TKSU 10 jest przeznaczony do stosowania we wszystkich gateziach przemystu wykorzystujacych

tatwa obstuga, nie jest wymagane specjalne szkolenie
Wykrywanie nieszczelnosci z odlegtosci w hatasliwych érodowiskach przemystowych

Kolorowy wyswietlacz LED utatwia regulacje ustawien czutosci i pokazuje wartosci pomiarow

Zmniejszenie kosztow energii i obstugi technicznej dzieki identyfikacji i naprawie nieszczelnosci
Lekki, reczny przyrzad z dotaczonym przemystowym zestawem stuchawkowym
Niezalezna regulacja czutosci czujnika i gtosnoéci zestawu stuchawkowego
Elastyczna sonda pomaga znalez¢ nieszczelnosci w trudno dostepnych miejscach

sprezone powietrze, a szczegdlnie polecany jest dla przemystu papierniczego i chemicznego oraz
warsztatow z narzedziami o napedzie pneumatycznym.

Dane techniczne

Oznaczenie TKSU 10

Klawiatura 5 przyciskow funkcyjnych

Zakres pomiarowy -6 do 99,9 dBuV (odniesienie 0 dB = 1 uV)
Rozdzielczos¢ 0,1dBpV

Wzmocnienie

Maksymalne wyjscie

Zestaw stuchawkowy

Bateria

Trwatos¢ baterii

Temperatura pracy

Stopien ochrony (IP)

Dtugoséc¢ elastycznego wysiegnika
Wymiary walizki transportowej
Waga catkowita (tacznie z walizka)

5 pozycji regulowanych w krokach co 6 dB

+83 dB SPL z dotaczonym zestawem stuchawkowym
25 dB NRR zestaw stuchawkowy Peltor HQ

2 baterie AA

7 godzin

10 do +50°C (14 do 122 °F)

P42

445 mm (17.51 in)

530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)

3 kg (6.6 Ib)
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Niepowtarzalny, pewny i bezpieczny sposob wykrywania wytadowan elektrycznych w tozyskach silnikow elektrycznych

Detektor wytadowan elektrycznych TKED 1

SKFTKED 1 (pi6ro EDD) to prosty w uzyciu przenoény przyrzad do wykrywania wytadowan

elektrycznych w tozyskach silnikow elektrycznych. Wytadowania elektryczne powstajg w wyniku
przeptywu pradu z watu silnika do uziemienia przez tozysko, co powoduje erozje elektryczna,

degradacje smaru i ostatecznie uszkodzenie tozyska.

1

Degradacja smaru spowodowana przez
prady wytadowan elektrycznych

B

g

Ztobkowanie powierzchni
charakterystyczne dla erozji elektrycznej
w tozyskach
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Silniki elektryczne sa bardziej podatne na uszkodzenia w wyniku erozji elektrycznej w tozyskach, gdy
s sterowane za pomocg przemiennika czestotliwosci. Pioro EDD zastosowane w programie
prognozowanego utrzymania ruchu pomaga w wykrywaniu tozysk narazonych na uszkodzenia

i pozwala na zapobieganie wielu nieplanowanym przestojom maszyn.

¢ Unikalne rozwigzanie z pomiarem zdalnym umozliwia prace w pewnej odlegtosci od silnika.

Dzieki temu uzytkownik nie musi dotyka¢ maszyn bedacych w ruchu

Technologia opracowana przez SKF1)

Nie jest wymagane specjalne szkolenie

Przyrzad moze wykrywac¢ wytadowania elektryczne w przedziatach czasowych 10 sekund,
30 sekund lub w czasie nieograniczonym

Ekran z podéwietleniem LED, umozliwiajgcy prace w ciemnym otoczeniu

Stopien ochrony IP 55, mozliwos¢ stosowania w wiekszosci srodowisk przemystowych
Detektor jest dostarczany standardowo z bateriami, zapasowa anteng i obrazkowg instrukcja

obstugi w walizce transportowej

Zgtoszenie patentowe

Dane techniczne
Oznaczenie

TKED 1

Zasilanie

Regulacja czasu
ustawione wstepnie
domyélnie

Temperatura pracy i przechowywania

Stopien ochrony
Wyswietlacz

Wymiary walizki transportowej

Waga tgczna walizki i zawartosci

4,5V
3 baterie AAA alkaliczne typu IEC LRO3

10 lub 30 sekund
czas nieograniczony

0do 50°C (32 do 122 °F)
~20 do +70°C (4 do +158 °F)
IP55

LCD, zakres licznika:

0do 99 999 wytadowan.

Wybierane przez uzytkownika pod$wietlenie i ostrzezenie o niskim
poziomie natadowania baterii

260 x 85 x 180 mm
(10.3x 3.4 x 7.01in)

0,4 kg (0.88 Ib)
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tatwe monitorowanie maszyn

Czujnik SKF QuickCollect

Czujnik SKF QuickCollect to tatwy w uzyciu reczny czujnik z interfejsem Bluetooth, ktory tgczy sie z aplikacjami i0S i Android na tablecie, smartfonie lub
smartwatchu (tylko i0S). £3czac pomiar drgan i temperatury, petne dane mozna przeglada¢ na miejscu w czasie rzeczywistym lub przesyta¢ do chmury
w celu pozniejszej analizy. Ten czujnik SKF QuickCollect jest idealny dla personelu dziatow serwisu, niezawodnoéci, produkdji lub utrzymania ruchu, jako

cze$¢ programu zbierania danych podczas obchodow.
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Wtasciwosci

Pomiary predkosci, obwiedni przyspieszenia
i temperatury

Komunikacja Bluetooth z tabletami,
smartfonami, smartwatchami

tatwy w uzyciu czujnik i aplikacje

tatwe do zrozumienia wskazania stanu
maszyny

Wytrzymata konstrukcja przemystowa - test
upadku z wysokoéci 1,8 m (6 ft),

wodo- i pytoszczelnosé (IP65)
Dotadowywana bateria litowa

(petny dzien pracy przy normalnym
uzytkowaniu)

e Mozliwo$¢ podtaczenia, przechowywania

i udostepniania danych w chmurze
Mozliwos¢ bezposredniego potgczenia

z Ustugami Zdalnej Diagnostyki SKF
Aplikacje dla urzadzen z systemem i0S

i Android

Dopuszczone do stosowania w obszarach
niebezpiecznych, ATEX, IECEx i CSA Klasa
| Strefy

Elementy sterowania i wskazniki

1.

Przycisk zasilania
Whacza i wytacza czujnik.

Dioda LED baterii
—(zielona, czerwona)
Wskazuje stan natadowania baterii

Dioda LED komunikacji
— (zielona, czerwona)

Wskazuje, czy czujnik jest potgczony z aplikacja.

Informuje takze o trwajacych aktualizacjach
oprogramowania sprzetowego.

Dioda kontrolna wszystkich funkgji
— (zielona, czerwona, bursztynowa)
Wskazuje wystepowanie btedow

Wiecej informacji mozna znalez¢ w publikacji
PUB CM/P217198/3

Korzysci

e Szybkie rozpoczecie pracy

e Moze byt stosowany przy minimalnym
przeszkoleniu i doswiadczeniu

e |dentyfikacja rozwijajgcych sie
nieprawidtowosci w maszynach wirujgcych,
zanim stang sie one problemami

¢ Mozliwos¢ bezposredniego dostepu do porad
ekspertow, gdy sg one potrzebne

¢ Rozszerzanie funkcjonalnosci za pomoca
aplikacji w celu rozbudowy i uzupetnienia
istniejgcego programu utrzymania ruchu

Wyswietlanie pomiarow

Pomiary dokonane przez czujnik sa pokazywane
na urzadzeniu przenosnym, ktore wyswietla
predkos¢, obwiednie przyspieszenia

i temperature, jak pokazano ponizej:

© 2763 mm/s

EE————V  See—

1.541 gE

—— s

@ 216°C
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Wtasciwy srodek smarny,
we wtasciwej ilosci, dociera
we wiasciwe miejsce we
wtasciwym czasie, przy
zastosowaniu wtasciwej
metody.

stomatic lubrig




Smarowanie

Srodki smarne

Narzedzia do automatycznego dozowania smaru
Narzedzia do recznego dozowania smaru

Akcesoria

Kontrolowanie i dozowanie oleju
Urzadzenia do przechowywania
Narzedzia do analizy srodkow smarnych

Oprogramowanie wspomagajgce smarowanie

Srodki smarne

Zarzadzanie smarowaniem

Dane techniczne

Dobor érodka smarnego

Tabela doboru smarow tozyskowych

Smary tozyskowe
—LGMT 2
—LGMT3
-LGEP2
-LGWA?2
-LGGB 2
—LGLT 2
-LGWM1
-LGEP1
-LGWM 2
-LGEM 2
-LGEV?2
-LGHB?2
—LGHC?2
—LGHP 2
-LGHQ 2
- LGET?2

Srodki smarne do przemystu spozywczego
—LGFP 2

-LGFG 2

-LGFQ 2

-LGED 2

-LFFM 100

—LFFT 220

-LDTS1

Specjalne $rodki smarne
-LMCG1

-LGTE?2

-LGLSO

-LGLS 2

- LHMT 68

—LLHHT 250

Narzedzia do automatycznego dozowania smaru
Seria LAGD
Seria TLSD
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136
163
178
184
187
190
192
194

124
126
132
134

136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151

153
154
155
156
157
157
158

159
160
161
161
162
162

166
168

Demontaz Zakup tozyska

Podstawowe
monitorowanie
stanu

Montaz

Osiowanie

Seria TLMR
Seria TLMP
Akcesoria

Narzedzia do recznego dozowania smaru
Smarownice reczne

Smarownica z zasilaniem akumulatorowym TLGB 20
Pompy dozujace smar serii LAGF

Licznik smaru LAGM 1000E

Pompy smaru serii LAGG

Akcesoria

Ultradzwiekowy kontroler smarowania TLGU 10

Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550

Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8

Zestaw smarowniczek LAGN 120

Kotpaki i zawieszki do punktow smarowania TLAC 50

Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar TMBA G11DB

Kontrolowanie i dozowanie oleju
Urzadzenia do wyréwnywania poziomu oleju serii LAHD
Pojemniki na olej serii LAOS

Urzadzenia do przechowywania
Stacja uzdatniania oleju

Narzedzia do analizy srodkéw smarnych
Zestaw do badania smaru TKGT 1
Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1

Oprogramowanie wspierajgce smarowanie
LubeSelect dla smarow SKF

Lubrication Planner

DialSet

172
174
176

178
180
182
182
183

184
185
185
185
186
186

187
188

190

192
193

194
194
195
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/arzadzanie smarowaniem

Nieprawidtowe smarowanie jest przyczyna ponad 36% przedwczesnych uszkodzen tozysk

Po uwzglednieniu zanieczyszczen liczba ta wzrasta do ponad 50%.
Znaczenie wtasciwego smarowania i czystosci jest oczywiste w okreslaniu trwatosci tozyska.

0d smarowania do zarzadzania smarowaniem

Dobry program smarowania mozna zdefiniowac poprzez zastosowanie
podejscia 5W:

Wtasciwy srodek smarny, we wtasciwej ilosci, dociera do
wtasciwego punktu we wtasciwym czasie, przy uzyciu wtasciwej
metody”.

To proste i logiczne podejscie wymaga jednak szczegotowego planu
dziatania, ktory musi obejmowac rozne aspekty, takie jak:

e |ogistyka i tancuch dostaw

o Dohor érodkow smarnych

e Przechowywanie, transport i dozowanie $rodkow smarnych
e Planowanie i harmonogram zadan smarowania

e Procedury dotyczace aplikowania srodkéw smarnych

¢ Analiza i monitorowanie stanu srodkow smarnych

o Utylizacja $rodkow smarnych

e Szkolenia

Korzysci wynikajgce z wtasciwego programu smarowania

Wzrost Zmniejszenie

o Wydajnos¢ e Zuzycie energii na skutek tarcia

o Niezawodnoé¢ e Wytwarzanie ciepta w wyniku tarcia

e Dostepnosc i trwatosc e Zuzycie wskutek tarcia

o (Czas sprawnosci maszyn e Hatas spowodowany tarciem

o Okresy miedzyobstugowe e (Czas przestoju

e Bezpieczenstwo o Koszty eksploatacji

e Zdrowie e Zanieczyszczenie produktu

o Zrownowazony rozwoj e Koszty obstugi technicznej i napraw
e Zuzycie srodkow smarnych
¢ Korozja
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Dobor srodka
smarnego

Przechowywanie

srodka smarnego

Transport srodka
smarnego

Utylizacja $rodka
smarnego

Dozowanie
srodka smarnego

Monitorowanie stanu $rodka smarnego

. >

Dobor wtasciwego smaru plastycznego do okreslonego tozyska jest
kluczowym krokiem, jeéli tozysko ma spetnic¢ stawiane przed nim
wymagania w danej aplikacji. Uzyj programu SKF LubeSelect do wybrania
odpowiedniego do danego zastosowania $rodka smarnego.

Podczas dziatan zwigzanych ze sktadowaniem, dostarczaniem i obstuga,
srodek smarny moze zostac tatwo zanieczyszczony z powodu braku
wiedzy na temat smarowania lub po prostu przez nieuwage. Aby
zminimalizowa¢ ryzyko zanieczyszczenia érodka smarnego podczas jego
magazynowania lub transportu, zalecamy stosowanie stacji do
przechowywania oleju i pojemnikow na olej serii LAOS. Do dostarczania
smardw plastycznych oferujemy szeroki zakres pomp smaru, pompy
dozujace smar i urzadzenie do napetniania tozysk smarem.

Zarzadzanie smarowaniem

> >

W celu prawidtowego dozowania $rodka smarnego mozna zastosowac
smarownice reczne oraz szereg jednopunktowych i wielopunktowych
smarownic automatycznych. Wtaéciwe nastawy smarownicy zalezne od
zastosowania mozna wyznaczy¢ przy pomocy programu SKF DialSet.

Do monitorowania stanu érodka smarnego, SKF oferuje nastepujgce
narzedzia: urzadzenia do wyrownywania poziomu oleju, przyrzad do
sprawdzania stanu oleju i zestaw do badania smaru.

Utylizacje érodka smarnego nalezy przeprowadzac zgodnie
z obowiazujgcymi lokalnymi przepisami.

Tak jak zarzadzanie zasobami powoduje podniesienie poziomu utrzymania ruchu, tak zarzadzanie procesem
smarowania umozliwia spojrzenie na smarowanie z szerszej perspektywy. Takie podejécie umozliwia skuteczny

wzrost niezawodno$ci maszyn przy nizszym koszcie catkowitym.

Proces zarzadzania smarowaniem wg SKF

Analiza SKF
potrzeb klienta
w zakresie
zarzadzania
smarowaniem

Audyt SKF
dotyczacy
smarowania

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Propozycja

usprawnien

Projekt
i Optymalizacja
wdrozenie

Krok 4 Krok 5

‘ > >

Zwykle obejmuje jeden
dzien sprawdzania oraz
oceniania i dostarcza
informacji na temat
stopnia zaawansowania
programu smarowania

Szczegotowa ocena.
Zwykle trwa pie¢ dni

i dostarcza szczegotowej
analizy na temat
programu smarowania

akF

Sformutowanie
konkretnych dziatan na
podstawie ustalen

z poprzednich etapow

> > >

Realizacja proponowanych
dziatan

Ponowna ocena
i wdrozenie dodatkowych
propozycji usprawnien
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Smary tozyskowe

Zrozumienie danych technicznych smaru plastycznego

Aby zrozumie¢ dane techniczne umozliwiajgce dobor prawidtowego smaru plastycznego,
wymagana jest pewna podstawowa wiedza. Ponizej przedstawiono wyjaénienia gtownych

poje¢ wystepujacych w danych technicznych smarow SKF.

Konsystencja

Miara sztywnoéci smaru. Prawidtowa konsystencja musi gwarantowac, ze
smar utrzymuje sie w tozysku bez generowania zbyt wysokiego tarcia.
Konsystencja jest stopniowana zgodnie ze skalg opracowang przez NLGI
(National Lubricating Grease Institute). Im smar jest bardziej miekki, tym
nizszy numer na skali. Smary tozyskowe majg zwykle klase konsystencji
NLGI 1, 2 lub 3. Podczas testu mierzona jest w dziesiatych czesciach
milimetra gteboko$¢ wnikniecia standardowego stozka w probke smaru.

Klasyfikacja smarow wedtug klasy konsystencji NLGI

Numer Penetracja Wyglad

NLGI zgodnie z ASTM w temperaturze
(20-1 mm) pokojowej

000 445-475 bardzo ptynny

00 400-430 ptynny

0 355-385 potptynny

1 310-340 bardzo miekki

2 265-295 migkki

3 220-250 $rednio twardy

4 175-205 twardy

5) 130-160 bardzo twardy

6 85-115 niezwykle twardy

Zakres temperatury

Obejmuje odpowiedni zakres roboczy smaru. Rozcigga sie od dolnej
temperatury granicznej (LTL) do gdrnej temperatury granicznej pracy
(HTPL). Dolna temperatura graniczna jest definiowana jako najnizsza
temperatura, w ktorej smar umozliwia bezproblemowe rozpoczecie pracy
tozyska. Ponizej tej temperatury smarowanie bedzie niewystarczajace, co
spowoduje uszkodzenie tozyska. Powyzej gornej temperatury granicznej
pracy nastepuje niekontrolowana degradacja smaru, tak wiec nie da sie
doktadnie okresli¢ trwatosci smaru. Te pojecia ilustruje koncepcja Swiatet
ulicznych SKF.

Temperatura kroplenia

Temperatura, w ktorej probka smaru po podgrzaniu zacznie przeptywac
przez otwor zgodnie z norma DIN ISO 2176. Wazne jest, aby zrozumie,
ze temperatura kroplenia ma ograniczone znaczenie, jezeli chodzi o osiagi
robocze smaru, poniewaz jest ona zawsze duzo wyzsza niz gorna
temperatura graniczna pracy (HTPL).
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Lepkos¢

Lepkos¢ jest miarg oporu przeptywu cieczy. W przypadku srodkow
smarnych prawidtowa konsystencja musi gwarantowac odpowiednie
rozdzielenie powierzchni bez generowania zbyt wysokiego tarcia. Zgodnie
znormami IS0, lepko$¢ jest mierzona w temperaturze 40 °C (105 °F),
gdyz zmienia sie ona w zaleznosci od temperatury. Wartos¢ lepkosci

w temperaturze 100 °C (210 °F) pozwala na wyznaczenie wskaznika
lepkosdi, czyli o ile spadnie lepko$¢, gdy wzroénie temperatura.

Stabilnos¢ mechaniczna

Konsystencja smaréw tozyskowych nie powinna znaczaco zmieniac sie
podczas okresu eksploatacji. Zwykle stosowane sg trzy podstawowe testy
do oceny stabilnoéci mechanicznej smaru:

¢ Dtugotrwata penetracja
Probka smaru jest umieszczana w pojemniku i przy uzyciu
automatycznego urzadzenia poddawana 100 000 naciskow. Pod koniec
testu jest mierzony stopien penetracji smaru. Roznica miedzy
penetracjg zmierzona po 60 naciskach i po 100 000 naciskdw jest
podawana jako zmiana w 10-1 mm.

e Odpornos¢ na ugniatanie
Probka smaru jest umieszczana w cylindrycznym zbiorniku z rolka.
Nastepnie zbiornik jest obracany przez 72 lub 100 godzin
w temperaturze 80 lub 100 °C (175 lub 210 °F) (standardowy test
wymaga jedynie badania przez 2 godziny w temperaturze otoczenia).
Pod koniec trwania testu pojemnik ochtadza sie do temperatury
otoczenia i mierzy stopien penetracji smaru. Roznica miedzy pierwotng
penetracja i zmierzonga jest podawana jako zmiana konsystencji
w 10-1mm.

o TestV2F
Urzadzenie testujgce sktada sie z maznicy kolejowej poddanej
wstrzagsom o czestotliwoéci 1 Hz, pochodzacym od uderzajacego
mtotka, ktory wytwarza przyspieszenia miedzy 12 a 15 g.
Po 72 godzinach pracy przy predkosci 500 obr/min smar, ktory wycieka
z obudowy przez uszczelnienie labiryntowe jest zbierany na tacy.
Jezeli wazy on mniej niz 50 gramow otrzymuje klase ‘m’, w przeciwnym
razie test nie jest zaliczony. Nastepnie test jest kontynuowany przez
dalsze 72 godziny przy predkosci 1 000 obr/min. Jesli catkowita ilos¢
wyciektego smaru po uptywie obydwu testow nie przekracza
150 gramow, smar otrzymuje klase ‘M’.
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Stanowisko do testu smaru

V2F

Stanowisko do badania
odpornosci na
ugniatanie

akF

Szklana lub metalowa ptytka

Cienka warstwa smaru na ptytce

Woda destylowana

Kapiel o kontrolowanej
temperaturze, np. 90 +1 °C

4

Ochrona przed korozja

Smary tozyskowe powinny chroni¢ powierzchnie metalowe tozyska przed
korozja podczas pracy w srodowiskach korozyjnych. Podczas testu Emcor
tozyska sa wypetniane mieszaning smaru i wody destylowanej. Pod
koniec badania stopien korozji jest oceniany wedtug skali miedzy O (brak
korozji) i 5 (bardzo duza korozja). W ostrzejszej metodzie badania zamiast
wody destylowanej uzywa sie wody z solg lub wymusza ciggty przeptyw
wody przez wezet tozyskowy (test wymywania).

Odpornos¢ na dziatanie wody

Szklany pasek jest otaczany badanym smarem i umieszczany

w wypetnionej wodg probowce. Probowka jest zanurzana w kapieli
wodnej na trzy godziny w okreslonej temperaturze. Zmiana w smarze jest
oceniana wizualnie i okreélana jako wielko$¢ miedzy O (bez zmian)i 3
(duze zmiany) w temperaturze badania.

Wyadzielanie oleju

Olej wydziela sie ze smaru, gdy smar jest dtugo przechowywany lub gdy
jest stosowany w tozysku, na skutek dziatania temperatury. Stopien
wydzielania oleju zalezy od rodzaju zageszczacza, oleju bazowego

i metody produkdji. W czasie testu pojemnik jest napetniany okreslong
iloécig smaru (ktora przed testem jest wazona) i obcigznik o masie 100 g
jest umieszczany na probce. Caty zestaw jest wktadany do pieca

o temperaturze 40 °C (105 °F) na okres jednego tygodnia. Pod koniec
tygodnia ilos¢ oleju, ktora przeciekta przez sito jest wazona i podawana
jako utrata wagi w procentach. Dla danego zastosowania nalezy dokonac
doktadnej oceny stopnia wydzielania oleju. Zbyt niskie wartosci moga
prowadzi¢ do niewystarczajgcego smarowania, natomiast nadmierne
wydzielanie oleju moze powodowac wycieki.

Test na stopien wydzielania sie oleju ze smaru

«— Obciaznik
(powoduje lekki nacisk
na probke smaru)

S e - et N
- - — S
S~al _--" ito

<~ Wydzielony olej
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Stanowisko do testu smaru R2F

Stanowisko do testu smaru ROF+

Wtasnosci smarne

Test R2F ocenia prace smaru w wysokich temperaturach i jego zdolnosci
smarne. Wat z dwoma tozyskami barytkowymi osadzonymi w oprawach
jest napedzany przez silnik elektryczny. tozyska pracuja pod obcigzeniem,
predko$¢ moze by¢ zmieniana i zwiekszana temperatura. Test jest
przeprowadzany w dwach roznych warunkach. Po zakonczeniu kazdego
badania mierzone jest zuzycie elementdw tocznych i koszyka. Test A jest
przeprowadzany w temperaturze otoczenia, a wynik ,,pozytywny” oznacza,
ze smar moze by¢ uzywany do smarowania duzych tozysk w normalnych
temperaturach roboczych, a takze w zastosowaniach o niskich drganiach.
Test B przeprowadza sie w temperaturze 120 °C (250 °F), a wynik
,pozytywny” oznacza przydatnos¢ smaru do stosowania w duzych
tozyskach w wysokich temperaturach.

Korozja miedzi

Smary powinny chronic stopy miedzi stosowane w tozyskach przed
dziataniem czynnikow korozyjnych w czasie eksploatacji. Aby ocenic te
wtasciwosci, pasek miedzi zanurza sie w probce smaru i umieszcza

w piecu. Nastepnie pasek jest czyszczony i obserwuje sie jego degradacje.
Wynik jest klasyfikowany zgodnie z systemem numerycznym, a ocena
powyzej 2 wskazuje na staba ochrone.

Trwatos¢ smaru w tozyskach tocznych

Testy ROF i ROF+ okreslaja trwatos¢ smaru i gorng temperature
graniczna pracy smaru (HTPL). Dziesie¢ tozysk kulkowych zwyktych jest
montowanych w pieciu oprawach i napetnianych okreslong iloécig smaru.
Test jest przeprowadzany przy wczesniej ustalonej predkosci

i temperaturze. Do tozysk przyktadane sg obcigzenia osiowe

i promieniowe, a tozyska pracuja az do uszkodzenia. Czas pracy do
momentu uszkodzenia jest liczony w godzinach i obliczana jest trwatoé¢
metodg Weibulla na koniec okresu badawczego, w celu okreslenia
trwatosci smaru.

Ta informacja moze by¢ potem uzywana do okreslania okresow pracy
smaru do wymiany w danym zastosowaniu.
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Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Na stanowisku do przeprowadzania testu zgrzewania czterech kul, trzy
stalowe kule sg umieszczone w naczyniu a inna czwarta kula obraca sie
wzgledem nich z okreélong predkoscia. Przytozone przy starcie obcigzenie
wzrasta w okreslonych odstepach czasu az obracajaca sie kula zakleszczy
sie i zgrzeje z kulami stacjonarnymi. Zazwyczaj wzgledem smarow EP

(na podwyzszone naciski) sg oczekiwane obcigzenia zgrzewania wyzsze
niz 2 600 N. Podczas testu zuzycia powierzchni czterech kul
przeprowadzanego przez SKF, do czwartej kuli jest przytozona sita

1 400 N (w standardowych testach jest stosowana sita 400 N) przez okres
1 minuty. Nastepnie na trzech kulach jest mierzone zuzycie. Wartosci
zuzycia ponizej 2 mm sg uwazane za wtasciwe dla smarow EP.

Korozja cierna

Drgania lub ruchy oscylacyjne sg typowymi przyczynami powstawania
korozji ciernej. Testy, takie jak ASTM D7594, ASTM D4170 lub SNR FEB 2
pomagajg zrozumie¢ wtasciwosci smarow w tym zakresie.

Moment obrotowy w niskiej temperaturze

Smar jest umieszczany w testowym tozysku kulkowym na pionowym
wrzecionie otoczonym ptaszczem chtodzacym i poddawanym obcigzeniu
osiowemu. Wykonywane sa dwa pomiary: momentu obrotowego
wymaganego do zainicjowania obrotu i momentu obrotowego
wymaganego do jego utrzymania. Zazwyczaj przyjmuje sie jako wartosci
graniczne 2000 mNm i 100 nMn do okreélenia dolnej temperatury
granicznej (LTL).
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Koncepcja swiatet ulicznych SKF

Zakaz stosowania
Dziatanie niepewne (stosowac tylko przez krotki czas)

Dziatanie niezawodne, tzn. przewidywalna trwatosc¢
smaru

@
©
@

Temperatura —

HTPL

HTL

LTL LTPL

LTL - Dolna temperatura graniczna:
Najnizsza temperatura, w ktorej smar umozliwia bezproblemowe
rozpoczecie pracy tozyska.

LTPL - Dolna temperatura graniczna pracy:

Ponizej tej granicy doprowadzanie smaru do powierzchni styku
elementow tocznych i biezni moze by¢ niewystarczajgce. Wartosci sg
rozne dla tozysk wateczkowych i kulkowych.

HTPL - Gérna temperatura graniczna pracy:
Powyzej tej granicy smar bedzie sie utleniat w sposob niekontrolowany,
tak ze nie bedzie mozna doktadnie okresli¢ jego trwatosci.

HTL - Gérna temperatura graniczna:

Po przekroczeniu tej granicy smar trwale traci swoja strukture
(np. punkt kroplenia dla smaréw na bazie mydta).
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Zakres temperatur pracy smarow

-50 0 50 100 150 200 250 300°C

LGMT 2

LGMT 3

LGEP 2

LGWA 2

LGGB 2

LGLT 2

LGWM 1

LGEP 1

LGWM 2

LGEM 2

LGEV 2

LGHB 2

LGHC 2 .

LGHP 2

LGHQ 2

LGET 2

-60 30 120 210 300 390 480 570 °F

Srodki smarne SKF do przemystu spozywczego

-50 0 50 100 150 200 250  300°C

:

570 °F

LGFP 2

LGFG 2

LGFQ 2

LGED 2

-60 30 120 210 300 390 @ 480
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Srodki smarne SKF maja wiele konkurencyjnych wtasciwosci:

¢ Projektowane i testowane do pracy w rzeczywistych warunkach

e Publikowane dane produktu obejmujg wyniki specjalistycznych testow, co utatwia dobor
odpowiedniego $rodka smarnego

e Rygorystyczna kontrola jakosci kazdej partii produkcyjnej gwarantuje statg wysoka jakoé¢

e Kontrola jakosci umozliwia SKF oferowanie piecioletniego dopuszczalnego okresu
magazynowania 1) od daty produkdji

Procesy produkcyjne i surowce majg duzy wptyw na wtasciwosci i osiggi smarow. Jest
praktycznie niemozliwe, aby wybrac lub poréwnac smary tylko na podstawie ich sktadu.
Dlatego konieczne sg testy eksploatacyjne, ktore dostarczg kluczowych informacji.

W ciaggu ponad 100 lat SKF zgromadzit ogromna wiedze na temat wzajemnego oddziatywania
srodkow smarnych, materiatéw i powierzchni.

Wiedza ta doprowadzita SKF, w wielu przypadkach, do ustanowienia standardow
przemystowych w zakresie testowania srodkoéw smarnych do tozysk. Emcor, ROF, ROF+, V2F,
R2F i Bequiet to tylko niektore z wielu testow opracowanych przez SKF w celu oceny osiggow
eksploatacyjnych $rodkéw smarnych w pracujacych tozyskach. Wiele z tych metod badawczych
jest powszechnie stosowanych przez producentow srodkéw smarnych na catym swiecie.

1) Smary SKF do przemystu spozywczego oraz smary ulegajace biodegradacji maja dwuletni dopuszczalny okres
magazynowania od daty produkgji.

Kompatybilnos¢ smarow

Gdy w danym zastosowaniu dany smar ma by¢ zastgpiony innym, zawsze pojawia sie pytanie, czy
oba smary sg kompatybilne, czy tez nie. Ale jak definiuje sie kompatybilno$¢? | co wtasciwie jest
oceniane?

Aby uznac dwa smary za ,kompatybilne”, miesza sie je w réznych proporcjach i ocenia stabilnosc¢
mechaniczng roznych mieszanin. Oczywiste jest, ze nadmierne utwardzenie lub zmiekczenie
doprowadzitoby do uszkodzenia smaru i dlatego jest to pierwszy parametr podlegajacy ocenie.
Dodatkowe parametry, takie jak temperatura kroplenia, sg uwzglednione w standardowej
metodzie ASTM D6185.

Kluczowa kwestig, ktdrg nalezy zrozumie¢, jest to, ze chociaz dwa smary moga nie wykazywac
drastycznych zmian konsystendji po zmieszaniu, nie dokonuje sie oceny wydajnosci mieszaniny,
poniewaz na 0got proces wymiany smaru na inny jest traktowany jako proces przejsciowy, ktory
nalezy przeprowadzi¢ jak najszybciej. W praktyce oznacza to, ze oczekuje sie usuniecia jak
najwiekszej ilosci starego smaru i skrocenia okreséw miedzy podawaniem kolejnych dawek smaru
w celu usprawnienia tego procesu. Ponadto praktycznie niemozliwa jest ocena dziatania
mieszaniny, ktora bedzie sie ciggle zmienia¢ wraz wykonywaniem kolejnych dosmarowywan.
Dlatego nalezy pamietac o tych zasadach, korzystajgc z tabel przedstawionych na nastepnej
stronie, i starac sie zawsze usuwac jak najwiecej starego smaru. W przypadku watpliwoéci lub
dodatkowych rodzajow mieszanin, ktore nie zostaty w niej wymienione, nalezy skonsultowac sie
ze specjalistg SKF.
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Tabela kompatybilnosci zageszczaczy
Litowy

Sodowy

Kompleks
glinu

Kompleks
polimocznik 1) sulfonianu
wapnia

Litowy

Wapniowy

Sodowy

Kompleks
litu
Kompleks
wapnia
Kompleks
sodu

Kompleks
baru

Kompleks
glinu
Glina
(Bentonit)

Zwykty
polimocznik 1)

Kompleks
sulfonianu
wapnia

Tabela kompatybilnosci olejow bazowych

Mineralny/PAO

Estrowy

Silikonowy:
fenylowy

+

Polifenylenoeterowy ~ PFPE

Mineralny/
PAO

Estrowy

Poliglikolowy
Silikonowy:
metylowy

Silikonowy:
fenylowy

Polifenyleno-
eterowy

PFPE

+=Kompatybilne ®=Wymagane badania - =Niekompatybilne

1) Smary SKF LGHP 2 i LGHQ 2 zostaty pomyélnie przetestowane pod katem kompatybilnosci ze smarami z zageszczaczem litowym i litowym kompleksowym.
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+

+

+

+
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Tabela doboru smaréow tozyskowych SKF

Smar Zageszczacz Olej bazowy Klasa Lepkos¢ oleju LTL LTPL HTPL
NLGI bazowego 1)
40°C(105°F)  100°C(210 °F) °C (°F) °C (°F) °C(°F)
LGMT 2 Li Min 2 110 11 -30(-22) 10(50) 120 (248)
Li Min 3 125 12 -30(-22) 40 (104) 120 (248)
Li Min 2 200 16 -20 (-4) 10 (50) 110 (230)
Lix Min 2 185 15 -30(-22) 20(68) 140 (284)
Li-Ca Estrowy 2 110 13 -40 (-40) 10(50) 90 (194)
Li PAD 2 18 45 -50(-58) 10 (50) 110 (230)
Li Min 1 200 16 -30(-22) 0(32) 110 (230)
Li-Ca Min 1 400 25 -20(-4) 35 (95) 130 (266)
CaSx PAO/Min 1-2 80 8,6 -40 (-40) 10(50) 110 (230)
LGEM 2 Li-Ca Min 2 500 32 -20(-4) 10 (50) 120 (248)
Li-Ca Min 2 1020 58 -10 (14) 30(86) 120 (248)
CaSx Min 2 425 26,5 -20(-4) 40 (104) 150 (302)
- CaSx Min 2 450 31 -20(-4) 30(86) 140 (284)
PU Min 2-3 9% 10,5 -40(-40) 40 (104) 150 (302)
PU Min 2 110 12 -30(-22) 10 (50) 160 (320)
ET 2 PTFE PFPE 2 400 38 -40(-40) 50 (122) 260 (500)
LGFG 2 CaSx Min 2 150 16 -30(-22) 30(86) 140 (284)
LGFP 2 Alx Min 2 150 15,3 -20(-4) 20 (68) 110(230)
LGFQ 2 CaSx PAO 2 320 30 -40 (-40) 20 (68) 140 (284)
LGED 2 PTFE PFPE 2 460 42 -30(-22) 50(122) 240 (464)
LTL = Dolna temperatura graniczna HTPL = Gérna temperatura graniczna pracy
1) mm2/s w 40 °C (104 °F) = cSt. LTPL = Dolna temperatura graniczna pracy HTL = Gérna temperatura graniczna
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HTL Predkos¢ maks. Wysokie Pionowy wat  Ruchy Wysokie Ochrona przed Odpornosé Czesty
nxdm (x1000)  obcigzenia oscylacyjne drgania korozja na wode rozruch
°C (°F)
180 (356) 300 - o o + + + o
180 (356) 300 - Sl o ++ + + o
180 (356) 300 + o o + + + ++
250 (482) 300 o o - + + + +
170(338) 300 o o + - o + +
180 (356) 1600 -- o - —— - + o
170 (338) 300 v == + - + i ++
170(338) 300 ++ -- i - + + ++
300(572) 300 T o ++ + e ++ ++
=
S
=
180 (356) 300 ++ T © + + + ++ &
&
o,
i~
180 (356) 300 ++ o o a7 + i ++ S
[
220(428) 300 St © ++ + ++ ++ ++
300(572) 300 Sty © ++ + ++ ++ ++
240 (464) 500 - ar = __ ++ S{SEIs o
260 (500) 500 © © - __ + ++ +
300 (572) 300 ++ o - o = + o
(o)
280 (536) 500 + © ++ + + ety + i
5
2
250 (482) 300 -- o - o= o + o 5
5
=
o8
300 (572) 300 ++ © ++ © + ++ ++ s
5
(=}
o
300(572) 300 ++ o - o = + o
+ = Zalecany 0. Odpowiedni = = Nieodpowiedni skf.com/lubeselect
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Kod DIN 51825

Klasa konsystencji NLGI

Zageszczacz

Kolor

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy

Temperatura kroplenia (min.), ISO 2176

Lepkos¢ oleju bazowego, DIN 51562
40°C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN I1SO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskdw, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporno$¢ na ugniatanie, ASTM D 1831 (maks.) 50
godz. w 80 °C, 10-1 mm
TestV2F, 144 godz.

Ochrona przed korozja, Emcor
IS0 11007, Woda destylowana
1SO 11007 zmodyfikowany, Wymywanie woda
IS0 11007 zmodyfikowany, 0,5% NaCl

Odporno$¢ na dziatanie wody (maks.)
DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C

Wydzielanie oleju
DIN51817,40°C, %

Wiasnosci smarne
R2F, test Bw 120 °C

Korozja miedzi (maks.)
DIN 51811 /ASTM D4048, 24 godz. w 100 °C

Trwato$¢ smaru (min.)
Test ROF, Trwatos¢ Lsg, 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Metoda 4 kul - Zuzycie powierzchni (maks.)
DIN 51 350, 1 400 N, mm
Metoda 4 kul - Obciazenie zgrzewania (min.)
DIN 51350/4,N

Moment obrotowy w niskiej temperaturze
Start/Praca, mNm

Podane parametry przedstawiajg typowe wartosci.
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LGMT 2

K2K-30

Litowy

Czerwonobrazowy
Mineralny
-30do +120°C
(~20 do +250 °F)
180°C

(355 °F)

110
11

265-295
+50

+50

0-0
0-0

1-6

Zaliczony

2 maks. w
110°C (230 °F)

1000w
100°C (212 °F)

300/2100w
-30°C(-20 °F)

K3K-30 KP2G-20 KP2N-30
3 2 2
Litowy Litowy Kompleks
litu
Bursztynowy Jasnobrazowy Bursztynowy
Mineralny Mineralny Mineralny
-30do +120°C -20do +110°C -30do+140°C
(-20do +250°°F) (-5 do +230 °F) (~20 do +285 °F)
180°C 180°C 250°C
(355 °F) (355 °F) (480 °F)
125 200 185
12 16 a5
220-250 265-295 265-295
280 +50 +50
295 +50 +50
M M -
0-0 0-0 0-0
0-0 0-0 0-0
1 1 1
1-3 2-5 1-5
Zaliczony Zaliczony Zaliczony w
100 °C (210 °F)
2 maks. w 2 maks. w 2 maks.
130°C (265 °F) 110°C (230°F)
1000w 1000w 1000w
130°C (265 °F) 110°C (230 °F) 120°C (250 °F)
_ 14 18
- 2800 2600
150/100 w 200/50w 100/50 w
-30°C(-20 °F) —-20°C(-5 °F) -20°C(-5 °F)

Smary do szerokiego zakresu zastosowan

LGGB 2

KPE 2K-40

Litowo-
wapniowy

Kremowobiaty
Estrowy

—40do +90°C
(~40 do +195 °F)
170°C

(340 °F)

110
13

265-295
+50

08-3

Zaliczony w
100 °C (210 °F)

1000 w
100°C (210 °F)

1,8

2600

LGWM 1

KHC2G-50 KP1G-30

2 1

Litowy Litowy

Bezowy Brazowy

PAO Mineralny

-50do +110°C -30do +110°C

(-60do +230°F)  (-20 do +230 °F)

180°C 170°C

(355 °F) (340 °F)

18 200

4,5 16

265-295 310-340

+50 +50

0-1 0-0

- 0-0

- 0-0

1 1

<4 8-13

- Zaliczony w
100°C (210 °F)

1 maks. 2 maks. w
90°C (>195 °F)

1000w 100 °C 1000 w

(210 °F)i 100°C (210 °F)

20 000 obr/min

- 1,8

2000 min 23800

50/20 w 500/100w

-50°C(-60 °F) -30°C(-20 °F)

Niskie temperatury
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LGEP 1

KP1K-20

Litowo-
wapniowy

Bezowy
Mineralny
—20do +120°C
(=4 do +240 °F)
170°C

(340 °F)

400
25

310-340
+50

+50

0-0
0-0
0-0(1% NaCl)

1-5

Zaliczony w
80°C(176 °F)

1 maks. w
120°C(250 °F)

1000w
100°C (210 °F)

1,8

3400

300/100w
-20°C(-5°F)

akF

LGWM 2
KP2G-40
1-2

Kompleks
sulfonianu
wapnia
Jasnobrazowy
Mineralny/PAO
—40do +110°C
(~40 do +230 °F)
300°C

(570 °F)

80
10

280-310
+30

+30

0-0

0-0

3 maks.

Zaliczony

2 maks.

1000 w
110°C (230 °F)

4000

900/200w
—40°C (40 °F)

LGEM 2

KPF2K-20

Litowo-
wapniowy

Czarny
Mineralny
-20do +120°C
(=5 do +250 °F)
180°C

(355 °F)

500
32

265-295
+50

+50

1-5

Zaliczony,
100°C (210 °F)

2 maks.

1000w
100°C (210 °F)

1,2

3400

150/50w
-20°C(-5°F)

LGEV 2

KPF2K-10

Litowo-
wapniowy

Czarny
Mineralny
-10do +120°C
(15 do 250 °F)
180°C

(355 °F)

1020
47

265-295
+50

+50

0-0

2-2

1-5

Zaliczony,
100 °C (210 °F)

1 maks.

1000w
100°C (210 °F)

1,2

3000

150/200 w
-10°C(14 °F)

Wysokie obcigzenia

LGHB 2

KP2N-20

Kompleks
sulfonianu
wapnia

Brazowy
Mineralny

—-20do +150°C
(-5 do +300 °F)

220°C
(430 °F)

425
27.5

265-295
—-20do +50

-20do +50
M

0-0

0-0

1-3w
60°C (140 °F)

Zaliczony w
140°C (284 °F)

2 maks. w
150°C (302 °F)

1000w
130°C (265 °F)

4000

350/100w
-20°C(-5°F)

KP2N-20

Kompleks
sulfonianu
wapnia

Brazowy
Mineralny
—20do +140°C
(=5 do +284 °F)
300°C

(570 °F)

450
31

265-295
+30

1-3w
60°C (140 °F)

Zaliczony

1b

1000 w
110°C (230 °F)

1,2

4000

250/100w
—20°C(-5°F)

LGHP 2 g LGHQ 2

K2N-40 K2P-30

2-3 2

Polimocznik Polimocznik
Niebieski Niebieski
Mineralny Mineralny
—40do +150 °C -30do +160°C
(-40do +300 °F) (-2 do +320 °F)
240°C 260°C

(465 °F) (500 °F)

96 110

10,5 12

245-275 265-295

365 maks. 385 maks.

365 maks. 385 maks.

0-0 0-0

0-0 0-1

0-0 -

1 1

3 maks. 1-3

Zaliczony w Zaliczony w

100°C (210 °F) 100°C (210 °F)

1 maks. w 1b maks. w
150 °C (300 °F) 100°C (210 °F)

1000w 1000w
150°C(300°F)  160°C(302 °F)

= 1

= 2600
1000/300w 550/100w
—40°C(-40 °F) -30°C(-20 °F)

Wysokie temperatury

LGET 2

KFK2U-40

PTFE

Biaty
PFPE
~40do +260°C
(=40 do +500 °F)
300°C

(570 °F)

400
38

265-295

+30 maks. w
130°C (265 °F)

1-1

1-3

1 maks. w
150 °C (300 °F)

1000w
220°C (428 °F)

8000 min
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LGMT 2 Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy

SKF LGMT 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego, z zageszczaczem w postaci
mydta litowego, o doskonatej stabilnoéci termicznej w swoim zakresie temperatur pracy. Ten
najwyzszej jakoéci smar ogolnego przeznaczenia jest odpowiedni do szerokiego zakresu zastosowan
przemystowych i motoryzacyjnych.

e Doskonata odporno$¢ na utlenianie
¢ Dobra stabilno$¢ mechaniczna
¢ Doskonata odporno$c na wode i wtasciwosci antykorozyjne

Typowe zastosowania

e Sprzet rolniczy

e tozyska kot samochodowych
¢ Przenosniki

e Mate silniki elektryczne

o Wentylatory przemystowe

Dostepne wielkosci opakowan

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
35 g tubka LGMT 2/0.035
200 g tubka LGMT 2/0.2
420 ml zasobnik LGMT 2/0.4
1 kg puszka LGMT 2/1
5 kg puszka LGMT 2/5
18 kg pojemnik LGMT 2/18
50 kg beczka LGMT 2/50
180 kg beczka LGMT 2/180
Dane techniczne
Oznaczenie LGMT 2
Kod DIN 51825 K2K-30 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor:
. - standardowy 1S0 11007 0-0
Zageszczacz Litowy X
- test wymywania woda 0-0
Kolor Czerwonobrazowy
Typ oleju bazowego Mineralny Odpornoé¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -30do +120 °C (-20 do +250 °F) DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180°C (>355 °F) Wydzielanie oleju
Lepkoé¢ oleju bazowego DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %  1-6
40 °E, mm2/25 110 Whiasnosci smarne
100°C, mm2/s 1 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony
Penetracja DIN ISO 2137 Korozja miedzi
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 DIN 51 811 2 maks. w 110 °C (230 °F)
100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. » .
Trwatosc smaru w tozysku tocznym
Stabilnoé¢ mechaniczna Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 100 °C (212 °F)
Odporno$¢ na ugniatanie, 50 godz. w 80 °C, Okres przechowywania 5 lat
10-1mm +50 maks.
TestV2F ‘™M

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy

SKF LGMT 3 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego, z zageszczaczem w postaci
mydta litowego. Ten najwyzszej jakoéci smar ogolnego przeznaczenia jest odpowiedni do szerokiego
zakresu zastosowan przemystowych i motoryzacyjnych wymagajgcych sztywnego smaru.

¢ Doskonate wtasnosci antykorozyjne
o Wysoka odpornos¢ na utlenianie w obrebie zalecanego zakresu temperatury pracy

Typowe zastosowania

e tozyska o $rednicy otworu >100 mm (3.9 in)

e Obracajacy sie pierscien zewnetrzny tozyska

Aplikacje z watem pionowym

o Ciggte wysokie temperatury otoczenia >35 °C (95 °F)

Waty napedowe

Sprzet rolniczy

tozyska kot samochoddw osobowych, ciezarowek i przyczep
Duze silniki elektryczne

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGMT 3/0.4
0,5 kg puszka LGMT 3/0.5
1 kg puszka LGMT 3/1
5 kg puszka LGMT 3/5
18 kg pojemnik LGMT 3/18
50 kg beczka LGMT 3/50
180 kg beczka LGMT 3/180
TLMR strona 172
Dane techniczne
Oznaczenie LGMT 3
Kod DIN 51825 K3K-30 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 3 Emcor: — standardowy 1SO 11007 0-0
e ity — test wymywania woda 0-0
Kolor Bursztynowy Odpornos¢ na dziatanie wody
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zakres temperatury pracy -30do +120 °C (-20 do +250 °F) Wydzielanie oleju
Temperatura kroplenia DIN 1SO 2176 >180°C (>355 °F) DIN 51817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 1-3
Lepkos¢ oleju bazowego Wtasnosci smarne
40°C, mm2/s 125 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony
100 °C, mm2/s 12 o
Korozja miedzi
Penetracja DIN ISO 2137 DIN 51 811 2 maks. w130 °C (265 °F)
60 naciskéw,“l(]:1 mm . 220-250 Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
100 000 naciskow, 10~ mm AU ESS: Test ROF, Trwat. Lgg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 130 °C (265 °F)
Stabilno$¢ mechaniczna Okres przechowywania 5 lat
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1mm 295 maks.
TestV2F ‘M

akF

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, na skrajnie
wysokie naciski

SKF LGEP 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta
litowego z dodatkami EP (do przenoszenia podwyzszonych naciskow). Smar ten zapewnia dobre
smarowanie w 0golnych zastosowaniach narazonych na ciezkie warunki pracy i drgania.

¢ Doskonata stabilnos¢ mechaniczna
o Bardzo dobre wtasnoéci antykorozyjne
e Doskonata praca w warunkach podwyzszonych naciskow

Typowe zastosowania

e Maszyny papiernicze

e Kruszarki szczekowe

¢ Wrota zapor

¢ tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym
e Maszyny ciezkie, przesiewacze wibracyjne

o Kota dzwigow, krazki linowe

e tozyska wiencowe

Dostepne wielkosci opakowan

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGEP 2/0.4
1 kg puszka LGEP 2/1
5 kg puszka LGEP 2/5
18 kg pojemnik LGEP 2/18
50 kg beczka LGEP 2/50
180 kg beczka LGEP 2/180
TLMR strona 172
Dane techniczne
Oznaczenie LGEP 2
Kod DIN 51825 KP2G-20 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: — standardowy S0 11007 0-0
e Wi - test wymywania woda 0-0
Kolor Jasnobrazowy Odporno$¢ na dziatanie wody
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zakres temperatury pracy —20do +120°C (-5 do +230 °F) Wydzielanie oleju
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180°C (>355 °F) DIN'51817,7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 2-5
Lepkos¢ oleju bazowego: Whiasnosci smarne
40°C, mm2/s 200 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony
100 °C, mm2/s 16 o
Korozja miedzi
Penetracja DIN ISO 2137 DIN 51 811 2 maks. w 110 °C (230 °F)
60 naciskt’)W,}lO]‘1 mm ) 265-295 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
100 000 naciskow, 10-2 mm #50imakss Zusycie powierz. DIN 51350/5,1 400N, mm 1,4 maks.
Stabilnoé mechaniczna Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 2 800 min
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm +50 maks. Trwatoé¢ smaru w tozysku tocznym
TestV2F M Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 110 °C (230 °F)
Okres przechowywania 5 lat
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie
naciski, do szerokiego zakresu temperatury pracy

SKF LGWA 2 jest najwyzszej jakosci smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego

z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu litu, zdolnym do przenoszenia podwyzszonych
naciskow (EP). LGWA 2 jest zalecany do szerokiej gamy zastosowan przemystowych

i motoryzacyjnych, gdzie obcigzenia lub temperatury przekraczajg zakres pracy smaréw ogolnego
przeznaczenia.

Doskonate smarowanie przy chwilowych wzrostach temperatury do 220 °C (430 °F)

o Ochrona tozysk kot pracujacych w trudnych warunkach

e Skuteczne smarowanie w warunkach wilgotnych

Dobra odpornos¢ na wode i korozje

Doskonate smarowanie w warunkach wysokich obcigzen i niskich predkoéci obrotowych

Typowe zastosowania

o tozyska kot samochodow osobowych, ciezarowek i przyczep
e Pralki

o Wentylatory i silniki elektryczne

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
200 g tubka LGWA 2/0.2
420 ml zasobnik LGWA 2/0.4
1 kg puszka LGWA 2/1
5 kg puszka LGWA 2/5
18 kg pojemnik LGWA 2/18
50 kg beczka LGWA 2/50
180 kg beczka LGWA 2/180
LAGD, TLSD, TLMR strona 166, 168,172
Dane techniczne
Oznaczenie LGWA 2
Kod DIN 51825 KP2N-30 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy 1S0 11007 0-0
Zageszczacz Kompleks litu ~ testwymywania woda 0-0
Kolor Bursztynowy Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %  1-5
Zakres temperatury pracy -30do +140 °C (-20 do +285 °F) Wtasnosci smarne
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >250°C (>480 °F) R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 100 °C (210 °F)
Lepkos¢ oleju bazowego Korozja miedzi
40°C, mm2/s 185 DIN 51 811 2 maks. w 100 °C (210 °F)
oy, 15 Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
Penetracja DIN IS0 2137 Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 120 °C (248 °F)
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskéw (EP)
100 000 naciskéw, 20-1 mm +50 maks. (325 maks.) Zuzycie powierz. DIN 51350/5,1 400N, mm 1,8 maks.

Stabilnodé mechaniczna Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 2 600 min

Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 101 mm  zmiana +50 maks. Okres przechowywania 5 (it

Odpornos¢ na dziatanie wody
DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Dane techniczne

Smar tozyskowy ulegajacy biodegradagji

SKF LGGB 2 jest biodegradowalnym, niskotoksycznym smarem plastycznym na bazie syntetycznego
oleju estrowego, w ktorym zastosowano zageszczacz litowo-wapniowy. Jego specjalna formuta
sprawia, ze jest on najbardziej odpowiedni do zastosowan, w ktorych istnieje obawa

0 zanieczyszczenie srodowiska.

¢ Dobre osiggi w zastosowaniach z tozyskami $lizgowymi przegubowymi typu stal po stali,
tozyskami kulkowymi i tozyskami wateczkowymi

e Dobra praca przy rozruchu w niskich temperaturach

o Dobre wtasnosci ochrony przed korozjg

¢ Odpowiedni do pracy przy $rednich i wysokich obcigzeniach

Typowe zastosowania

e Sprzetrolniczy i uzywany w gospodarce lesnej
e Sprzet budowlany i do rob6t ziemnych

¢ Urzadzenia gornicze i transportowe

o Uzdatnianie wody i nawadnianie

. éluzy, tamy, mosty

e Ztacza, tozyska oczkowe

Dostepne wielkosci opakowan

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGGB 2/0.4
5 kg puszka LGGB 2/5

18 kg pojemnik LGGB 2/18
LAGD strona 166

Oznaczenie LGGB 2

Kod DIN 51825 KPE 2K-40 Ochrona przed korozjg

Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy ISO 11007 0-0
Zageszczacz Litowo-wapniowy Odpornos¢ na dziatanie wody

Kolor Kremowobiaty DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 0 maks.

Typ oleju bazowego
Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN I1SO 2176
Lepko$¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm
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Syntetyczny estrowy
40 do +90 °C (-40 do +195 °F)

Wydzielanie oleju
DIN 51817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %  0,8-3

>170°C (>340 °F) Wtasnoéci smarne
R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 100 °C (210 °F)
110 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
13 Test ROF, Trwat. Lsq przy 10 000 obr/min, godz. 1000 w 100 °C (212 °F)
Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
265-295 Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 maks.
+50 maks. Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 2 600 min
Okres przechowywania 2 lata
+70 maks.

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Dane techniczne

e (Cicha praca

e Sprzet pomiarowy
e tyzworolki

e Roboty

¢ Niski moment tarcia

Typowe zastosowania
e \Wrzeciona maszyn przedzalniczych
e \Wrzeciona obrabiarek

e (Cylindry drukarskie

Dostepne wielkosci opakowan

Smar tozyskowy do niskich temperatur, na ekstremalnie
wysokie predkosci

SKF LGLT 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego, z mydtem litowym jako
zageszczaczem. Jego wyjatkowa technologia zageszczacza i olej o matej lepkosci (PAQ) zapewniaja
doskonate smarowanie w niskich temperaturach do =50 °C (=60 °F)i przy wyjatkowo wysokich
predkosciach (mozna uzyskac¢ wartos¢ n d, rowna 1,6 x 106).

e Wyjatkowo dobra odpornos¢ na utlenianie i odpornos¢ na dziatanie wody

o Mate silniki elektryczne stosowane w sprzecie medycznym i dentystycznym

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
180 g tubka LGLT 2/0.2
0,9 kg puszka LGLT 2/1
25 kg pojemnik LGLT 2/25

Oznaczenie LGLT 2

Kod DIN 51825 KHC2G-50 Odpornoé¢ na dziatanie wody

Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zageszczacz Litowy Wydzielanie oleju

Kolor Bezowy DIN51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, % 4 maks.

Typ oleju bazowego
Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepko$c¢ oleju bazowego

40 °C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskéw, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy I1SO 11007

akF

Syntetyczny (PAQ)
-50do +110°C (=60 do +230 °F)
>180 °C (355 °F)

18
4,5

265-295
+50 maks.

0-1

Korozja miedzi
DIN 51 811

Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF
Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N

Okres przechowywania

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

1 maks. w 100 °C (210 °F)

>1 000,
20 000 obr/min w 100 °C (210 °F)

2 000 min

5 lat
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Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski, do niskich
temperatur

SKF LGWM 1 jest smarem plastycznym o niskiej konsystencji na bazie oleju mineralnego,

Z zageszczaczem w postaci mydta litowego, z dodatkami EP (do przenoszenia podwyzszonych
naciskow). Jest on szczegdlnie odpowiedni do smarowania tozysk pracujgcych zarowno pod
obcigzeniem promieniowym jak i osiowym.

¢ Dobre tworzenie sie filmu olejowego w niskich temperaturach do —30 °C (=20 °F)
e Dobra ttoczno$¢ w niskich temperaturach

¢ Dobre wtasnosci antykorozyjne

¢ Dobra odpornos¢ na dziatanie wody

Typowe zastosowania

o Waty gtdwne turbin wiatrowych

e Przenosniki Srubowe

e Systemy centralnego smarowania

e Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi

Dostepne wielkosci opakowan

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGWM 1/0.4
5 kg puszka LGWM 1/5
18 kg pojemnik LGWM 1/18
50 kg beczka LGWM 1/50
180 kg beczka LGWM 1/180
TLMR strona 172
Dane techniczne
Oznaczenie LGWM 1
Kod DIN 51825 KP1G-30 Odporno$¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 1 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zageszczacz Litowy Wydzielanie oleju
Kolor Brazowy DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %  8-13
Typ oleju bazowego Mineralny Wtasnosci smarne
Zakres temperatury pracy —30do +110°C (-20 do +230 °F) R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 100 °C (212 °F)
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >170°C (>340 °F) Korozja miedzi
Lt Gl B DIN 51 811 2 maks. w 90 °C (>195 °F)
40 OE' mmz/s 200 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
100 °C, mm2/s 16 Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1000 w 100 °C (212 °F)
Penetracja DIN ISO 2137 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
60 naciskow, 10-1 mm 310-340 Zuzycie powierz. DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,8 maks.
100 000 naciskdw, 10-1 mm +50 maks. Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 2 800 min
Ochrona przed korozjg Okres przechowywania 5 lat
Emcor: - standardowy ISO 11007 0-0
— test wymywania woda 0-0
— test stonej wody (0,5% NaCl) 0-0
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski

SKF LGEP 1 jest smarem plastycznym o wysokiej lepkosci i niskiej konsystencji na bazie oleju
mineralnego, w ktorym zastosowano zageszczacz litowo-wapniowy. Doskonale nadaje sie do
smarowania duzych tozysk poddawanych wysokim obcigzeniom i pracujgcym z niskimi
predkosciami. LGEP 1 zostat opracowany w celu zapewnienia wydtuzonych okresow
miedzyobstugowych przy jednoczesnym zminimalizowaniu czasu przestoju.

¢ Doskonata stabilno$¢ mechaniczna

e Bardzo dobra ochrona przed zacieraniem sie i zuzyciem

e Dobre ptyniecie w niskiej temperaturze rozruchu

¢ Dobre wtasciwosci ptyniecia umozliwiajgce tatwe rozprowadzanie smaru w obrebie tozyska
o Niskie tarcie, ktore pomaga utrzymac niskie temperatury pracy

e Doskonata odpornoéc na wode i ochrona przed korozjg

e Dobra ttocznosc¢

Typowe zastosowania

e tozyska watow gtownych turbin wiatrowych
o Aplikacje z duzymi tozyskami

o Ciezkie zastosowania przemystowe

e Systemy centralnego smarowania

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
18 kg pojemnik LGEP 1/18

Dane techniczne
Oznaczenie LGEP 1
Kod DIN 51825 KP1K-20 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 1 Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0
Zageszczacz Litowo-wapniow: - testwymywania woda 0-0

g¢ IRmIehy — test stonej wody (1% NaCl) 0-0
Kolor Bezowy
Typ oleju bazowego Mineralny Odpornoé¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -20do+120°C DIN'51807/1,3 godz. w 90°C 1 maks.

(=4 do +248 °F) Wydzielanie oleju

Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 170 °Cmin (338 °F min) DIN'51817,7 dniw 40°C, obciaz. statyczne, % 1-5
Lepko$c¢ oleju bazowego Wtasnosci smarne

40°C, mm2/s 400 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 80 °C (176 °F)

100 °C, mm2/s 25 .

Korozja miedzi

Penetracja DIN IS0 2137 DIN'51811,120°C 1 maks.

60 nacisk(’)w,‘lol-l LA 310-340 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym

100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1000 minw 100 °C (212 °F)
Stabilno$¢ mechaniczna Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm +50 maks. Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 maks.

Test 4 kul, obcigz. zgrzewania DIN 51350/4,N 3400 min

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Typowe zastosowania

o Waty gtowne turbin wiatrowych

o Ciezkie pojazdy robocze terenowe

¢ Urzadzenia narazone na énieg

e Aplikacje morskie i przybrzezne

o Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi

Dostepne wielkosci opakowan

e Doskonata ochrona przed korozjg
¢ Doskonata stabilnos¢ mechaniczna
¢ Doskonata zdolnos¢ smarowania w warunkach wysokiego obcigzenia
¢ Dobra ochrona przed powstawaniem fatszywych odciskow Brinella
o Dobra ttocznos¢ w niskich temperaturach

Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, do szerokiego
zakresu temperatur

SKF LGWM 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetyczno-mineralnego z zageszczaczem
w postaci kompleksu sulfonianu wapnia. Smar jest odpowiedni do aplikacji pracujacych pod
dziataniem wysokich obcigzen, w warunkach, gdzie wystepuje wilgo¢ i zmienne temperatury.

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie

420 ml zasobnik LGWM 2/0.4

5 kg puszka LGWM 2/5

18 kg pojemnik LGWM 2/18

50 kg beczka LGWM 2/50

180 kg beczka LGWM 2/180

LAGD, TLMR strona 166, 172
Dane techniczne
Oznaczenie LGWM 2
Kod DIN 51825 KP2G-40 Odporno$¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 1-2 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia Wydzielanie oleju
Kolor Jasnobrazowy DIN 51817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 3 maks.
Typ oleju bazowego Syntetyczny (PAQ)/ Mineralny Wtasnosci smarne

—40do +110°C (~40 do +230 °F) R2F, test B pracy w 120 °C (248 °F) Zaliczony

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepkosc¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskéw, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm

Ochrona przed korozjg
Emcor: - standardowy IS0 11007
— test wymywania woda
— test stonej wody (0,5% NaCl)
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>300°C (570 °F)

80
10

280-310
+30 maks.

+30 maks.

C)(IDO
o o o

Korozja miedzi
DIN 51811

Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF, Trwat. Lgq przy 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Zuzycie powierz. DIN 51350/5,1 400 N, mm
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N

Okres przechowywania

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

2 maks. w 100 °C (210 °F)

1000w 110°C (230 °F)

2 maks.
4000 min

5 lat
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Dane techniczne

Wysoka odpornosc na utlenianie

przerwaniu

Typowe zastosowania

Smar tozyskowy o wysokiej lepkosci z dodatkami statymi

SKF LGEM 2 jest smarem plastycznym o wysokiej lepkosci, na bazie oleju mineralnego

z zageszczaczem w postaci mydta litowo-wapniowego. Zawarto$¢ dwusiarczku molibdenu i grafitu
zapewnia dodatkowa ochrone w aplikacjach pracujacych w trudnych warunkach — przy wysokich
obcigzeniach, wysokich drganiach i z niskimi predkosciami obrotowymi.

e Dwusiarczek molibdenu i grafit zapewniaja smarowanie, nawet gdy film olejowy ulegnie

tozyska toczne pracujace z niskimi predkosciami pod dziataniem bardzo wysokich obcigzen

Kruszarki szczekowe
Maszyny do uktadania torow
Kota masztow podnosnikow

Maszyny budowlane, takie jak sitowniki mechaniczne, ramiona dzwigow i haki dzwigowe

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie

420 ml zasobnik LGEM 2/0.4

5 kg puszka LGEM 2/5

18 kg pojemnik LGEM 2/18

180 kg beczka LGEM 2/180
LAGD, TLSD strona 166, 168

\,

gy

Oznaczenie LGEM 2

Kod DIN 51825 KPF2K-20 Odpornos¢ na dziatanie wody

Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zageszczacz Litowo-wapniowy Wyadzielanie oleju

Kolor Czarny DIN 51817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 1-5
Typ oleju bazowego Mineralny Wiasnosci smarne

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepko$c¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskdw, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm
TestV2F

Ochrona przed korozja

Emcor: - standardowy IS0 11007
— test wymywania woda

akF

~20 do +120°C (=5 do +250 °F)
>180°C (355 °F)

500
32

265-295
+50 maks.

+50 maks.

R2F, test B pracy w 120 °C

Korozja miedzi
DIN 51 811

Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF, Trwat. Lgq przy 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Zuzycie powierz. DIN 51350/5,1 400 N, mm
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N

Okres przechowywania

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

Zaliczony w 100 °C (210 °F)

2 maks. w 100 °C (210 °F)

1 000 minw 100 °C (212 °F)

1,2 maks.
3 400 min

5 lat
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Smar tozyskowy o skrajnie wysokiej lepkosci z dodatkami
statymi

SKF LGEV 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta
litowo—-wapniowego. Wysoka zawarto$¢ dwusiarczku molibdenu i grafitu, w potgczeniu ze skrajnie
wysoka lepkoécig oleju, zapewnia doskonatg ochrone w aplikacjach pracujacych w najciezszych
warunkach — przy wysokich obcigzeniach, wysokich drganiach i z niskimi predkosciami obrotowymi.

e Smar jest szczegolnie odpowiedni do wielkogabarytowych tozysk barytkowych poddanych
dziataniu wysokich obcigzen, pracujgcych z niskg predkoscig obrotowa, czyli sytuacji, gdzie istnieje
duze prawdopodobienstwo wystgpienia mikroposlizgow

o Bardzo wysoka stabilnos¢ mechaniczna zapewniajgca dobrg ochrone przed korozjg

Typowe zastosowania

e tozyska czopow nosnych bebnow obrotowych

¢ Rolki podporowe i oporowe w piecach obrotowych i suszarniach
o Koparki czerpakowe

e tozyska wiencowe

e Kruszarki

Dostepne wielkosci opakowan

¢ Wysokonaciskowe mtyny walcowe

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
35 g tubka LGEV 2/0.035
420 ml zasobnik LGEV 2/0.4
5 kg puszka LGEV 2/5
18 kg pojemnik LGEV 2/18
50 kg beczka LGEV 2/50
180 kg beczka LGEV 2/180
TLMR strona 172
Dane techniczne
Oznaczenie LGEV 2
Kod DIN 51825 KPF2K-10 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0
. . — test wymywania woda 0-0
Zageszczacz Litowo-wapniowy
Kolor Czarny Odpornos¢ na dziatanie wody
AR Mineralny DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zakres temperatury pracy -10do +120 °C (15 do 250 °F) Wydzielanie oleju
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180°C (>355 °F) DIN 51 817, 7 dni w 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 1-5
Lepkosc¢ oleju bazowego Wtasnosci smarne
40°C, mm2/s 1020 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 100 °C (210 °F)
100 °C, mm2/s 47 N
Korozja miedzi
Penetracja DIN IS0 2137 DIN 51 811 1 maks. w 100 °C (210 °F)
60 naciskéw,'lol-l U 265-295 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1000 w 100 °C (210 °F)
Stabilno$¢ mechaniczna Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Odpor. na ugniat., 72 godz. w 100 °C, 10-Imm  +50 maks. Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,2 maks.
TestV2F ‘M Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 3 000 min
Okres przechowywania 5 lat
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Dane techniczne

Typowe zastosowania

e tozyska Slizgowe przegubowe typu stal po stali
e Maszyny papiernicze

e Przesiewacze wibracyjne do asfaltu

e Maszyny do ciagtego odlewania stali

o Uszczelnione tozyska barytkowe pracujace w temperaturach do 150 °C (300 °F)
e tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym
o Krazki masztu w wozkach widtowych

Dostepne wielkosci opakowan

LAGD, TLSD, TLMR

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGHB 2/0.4
5 kg puszka LGHB 2/5
18 kg pojemnik LGHB 2/18
50 kg beczka LGHB 2/50
180 kg beczka LGHB 2/180

strona 166, 168,172

—
s LGHB 2/18 :
Bw "

Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, do pracy
w wysokich temperaturach, o wysokiej lepkosci

SKF LGHB 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego, z zageszczaczem w postaci
mydta kompleksu sulfonianu wapnia. Opracowany do pracy w wysokich temperaturach i przy
skrajnie wysokich obcigzeniach, smar jest odpowiedni do szerokiego zakresu zastosowan, zwtaszcza
w przemysle cementowym, wydobywczym i hutniczym.

o Doskonata obcigzalnos¢, odpornosé na utlenianie i wtasnosci antykorozyjne nawet przy
wniknieciu duzych iloéci wody do tozyska
o Wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 200 °C (390 °F)

Oznaczenie LGHB 2
Kod DIN 51825 KP2N-20 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy ISO 11007 0-0
% Kompleks sulfonianu wapnia B R T -
ageszczacz G v _ test stonej wody (0,5% NaCl) 0-0
Kolor Brazowy
Typ oleju bazowego Mineralny Odpornos¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy —20 do +150°C (=5 do +300 °F) DIN'51807/1,3 godz. w 90°C 1 maks.
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >220°C(>430 °F) Wydzielanie oleju
Lepko&¢ oleju bazowego DIN 51 817, 7 dni w 40 °C, obcigz. statyczne, % 1-3 w 60 °C (140 °F)
40 °C, mm2/s 425 Wiasnosci smarne
100 °C, mm2/s 275 R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony w 140 °C (285 °F)
Penetracja DIN IS0 2137 Korozja miedzi
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 DIN 51 811 2 maks. w 150 °C (300 °F)
100 000 naciskéw, 10-1 mm —20 do +50 maks. » .
Trwatos¢ smaru w tozysku tocznym
StabilnoZ¢ mechaniczna Test ROF, Trwat. Lsq przy 10 000 obr/min, godz.  >1 000 w 130 °C (265 °F)
Odpor. na ugniat., 72 godz.w 100 °C, 10-Tmm  -20 do +50 maks. Dziatanie w war. podwyzsz. naciskéw (EP)
TestV2F M Zuzycie powierz. DIN 51350/5,1 400N, mm 2 maks.
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 4 000 min
Okres przechowywania 5 lat
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Dane techniczne
Oznaczenie

¢ Dobra stabilno$¢ mechaniczna
¢ Doskonata ochrona przed korozjg
¢ Doskonata zdolnos¢ smarowania przy wysokich obcigzeniach

Typowe zastosowania

e Podpory walcow w przemysle metalurgicznym
e Maszyny do ciggtego odlewania stali

e Przesiewacze wibracyjne

e tozyska mtynow kulowych

Dostepne wielkosci opakowan

Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, odporny na
dziatanie wody, do pracy w wysokich temperaturach

SKF LGHC 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego, z zageszczaczem w postaci
mydta kompleksu sulfonianu wapnia. Jest tak opracowany, aby wytrzymywat wysokie obcigzenia,
duze ilosci wody i wysokie temperatury. Jest najbardziej odpowiedni do ciezkich zastosowan,
zwhaszcza w przemysle cementowym, wydobywczym i hutniczym.

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
50 kg beczka LGHC 2/50
180 kg beczka LGHC 2/180

LGHC2

Kod DIN 51825

Klasa konsystencji wg NLGI
Zageszczacz

Kolor

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN I1SO 2176

Lepko$¢ oleju bazowego
40°C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm

Odporno$¢ na dziatanie wody
DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C
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KP2N-20 Ochrona przed korozjg
2 Emcor: - standardowy ISO 11007

Kompleks sulfonianu wapnia ~test stonej wody (0.5% NaCl)

Brazowy Wydzielanie oleju
Mineralny DIN 51 817, 7 dniw 60 °C, obciaz. statyczne, %
—20do +140°C (~4 do +284 °F) Whiasnosci smarne
>300°C (>572 °F) R2F, test B pracy w 120 °C
Korozja miedzi
450 DIN 51 811,100 °C
i Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF, Trwat. Lgq przy 10 000 obr/min, godz.
265-295 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
+30 maks. Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm
Obcigzenie zgrzewania, DIN 51350/4, N
+30 maks. Okres przechowywania
1 maks.

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

Zaliczony

1b maks.

1000w 110°C (230 °F)

1,2
4000

5 lat
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Smar tozyskowy o wysokich osiggach roboczych, do pracy
w wysokich temperaturach

SKF LGHP 2 jest najwyzszej jakosci smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego,
z nowoczesnym zageszczaczem polimocznikowym (dwumocznikowym). Jest odpowiedni do silnikow
elektrycznych i podobnych zastosowan.

o Wyjatkowo dtuga trwatos¢ w wysokich temperaturach

o Szeroki zakres temperatury pracy

e Doskonata ochrona przed korozja

e Wysoka stabilnosc termiczna i mechaniczna

e Dobra praca podczas rozruchu w niskich temperaturach

o Kompatybilnos¢ ze smarami ze zwyktym zageszczaczem polimocznikowym oraz smarami
z zageszczaczem litowym

e Cicha praca

Typowe zastosowania

e Silniki elektryczne: mate, srednie i duze

o Wentylatory przemystowe, wtacznie z wentylatorami szybkoobrotowymi

e Pompy wodne

o tozyska toczne w maszynach wtokienniczych, papierniczych i suszarniach

o Aplikacje, gdzie pracuja $rednio i wysokoobrotowe tozyska kulkowe (i wateczkowe) w érednich
i wysaokich temperaturach

e tozyska zwalniania sprzegta, Aplikacje z watami pionowymi,
Wozki i rolki piecowe

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGHP 2/0.4
1 kg puszka LGHP 2/1
5 kg puszka LGHP 2/5
18 kg pojemnik LGHP 2/18
50 kg beczka LGHP 2/50
180 kg beczka LGHP 2/180
Dane techniczne
Oznaczenie LGHP 2
Kod DIN 51825 K2N-40 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2-3 Emcor: - standardowy 1SO 11007 0-0
Zageszczacz Dwumocznik - testwymywania woda 0-0
g¢ — test stonej wody (0.5% NaCl) 0-0
Kolor Niebieski
Typ oleju bazowego Mineralny Odporno$¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy ~40do +150 °C (-40 do +300 °F) DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >240°C (>465 °F) Wyadzielanie oleju
Lepkoéc¢ oleju bazowego DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, % 3 maks.
40°C, mm2/s 96 Whasnosci smarne
100 °C, mm2/s 10,5 R2F, test B pracy w 100 °C Zaliczony
Penetracja DIN ISO 2137 Korozja miedzi
60 naciskow, 10-1 mm 245-275 DIN 51811 1 maks. w 150 °C (300 °F)
100 000 naciskow, 10-1 mm 365 maks. an .
Trwatos¢ smaru w tozysku tocznym
Sl mradhericma Test ROF, Trwat. Lsq przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 150 °C (300 °F)
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm 365 maks. Okres przechowywania 5 lat

akF

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Smar tozyskowy do silnikow elektrycznych

SKF LGHQ 2 smarem plastycznym na hazie oleju mineralnego, z zageszczaczem dwumocznikowym.
Jest odpowiedni do silnikdw elektrycznych i podobnych zastosowan. Zostat specjalnie opracowany
do stosowania w smarownicach jednopunktowych.

¢ Doskonata tatwos¢ dozowania ze smarownic
o Wyjatkowo dtugi okres trwatosci smaru

e Szeroki zakres temperatury pracy

¢ Wysoka stabilnosc termiczna i mechaniczna
¢ Doskonata ochrona przed korozjg

Typowe zastosowania
e Silniki elektryczne: mate, érednie i duze

Dane techniczne

e Pompy wodne

Dostepne wielkosci opakowan

LAGD, TLSD, TLMR

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGHQ 2/0.4
1 kg puszka LGHQ 2/1
5 kg puszka LGHQ 2/5
18 kg pojemnik LGHQ 2/18

strona 163, 166, 168

e Wentylatory przemystowe, wtgcznie z wentylatorami szybkoobrotowymi

e tozyska toczne w maszynach wtdkienniczych, papierniczych i suszarniach
o Aplikacje z watami pionowymi

Oznaczenie LGHQ 2
Kod DIN 51825 K2P-30 Ochrona przed korozjg
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0
Zageszczacz Dwumocznik - testwymywania woda o1
Kolor Niebieski Odporno$¢ na dziatanie wody
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Zakres temperatury pracy -30do +160°C Wydzielanie oleju
(-2 do +320 °F) DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %  1-3
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >260 °C (>500 °F) Korozja miedzi
Lepkos¢ oleju bazowego DIN 51 811 1b maks. w 100 °C
40°C, mm?/s 110 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
100°C, mmz2/5 12 Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 160 °C (302 °F)
Penetracja DIN IS0 2137 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1 maks.
100 000 naciskéw, 10-1 mm 385 maks. Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 2600 min
Stabilno$¢ mechaniczna Okres przechowywania 5 lat
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm 385 maks.
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Wazna uwaga:

LGET 2 jest smarem fluorowym i nie jest
kompatybilny z innymi smarami
plastycznymi, olejami i srodkami
zabezpieczajgcymi (oprocz LGED 2).
Dlatego konieczne jest doktadne
oczyszczenie tozysk i systemow przed
natozeniem nowego smaru.

Typowe zastosowania

o Kota wozkow piecowych

o \Watki wprowadzajace w kopiarkach
o Suszarki do tekstyliow

e Rolki do rozciggania folii

o Silniki elektryczne pracujace w ekstremalnych temperaturach
o Wentylatory awaryjne / gorace

e Pompy prozniowe

Smar tozyskowy do pracy w ekstremalnie wysokich
temperaturach, do bardzo ciezkich warunkow roboczych

SKF LGET 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego fluorowego, z zageszczaczem
politetrafluoroetylenowym (PTFE). Jest szczegolnie odpowiedni do aplikacji pracujgcych
w ekstremalnie wysokich temperaturach, wynoszacych od 200 °C (390 °F)do 260 °C (500 °F).

o Wysoka trwatos¢ w srodowiskach agresywnych, takich jak bardzo reaktywne obszary, gdzie
wystepuje gazowy tlen i heksan o bardzo wysokiej czystosci

e Doskonata odpornos¢ na utlenianie

e Dobra odporno$c na korozje

o Doskonata odpornoéc na wode i pare wodng

Uwaga: gestos¢ LGET 2 wynosi okoto 1,9 g/cm3. Warto$¢ ta jest dwukrotnie wyzsza niz $rednia
gestosc¢ typowego smaru do tozysk.

Dostepne wielkosci opakowan !
Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
50 g (25 ml) strzykawka LGET 2/0.050 N
1 kg puszka LGET 2/1 -

Dane techniczne

Oznaczenie LGET 2

Kod DIN 51825 KFK2U-40 Odpornos¢ na dziatanie wody

Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 0 maks.

Zageszczacz PTFE Wyadzielanie oleju

Kolor Biaty DIN 51 817, 7 dniw 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 1-3

Typ oleju bazowego PFPE Korozja miedzi

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepko$c¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor:
— standardowy IS0 11007

akF

-40do +260 °C (-40 do +500 °F)
>300°C (>570 °F)

400
38

265-295

+30 maks. 130 °C (265 °F)

1-1 maks.

DIN 51811

Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF, Trwat. Lgq przy 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N

Okres przechowywania

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

1 maks. w 150 °C (300 °F)

>1 000w 220 °C (428 °F)

8000 min

5 lat

151



Srodki smarne do przemystu spozywczego

Srodek smarny Opis

LGFP 2

Uniwersalny smar do przemystu
Spozywczego

Uniwersalny smar do przemystu
Spozywczego

LGFG 2

Smar na wysokie obciazenia,
odporny na wode i do szerokiego
zakresu temperatur

LGFQ 2

Smar do wysokich temperatur,
do trudnych warunkow
roboczych

LGED 2

Olej tancuchowy do przemystu
Spozywczego

LFFM 100

Olej tancuchowy do przemystu
Spozywczego

LFFT 220

Srodek smarny do wytwarzania
suchego filmu smarnego do
przemystu spozywczego

LDTS1

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

Przyktady zastosowan

Urzadzenia do przetwarzania zywnosci
Maszyny owijajace
Maszyny butelkujace

tozyska przenosnikow
Maszyny owijajace
Maszyny butelkujace

Prasy do granulowania
Mtyny
Mieszalniki

Wyposazenie piekarni/piecow ceglanych
Przemyst szklarski
Pompy prozniowe

Ogodlne smarowanie tancuchow, jak w przemysle
cukierniczym oraz przetworstwie owocow i warzyw. Nawet
w obecnosci wilgoci.

Zastosowania wysokotemperaturowe, takie jak piece
piekarnicze

Przenoéniki w liniach rozlewniczych wykorzystujacych
opakowania PET, kartonowe, szklane lub puszki

Srodki smarne do zastosowan innych niz tozyska toczne

Opis

Srodek smarny

Smar do sprzegiet siatkowych
i sprzegiet zebatych

Biodegradowalny smar do
zastosowan z catkowitg utrata
$rodka smarnego

Smar do szerokiego zakresu
temperatur do systemow
smarowania

Smar o wysokiej lepkoéci do
systemow smarowania

Olej tancuchowy do $érednich
temperatur

Olej tancuchowy do wysokich
temperatur

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

1) LTL = Dolna temperatura graniczna

HTPL = Gérna temperatura graniczna pracy

S

Przyktady zastosowan

Sprzegta siatkowe i zebate
Podatne sprzegta siatkowe i zebate do wysokich obcigzen

Przemyst morski i liny stalowe
Sprzet budowlany, maszyny stosowane w gospodarce
leénej i rolnictwie. Certyfikat Ecolabel.

tozyska slizgowe i powierzchnie $lizgowe podwozia
Systemy centralnego smarowania

Wolno pracujace tozyska slizgowe, przeguby, liny stalowe
Systemy smarowania pracujgce w érednich i wysokich
temperaturach otoczenia

|dealny do pracy w érednich temperaturach i miejscach
zapylonych

Idealnie nadaje sie do wysokich obcigzen oraz/lub
wysokich temperatur

Olej bazowy

Biaty olej mineralny

Biaty olej mineralny

PAO

PFPE

PAO

Estrowy

Mineralny/PTFE

Zageszczacz/Olej bazowy

Polietylenowy / mineralny

Bezwodny wapniowy /
estrowy

Bezwodny wapniowy /
mineralny

Bezwodny wapniowy /
mineralny

Mineralny

Estrowy

Zakres temperatury 1)

LTL HTPL
-20°C +110°C
(=5 °F) (+230 °F)
-30°C +140°C
(-22°F)  (+284 °F)
—-40°C +140°C
(-40°F)  (+284 °F)
-30°C +240°C
(=22 °F) (+464 °F)
-30°C +130°C
(-22°F)  (+265°F)
0°C +250°C
(32 °F) (482 °F)
-5°C +60°C
(25 °F) (140 °F)
Zakres temperatury 1)
LTL HTPL
0°C 120°C
(32 °F) (248 °F)
-40°C +100°C
(~40°F)  (+212°F)
-40°C +100°C
(~40°F)  (+212°F)
-20°C +120°C
(~4 °F) (+248 °F)
-20°C +100°C
(=4 °F) (212 °F)
0°C +250°C
(32 °F) (482 °F)
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Dane techniczne

Uniwersalny smar do przemystu spozywczego

SKF LGFP 2 jest czystym, nietoksycznym smarem tozyskowym, na bazie medycznego oleju biatego

Z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu glinu.

Wysoka odporno$c¢ na wode
Doskonata trwato$¢ smaru
Doskonata odpornos¢ na korozje
Neutralna wartos¢ pH

Typowe zastosowania

* Maszyny owijajace

e tozyska przenosnikow

e Maszyny do butelkowania

Dostepne wielkosci opakowan

Rejestracja NSF H1 oraz certyfikaty Halal i Kosher

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie
420 ml zasobnik LGFP 2/0.4
1 kg puszka LGFP 2/1
18 kg pojemnik LGFP 2/18
180 kg beczka LGFP 2/180

Oznaczenie LGFP 2

Klasa konsystencji wg NLGI 2 Odpornos¢ na dziatanie wody

Kod DIN 51825 K2G-20 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Kolor Przezroczysty Wydzielanie oleju

Zageszczacz Kompleks glinu DIN 51 817, 7 dni w 40 °C, obciaz. statyczne, %~ 1-5

Typ oleju bazowego
Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN 1SO 2176

Lepko$c¢ oleju bazowego
40°C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskdw, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy IS0 11007

akF

Biaty olej mineralny
-20 do +110 °C (-5 do +230 °F)

Korozja miedzi
DIN 51811

>250°C (>480 °F) Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF
150 Trwat. Lsq przy 10 000 obr/min, godz.
153 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Test 4 kul,
265-295 obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N
+60 maks. Okres przechowywania
Numer rejestracyjny NSF
0-0

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

1 maks. w 120 °C (248 °F)

1000w 110 °C (230 °F)

1100 min

2 lata
128004
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Uniwersalny smar do przemystu spozywczego

SKF LGFG 2 jest smarem plastycznym klasy spozywczej, na bazie biatego oleju mineralnego,

z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu sulfonianu wapnia, ktory charakteryzuje sie wysokimi
osiggami roboczymi. Nadaje sie do zastosowan narazonych na wysokie obcigzenia, wilgotne
srodowisko i zmienne temperatury spotykane miedzy innymi w przemysle produkcji zywnosci

i napojow.

e Szeroki zakres temperatury pracy

¢ Wyjatkowa odpornos¢ na wode i ochrona przed korozjg

¢ Doskonata stabilnos¢ mechaniczna

o tatwos¢ dozowania z jednopunktowych smarownic automatycznych
¢ Doskonata ochrona przed wysokimi obcigzeniami i zuzyciem

e Rejestracja NSF ISO 21469 oraz certyfikaty Halal i Kosher

Typowe zastosowania

e tozyska przenosnikow

e Maszyny owijajace

e Maszyny do butelkowania

Dostepne wielkosci opakowan

Dane techniczne

Wielko$¢ opakowania Oznaczenie

420 ml zasobnik LGFG 2/0.4

1 kg puszka LGFG 2/1

18 kg pojemnik LGFG 2/18

180 kg beczka LGFG 2/180
LAGD, TLSD strona 166, 168

Oznaczenie LGFG 2
Kod DIN 51825 KP2N-30 Odporno$¢ na dziatanie wody
Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia DIN'51807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Wydzielanie oleju
Kolor Breriy DIN 51817, 7 dni w 40°C, % 1-5
Typ oleju bazowego Biaty mineralny Wtasnosci smarne
Zakres temperatury pracy —30do +140°C (-22 do +285 °F) R2F, test B pracy w 120°C Zaliczony
Temperatura kroplenia DIN I1SO 2176 >280°C (>536 °F) Korozja miedzi
P DIN 51811 w 100 °C (210 °F) 1 maks.
40°C, mm?/s 150 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
100°C, mm2/5 16 Test ROF, Trwat. Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 120 °C (248 °F)
Penetracja DIN ISO 2137 Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
60 naciskow 265-295 DIN 51350/5, zuzycie powierz., 1 400 N, mm 1 maks.
100 000 naciskow +50 maks. DIN 51350/4, obciaz. zgrzewania, N >4 00 min
Stabilno$¢ mechaniczna Okres przechowywania 2 lata
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1mm  +50 maks. Numer rejestracyjny NSF 164513
Ochrona przed korozjg
Emcor: - standardowy ISO 11007 0-0
— test stonej wody (0,5% NaCl) 0-0
— test wymywania wodg 0-0
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Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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LGFQ 2

Dane techniczne

Smar na wysokie obcigzenia, odporny na wode i do
szerokiego zakresu temperatur do przemystu spozywczego

SKF LGFQ 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego, z zageszczaczem w postaci
mydta kompleksu sulfonianu wapnia. Smar jest odpowiedni do aplikacji pracujgcych w warunkach
spotykanych w przemysle spozywczym - pod dziataniem wysokich obcigzen, gdzie wystepuje wilgoc
i zmienne temperatury.

e Doskonata ochrona przed korozja

o Mieszalniki
* Miyny

Typowe zastosowania
e Prasy do granulowania (karma dla zwierzat, cukier, sl)

o Doskonata stabilno$¢ mechaniczna
e Doskonata zdolnos¢ smarowania w warunkach wysokiego obcigzenia
e Dobra ochrona przed powstawaniem fatszywych odciskow Brinella

o Dobra ttoczno$¢ w niskich temperaturach

o Rejestracja NSF ISO 21469 oraz certyfikaty Halal i Kosher

e Systemy centralnego smarowania

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie

420 ml zasobnik LGFQ 2/0.4

18 kg pojemnik LGFQ 2/18

50 kg beczka LGFQ 2/50

180 kg beczka LGFQ 2/180
LAGD, TLSD strona 166, 168

Oznaczenie LGFQ 2
Kod DIN 51825 KP1/2N-40 Odpornos¢ na dziatanie wody
Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia DIN'51807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.
Klasa konsystencji wg NLGI 1-2 Wydzielanie oleju
Kolor Brazowy DIN 51817, 7 dniw 40 °C, % 1-3
Typ oleju bazowego Syntetyczny (PAQ) Wtasnosci smarne
—40 do +140 °C (~40 do +284 °F) R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepko$c¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow
100 000 naciskow

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporn. na ugniat., 50 godz. w 80 °C, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy 1SO 11007
— test stonej wody (0,5% NaCl)

akF

>300°C(>570 °F) Korozja miedzi
DIN 51811 1b maks. w 100 °C (210 °F)
320 Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
30 Test ROF, Trwat. Ls przy 10 000 obr/min, godz. 1 000 min w 130 °C (266 °F)
Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
280-310 DIN 51350/5, zuzycie powierz., 1 400 N, mm 1 maks.
+30 maks. DIN 51350/4, obciaz. zgrzewania, N >4 000
Okres przechowywania 2 lata
+30 maks. Numer rejestracyjny NSF 153759
0-0
0-0

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Wazna uwaga:

LGED 2 jest smarem fluorowym i nie jest

kompatybilny z innymi smarami
plastycznymi, olejami i srodkami
zabezpieczajacymi (oprocz LGET 2).
Dlatego konieczne jest doktadne
oczyszczenie tozysk i systemow przed
natozeniem nowego smaru.

Uwaga: gestos¢ LGED 2 wynosi okoto

Smar do wysokich temperatur, do trudnych warunkow

roboczych do przemystu spozywczego

SKF LGED 2 jest smarem plastycznym klasy spozywczej z certyfikatem NSF H1, na bazie oleju
syntetycznego fluorowego, z zageszczaczem politetrafluoroetylenowym (PTFE). Jest odpowiedni do
ekstremalnie wysokich temperatur w zakresie od 180 °C (392 °F) do 240 °C (464 °F)i do pracy

w agresywnych érodowiskach takich jak kwasy/zasady, proznia, tlen itd.

e Doskonata odpornos¢ na utlenianie

e Bardzo niskie straty na skutek odparowywania w wysokiej temperaturze

¢ Dobra odpornos¢ na korozje

o Wysoka trwatos¢ w srodowiskach agresywnych, takich jak bardzo reaktywne obszary, gdzie

wystepuje gazowy tlen i heksan o bardzo wysokiej czystosci
e Rejestracja NSF H1

Typowe zastosowania

¢ Wyposazenie piekarni/piecow ceglanych

e Przemyst szklarski

o Kota wozkow piecowych

o Watki wprowadzajgce w kopiarkach

e Maszyny do wypiekania wafli

e Suszarki do tekstyliow

¢ Rolki do rozciggania folii

e Wentylatory pracujace w wysokich temperaturach
e Pompy prozniowe

Dostepne wielkosci opakowan

1,9 g/cm3. Wartos¢ ta jest dwukrotnie Wielkos¢ opakowania Oznaczenie '
wyzsza niz $rednia gestosc typowego ibgpusdia LGED 2/1 -
smaru do tozysk.

Dane techniczne

Oznaczenie LGED 2

Kod DIN 51825 KFK2U-30 Odporno$¢ na dziatanie wody

Klasa konsystendji wg NLGI 2 DIN 51 807/1, 3 godz. w 90 °C 1 maks.

Zageszczacz PTFE Wydzielanie oleju

Kolor Bialy DIN 51817, 7 dniw 40°C, % 1-3

Typ oleju bazowego PFPE Korozja miedzi

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepkosc¢ oleju bazowego

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskéw, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor:
—standardowy IS0 11007

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Test 4 kul,
obciaz. zgrzewania DIN 51350/4, N
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—30do +240°C (=22 do +464 °F)

>300 °C (>570 °F) Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF, Trwat. Lsq przy 10 000 obr/min, godz.
460 Straty na skutek odparowywania
42 6 tygodni w 200 °C, % utraty wagi
Wzrost ciénienia tlenu
265-295 IS0 21010
+30 Okres przechowywania
Numer rejestracyjny NSF
0-0
8000 min

IS0 2160

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

1 maks. w 100 °C (210 °F)

1000 w 200 °C (392 °F)

<3,5%

70 bar

2 lata
156010
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LFFM 100

LFFT 220

Olej tancuchowy do przemystu spozywczego

Oleje tancuchowe SKF klasy spozywczej sa specjalnie opracowane i certyfikowane do zastosowan
z wykorzystaniem tancuchow w przemysle spozywczym i farmaceutycznym

LFFM 100 - Uniwersalny olej tancuchowy do przemystu spozywczego

SKF LFFM 100 to syntetyczny olej tancuchowy o wysokich osiagach, opracowany specjalnie do
smarowania tancuchow pracujacych w przetworstwie spozywczym i przemysle farmaceutycznym.
Zapewnia doskonate wtasciwosci w zakresie obcigzenia i ochrony przed zuzyciem nawet

w obecnoéci wilgoci i w srodowiskach o niskiej temperaturze.

Ma certyfikaty dla przemystu spozywczego: NSF H1, NSF ISO 21469, Halal i Kosher

e Szczegolnie nadaje sie do $rodowisk wilgotnych i o niskiej temperaturze

Doskonata ochrona przed zuzyciem
o Doskonata stabilnos¢ oksydacyjna
Niski poziom tworzenia osadow

Doskonate wtasciwoéci zapobiegania korozji stali i miedzi

LFFT 220 - Wysokotemperaturowy olej tancuchowy do przemystu spozywczego

SKF LFFT 220 to syntetyczny olej tancuchowy o wysokich osiggach, opracowany specjalnie do
smarowania tancuchow pracujacych w wysokich temperaturach i przy wysokich obcigzeniach

w przetworstwie spozywczym i przemysle farmaceutycznym.

Zapewnia doskonate wtasciwosci w zakresie obcigzenia i ochrony przed zuzyciem oraz praktycznie
nie tworzy lakierdw ani pozostatosci, nawet podczas pracy w wysokich temperaturach.

o Ma certyfikaty dla przemystu spozywczego: NSF H1, NSF ISO 21469, Halal i Kosher
e Szczegolnie nadaje sie do wysokich temperatur pracy, dtugich okresow pomiedzy kolejnymi
dosmarowaniami i do pracy przy niskim wspotczynniku tarcia

e Doskonata ochrona przed zuzyciem

e Doskonate wtaéciwosci zapohiegania korozji stali i miedzi

e Doskonata stabilnos¢ oksydacyjna
e Praktycznie nie pozostawia osadow

y

p-
}

= - —
Dostepne wielkoéci opakowan "' . =
Wielkos¢ opakowania  LFFM 100 LFFT 220 4
5 litréw puszka LFFM 100/5 LFFT 220/5 5
LAGD, TLSD strona 166, 168 strona 166, 168 ——
Dane techniczne
Oznaczenie LFFM 100 LFFT 220
Kolor Bezbarwny Z6tto-czerwony
Typ oleju bazowego PAO Estrowy
Gestos¢, DIN 51757, w 20°C (68 °F) 0,84 g/cm3 (0.03 [b/in3) 1,1 g/em3 (0.03 [b/in3)
Zakres temperatury pracy -30do +130 °C (22 do +265 °F) Do 250 °C (482 °F)
Temperatura zaptonu, DIN ISO 2592 >200°C (>392 °F) >250°C (482 °F)
Temperatura krzepniecia, DIN ISO 3016 <-50°C(-58 °F) <-30°C(-22°F)
Lepko$¢ oleju bazowego ISO 3104:
40°C (104 °F), mm2/s I1SOVG 100 ISOVG 220
100°C (212 °F), mm2/s ok.15 ok. 25
Woda i korozja
Korozja stali DIN ISO 7120-B Zaliczony Zaliczony
Korozja miedzi DIN 51811 (3 godz./00 °C (212 °F)) 1 maks. 1 maks.
Numer rejestracyjny NSF 162872 162871
Okres przechowywania 2 lata 2 lata
Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
alCF
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Srodek smarny do wytwarzania suchego filmu smarnego do
przemystu Spozywczego

Srodek smarny SKF do wytwarzania suchego filmu smarnego LDTS 1 zostat opracowany specjalnie
do automatycznego smarowania ptytkowych przenoénikow tancuchowych stosowanych

w przemysle produkcji napojow. Srodek smarny sktada sie z oleju syntetycznego i dodatku PTFE
jako statego srodka smarnego.

Po pewnym okresie magazynowania mozna zaohserwowac separacje sktadnikow érodka

w pojemniku — jest to normalne zjawisko. Wstrzasanie pojemnikiem spowoduje powrot do
normalnego stanu. Systemy automatycznego smarowania musza by¢ wyposazone w mechanizm
mieszajacy.

e Oszczednos¢ kosztow dzieki wyeliminowaniu stosowania duzych ilosci wody i rozpuszczalnego
srodka smarnego

e Poprawa bezpieczenstwa operatora poprzez zmniejszenie ryzyka poslizgu

e Utrzymanie jakosci opakowania dzieki wyeliminowaniu wilgoci

e /mniejszenie ryzyka zanieczyszczenia produktu poprzez zminimalizowanie narostu
mikrobiologicznego

o Zwiekszona wydajnosc linii dzieki uniknieciu kosztow wymiany i zwigzanych z tym
nieplanowanych przestojow w produkgji

o Nizsze koszty czyszczenia

® Rejestracja NSF H1

Typowe zastosowania

¢ Przenosniki w liniach rozlewniczych wykorzystujgcych opakowania PET, kartonowe, szklane lub
puszki.

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania Oznaczenie |
5 | puszka LDTS 1/5 |
Dane techniczne
Oznaczenie LDTS1
Sktad Oleje mineralne, weglowodory, Temperatura zaptonu po odparowaniu
dodatki, PTFE rozpuszczalnika >170°C (340 °F)
Wyglad Kolor biaty Numer rejestracyjny NSF 139739
Zakres temperatury pracy —5do +60 °C (25 do 140 °F) Okres przechowywania 2 lata
Lepkoé¢ w 40 °C (104 °F) ok. 28 mm2/s
Temperatura krzepniecia <0°C
Gestos¢ w 25 °C (77 °F) ok. 841 kg/m3
Temperatura zaptonu preparatu ok.100 °C (210 °F)

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Srodki smarme do zastosowan innych niz tozyska toczne

Smar do sprzegiet siatkowych i sprzegiet zebatych

SKF LMCG 1 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego z zageszczaczem
polietylenowym, ktory wykorzystuje takze technologie zageszczania kompleksem litu. Smar ma
specjalny sktad pozwalajacy na prawidtowe funkcjonowanie pod dziataniem wysokich sit
odérodkowych i wysokich momentow w sprzegtach siatkowych i zebatych (podatnych) nawet, gdy
wystepuja wysokie obcigzenia udarowe, niewspotosiowos¢ i drgania.

Przy wysokich predkoéciach obrotowych nie wystepujg wycieki, a smar ma stabilng konsystencje.
Dzieki specjalnym dodatkom smar nadaje sie do zastosowan, w ktorych wystepuja wysokie
ohcigzenia, wysokie momenty obrotowe, wilgotne srodowisko, szeroki zakres predkosci obrotowych
i szeroki zakres temperatur.

¢ Doskonata odpornosc¢ na wydzielanie oleju

e Praca przy wysokich predkosciach i przyspieszeniach

e Doskonate smarowanie przy wysokim momencie

e Bardzo dobre wtasnoéci antykorozyjne

o Przekracza wymagania AGMA typ CG-1 i1 AGMA typ CG-2

Typowe gatezie przemystu

e Przemyst ciezki (gornictwo, przetworstwo mineratow, cement, stal, celuloza i papier).
e Przemyst morski.

e Maszyny ogdlnego przeznaczenia (zaktady petrochemiczne, elektrownie itp.).

Dostepne wielkosci opakowan

Wielkos¢ opakowania LMCG 1
35 g tubka LMCG 1/0.035
420 ml zasobnik LMCG 1/0.4
o 2 kg puszka LMCG 1/2
e Sprzegta siatkowe i zebate 18 kg pojemnik LMCG 1/18
e Podatne sprzegta siatkowe i zebate do
wysokich obcigzen
Dane techniczne
Oznaczenie LMCG 1
Kod DIN 51825 G0G16G-0 Penetracja DIN IS0 2137
Klasa konsystencji wg NLGI 1 60 naciskow, 10-1 mm 310-340
Zageszczacz Polietylenowy Ochrona przed korozja
Kolor Brazowy SKF Emcor standardowy 1SO 11007 0-0
Typ oleju bazowego Mineralny Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Zakres temperatury pracy 0do 120 °C (32 do 248 °F) Zuzycie powierz. DIN 51350/5,
LAMZEER Saea 2 el 2L ) 'zlteos? l':‘kzr]l,mobciai. zgrzewania DIN 51350/4 g‘;orgal:&
Lepko$c¢ oleju bazowego
40°C, mm?/s 761 Metoda Koppersa
100 °C, mm2/s 4 K36, 24 godz., ASTM D4425 <24%

Okres przechowywania 5lat

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Biodegradowalny smar do zastosowan z catkowitg utratg
srodka smarnego

SKF LGTE 2 to smar do zastosowan z catkowitg utratg srodka smarnego na bazie
biodegradowalnych estrow i bezwodnego zageszczacza wapniowego. Smar ten jest przyjazny dla
srodowiska i ma certyfikat Ecolabel, co oznacza, ze jest idealnym smarem do zastosowan morskich,
takich jak liny stalowe.

e Biodegradowalny i sklasyfikowany jako ,Total loss lubricant (TLL)” (srodek smarny, ktory podczas
uzytkowania przedostaje sie do otoczenia) - zgodnie z definicjg Ecolabel

o Srodek smarny dopuszczalny pod wzgledem srodowiskowym zgodnie z ,2013 Generalnym
Zezwoleniem dla Statkow” (,2013 Vessel General Permit”)

e Doskonata ttocznosc w niskich i érednich temperaturach

e Doskonata przyczepnos¢ do powierzchni

¢ Doskonata odpornoéc¢ na wode

¢ Wysoka ohcigzalnosc¢

Typowe zastosowania

e Liny stalowe * Xk

e Przemyst morski o

e Sprzet budowlany Eu Y&

e Maszyny stosowane w gospodarce lesnej i rolnictwie EC Ul a h E |

o (Ciezkie zastosowania terenowe www.ecolabel.eu
o tozyska élizgowe i tuleje

Dostepne wielkosci opakowan

Wielko$¢ opakowania LGTE 2
18 kg pojemnik LGTE 2/18
Dane techniczne
Oznaczenie LGTE 2
Kod DIN 51825 KPE2G-40 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0
Zageszczacz Bezwodny wapniow - testwymywania woda 01
9€ . YIWapnIowy — test stonej wody (0,5% NaCl) <2-2
Kolor Zotty
Typ oleju bazowego Estrowy Odporno$¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -40do +100 °C (=40 do +212 °F) DIN 51 807/1_3 godz. w 90°C 1 maks.
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >140°C (>84 °F) Testsuguieate oy, 190 002 <k
Lepkosc¢ oleju bazowego Cisnienie przeptywu
40°C, mm2/s 500 DIN 51805-2 <1400w-40°C
100 °C, mm2/s 50

Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)

Wydzielanie oleju Zuzycie powierz. DIN 51350/5, 1 400 N, mm 2 maks.

P121 1-3 Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4,N 3 200 min
Penetracja DIN ISO 2137 Biodegradowalnos¢

60 naciskow, 10-1 mm 265-295 Certyfikat Ecolabel SE/027/008

100 000 naciskéw, 10-1 mm +35 maks. Biodegradowalnos¢ OECD 301B >60%

Korozja miedzi
DIN 51 811,100 °C 2 maks.

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.
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Smar do szerokiego zakresu temperatur do systemow

smarowania

SKF LGLS 0 jest potptynnym smarem do podwozi, ktory zostat opracowany do stosowania
w systemach smarowania w niskich i srednich temperaturach.

Smar o wysokiej lepkosci do systemow smarowania

SKF LGLS 2 jest smarem o wysokiej lepkoéci, ktory zostat opracowany do stosowania w systemach
smarowania w $rednich i wysokich temperaturach otoczenia.

Doskonata ochrona przed zuzyciem
Doskonate przyleganie do powierzchni

Typowe zastosowania

e Sprzet budowlany

o Ciezkie pojazdy terenowe, takie jak koparki,
tadowarki kotowe itp.

e Sprzet wykorzystywany w gospodarce lesnej

i rolnictwie, taki jak forwardery i kombajny
o Ciezarowki do transportu odpadow
e Podwozia

Dostepne wielkosci opakowan

Doskonata ttocznoé¢ w niskich i érednich temperaturach (LGLS 0)
Doskonata ttocznos¢ w srednich i wysokich temperaturach (LGLS 2)
Doskonata odporno$¢ na wode i ochrona przed korozja

e Przeguby
» Wolno pracujace tozyska slizgowe

Dodatkowe zastosowania LGLS 2
e Urzadzenia portowe

e Przemyst morski

e Smarowanie lin stalowych

Wielko$¢ opakowania LGLS 0 LGLS 2
18 kg pojernnik LGLS 0/18 LGLS 2/18 -
50 kg beczka LGLS 0/50 -
180 kg beczka LGLS 0/180 LGLS 2/180
Dane techniczne
Oznaczenie LGLS 0 LGLS 2
Kod DIN 51825 KPOG-40 KP2K-20
Klasa konsystencji wg NLGI 0 2

Zageszczacz
Kolor
Typ oleju bazowego
Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia IP 396
Lepko$c¢ oleju bazowego
40°C, mm2/s
100 °C, mm2/s
Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
Ochrona przed korozja
SKF Emcor standardowy 1SO 11007
SKF Emcor test wymywania woda
Wymywanie woda
1S0 11009, 1 godz./80 °C
Cisnienie przeptywu
Dziatanie w war. podwyzsz. naciskow (EP)
Test 4 kul, obciaz. zgrzewania DIN 51350/4
Test 4 kul, zuzycie powierz. DIN 51350/5 przy 1 400 N

Okres przechowywania

akF

Bezwodny wapniowy

Czerwony

Olej mineralny i polimery

-40do +100 °C (-40 do +212 °F)
>120°C (>248 °F)

1370
96

355-385

0-0

<1 400 mbarw —40°C
3000N

5 lat

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

Bezwodny wapniowy

Czerwony

Olej mineralny i polimery

—-20do +120°C (-4 do +248 °F)
>140°C (>284 °F)

1300
106

265 -295

0-0
0-0

5%
<1 400 mbarw -20°C

2800N

<2
5 lat
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Olej tancuchowy

Oleje tancuchowe SKF zostaty opracowane specjalnie do przemystowych zastosowan tancuchow
i moga by¢ wykorzystywane praktycznie w kazdej gatezi przemystu.

Typowe zastosowania

e tancuchy przenosnikow
e tancuchy napedowe

¢ tancuchy podnosnikow
* Piece

LHMT 68 - Olej tancuchowy do $rednich temperatur
SKF LHMT 68 to olej mineralny o wysokich osiggach, opracowany specjalnie do smarowania

tancuchow pracujgcych w érednich temperaturach. Zapewnia doskonate wtasciwosci ochrony przed

zuzyciem i korozja.

e Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

¢ Bardzo dobre wtasciwoéci zapobiegania korozji stali i miedzi

¢ Nie zawiera silikonu

LHHT 250 - Olej tancuchowy do wysokich temperatur
SKF LHHT 250 to olej syntetyczny o wysokich osiggach, opracowany specjalnie do smarowania
tancuchow pracujgcych w wysokich temperaturach i przy wysokich obcigzeniach. Zapewnia

doskonatg obcigzalnos¢ i wtaéciwosci ochrony przed zuzyciem oraz praktycznie nie tworzy lakierow

ani osadow, nawet podczas pracy w wysokich temperaturach.

e \Wysoka temperatura i wysokie obcigzenia
¢ Doskonata ochrona przed zuzyciem

¢ Bardzo dobre wtasciwosci zapobiegania korozji stali i miedzi

¢ Doskonata stabilnos¢ oksydacyjna
¢ Nie zawiera silikonu
e Praktycznie nie pozostawia osadow

1.

Dostepne wielkosci opakowan r o2
Wielkos¢ opakowania  LHMT 68 LHHT 250 ’
5 | puszka LHMT 68/5 LHHT 250/5
LAGD, TLSD strona 166, 168 strona 166, 168

Dane techniczne

Oznaczenie LHMT 68 LHHT 250

Kolor Zbtto-brazowy Bursztynowy

Typ oleju bazowego Mineralny Estrowy

Gestos¢, DIN 51757, w 20 °C (68 °F) 0,88 g/cm3 (0.03 [b/in3) 0,94 g/cm3 (0.03 [b/in3)

Zakres temperatury pracy -20do +100 °C (-4 do +212 °F) Do 250 °C (482 °F)

Temperatura zaptonu, DIN IS0 2592 >200°C (392 °F) >250°C (482 °F)

Temperatura krzepniecia, DIN 1SO 3016
Lepkosc¢ oleju bazowego 1SO 3104:
40 °C (104 °F), mm2/s
100 °C (212 °F), mm2/s
Woda i korozja
Korozja stali DIN I1SO 7120-A
Korozja miedzi DIN 51811 (3 godz./100 °C (212 °F))
Okres przechowywania
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<-30°C(-22°F)

ISOVG 68
ok.9

Zaliczony
1 maks.
5 lat

Podane parametry przedstawiajq typowe wartosci.

<-40°C (-40°F)

ok. 250
ok. 24

Zaliczony
1 maks.
5 lat
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Narzedzia do automatycznego dozowania smaru

Smarowanie reczne a smarowanie automatyczne

Wykonywanie zadan smarowania recznego
moze by¢ trudne ze wzgledu na duzg liczbe
punktow smarowania w catym zaktadzie.
Ponadto wiekszos¢ z tych punktow ma rozne
wymagania dotyczace smarowania.
Zastosowanie automatycznych smarownic
jest jednym z rozwigzan, ktore moze poprawi¢
bezpieczenstwo pracownikow i zwiekszy¢
niezawodno$¢ maszyn.

Wyzwania zwigzane ze smarowaniem recznym
Zadania polegajgce na smarowaniu recznym
moga by¢ skomplikowane i niewygodne, a czesto
wymagajg wytaczenia urzadzenia. Smarowanie
reczne w trudno dostepnych punktach
smarowania moze rowniez zwiekszac
prawdopodobienstwo obrazen pracownikow

i odciggac cenne zasoby ludzkie od innych zadan.

Niewtasciwe smarowanie reczne moze by¢
czynnikiem powodujagcym dodatkowe wyzwania.
Nieregularne smarowanie kazdego punktu
smarowania moze mie¢ negatywny wptyw na
niezawodno$¢ sprzetu, harmonogramy
produkgji i efektywnos¢ utrzymania ruchu.

Zmniejszone ryzyko wystapienia uszkodzen

— Nadmierne smarowanie
= przegrzewanie, straty i zanieczyszczenie

—— Smarowanie reczne

N\ N\

\ \

\ \

—— Smarowanie
automatyczne
N
S
|
s
O
R —Optymalpe
\ Y smarowanie
Y
5
\

\ \

— Niewystarczajgce smarowanie

= zuzycie, przedwczesne naprawy, wysokie koszty napraw

Innymi skutkami niewtasciwego smarowania
recznego moga by straty srodka smarnego,
problemy srodowiskowe, zwiekszone zuzycie
energii oraz psucie wyrohow gotowych

z powodu zanieczyszczenia srodkiern smarnym.

Korzysci wynikajace ze stosowania smarownic
automatycznych

Smarownica jest przeznaczona do
automatycznego, regularnego dostarczania
niewielkiej ilosci czystego smaru lub oleju do
punktu smarowania, co poprawia osiagi robocze
tozyska. Kluczowe korzyéci z zastosowania
automatycznej smarownicy to poprawa
bezpieczenstwa pracownikow, zwiekszenie

Poprawa bezpieczenstwa pracownikow

niezawodnosci maszyn oraz optymalizacja
czynnoéci zwigzanych z utrzymaniem ruchu.

Smarownice SKF SYSTEM 24 nadaja sie do
roznych zastosowan, ale czesto sg
wykorzystywane do smarowania pomp, silnikow
elektrycznych, wentylatorow, dmuchaw,
przenosnikow i tancuchow. Mozna je regulowac
w celu zapewnienia dostarczenia odpowiedniej
ilosci $rodka smarnego do punktu smarowania
w ustalonym wczesniej przedziale czasowym.
Zapewnia to doktadniejsza kontrole ilosci
dozowanego srodka smarnego w poréwnaniu

z tradycyjnymi technikami smarowania
recznego.

Stosowanie smarownic SKF SYSTEM 24 moze miec¢ pozytywny wptyw na bezpieczenstwo pracy, poniewaz
technicy moga spedza¢ mniej czasu w ograniczonych przestrzeniach, przy zdemontowanych ostonach lub

klatkach bezpieczenstwa oraz przy wykonywaniu zadan smarowania na dachu lub na wysokoéci.

Punkt smarowania za ostonami
bezpieczenstwa

Klatki i ostony bezpieczenstwa sa stosowane nie
bez powodu - aby chroni¢ pracownikow i inne
osoby przed obrazeniami spowodowanymi
przez ruchome czesci. Dzieki stosowaniu
smarownic SKF SYSTEM 24, czas, kiedy te
srodki bezpieczenstwa sa zdemontowane jest
skrocony a konieczno$c recznego smarowania
trudno dostepnych punktow wyeliminowana.
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Punkt smarowania na wysokosci

Punkty smarowania na dachach lub w innych
wysoko potozonych miejscach moga stanowic
powazne wyzwanie, a ich wptyw na
bezpieczenstwo jest oczywisty. Ze wzgledu na
obawe przed wysokoécia, te punkty smarowania
czesto nie sg smarowane prawidtowo, co
powoduje obnizenie niezawodnosci urzadzen.

Reczne manipulowanie srodkami smarnymi
Niewtasciwe obchodzenie sie ze Srodkiem
smarnym luzem moze narazic technikow na
kontakt z chemikaliami. Poprzez
wyeliminowanie recznego manipulowania
srodkami smarnymi, smarownice

SKF SYSTEM 24 ograniczaja potencjalne
zagrozenie wynikajgce z kontaktu pracownikow
ze Srodkami chemicznymi.
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Niezawodnos¢ maszyn

Znaczenie smarowania jest czesto niedostrzegane ze wzgledu na jego niedoceniany wptyw na catkowity koszt
posiadania sprzetu. Jednak niezawodnos¢ maszyn mozna znacznie zwiekszy¢ dzieki odpowiedniemu smarowaniu.
Jako wiodgcy dostawca tozysk na swiecie, SKF przeprowadzit szeroko zakrojone badania i ustalit, ze do 50 procent
przedwczesnych uszkodzen tozysk jest skutkiem nieprawidtowego smarowania lub zanieczyszczen.
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Zmeczenie materiatu 34%

Nieprawidtowe smarowanie 36%

Zanieczyszczenia 14%

Nieprawidtowy montaz 16%

Przedwczesne uszkodzenia tozysk

Okoto 36 procent przedwczesnych uszkodzen
tozysk jest skutkiem nieprawidtowego
smarowania, czyli stosowania $rodka smarnego
niewtasciwego do danej aplikadji lub dozowanie
srodka smarnego w zbyt duzych lub zbyt
matych ilosciach. Kolejne 14 procent uszkodzen
tozysk wynika z zanieczyszczen, ktore dostajg
sie do tozyska przez wadliwe uszczelnienia lub
w wyniku nieprawidtowego postepowania ze
srodkiem smarnym.

Czysty, Swiezy srodek smarny

Staty doptyw czystego, $wiezego smaru
lub oleju ma zasadnicze znaczenie dla
zapewnienia prawidtowego smarowania
urzadzen.

Smarownice SKF SYSTEM 24 zawierajg
wysokiej jakosci srodki smarne SKF

w odpornych na wode i pyt pojemnikach.

Nadciénienie

Nadciénienie zapobiega przedostawaniu
sie zanieczyszczen do tozyska przez
uszczelnienie.

Smarownice SKF SYSTEM 24 moga
dostarczac $wiezy smar i oczyszczac
uszczelnienia mniejszych tozysk pracujacych
z niskimi predko$ciami, natomiast

w przypadku wiekszych tozysk korzystnie
jest stosowac oddzielng smarownice do
smarowania i 0czyszczania uszczelnienia.

Pominiete punkty smarowania

W przypadku smarowania recznego,
trudne i czasochtonne jest znajdowanie
kazdego punktu smarowania. Stosowanie
smarownic SKF SYSTEM 24 daje pewnosc,
ze do kazdego punktu smarowania dociera
wtasciwa ilos¢ srodka smarnego zgodnie

z ustalonym harmonogramem.
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Wsparcie wydajnego utrzymania ruchu

Stosowanie smarownic automatycznych moze mie¢ duzy wptyw na efektywnosc¢ utrzymania
ruchu. Do najbardziej znaczacych korzysci naleza zazwyczaj: zmniejszenie ilosci
nieplanowanych przestojow, ograniczenie kosztow naprawy maszyn, robocizny i zuzycia
Srodka smarnego.

Oszczednosc kosztow dzieki stosowaniu
smarowania automatycznego

e Inwestycja w SKF SYSTEM 24 W oparciu o szereg studiow przypadkow
« Zuzycie srodka smarnego powstat wykres pokazany po lewej stronie
[  Praca zwigzana ze smarowaniem stanowigcy porownanie smarowania
e Koszty naprawy maszyny recznego i automatycznego. Wyniki
— » Planowane przestoje pokazuja poprawe we wszystkich
— Nieplanowane przestoje obszarach, gdy stosowane jest smarowanie

— | — automatyczne, a najwiekszy efekt widac
— — — w redukdji nieplanowanych przestojow
i zmniejszeniu kosztow napraw.

Smarowanie Smarowanie
reczne automatyczne

Zwiekszona niezawodno$¢ maszyn
Stosowanie smarownic SKF SYSTEM 24
zapewnia wiekszg niezawodnos¢ maszyn,
a tym samym ogranicza nieplanowane
przestoje.

Wzrost wydajnosci

Poniewaz smarownice automatyczne
dostarczajg srodek smarny podczas pracy
urzadzenia, potrzeba mniej planowanych
przestojow i wzrasta wydajnosc.

Lepsze wykorzystanie personelu
Smarowanie automatyczne umozliwia
pracownikom skupienie sie na zadaniach
o0 wiekszej wartosci dodanej, takich jak
kontrola maszyn.

Nizsze koszty wtasnosci
Wieksza niezawodnos¢ i wydajnosé
maszyn oznacza nizsze koszty napraw.

cumeyl !“m I Il"
aeatmey | !illm?ii!'uﬁf‘?-i
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SKF SYSTEM 24

Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie gazowym
Seria LAGD

Smarownice sg dostarczane jako gotowe do uzycia prosto po wyjeciu z opakowania i sg wypetnione
jednym z szerokiej gamy wysokiej jakosci srodkow smarnych SKF. Aktywacja i ustawienie czasu
oprozniania bez potrzeby stosowania specjalnych narzedzi umozliwia tatwe i doktadne
wyregulowanie przeptywu érodka smarnego.

¢ Dowolne nastawy czasu oprozniania w zakresie miedzy 1 a 12 miesiecy

e Mozliwos¢ zatrzymania lub regulacji w razie potrzeby

e Klasa iskrobezpieczenstwa: zatwierdzenie ATEX do strefy O

e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualng kontrole dozowania é$rodka smarnego
o Kompaktowy rozmiar, umozliwiajacy instalacje w miejscach o ograniczonym dostepie
¢ Dostepne z wypetnieniem smarami i olejami tancuchowymi

Typowe zastosowania

e Aplikacje w miejscach o ograniczonym dostepie i niebezpiecznych
e Smarowanie tozysk w oprawach

e Silniki elektryczne

e Wentylatory i pompy

¢ Przenosniki

e Dzwigi

e tancuchy (smarownice z olejem)

e Windy i schody ruchome (smarownice z olejem)

Program SKF DialSet (skf.com/dialset) pomaga obliczy¢ wtaéciwg szybko$¢ dozowania srodka
smarnego.

Do smarownic LAGD dostepnych jest wiele akcesoriow.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach 176-177.

Pokretto obracane bez uzycia narzedzi
Umozliwia tatwa i doktadna regulacje
predkosci przeptywu

Pokrywa gorna zapewniajgca dobry uchwyt
Pierscien gorny o specjalnej konstrukdji
zapewnia optymalny uchwyt

/

| Tk

Specjalny ksztatt ttoka zapewnia
optymalne oproznianie smarownicy

Ogniwo gazowe
Odtaczane baterie zapewniajg
przyjazna dla $rodowiska utylizacje

Pojemnik srodka smarnego Srodek smarny SKF

Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualna Smarownica jest wypetniona jednym
kontrole szybkosci dozowania $rodka ﬂ ﬁ z szerokiej gamy wysokiej jakosci
smarnego srodkow smarnych SKF
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Informacje dotyczace zamawiania

Smar plastyczny  Opis Zespot 60 ml Zespot 125 ml
LGWA 2 Na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie naciski (EP), do
- szerokiego zakresu temperatury pracy LABD e LB A2a
LGEM 2 0 wysokiej lepkosci z dodatkami statymi LAGD 60/EM2 LAGD 125/EM2
Bidegradowalny - LAGD 125/GB2
LGHB 2 Na wysqk{e ObCI?Z?nIa, do pracy w wysokich temperaturach, LAGD 60/HB2 LAGD 125/HB2
0 wysokiej lepkosci
LGHQ 2 Na wysqk{e obcu‘?zgnla, do pracy w wysokich temperaturach, LAGD 60/HQ2 LAGD 125/HQ2
o wysokiej lepkosci
LGWM 2 Na wysokie obcigzenia, do szerokiego zakresu temperatury pracy — — LAGD 125/WM2
LGFG 2 Uniwersalny do przemystu spozywczego (NSF H1) LAGD 60/FG2 LAGD 125/FG2
LGFQ 2 Na wysokie obc@z'enla, do szerokiego zakresu temperatury pracy, B LAGD 125/FQ2
do przemystu spozywczego (NSF H1)
Olej tancuchowy 1)
- Do érednich temperatur LAGD 60/HMT68 LAGD 125/HMT68
- Do wysokich temperatur - LAGD 125/HT250
LFFM 100 Uniwersalny do przemystu spozywczego (NSF H1) = LAGD 125/FM100
LFFT 220 Do wysokich temperatur do przemystu spozywczego (NSF H1) - LAGD 125/FT220
I:I Zesp6t z pustym zbiornikiem jedynie do wypetnienia olejem LAGD 60/U LAGD 125/U

LAGD 60i LAGD 125

LAGD 125

Nominalny czas oprozniania

Zakres temperatury otoczenia
LAGD 60/..i LAGD 125/..

Maksymalne ciénienie robocze

Mechanizm napedowy

Gwint przytaczeniowy

Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej dla:

smaru
oleju

60ml (2 USfloz)
125 ml (4.2 US fl 0z)

Regulowany; 1-12 miesiecy

—-20do +60 °C (-5 do +140 °F)
5 bar (75 psi) (przy uruchomieniu)

Ogniwo gazowe wytwarzajace gaz obojetny
R/4

300mm (11.8in)
1500 mm (59.1 in)

Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa

Swiadectwo badania typu WE

Stopien ochrony

Zalecana temperatura przechowywania
Czas przechowywania smarownicy

Waga
LAGD 60
LAGD 125

I11GExiallCT6 Ga
111D Exia lllCT 00 85°C Da
| M1 Exial Ma

DEKRA 21ATEX0015 X
IP 68

20°C(70 °F)

2 lata

okoto 130 g (4.6 0z)
okoto 2009 (7.1 02)
Whacznie ze $rodkiem smarnym

Uwaga: Jezeli temperatura otoczenia jest na state w zakresie miedzy 40 °Ca 60 °C (105 °F a 140 °F), dla uzyskania optymalne] pracy nie ustawiaj czasu oprdzniania na wiecej niz 6 miesiecy.
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SKF SYSTEM 24

Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie
elektromechanicznym

Seria TLSD Jednostka napedowa

-TLSD 1-DS

Gorna cze$¢ smarownicy TLSD
z napedem elektrycznym

i pokrettem nastawiania czasu.
Dostarczana z pokrywa

z tworzywa sztucznego

i podstawka montazowa do
smarownic ze smarem
plastycznym.

Smarownice SKF serii TLSD powinny by¢ wybierane w pierwszej
kolejnosci, kiedy potrzebna jest prosta i niezawodna smarownica
automatyczna pracujgca w zmiennych temperaturach lub gdy warunki
pracy (takie jak drgania, ograniczona przestrzen lub niebezpieczne
otoczenie) wymagajg zainstalowania smarownicy w pewnej odlegtosci od
punktu smarowania.

o Wypetniane srodkami smarnymi SKF specjalnie opracowanymi do
zastosowan tozyskowych

e Maksymalne ciénienie robocze rowne 5 bar w catym okresie Zestaw uzupetniajacy
oprozniania smarownicy - np. LGWA 2/SD125

e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualng kontrole Wymienny kanister wypetniony

e Zestawy uzupetniajace zawierajg komplet baterii 125 ml lub 250 ml smaru

e Mozliwoé¢ montazu bezposredniego i z dala od punktu smarowania plastycznego lub oleju. Kazdy

e Kompletne zestawy sg dostarczane w stanie gotowym do uzycia, zestaw uzupetniajacy zawiera
tacznie z jednostka napedowa, kompletem baterii, pojemnikiem ze komplet haterii.
srodkiem smarnym i podstawka montazowg

Typowe zastosowania Podstawka montazowa

e Krytyczne aplikacje, gdzie wymagana jest najwyzsza niezawodno$c¢ Podstawka montazowa do
i dodatkowe monitorowanie smarownic ze smarem

e Aplikacje w miejscach trudno dostepnych lub niebezpiecznych plastycznym jest dostarczana

o Aplikacje wymagajgce duzych ilosci srodka smarnego z TLSD 1-DS.

Podstawka montazowa

z whbudowanym zaworem

zwrotnym do smarownic

wypetnionych olejem

Do smarownic LAGD dostepnych jest wiele akcesoriow. (TLSD 1-SPV) moze by¢

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach 176-177. zamowiona oddzielnie.

Program SKF DialSet (skf.com/dialset) pomaga obliczy¢ wtasciwg
szybkos¢ dozowania érodka smarnego.

B Smarownica moze zostat zaprogramowana na dozowanie smaru w ciggu
1,2,3,4,6,8,9,10i 12 miesiecy.

B sama jednostka napedowa moze zostac uzyta do obu wersji pojemnika érodka
smarnego, Wystarczy odpowiednio nastawic przetacznik 125/250 m.

Czerwono-z6tto-zielone wskazniki LED sg widoczne z kazdej strony dzieki
zastosowaniu dwoch zestawow diod swiecgcych - po obu stronach smarownicy-
Znaczenie $wiatet jest nastepujgce:

- Swiatto zielone: Smarownica dziata poprawnie.

— Swiatto zbtte: Smarownica wcigz pracuje, ale bedzie potrzebne
pewne dziatanie ze strony obstugi. Swiatto zbtte jest
sygnatem wczesnego ostrzezenia.

— Swiatto czerwone: Smarownica przestata dziatac.
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Informacje dotyczace zamawiania

Smar plastyczny  Opis Kompletny zespot 125 ~ Kompletny zespot 250  Zestaw uzupetniajacy 125 Zestaw uzupetniajacy 250
LGWA 2 Na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie naciski
- (EP). do szerokiego zakresu temperatury pracy TLSD 125/WA2 TLSD 250/WA2 LGWA 2/SD125 LGWA 2/SD250
LGEM 2 Smar tozyskowy o wysokie] lepkosci TLSD 125/EM2 TLSD 250/EM2 LGEM 2/SD125 LGEM 2/5D250
z dodatkami statymi
LGHB 2 Na wysokie obcigzenia, do pracy w wysokich 3, g1y 155115 TLSD 250/HB2 LGHB 2/5D125 LGHB 2/5D250
temperaturach, o wysokiej lepkosci
LGHQ 2 e NG T el i D TLSD 125/HQ2 TLSD 250/HQ2 LGHQ 2/5D125 LGHQ 2/5D250
w wysokich temp.
LGFG 2 Uniwersalny do przemystu TLSD 125/FG2 TLSD 250/FG2 LGFG 2/5D125 LGFG 2/SD250
spozywczego (NSF H1)
LGFQ 2 Na wysokie obcigzenia, do szerokiego zakresu
temperatury pracy, do przemystu spozywczego  — - LGFQ 2/SD125 LGFQ 2/SD250
(NSF H1)
Olej tancuchowy
- Olej do $rednich temperatur TLSD 125/HMT68 1) TLSD 250/HMT68 1) LHMT 68/SD125 2) LHMT 68/SD250 2)
LFFM 100 L(JS'S"IVf;Sf)l”y do przemystu spozywczego = = LFFM 100/SD125 2 LFFM 100/SD250 2

1) Zawiera podstawke montazowa z zaworem zwrotnym.

2) Podstawke montazowa z zaworem zwrotnym (TLSD 1-SPV) mozna zamowi¢ oddzielnie.

Dane techniczne

Oznaczenie TLSD 125/... i TLSD 250/...
Pojemnoé¢ pojemnika srodka smarnego Wskazniki LED statusu pracy
TLSD 125 125 ml (4.2 US fl 02) Zielona dioda (sygnat co 30 s) Prawidtowe dziatanie
TLSD 250 250ml (8.5 US fl oz) Zbtta dioda (sygnat co 30's) Ostrzezenie, niski poziom baterii
L ) ' ' Z6tta dioda (sygnat co 5's) Ostrzezenie, wys. przeciwcisnienie
Czas oprozniania Nastawiany przes uzytAkO\ANmka: 12, Czerwona dioda (sygnat co 5 s) Alarm, zatrzymane w wyniku usterki
3,4,6,8,9,10i 12 miesiecy Czerwona dioda (sygnat co 2 s) Alarm, pusty pojemnik
Najmniejsza dawka $rodka smarnego Stopien ochrony zmontowanej smarownicy IP 65
TLSD 125 0,3 ml (0.01 US fl 0z) na dzien
TLSD 250 0,7 ml (0.02 US fl 0z) na dzien Komplet baterii
Najwieksza dawka érodka smarnego TLSD 1-BAT 4,5V 2,7 Ah/Alkaliczne manganowe
TLSD 125 4,1 ml(0.13 US fl 0z) na dzien Zalecana temperatura przechowywania 20°C(70 °F)
TLSD 250 8,3 ml (0.28 US fl 0z) na dzien
Zakres temperatury otoczenia Czas przechowywania smarownicy 3lata 2
TLSD 1-BAT 0do 50 °C (30 do 120 °F) (2 lata dla $rodkéw smarnych do

i rzemystu spozywczego i olejow
Maksymalne ciénienie robocze p yStU Spozy! 9 jow)

5 bar (75 psi) Waga catkowita (wtacznie z opakowaniem)
Mechanizm napedowy Elektromechaniczny TLSD125 6359(22.5 0z)
Gwint przytaczeniowy 6y el 220 e 282 )
Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej dla:
smaru Do 3 metréw (10 ft)1)
oleju Do 5 metréw (16 ft)

1) Maksymalna dtugo$¢ linii zasilajacej jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju smaru i przeciwciénienia wytwarzanego w aplikacji.

2) Maksymalny okres magazynowania wynosi 3 lata od daty produkdji, ktéra jest wydrukowana z boku kanistra. Kanister i komplet baterii moga by¢ uzywane przy nastawieniu czasu
oprozniania na 12 miesiecy, nawet jezeli smarownica zostanie aktywowana po 3 latach od daty produkji.
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SKF SYSTEM 24

Jednopunktowe smarownice automatyczne sterowane przewodowo

Seria TLSD

Jednopunktowa smarownica automatyczna sterowana przewodowo jest konstrukcja opartg na
sprawdzonej serii jednopunktowych smarownic automatycznych TLSD. Gtéwne roznice polegajg na
bezposérednim zasilaniu z panelu sterowania maszyny oraz funkgji przewodowego przesytania
sygnatu do sterownika PLC maszyny.

Jednopunktowe smarownice automatyczne sterowane przewodowo mozna ustawic tak, aby
zapewniaty dostarczanie odpowiedniej ilosci srodka smarnego w okreélonych odstepach czasowych
i podczas pracy maszyny. Poniewaz sg one zasilane z zewnetrznego zrodta, mozna je wtgczac

i wytgczac w razie potrzeby. Umozliwia to zwiekszenie doktadnosci ilosci dostarczanego érodka
smarnego w poréwnaniu z tradycyjnymi technikami recznego dosmarowywania. Sygnaty wyjsciowe
smarownicy moga by¢ wykorzystywane i przechowywane w sterowniku PLC urzadzenia.
Jednopunktowa smarownica automatyczna sterowana przewodowo zostata opracowana dla
aplikadji, ktore nie pracujg w sposob ciggty.

e Mozliwos¢ smarowania tylko w czasie pracy

urzadzenia
e Sterowanie i monitorowanie poprzez ztgcze
PLC maszyny
e Mozliwos¢ montazu bezposredniego i z dala
od punktu smarowania Jednostka napedowa - TLSD 1-DK
o Bezposrednie zasilanie elektryczne Gorna czeéc smarownicy TLSD z napedem
o Niezalezna od temperatury szybkos¢ elektrycznym i pokrettem nastawiania
dozowania $rodka smarnego czasu. Dostarczana z przewodem, pokrywa
e Maksymalne ciénienie robocze rowne 5 bar z tworzywa sztucznego i podstawka
(75 psi) w catym okresie oprozniania montazowa do smarownic ze smarem
smarownicy plastycznym (TLSD 1-SP).

e Mozliwosc¢ ustawienia réznych szybkosci
dozowania $rodka smarnego

e O stanie smarownicy informuja diody
w kolorach czerwonym, zottym i zielonym

e QOgraniczenie wizyt serwisowych Wktad - np. LGWA 2/SD125

o Pojemniki wypetniane srodkami smarnymi Wymienny kanister wypetniony 125 ml lub
SKF specjalnie opracowanymi do zastosowan 250 ml smaru plastycznego lub oleju SKF.
tozyskowych Whktady uzupetniajgce nalezy zamawiac

e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualna osobno.
kontrole

Typowe zastosowania

e Krytyczne aplikacje, gdzie wymagana jest
najwyzsza niezawodnosc i dodatkowe
monitorowanie

e Urzadzenia przemystowe Podstawka montazowa

e Windy TLSD 1-SP jest podstawka montazowa do

e Sprezarki smarownic ze smarem plastycznym.
TLSD 1-SPV to podstawka montazowa

Program SKF DialSet (skf.com/dialset) pomaga z wbudowanym zaworem zwrotnym do

obliczy¢ wtasciwa szybkoé¢ dozowania Srodka smarownic wypetnionych olejem i moze

smarnego. by¢ zamoéwiona oddzielnie.

Do smarownic TLSD dostepnych jest wiele
akcesoriow. Wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronach 176-177.
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Informacje dotyczace zamawiania - Wktady

Smar plastyczny  Opis Wktad 125 Wktad 250
LGWA 2 Na wysokie obciazenia, na skrajnie wysokie naciski
- (EP), do szerokiego zakresu temperatury pracy LBl 2z Lenin2is02e0
LGEM 2 Smar +FJzysk0wy 0 wysokiej lepkosci z dodatkami LGEM 2/SD125 LGEM 2/5D250
statymi
LGHB 2 Na wysqk{e obcna}z§nla, do pracy w wysokich temp., LGHB 2/5D125 LGHB 2/5D250
0 wysokiej lepkosci
LGHQ 2 0 wysok|.ch osiagach roboczych, do pracy LGHQ 2/SD125 LGHQ 2/5D250
w wysokich temperaturach
LGFG 2 Uniwersainy do przemystu LGFG 2/5D125 LGFG 2/SD250
spozywczego (NSF H1)
LGFQ 2 Na wysokie obciazenia, do szerokiego zakresu
temperatury pracy, do przemystu spozywczego LGFQ 2/SD125 LGFQ 2/SD250
(NSF H1)
Olej tancuchowy
- Olej do érednich temperatur LHMT 68/SD125 1) LHMT 68/SD250 1)
LFFM 100 Uniwersalny do przemystu spozywczego LFFM100/SD125 2 LFFM100/5D250 2)

Dane techniczne

Produkt

(NSF H1)

Informacje dot. zamawiania - Elementy
Oznaczenie Opis

TLSD 1-DK Jednostka napedowa z przewodem

TLSD 1-SP Podstawka montazowa
(dostarczana z TLSD 1-DK)

TLSD 1-SPV  Podstawka montazowa z zaworem
zwrotnym

.../SD125 Wktad wypetniony smarem lub

.../SD250 olejem tancuchowym SKF

(patrz tabela po lewe))

1) Podstawke montazowa z zaworem zwrotnym

(TLSD 1-SPV) mozna zaméwi¢ oddzielnie.

Smarownica automatyczna
sterowana przewodowo serii TLSD

Pojemnoé¢ pojemnika érodka smarnego

../SD125
../SD250

Czas oprozniania

125 ml (4.2 US fl oz)
250 ml (8.5 US fl oz)

Nastawiany przez uzytkownika: 1, 2, 3,
4,6,8,9,10i 12 miesiecy

Najmniejsza dawka $rodka smarnego

../SD125
../SD250

0,3 ml(0.01 US fl 0z) na dzien
0,7 ml (0.02 US fl 0z) na dzien

Najwieksza dawka $rodka smarnego

../SD125
../SD250

Zakres temperatury otoczenia
Maksymalne ciénienie robocze
Mechanizm napedowy
Gwint przytaczeniowy

4,1 ml(0.13 US fl 0z) na dzien
8,3 ml (0.28 US fl 0z) na dzien

-20do 50°C (-4 do 122 °F)
5 bar (75 psi)

Elektromechaniczny
G4

Maksymalna dtugosc linii zasilajacej dla:

smaru
oleju

Do 3 metrow (10 ft) 1)
Do 5 metréw (16 ft)

Wskazniki LED statusu pracy
Zielona dioda (sygnat co 3 s)
Zbtta dioda (sygnat co 1 s)
Zbtta dioda (sygnat co 3 s)
Czerwona dioda (sygnatco 1 s)
Czerwona dioda (sygnat co 3 s)
Czerwona dioda (sygnat co 5 s)

Stopien ochrony

Prawidtowe dziatanie

Ostrzezenie, wys. przeciwciénienie
Ostrzez., prawie pusty poj. (poz. 3%)
Alarm, wysokie przeciwciénienie
Alarm, pusty pojemnik

Alarm, usterka w smarownicy

IP 41

Waga catkowita (wtacznie z opakowaniem)

Jednostka napedowa TLSD 1-DK

Zasilanie

Dtugo$¢ przewodu
Srednica przewodu
Rozmiar zyt

Kolory zyt
Biaty/Brazowy
Zielony/Zotty

355g(12.502)

7V-35V/do1,5A

550 mm (21.7 in)

4,8 mm (0.2 in) maks.

24 AWG 7/32 (0,25 mm?2)

+Dodatni (VCC)/ -Ujemny (GND)
Styk przekaznika 1 (NO) / Styk
przekaznika 2 (NO)

1) Maksymalna dtugoé¢ linii zasilajacej jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju smaru i przeciwciénienia wytwarzanego w aplikacji.
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Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie
elektromechanicznym

Seria TLMR

Autormatyczny dozownik $rodka smarnego SKF — TLMR — jest jednopunktowa smarownica
automatyczna zaprojektowana do dostarczania smaru do pojedynczego punktu. Dzieki stosunkowo
wysokiemu cisnieniu wynoszacemu 30 bar, ta smarownica moze skutecznie dziatac, gdy jest
zlokalizowana daleko od punktu smarowania, zapewniajac optymalne wyniki przy stosowaniu do
dozowania srodka smarnego w trudno dostepnych lub niebezpiecznych miejscach. Szeroki zakres
pomiarowy temperatury i wytrzymata konstrukcja powoduja, ze smarownica TLMR jest
odpowiednia do warunkow roboczych o réznym poziomie temperatury i drgan.

¢ Wypetnione wysokiej jakosci smarami plastycznymi SKF

» Niezalezna od temperatury szybko$¢ dozowania srodka smarnego

e (zas oprozniania do 24 miesiecy

e Maksymalne ci$nienie robocze rowne 30 bar w catym okresie oprozniania smarownicy

¢ Dostepne s3 dwie wersje: TLMR 101 z zasilaniem bateryjnym
(standardowe baterie litowe typu AA) i TLMR 201 z zasilaniem pradem statym 12-24V

¢ Dostepne z zasobnikami smaru do jednorazowego uzytku (nie ma mozliwosci ich ponownego
napetniania) w dwoch wielkoéciach: 120 i 380 ml

Typowe zastosowania

¢ Aplikacje wymagajace duzych iloéci Srodka smarnego

e Zastosowania, gdzie podczas pracy wystepuja wysokie drgania

¢ Doskonate zabezpieczenie przed woda i pytem powoduje, ze dozownik TLMR jest odpowiedni do
maszyn ogolnego zastosowania i maszyn stosowanych w przemysle spozywczym

e Doskonata praca w wysokich temperaturach umozliwia stosowanie TLMR w maszynowniach i na
wentylatorach gorgcego powietrza

e Doskonata praca w niskich temperaturach umozliwia stosowanie TLMR w turbinach wiatrowych

Program SKF DialSet (skf.com/dialset) pomaga obliczy¢ wtaéciwg szybko$¢ dozowania srodka
smarnego.

Do smarownic TLMR dostepnych jest wiele akcesoriow.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach 176-177.

Kazda smarownica TLMR jest dostarczana standardowo Zasobniki smaru mozna tatwo wymieniac — wystarczy je po prostu
z wytrzymatym wspornikiem montazowym. Wspornik umozliwia wkreci¢ w smarownice.
tatwy montaz TLMR na ptaskiej powierzchni.
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Informacje dotyczace zamawiania
Smar plastyczny Opis Zestawy uzupetniajace TLMR 101 (zasobnik i baterie) Zasobniki TLMR 201
120 ml 380 ml 120 ml 380 ml
Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, na skrajnie
LGWA 2 wysokie naciski (EP), do szerokiego zakresu LGWA 2/MR120B LGWA 2/MR380B LGWA 2/MR120 LGWA 2/MR380
temperatury pracy
LGEV 2 Smar tozyskowy o skrajnie wysokiej lepkosci
. ) - LGEV 2/MR380B - LGEV 2/MR380
z dodatkami statymi
LGHB 2 Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, do pracy
; - - - LGHB 2/MR380B - LGHB 2/MR380
w wysokich temperaturach, o wysokiej lepkosci
LGHQ 2 Smar tozyskowy 9 wysokich osiggach roboczych, _ LGHQ 2/MR380B a LGHQ 2/MR380
do pracy w wysokich temperaturach
LGWM 1 Smar ’fozyskgwy na skrajnie wysokie naciski (EP), B LGWM 1/MR380B B LGWM 1/MR380
do pracy w niskich temperaturach
Smar tozyskowy na wysokie obciagzenia, do
LGWM 2 . - LGWM 2/MR380B - LGWM 2/MR380
szerokiego zakresu temperatur pracy
LGEP 2 Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski (EP) - LGEP 2/MR380B - LGEP 2/MR380
LGMT 3 Umwersalny przemystowy i samochodowy smar a LGMT 3/MR380B a LGMT 3/MR380
tozyskowy
Kompletny zespot Pompa TLMR
TLMR 101/38WA2 Smarownica z zasobnikiem 380 ml wypetnionym smarem TLMR 101 Smarownica z zasilaniem bateryjnym
plastycznym LGWA 2, z zasilaniem bateryjnym TLMR 2011) Smarownica z zasilaniem pradem statym 12-24V
TLMR 201/38WA2 Smarownica z zasobnikiem 380 ml wypetnionym smarem

Dane techniczne
Oznaczenie

plastycznym LGWA 2, z zasilaniem pradem statym 12-24V

TLMR 101 i TLMR 201

Pojemnos¢ pojemnika smaru

Czas oprozniania

Najnizsza nastawa
zasobnik 120 ml
zasohnik 380 ml

Najwyzsza nastawa
zasobnik 120 ml
zasobnik 380 ml

120 ml (4.1 US fl oz)
380 ml(12.8 US fl 0z2)

Nastawiany przez uzytkownika: 1, 2, 3, 6, 9,
12,18, 24 miesigce lub ciggte oprdznianie

0,16 ml (0.005 US fl 0z) na dzien
0,5 ml (0.016 US fl 0z) na dzieh

3,9 ml (0.13 US fl 0z) na dzien
12,5 ml (0.42 US fl 0z) na dzien

Ciagte oproznianie

Zakres temperatury otoczenia
Maksymalne ciénienie robocze
Mechanizm napedowy

Gwint przytaczeniowy

31 ml (1 US fl 0z) na godzine
—-25do +70°C(-13 do +158 °F)
30 bar (435 psi)
Elektromechaniczny

61/4 wewnetrzny

Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej 2)
Wskazniki LED statusu pracy
Zielona dioda (sygnat co 8 s)
Zielona i czerwona dioda (sygnat co 8 s)
Czerwona dioda (sygnat co 8 s)

Stopien ochrony
DIN EN 60529
DIN 40 050 Teil 9

Zasilanie
TLMR 101
TLMR 201

1) Dozownik TLMR 201 zasilany jest za pomoca wtyczki M12-A (TLMR 201-1), ktorg nalezy zamowic¢ oddzielnie.

Do 5 metrow (16 ft)

Poprawne dziatanie
Prawie pusty pojemnik
Btad

IP 67
IP 6k9k

4 baterie litowe AA
Prad staty 12—24 V przez przytacze M12-A

2) Maksymalna dtugoéc linii zasilajacej jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju smaru i przeciwciénienia wytwarzanego w aplikacji.
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Gotowe do uzycia systemy centralnego smarowania

Wielopunktowe smarownice automatyczne serii TLMP

Wielopunktowe smarownice automatyczne sg przeznaczone do niezawodnego dozowania srodka
smarnego do wielu punktow smarowania. Te wytrzymate systemy automatycznego smarowania sg
pakowane jako kompletne zestawy, zawierajgce smarownice, potrzebne przewody rurowe i ztaczki.
Zaprojektowane do zasilania $rodkiem smarnym od jednego do osiemnastu punktow smarowania,
smarownice serii TLMP majag mozliwe do zaslepienia wyjscia, sa tatwe do zainstalowania

i zaprogramowania za posrednictwem klawiatury z wyéwietlaczem LED urzadzenia.

Ztaczka do napetniania
Zastepuje standardowa ztgczke
smarowa i umozliwia szybsze
uzupetnianie zbiornika srodkiem
smarnym przy pomaocy pompy
dozujgcej smar. (LAGF 1-H)
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e Kompletny zestaw

Przewadd elastyczny ze ztgczka do
napetniania

Zastepuje standardowa ztaczke
smarowa i umozliwia szybsze
uzupetnianie zbiornika srodkiem
smarnym przy pomocy pompy
dozujgcej smar. (LAGF 1-F)

Zalety smarownic serii TLMP
e }atwy montazi programowanie

Wyposazona w zbiornik o pojemnosci prawie jednego litra, ta uniwersalna smarownica ma
mieszadto, ktorego zadaniem jest zapobieganie separacji smaru, a dzieki temu mozna stosowac
wiecej rodzajow smarow. Wysoki stopien ochrony i wytrzymata konstrukgja urzadzen serii TLMP
powoduje, ze smarownice sg odporne na drgania, mycie strumieniem wody i nie dostaja sie do ich
wnetrza zanieczyszczenia. Ponadto, mozliwe jest sterowanie praca jednostki przez maszyne —
tymczasowe wytaczanie smarowania poprzez odtaczenie zasilania.

¢ Odpowiednie do smarowania od jednego do osiemnastu punktow
e Funkcja alarmu w przypadku niskiego poziomu i awarii; mozliwos¢ powiadamiania zdalnego
e Funkcja sterowania przez maszyne poprzez odtgczenie zasilania
e Dostepne w roznych wersjach napieciowych

¢ Opracowane do aplikacji przemystowych, a takze do maszyn rolniczych i pojazdoéw drogowych

Smarownice serii TLMP s3 dostarczane w komplecie z nastepujacymi elementami

TLMP 1008 TLMP 1018

1 x 1x Pompa

1 x 1x Elementy do montazu pompy

2 x 2 x Ztacza elektryczne

20m (65 ft) 50 m (164 ft) Rurka z tworzywa sztucznego (nylon), 6 x 1,5 mm
8 x 18 x Ztacza rurowe proste z gwintem Gl/s

8 x 18 x Zaélepki ztgczy rurowych

7 x 17 x Zaélepki do zamykania wyjs¢

LAGF 1-H

LAGF 1-F
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Wytrzymata, metalowa
obudowa dla uzyskania
dtugiego czasu eksploatacji

Ztaczka

smarowa

Wyswietlacz LED dla
tatwego programowania

Alarm wskazuje, kiedy zbiornik jest pusty

lub kiedy wyjscie jest zablokowane

Dane techniczne
Oznaczenie

TLMP 1008 i TLMP 1018

Filtr zapobiegajacy
zanieczyszczeniu smaru

czastkami znajdujacymi sie

w powietrzu

Mieszadto zapobiegajgce

separacji smaru

Element pompujacy wytwarza
maksymalne ci$nienie robocze

205 bar (2 970 psi)

Blok rozdzielacza zapewnia

mozliwos¢ elastycznego

wykorzystania od jednego

do odmiu wyjs¢

Czujnik kontroli cyklu
zapewnia, ze $rodek
smarny jest dostarczany
do otwordw wyjsciowych

lloé¢ wyjs¢ na smarownicy
TLMP 1008
TLMP 1018

Odpowiednia klasa konsystencji smaru
Maksymalne ciénienie

Maksymalna odlegto$¢ do punktu smarowania
Szybkos¢ dozowania

Wydajnos¢ elementu pompujacego

Pojemnos¢ zbiornika
Uzytkowa pojemnos¢ zbiornika

Napetnianie

Pozycja montazowa
Ztacze zasilania

akF
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NLGI 2,3

205 bar (2970 psi)
5m (16 )

0,1 - 40 cm3/dzien

(0.003 -1.35 US fl oz/dzieri) na
wyjscie

Okoto 0,2 cm3 (na cykl),

okoto 1,7 cm3 (na minute)

1 litr

Okoto 0,5-0,9 litra

(17-30 US fl 02)

Przez hydrauliczng ztaczke
smarna RY/4

Pionowa (maks. odchylenie +5°)
EN 175301-803 DIN 43650/A

Alarmy

Sterowanie zewnetrzne
Temperatura otoczenia
Stopien ochrony
Przewody smarowe

TLMP 1008
TLMP 1018

Waga

Informacje dotyczace zamawiania 8 wyjs¢
TLMP 1008/24DC
TLMP 1008/120V
TLMP 1008/230V

Informacje dotyczace zamawiania 18 wyjs¢
TLMP 1018/24DC
TLMP 1018/120V
TLMP 1018/230V

Zablokowane linie zasilajgce, pusty
zbiornik wewnetrzny i zewnetrzny

Przez odtaczenie zasilania
25 do +70°C (13 do +160 °F)
P67

20m (65 ft), 6 x 1,5 mm, nylon
50 m (164 ft), 6 x 1,5 mm, nylon

Okoto 6 kg (13 Ib)

24V DC (~20/+30%)
120VAC 60 Hz (£10%)
230VAC 50 Hz (+10%)

24V DC (~20/+30%)
120VAC 60 Hz (£10%)
230VAC 50 Hz (+10%)
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Petny zakres wyposazenia dodatkowego dla zwiekszenia mozliwosci stosowania smarownic
automatycznych SKF

Ztaczki Ztaczki

Gl/8
LAPA 45 Ztaczka katowa 45° LAPN 1/8 Ztaczka 61/4 - G1/8
o0 o0

- 614

6Y4
LAPA 90 Ztaczka katowa 90° LAPN 1/4 Ztaczka G1/4 - G1/4
o0 o0

LAPE 35 Przedtuzenie 35 mm LAPN 1/2 Ztaczka G1/4 - G1/2
[ X ) [ X
/428 UNF
LAPE 50 Przedtuzenie 50 mm / LAPN 1/4 UNF Ztaczka 61/4 - 1/4 UNF
[ X ) 61/ [ X
= G1/4 G3/s8
LAPF F1/4 Przytacze rurki nakrecane LAPN 3/8 Ztaczka 61/4 - G3/8
(zenskie)
= 8mm L 6L/4 ) 61/4 LA
7y 6mm M6
LAPFM1/8S Przytacze rurki wkrecane LAPN 6 Ztaczka G/4 — M6
(meskie)
& cls G1/8 dorurki 6 x 4 6Ys LA
*15* 6 mm M8
LAPFMY/4S Przytacze rurki wkrecane LAPN 8 Ztaczka G1/4 - M8
a (meskie)
G-/4 1 i
= / G-/4 do rurki 6 x 4 614 (N J
= M8x1
S gmm LAPFM /8 Przytacze rurki wkrecane LAPN 8x1 Ztaczka 61/4 - M8x1
(meskie)
= 6l [ X ) 6l/8 [ X )
@ 8 mm .
LAPF M /4 Przytacze rurki wkrecane LAPN 10 Ztaczka G1/4 —-M10
(meskie)
= (X 64 (X
*@* 8 mm
LAPF M 1/45W Przytacze rurki wkrecane LAPN 10x1 Ztaczka 61/4 - M10x1
(meskie) o podwyzszonej
= 61/, LA wytrzymatosci 61/4 (N J
*@‘ 8 mm
LAPF M 3/8 Przytacze rurki wkrecane LAPN 12 Ztaczka G/4 - M12
(meskie)
‘ ‘ 63/8 ( X ] G3/8 ( X}
DIN 71412
S LAPG 1/4 Ztaczka smarowa G1/4 LAPN 12x1.5 Ztaczka G1/4 - M12x1,5
=
~| R/ [ X ] [ X
LAPM 2 ZtaczeY @ Seria SKFLAGD
@ Seria SKFTLSD
Sl Seria SKF TLMR
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Zawory zwrotne (do smarowania olejowego) Elementy montazowe i zabezpieczajace i inne

o] E@é G LAPV 1/4 Zawér zwrotny G1/4 LAPC13 Wiperl
$ = G 4 Sl [}
0O & o 1 ' 1 LAPC50 Zacisk
LAPV /8 Zawor zwrotny G-/8 acls
[ X ) [ ]
2 618
LAPC 63 Zacisk
Szczotki (do smarowania olejowego) °
G4
LAPB 3x4E1 Szczotka 30 x 40 mm
LAPP 4 Podstawa zabezpieczajaca
\/ oo
40 mm 30 mm °
634
LAPB 3x7E1 Szczotka 30 x 60 mm
LAPP 6 Pokrywa zabezpieczajaca
[ X )
([ ]
LAPB 3x10E1 Szczotka 30 x 200 mm
8mm LAPT 1000 Rurka elastyczna,
oo b:i[ dtugos¢ 1 000 mm, 8 x 6 mm
o0
6 mm
LAPB 5-16E1 Szczotka do szyny windy,
szczelina 5-16 mm 8mm LAPT 5000 Rurka elastyczna,
oo *:i dtugos¢ 5 000 mm, 8 x 6 mm
o0
6 mm

6mm LAPT 1000S Rurka elastyczna o podwyzszonej

*‘i{ wytrzymatosci,

dtugo$¢ 1 000 mm, 6 x 4 mm

6 mm LAPT 5000S Rurka elastyczna o podwyzszonej

*:i wytrzymatosci,

dtugos¢ 5 000 mm, 6 x 4 mm

~
3
3

8mm LAPT Rurka elastyczna o podwyzszonej
*:i 1000SW wytrzymatosci,
[ X J dtugos¢ 1 000 mm, 8 x 6 mm
6 mm
S LAPT Rurka elastyczna o podwyzszonej

5000SW wytrzymatosci,
dtugos¢ 5 000 mm, 8 x 6 mm

&

TLMR201-1  Wtyczka kablowa M12 do TLMR 201
(érednica kabla 4—6 mm)

TLSD 1-BATC  Komplet baterii litowych do TLSD
125/250
LAPB 5-16/2K

Zestaw do windy do szyny 5, 9 lub 16 mm
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Narzedzia do recznego dozowania smaru

Podstawowy element planu smarowania

Gtownym problemem zwigzanym ze smarowaniem recznym jest zapewnienie doktadnosci
i najwyzszego stopnia czystosci. Film smarny w tozysku moze by¢ nawet 40 razy cienszy niz
najmniejsza widoczna czastka. Zakres narzedzi SKF do smarowania recznego jest
zaprojektowany do pomocy w przechowywaniu, transportowaniu, dozowaniu i dostarczaniu
srodkdw smarnych w prosty sposob z zachowaniem odpowiedniej czystosci.

Obszerny zakres produktow do spetnienia wszystkich potrzeb
Smarownice reczne

Smarownice reczne SKF moga by¢ wykorzystywane miedzy innymi w rolnictwie, budownictwie

i przemysle samochodowym. Oprocz smarownicy LAGP 400, ktora jest zaprojektowana do
oprozniania wytacznie zasobnikow smaru, wszystkie pozostate smarownice sg wyposazone

w zaworki umozliwiajace ich napetnianie smarem. Te zaworki umozliwiajg zastosowanie pomp
dozujgcych smar do ponownego napetnienia smarownic luznym smarem z pojemnika, dzieki czemu
unika sie ryzyka zanieczyszczenia $rodka smarnego.

1077600
tatwe dozowanie smaru
Smarownice reczne TLGH 111077600
Smarownice reczne SKF doskonale nadajg sie dla rolnictwa, przemystu e Mozliwo$¢ uzycia zasobnikow i smaru luzem
i budownictwa oraz do uzytku prywatnego. Smarownice reczne SKF sa ¢ Radetkowana obudowa zapewnia pewny i bezpieczny uchwyt
dostarczane w komplecie z przewodem rurowym przedtuzajacym o Wysokiej jakoéci stal jest odporna na wgniecenia i umozliwia tatwe
o dtugoéci 175 mm (6.9 in) z hydrauliczng zaciskowa koncéwka wylotowa. umieszczanie zasobnikow w smarownicy
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Specjalna konstrukcja ttoka zapewnia ptynne oproznianie zasobnikow
Pojemnos¢ skokowa

- TLGH 1: 0,9 cm3 (0.055 in3)

- 1077600:1,5 cm3 (0.092 in3)
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Tabela doboru i dane techniczne - Smarownice reczne SKF

Oznaczenie TLGH1 1077600 1077600/SET LAGH 400
Naped Reczny Reczny Reczny Reczny
Jedna reka

Maksymalne ciénienie 400 bar 400 bar 400 bar 300 bar

(5 800 psi) (5 800 psi) (5 800 psi) (4 350 psi)
Pojemnos¢ skokowa Okoto Okoto Okoto Okoto

0,9 cm3 (0.05 in3) 1,5 cm3 (0.09 in3) 1,5 cm3(0.09 in3) 0,46 cm3 (0.03 in3)
Waga 1,5kg 1,5kg Zestaw: 2,4 kg 1,3 kg

(3.31b) (3.31b) (5.31b) (2.91b)
Zbiornik Smar luzem Smar luzem Smar luzem Smar luzem

(ok. 500 cm3) lub (ok. 500 cm3) lub (ok. 500 cm3) lub (ok. 500 cm3) lub zasobniki

zasobniki smaru. zasobniki smaru. zasobniki smaru. smaru.
Dtugo$¢ przewodu rurowego dozujacego 175 mm (6.9in) 175 mm (6.9 in) 175 mm (6.9in) -
Dtugo$¢ przewodu gietkiego - - - 300 mm (12 in)
Akcesoria 1077601 1077601 1077601 1077601

Uwaga: 1077601 Przewéd cisnieniowy gietki o dtugosci 500 mm (19.7 in) z hydrauliczng zaciskowa koncowka wylotowa.

1077600/SET LAGH 400

tatwe dozowanie smaru - wystarcza jedna reka

Smarownica reczna LAGH 400

1077600 H Nadaje sie do napetniania smarem za pomocg pomp dozujgcych smar,
Smarownica 1077600 jest takze dostepna z przewodem a takze do uzywania z zasobnikami smaru. Ergonomiczna budowa, gietki
wysokocisnieniowym gietkim o dtugosci 300 mm (12 in) z hydrauliczng przewdd oraz mozliwos¢ zamontowania przewodu zaréwno w pozycji
zaciskowa koncowka wylotowa. poziomej jak i pionowej zapewnia tatwos¢ uzycia.

1077600/SET e tatwa w uzyciu: do obstugi smarownicy wystarczy tylko jedna reka
Smarownica 1077600 jest takze dostepna jako kompletny zestaw. Zestaw  ® Mozliwos¢ ponownego napetniania: zaworek do napetniania smarem
zawiera: przewod rurowy przedtuzajgcy, mocowany zatrzaskowo przewod i zawor odpowietrzajgcy umozliwiajg uzupetnianie smaru za pomoca
wysokocisnieniowy gietki, mocowany zatrzaskowo przewod rurowy pomp dozujgcych lub pomp recznych

przedtuzajacy z przegubowa koncowka wylotowa, mocowany zatrzaskowo e Wysoka wytrzymato$c: ciénienie robocze do 300 bar (4 350 psi)
przewod rurowy przedtuzajacy do smarowniczek z them ptaskim e Gietki przewdd typu hydraulicznego: moze by¢ zginany, montowany do
(@16 mm), koncowke wylotowa obejmujaca i ostrzowa. smarownicy w pozycji poziomej lub pionowej
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Technologia i niezawodnos¢ w wytrzymatej konstrukgji
Smarownica z zasilaniem akumulatorowym TLGB 20

Smarownica akumulatorowa SKF TLGB 20, zaprojektowana z mysla o uzyskaniu maksymalnej
wydajnoéci, zawiera zintegrowany licznik smaru, ktéry pomaga zapobiegac nadmiernemu lub
niedostatecznemu smarowaniu. Ten wyjatkowy przyrzad charakteryzuje sie trwata, ergonomiczna
konstrukeja z trzypunktowym wspornikiem zapewniajgcym komfort i wygode operatora

a akumulator litowo-jonowy 20V umozliwia dtugg prace. Nadaje sie do réznych zadan smarowania
recznego, TLGB 20 mozna stosowac do smarowania tozysk maszyn w zaktadach przemystowych,
a takze w pojazdach rolniczych i budowlanych.

Na wyswietlaczu przyrzadu pokazywane sa: stopien natadowania akumulatora, dozowana ilos¢
smaru, predkos¢ obrotowa pompy/silnika oraz informacja o ewentualnie zablokowanych punktach
smarowania. Ta wszechstronna smarownica umozliwia dwustopniowa regulacje natezenia
przeptywu: poziom niski i wysoki. Catkowite natadowanie akumulatora pozwala na oproznienie
nawet pietnastu zasobnikow smaru. TLGB 20 wytwarza cisnienie dochodzace do 700 barow

(10 000 psi) oraz ma wbudowang lampke do oéwietlania miejsca pracy.

Trzypunktowy wspornik
Utrzymuje smarownice w pozycji
pionowej i upraszcza obstuge

Zintegrowany licznik smaru zapewnia precyzyjne smarowanie

Licznik smaru w TLGB 20 pozwala technikowi zobaczyc, ile smaru zostato dostarczone i dzieki temu
unikna¢ nadmiernego lub niewystarczajgcego smarowania. Zbyt mata ilos¢ érodka smarnego moze
doprowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia tozyska lub do dostania sie zanieczyszczen do
wnetrza tozyska. Nadmierne smarowanie oznacza strate srodka smarnego i takze moze
spowodowac powazne komplikacje. W aplikacjach szybkoobrotowych, takich jak silniki elektryczne,
zbyt duza ilos¢ smaru moze doprowadzi¢ do wzrostu temperatury i uszkodzi¢ uszczelnienia,
umozliwiajac wnikniecie zanieczyszczen. Wysokie temperatury skracaja takze znacznie trwatosc
srodka smarnego, przez co wzrastajg koszty operacyjne.

Zintegrowany licznik smaru
Rejestruje ilos¢ dozowanego smaru

Dwa poziomy natezenia przeptywu
Umozliwia regulacje natezenia przeptywu od poziomu niskiego do wysokiego zaleznie od
potrzeb zastosowania

Wskaznik natadowania akumulatora
Wyswietlacz pokazuje stopien natadowania litowego akumulatora
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z beczki za pomoca Zawor odpowietrzajacy
pomp dozujgcych

oswietlonych miejscach

Usuwa powietrze uwiezione
wewnatrz smarownicy umozliwiajac
bezproblemowe napetnianie
smarem

Wielofunkcyjny wyswietlacz
ciektokrystaliczny

Wyswietlacz pokazuje wydatek
smaru, poziom natadowania
akumulatora oraz ostrzega operatora
o0 zablokowanych smarowniczkach

i braku smaru

Diodowa lampka Ztaczka do napetniania Sprezynowe ostony

Oswietla obszar roboczy Umozliwia tatwe Chronig gietki przewod przed uszkodzeniem
i umozliwia zlokalizowanie napetnianie zbiornika w wyniku skrecania i zginania
smarowniczek w stabo czystym smarem

Ergonomiczna budowa
Maty ciezar i optymalne
wywazenie zapewniaja
operatorowi wygode pracy

Litowo-jonowy akumulator
o napieciu 20V

Po petnym natadowaniu
umozliwia oproznienie nawet
pietnastu zasobnikow smaru
i utrzymuje stabilne zasilane

4

Czteroszczekowy tacznik 3
Precyzyjne wykonanie zapewnia trwatosc o
Dane techniczne
Oznaczenie TLGB 20 TLGB 20/110V
Wyswietlacz Licznik smaru Dtugo$¢ przewodu 900 mm (36 in)
Poziom na"radowania akumulatora ' Typ akumulatora Litowo-jonowy
Ostrze?en!e 0 zablokowanych smarowniczkach Wyjsciowe napiecie Maksymalnie 20V pradu statego (bez obcigzenia
Ostrzezenie o braku smaru
akumulatora roboczego)
Natezenie przeptywu smaru Pojemnoé¢ akumulatora 1500 mAh
Ustawienie niskiego poziomu 100 ml/min (3.5 0z/min) przy cisnieniu 70 bar Napiecie tadowarki, V/Hz
Ustawienie wysokiego poziomu 160 ml/min (5.5 oz/min) przy ciénieniu 70 bar TLGB 20 200-240V/50-60 Hz

Maksymalne ci$nienie robocze 400 bar (6 000 psi) T 20Dy e e

Wymiary walizki transportowej 590 x 110 x 370 mm (23.2 x 4.3 x 14.5 in)

Maksymalne cisnienie szczytowe 700 bar (10 000 psi) Waga 3,0kg (6.5 Ib)
Waga catkowita (z walizka) 5,7kg (12.7 Ib)
Liczba zasobnikow 15 zasobnikéw (swobodny przeptyw, niska predkosc) Akcesoria
oproznianych po natadowaniu 5 zasobnikow (przeciwcisnienie 200 bar, niska TLGB 20-1 Pasek do przenoszenia
akumulatora predkosc) TLGB 20-2 Akumulator litowo-jonowy 20V
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Dane techniczne

Oznaczenie

Optymalna czystos¢ przy napetnianiu smarownic recznych

Pompy dozujgce smar serii LAGF

Zgodnie z najlepszymi praktykami w zakresie smarowania, do kazdego rodzaju smaru powinna by¢
przeznaczona oddzielna smarownica reczna, a podczas napetniania smarownicy nalezy zachowac
odpowiednig czystoé¢. Pompy SKF dozujgce smar sg zaprojektowane tak, aby mozna byto spetnic te

wymagania.

e Szybkie napetnianie: niskie cisnienie i duza pojemnos¢ skokowa

e tatwy montaz: w zestawie znajduja sie wszystkie niezbedne elementy

¢ Niezawodne: przetestowane i zatwierdzone dla wszystkich smarow SKF

e Mozna je stosowac w potaczeniu z urzgdzeniem do napetniania tozysk SKF VKN 550

LAGF 18

LAGF 50

Maksymalne ci$nienie
Pojemnos¢ skokowa

Wymiary odpowiednich beczek:
Srednica wewnetrzna
maksymalna wysoko$¢ wewnetrzna

Waga

Precyzyjny pomiar ilosci smaru

Licznik smaru LAGM 1000k

30 bar (430 psi)
okoto 45 cm3 (1.5 US fl oz)

265-285 mm (10.4-11.2 in)

420 mm (16.5 in)
5 kg (11 Ib)

g

Licznik smaru SKF LAGM 1000E doktadnie mierzy objetos¢ lub ciezar wyptywajgcego smaru,
zaréwno w jednostkach metrycznych (cm3 lub g), jak i amerykanskich (US fl oz lub o0z), dzieki czemu

nie trzeba wykonywac przeliczen.

e Odpowiedni do wiekszosci smarow o klasie
konsystencji NLGI 0-3

e Gumowa, odporna na olej i smar ostona
chroni uktady elektroniczne w razie
uderzenia

o Podéwietlany wyswietlacz LCD pokazuje duze
i czytelne cyfry

e Maksymalne cisnienie 700 bar (10 000 psi)

o Kompaktowa i lekka konstrukcja

¢ Odporna na korozje obudowa aluminiowa

e Pasuje do wszystkich recznych smarownic
i pomp smaru z napedem pneumatycznym
SKF

o Mozliwosc statej zabudowy w potgczeniu
Z systemem smarowania
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Dane techniczne
Oznaczenie

30 bar (430 psi)
okoto 45 cm3 (1.5 US fl 0z)

350-385 mm (13.8-15.2 in)
675 mm (26.6 in)

7 kg (15 Ib)

LAGM 1000E

Materiat obudowy

Waga

Stopien ochrony

Odpowiednie smary

Maksymalne ciénienie robocze
Maksymalny przeptyw smaru

Gwint przytaczeniowy

Wyswietlacz

Doktadnos¢

Jednostki do wyboru

Automatyczne wytaczanie lampy wyswietlacza
Typ baterii

Automatyczne wytaczanie urzadzenia

Aluminium, anodyzowane

0,4 kg (0.88 Ib)

P67

NLGI 0 do NLGI 3

700 bar (10 000 psi)

1 000 cm3/min (34 US fl oz/min)

M10x1

Podéwietlany LCD (czterocyfrowy / 9 mm)
+3% od 0 do 300 bar, +5% od 300 do 700 bar
cm3, g, US fl oz lub oz

15 sekund po ostatnim pulsie
1x1,5VAAalkaliczna

Programowalne
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Do zastosowan wymagajacych duzych iloéci smaru

Akcesoria

Oznaczenie Opis

LAGT 18-50 Woazek do pojemnikow o wadze 18 kg (40 [b) i beczek
o wadze 50 kg (110 Ib)

LAGT 180 Wobzek do beczek o wadze do 200 kg (440 Ib)

Dane techniczne
Oznaczenie

LAGG 18M

LAGG 18M

LAGG 18AE

LAGG 18AE

Pompy smaru serii LAGG

LAGG 50AE

LAGG 50AE

Reczne i napedzane pneumatycznie pompy smaru SKF sg przeznaczone
do dostarczania duzych iloéci smaru. Jest to przydatne, gdy trzeba
wypetni¢ smarem duze oprawy lub gdy trzeba dostarczy¢ smar do wielu
punktow. Pompy smaru moga by¢ takze wykorzystywane do uzupetniania
smarem zbiornikow w systemach centralnego smarowania.

e Petny zakres: pompy do beczek smaru 18, 50 lub 180 kg (39, 210 lub
400 Ib)
o Wysokie cisnienie: maksimum 420 bar (6 090 psi) w przypadku modeli
z napedem pneumatycznym
¢ Niezawodne: przetestowane i zatwierdzone dla smarow SKF
¢ tatwe do montazu, w zestawie sg wszystkie potrzebne czesci
o W zestawie przewdd gietki o dtugosci 3,5 m (11.5 ft)

LAGG 180AE .
9

LAGG 180AE

Opis

Zrbdto zasilania
Maks. cisnienie
Odpowiednia beczka
Mobilnosé

Maks. natezenie przeptywu

Odpowiednia klasa NLGI smaru

akF

Pompa smaru do beczek
18kg (39.6 b)

Reczne
500 bar (7 250 psi)

265-285 mm
(10.4-11.2 in)

Urz. stacjonarne

1,6 cm3/skok
(0.05 US fl 0z)

000-2

Przewozna pompa smaru
do beczek 18 kg (39.6 b)
Sprezone powietrze

420 bar (6 090 psi)
265-285 mm
(10.4-11.2 in)

Wozek w zestawie
(LAGT 18-50)

200 cm3/min
(6.8 US fl 0z)

0-2

Pompa smaru do beczek
50 kg (110 Ib)

Sprezone powietrze
420 bar (6 090 psi)

350-385 mm
(13.8-15.2in)

Urz. stacjonarne

200 cm3/min
(6.8 US floz)

0-2

Pompa smaru do beczek
180 kg (396 [b)

Sprezone powietrze
420 bar (6 090 psi)

550-590 mm
(21.7-23.2in)

Urz. stacjonarne
200 cm3/min

(6.8 US floz)
0-2
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Akcesoria

Ultradzwiekowy czujnik poprawia praktyki utrzymania ruchu podczas
dosmarowywania tozysk

Ultradzwiekowy kontroler smarowania TLGU 10

Przyrzad TLGU 10, zaprojektowany z mysla o technikach utrzymania ruchu, wykorzystuje
technologie ultradzwiekowg do usprawnienia recznego dosmarowywania. Po podtaczeniu do
smarownicy recznej to intuicyjne urzadzenie pomaga technikowi dozowac odpowiednig ilos¢ smaru
do tozyska. Rozwiazujac problemy zwigzane z nadmiernym lub niedostatecznym smarowaniem,
kontroler moze pomoc wydtuzy¢ trwatosc tozyska. Przyrzad jest zalecany do wielu aplikacji
tozyskowych, w tym do silnikow elektrycznych, pomp, wentylatorow, sprezarek i przenosnikow.

o tatwy w obstudze: Urzadzenie TLGU 10 jest dostarczane jako zestaw. Potgczenie dzwieku
z wizualnym wskaznikiem pomaga technikowi wykona¢ dosmarowanie z maksymalng
doktadnoécia.

e Oszczedza koszty: Poza uniknigciem nadmiernego smarowania i kosztow zwigzanych ze zbyt
duzg iloscig smaru, zwiekszona doktadnos¢ poprawia niezawodnos¢ urzadzen klienta.

o Zwieksza niezawodnos¢ i doktadnosé: Zamiast korzystac z modeli teoretycznych lub
doéwiadczenia, technik otrzymuje doktadne wskazowki w czasie rzeczywistym dotyczace postepu
procesu dosmarowywania.

o Wydtuza trwatosc tozysk: Doktadne dosmarowywanie prowadzi do optymalnego dziatania
tozysk, co zmniejsza prawdopodobienstwo ich zuzycia i awarii.

Uwaga: Smarownica reczna nie wchodzi
w zakres dostawy TLGU 10.

Dane techniczne

Oznaczenie TLGU 10

Dane ogélne Zasilanie

Opis Ultradzwiekowy czujnik smarowania Bateria 2 baterie AA

Kanat pomiarowy 1 kanat przez 7-biegunowe ztgcze LEMO Trwato$¢ baterii 7 godzin

Wyswietlacz 160 x 128 pikseli Kolorowy OLED Srodowisko

Klawiatura 5 przyciskow funkcyjnych Temperatura pracy 0d-10do +50°C (14 do 122 °F)

Zakres pomiarowy -6.do 99,9 dBpV (odniesienie 0 dB =1 uV) Stopien ochrony P42

Rozdzielczos¢ 0,1dB Dane mechaniczne

Pomiar Szeroko$¢ pasma 35 do 42 kHz Materiat obudowy ABS

Wzmocnienie sygnatu +30 do +102 w krokach co 6 dB Wymiary przyrzadu 158 x 59 x 38,5 mm (6.22 x 2.32 x 1.51 in)
Dzwiek Dtugosc¢ elastycznego trzpienia 445 mm (17.51 in)

Wzmocnienie 5 pozycji regulowanych w krokach co 6 dB Waga przyrzadu 164 g (5.78 0z)

Wyjscie maksymalne +83 dB SPL z dotaczonym zestawem stuchawkowym Wymiary walizki transportowej 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)
Zestaw stuchawkowy 25 dB NRR Zestaw stuchawkowy Peltor HQ Waga catkowita (obejmuje 3 kg (6.6 1b)

Ztacze zestawu stuchawkowego Stereofoniczne ztacze jack 6,35 mm (1/4 in) walizke, czujnik i 2 baterie AA)
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Wypetnianie smarem wolne od zanieczyszczen

Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550

Wytrzymate, tatwe w uzyciu urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550 jest
zaprojektowane do catkowitego wypetniania smarem otwartych tozysk takich jak tozyska stozkowe.
Urzadzenie moze byc stosowane w zestawieniu ze standardowg smarownicg reczng, pneumatyczng
pompa smaru lub pompa dozujacg smar.

e Wprowadza smar pomiedzy elementy toczne
e Zamkniety system: pokrywa chroni przed dostepem zanieczyszczen

Uwaga:
Najbardziej odpowiednie do stosowania w potgczeniu z pompami dozujgcymi smar serii LAGF.

Odnow lub zmodernizuj swoj sprzet
Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8

Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8 zawiera praktyczne akcesoria do codziennego
smarowania, takie jak przytacza, ztaczki i koncowki wylotowe, ktore sg najczeéciej uzywane
w przemysle.

Zawartos¢ zestawu
LAGS 8 llos¢

Przewdd rurowy prosty 180 mm i koncoéwka wylotowa (DIN 71412) 1

Przewdd gietki z korcowka wylotowa (DIN 71412)

Rurka z koncowka wylotowa do smarowniczek z them pétkolistym (DIN 3404)

(I

Rurka z koncowka wylotowa do smarowniczek ptaskich i z plastikowa przezroczystg pokrywa
(DIN 3405)

Smarowniczka M10x1-G1/8

Smarowniczka M10x1-1/8-27NPS

Koncowka wylotowa (DIN 71412)

[ENEN

Podtgczenie do punktow smarowania

Zestaw smarowniczek LAGN 120

Zestaw smarowniczek LAGN 120 zawiera petny zakres 120 znormalizowanych stozkowych
smarowniczek wykonanych ze stali precyzyjnej, ocynkowanych, hartowanych i chromianowanych na
niebiesko.

Dane techniczne

Oznaczenie VKN 550
Zakres tozysk
$rednica wewn. (d) 19 do 120 mm
(0.7 do 4.7 in)
$rednica zewnetrzna (D)  maks. 200 mm
(7.9in)

Dane techniczne

Oznaczenie LAGS 8
Maksymalne cisnienie
robocze 400 bar (5 800 psi)

Minimalne ci$nienie

rozrywajace 800 bar (11 600 psi)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.01in)

Wymiary walizki
transportowej

Zawartos¢ zestawu Dane techniczne

Typ smarowniczki llos¢é Typ smarowniczki llos¢ Oznaczenie LAGN 120

Mé6x1 prosta 30 M10x1 45° 5 Maksymalne ciénienie 400 bar (5 800 psi)
M8x1 prosta 20 G/ 45° 5 robocze

M10x1 prosta 10 Méx1 90° 5 Minimalne ci$nienie 800 bar (11 600 psi)
Gl/8 prosta 10 M8x1 90° 10 rozrywajace

Méx1 45° 5 M10x1 90° 5

M8x1 45° 10 Gl/8 90° 5

akF
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Prawidtowa identyfikacja punktow smarowania

Kotpaki i przywieszki do ztgczek smarowych TLAC 50

W potaczeniu z oprogramowaniem SKF Lubrication Planner, kotpaki i przywieszki na ztaczki
smarowe stanowig kompletne rozwigzanie chronigce ztaczki smarowe przed zanieczyszczeniami
zewnetrznymi i jednoczeénie umozliwiajace ich wtaéciwg identyfikacje.

Dane techniczne

Opis Wartos¢
Wymiary etykiety 45x21mm (1.8 x 0.8 in)
Materiat LLDP + 25% EVA

Zakres temperatury

0d —20 do +80 °C (-5 do +175 °F)

Odpowiednie rozmiary ztaczek smarowych G1/4,61/8, M6, M8, M10 i gtowica ztgczki smarowej

Zawartos¢ zestawu
Oznaczenie zestawu

Opis

TLAC 50/B
TLAC 50/Y
TLAC 50/R
TLAC 50/G
TLAC 50/
TLAT 10

50 niebieskich kotpakdw i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
50 z6ttych kotpakow i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania

50 czerwonych kotpakdw i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
50 zielonych kotpakow i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
50 czarnych kotpakow i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania

10 arkuszy naklejek do zadrukowania

Ochrona skory podczas pracy ze smarem

Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar

TMBA G11DB

Rekawice TMBA G11DB s3 specjalnie zaprojektowane do ochrony skory podczas pracy ze $rodkami
smarnymi. Rekawice sg pakowane w poreczne pudetka po 50 par.

Rekawice z niepudrowanego kauczuku nitrylowego
Dobrze przylegaja do dtoni, co utatwia precyzyjna prace
Doskonata odpornos¢ na srodki smarne

Niealergizujace

Dane techniczne

Oznaczenie TMBA G11DB
Wielko$¢ opakowania 50 par
Rozmiar 9.5-10

Kolor Zielony
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Kontrolowanie | dozowanie oleju

- T Automatyczna regulacja dla uzyskania optymalnego poziomu oleju
smarujacego

Urzadzenia do wyrownywania poziomu oleju serii LAHD

Urzadzenia LAHD 500 i LAHD 1000 sg zaprojektowane do automatycznego uzupetniania ubytkow
oleju spowodowanych jego parowaniem lub wyciekami. Pomaga to utrzymac odpowiedni poziom
oleju smarujacego w obudowie tozyskowej, skrzyni przektadniowej, skrzyni korbowej lub podobnej
aplikacji, gdzie stosowana jest kapiel olejowa. Przyrzady serii LAHD umozliwiajg uzyskanie
optymalnej pracy maszyn i zwiekszenie ich trwatosci eksploatacyjnej. Co wiecej, urzgdzenia te dajg
mozliwos¢ wizualnej kontroli poziomu oleju.

SKF Ol Lev
LAHD

o Utrzymywany optymalnie poziom oleju Typowe zastosowania
o Wydtuzony okres miedzy przegladami e Oprawy tozyskowe, gdzie stosowane jest
N 2 e tatwa kontrola wzrokowa smarowanie olejowe
— e Kompensowanie ubytkow bedgcych skutkiem e Skrzynie przektadniowe
parowania oleju e Skrzynie korbowe

Dane techniczne

Oznaczenie LAHD 500 / LAHD 1000
Pojemnosé¢ zbiornika
LAHD 500 500 ml (17 US fl oz)
LAHD 1000 1 000 ml (34 US fl 0z)
Wymiary podstawowe
LAHD 500 091 mm x 290 mm wysoko$¢ (3.6 x 11.4 in)
LAHD 1000 (0122 mm x 290 mm wysoko$¢ (4.8 x 11.4 in)
Zakres dopuszczalnej temperatury -20do +70°C (-5 do +158 °F)
Dtugosc rurki przytaczeniowej 600 mm (23.5in)
Gwint przytaczeniowy 612
Odpowiednie rodzaje olejéw Oleje mineralne i syntetyczne
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Wylewka mata

Idealne rozwigzanie w przypadku, gdy
napetniane zbiorniki majg mate otwory
wlewowe. Srednica wylotu wynosi okoto 7 mm
(0.28 in).

EEs
i

Bl

Pokrywa uzytkowa / magazynowa
Dwa gtowne zastosowania: Szybkie nalewanie

Whasciwe rozwigzanie dla gospodarki olejowej
Pojemniki na olej serii LAOS

Seria LAQOS sktada sie z szerokiego zakresu pojemnikow i pokryw dozujgcych, ktore doskonale
nadaja sie do przechowywania ptynow i olejow smarujgcych oraz utatwiajg administrowanie tymi
zasobami. Pokrywy sa dostepne w dziesieciu roznych kolorach, co umozliwia stosowanie systemu
identyfikacji opartego na kolorach.

e Umozliwiaja tatwiejsze, bezpieczniejsze i czystsze smarowanie

¢ Pozwalajg na doktadna kontrole zuzycia oleju

¢ Ograniczenie do minimum iloéci rozlewanego oleju korzystnie wptywa na bezpieczenstwo
i higiene pracy

e Odporne na ciepto i $rodki chemiczne

e Gwint na zhiorniku i na pokrywie zapewnia szczelne potaczenie oraz szybki i tatwy montaz

e Szybko zamykajace sie wylewki

o Pokrywy z wylewkami sg wyposazone w zawor prozniowy, ktory utatwia kontrole wylewania
ptynu

f ~ R

- -

Wylewka pogrubiona

Dzieki duzej $rednicy otworu wynoszacej

25 mm (1 in), jest to idealne rozwiazanie do
wysokich lepkosci i/lub gdy wymagany jest duzy
przeptyw.

Wylewka wydtuzona

Idealne rozwigzanie do precyzyjnego nalewania
oraz do punktow o trudnym dostepie. Otwor
wylotowy o srednicy 12 mm (0.48 in) doskonale
nadaje sie do olejow o lepkosci do ISO VG 220.

Etykieta zawartosci
Do prawidtowego opisania zawartosci

w razie potrzeby i montaz pompy na beczce pojemnikow.
o0 pojemnoéci 3, 5 lub 10 litrow (0.8, 1.3 ub 2.6
US Gal).
Pokrywy serii LAOS
Kolor Wylewka Wylewka Wylewka Pokrywa uzytkowa / Etykieta
mata wydtuzona pogrubiona magazynowa zawartosci
Bezowy LAOS 09057 LAOS 09682 LAOS 09705 LAOS 09668 LAOS 06919S
- Szary LAOS 09064 LAOS 09699 LAOS 09712 LAOS 09675 LAOS 06964S
- Pomaranczowy LAOS 09088 LAQS 09798 LAOS 09729 LAQOS 09866 LAOS 06940S
Il cany LAQS 09095 LAQS 09804 LAQS 09736 LAQS 09873 LAQS 069955
- Ciemnozielony LAOS 09101 LAOS 09811 LAOS 09743 LAOS 09880 LAOS 06971S
- Zielony LAOS 09118 LAOS 09828 LAOS 09750 LAQOS 09897 LAOS 06957S
- Niebieski LAOS 09125 LAQOS 09835 LAOS 09767 LAQOS 09903 LAOS 06988S
- Czerwony LAOS 09132 LAQS 09842 LAOS 09774 LAQOS 09910 LAOS 06926S
- Fioletowy LAOS 09071 LAOS 09392 LAOS 09388 LAOS 09408 LAOS 06933S
Zé’rty LAOS 09194 LAQS 62437 LAOS 64936 LAOS 62451 LAOS 06902S
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Pojemniki

Konstrukcja z otworem o duzej érednicy, ze
standardowym gwintem pasujgcym do
wszystkich typow pokryw LAOS. Dostepne
w pieciu roznych wielkosciach.

Pojemniki serii LAOS
Oznaczenie

Pompy

Standardowa pompa odpowiednia do
cieczy o lepkosci do ISO VG 460. Duzy
przeptyw (okoto 14 skokow ttoka na litr/
kwarte amerykanska). Pompa do cieczy

o wysokiej lepkosci do ISO VG 680. Wysoka
wydajnosc¢ — okoto 12 skokow ttoka na litr/
kwarte amerykanska. Jako zabezpieczenie
przed zanieczyszczeniami z powietrza,
ktore moga sie dostac podczas
pompowania, dostepny jest
dziesieciomikronowy odpowietrznik. Do
obu pomp dostepny jest dtugi elastyczny
waz dozujgcy o dtugosci 1,5 m (4.9 ft)

z zabezpieczeniem przed kapaniem oleju
oraz dysze redukcyjne.

Pompy serii LAOS
Oznaczenie

Przedtuzenia wylewek

Przeznaczone do zwiekszania zasiegu
pokryw z wylewkami.

Dostepne sa dwie wersje: do pokrywy

z wylewka pogrubiong oraz do pokrywy

z wylewka wydtuzona. Dtugosc
przedtuzenia w wersji z wylewka
wydtuzong mozna zmieniac. Nalezy zdjgc
koncowke i przycig¢é waz na odpowiedniag
dtugosc.

Przedtuzenia wylewek serii LAOS
Oznaczenie

LAQS 09224  Pojemnos¢ 1,5 1 (0.4 US gal)

LAQS 63571  Pojemnosc 21 (0.5 US gal)

LAOS 63595  Pojemnos¢ 3 1 (0.8 US gal)

LAQS 63618  Pojemnost 5| (1.3 US gal)

LAQS 66251  Pojemnos¢ 101 (2.6 US gal)

akF

LAOS 62568  Pompa do cieczy o wysokiej lepkosci
(pasuje do pokryw uzytkowych
LAQS)

LAOS 09423  Odpowietrznik do pompy do cieczy
0 wysokiej lepkosci

LAQS 62567  Pompa standardowa (pasuje do
pokryw uzytkowych LAQOS)

LAOS 09422  Dysza redukcyjna pompy

LAQS 67265  Przedtuzenie wylewki pogrubionej

LAQS 62499  Przedtuzenie wylewki wydtuzonej
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Urzadzenia do przechowywania

Utrzymuj czystosc oleju od samego poczatku

Stacja uzdatniania oleju

Niezawodno$¢ maszyn smarowanych olejem zalezy w duzym stopniu od czystosci oleju.
Ze wzgledu na swoja ptynna postad, olej tatwo ulega zanieczyszczeniu od momentu dostarczenia az
do zastosowania w maszynie.

Stacja uzdatniania oleju powala oczysci¢ olej podczas tadowania do zbiornikow, w trakcie dostawy i,
co by¢ moze najwazniejsze, podczas pozostawania w zbiorniku. Ciggty proces filtracji pomaga
zapewnic osiggniecie pozgdanego poziomu czystosci. Wreszcie, dodatkowym krokiem majgcym na
celu zwiekszenie niezawodnosci maszyny jest weryfikacja procesu uzupetniania oleju na poziomie
maszyny i jej uszczelnienia, aby zapobiec przedostawaniu sie nowych zanieczyszczen. Po tym etapie
wszystko sprowadza sie do monitorowania stanu oleju. Urzadzenia, takie jak stacja uzdatniania oleju
moga pomac w utrzymaniu pozadanego poziomu czystosci oleju dla danej maszyny.

Wptyw czystosci na trwatos¢ tozyska Klasyfikacja zanieczyszczen wg IS0 i stopien filtracji

SKF Bearing Calculator to narzedzie online dostepne na stronie Standardowa metoda klasyfikacji poziomu zanieczyszczen w oleju jest
www.skf.com/ke, ktdre mozna wykorzystac (miedzy innymi) do opisana w normie ISO 4406. W tym systemie klasyfikacji wynik
obliczania przewidywanego okresu trwatosci tozyska. zliczania czastek statych jest przeksztatcany w kod za pomoca liczby na

Rozwazmy tozysko SKF 22222 E pracujgce w nastepujacych warunkach:  skali.
e (Obcigzenie promieniowe: 100 kN
o (Obcigzenie osiowe: 10 kN Na przyktad dany olej o kodzie 22/18/13 zawiera w przeliczeniu na
¢ Predkos¢ obrotowa pierécienia wewnetrznego: 500 obr/min mililitr oleju:
e Temperatura pracy: 70 °C
e Srodek smarny: Olej mineralny IS0 VG 100 o wskazniku lepkosci 95 e 20000 do 40 000 czastek >4 pm
e 1300do 2500 czastek >6 pm
Wartosci oczekiwanej trwatosci dla dwoch roznych poziomow e 40 do 80 czastek >14 um
zanieczyszczenia wynosza:

e SO 4406 -/21/18:1 060 godzin Czasami stosuje sie tylko dwa wieksze zakresy wielkosci czastek.
e IS0 4406 -/19/16:1 950 godzin

Oznacza to, ze dzieki oczyszczeniu oleju trwatos¢ tozyska wzrasta
o ponad 80%.

Wptyw czystosci oleju na trwatosc tozyska

o
-

---—wf-ﬂ'--—gi- ,
1 LS Poziom czystosci 1060 godzin
IS0 -/21/18
o Poziom czystosci 1950 godzin
S IS0 -/19/16
2 0 500 1000 1500 2000 Trwatosct
(godziny)
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Wtasciwosci

Zbiorniki - wykonane ze stali aluminiowanej, dostepne w 10 rdznych
kolorach i czterech rozmiarach: 113, 246, 454 i 908 litrow (30, 65,
120 240 US gal)

Skalowalne i konfigurowalne - system skalowania umozliwiajacy
dostosowanie do iloéci srodkow smarnych wymaganych do
przechowywania i dozowania

Kontrola wyciekow - wszystkie systemy sa standardowo wyposazone
w zintegrowane zbiorniki na wycieki, zapewniajace zgodnosc¢

z przepisami SPCC i EPA oraz 0golng ochrone érodowiska
Zabezpieczenie przeciwpozarowe - standardowo obejmuje odporne na
ptomienie weze gasnicze zgodne z normg MSHA-CFR30 z opcjonalnymi
zaworami z bezpiecznikami topikowymi zabezpieczajacymi izolacje
zbiornika i automatycznymi zaworami odcinajacymi

Filtracja - wszystkie systemy majg zdolnosc filtracji ptynu z wyborem
stopnia filtracji, a takze zawierajg osuszajace odpowietrzniki. Klasa
mikronowa filtra musi by¢ dobrana do docelowego poziomu czystosci

i lepkosci oleju. W celu uzyskania dalszej pomocy prosimy o kontakt

z SKF

Wszystkie systemy sg transportowane w petni zmontowanych
zespotach - dla sprawnego przewozu i szybkiego montazu

w docelowym miejscu

Transport — wszystkie systemy sg wyposazone w zintegrowane palety
transportowe zapohiegajgce rozlewaniu, aby utatwic dostep wozkow
widtowych i recznych podczas przewozu oraz dla mobilnoéci w migjscu pracy

Model standardowy

e Zajmuje bardzo mato
miejsca

® tatwe przemieszczanie
w obrebie zaktadu

Fam et vl

Tabela porownawcza

e Zasilanie — wszystkie systemy mogg by¢ wyposazone w silniki
110 V/220V, 50Hz / 60Hz, zgodnie z wymaganiami klienta

o Wysoka lepko$¢ — kazdy zbiornik jest wyposazony w indywidualng
pompe do olejow o wysokiej lepkosci o wydajnosci 3 US gal/min,
ktdra moze dostarczac oleje o lepkosci do ISO VG 680

Zalety stacji uzdatniania oleju

¢ Pomaga zapewnic, ze kazdy olej osiggnie docelowy kod czystosci
(ISO 4406) przed dostarczeniem do maszyny

e Zapobiega zanieczyszczeniom krzyzowym

e Zapobhiega przedostawaniu sie czasteczek unoszacych sie w powietrzu
i wilgoci do przechowywanego oleju

» Minimalizuje zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane z manipulacja
zbiornikami i/lub rozlaniem oleju

e Zmniejsza ryzyko w przypadku pozaru dzieki urzadzeniom
ognioodpornym i przeciwpozarowym

e Pomaga stworzy¢ schludne i uporzadkowane miejsce pracy

SKF oferuje analize biezacych praktyk w zakresie smarowania i proponuje
udoskonalenia w roznych konfiguracjach stacji magazynowania oleju,
aby spetni¢ wymagania danego zastosowania.

Model najwyzszej klasy

o Najwyzszej jakosci powierzchnie robocze
i ergonomiczne dozowanie

e Zintegrowane przechowywanie czesci,
bebnow z wezami i narzedzi

e Ochrona elektryczna - wytaczniki,
zabezpieczenia przeciwprzepieciowe
i zabezpieczenie przed przecigzeniem
silnika zapewniaja bezpieczng i efektywna
prace w wymagajacych srodowiskach

¢ Wiele opgji rozbudowy

Model standardowy Model najwyzszej klasy

Zapobieganie rozprzestrzenianiu sie wyciekow SPCC
Opcja zabezpieczenia przeciwpozarowego
Dozowanie pod ci$nieniem z zaworow kranowych
Jedna pompa i filtr na zbiornik

Jeden waz ssacy bez systemu przechowywania na zbiornik (system przechowywania jako opcja dodatkowa)

Trzy drogi filtracji - napetnianie, recyrkulacja, dozowanie

Ochrona elektryczna - wytaczniki, zabezpieczenia przeciwprzepieciowe, zabezpieczenie przed przecigzeniem silnika

Przycisk awaryjnego zatrzymania systemu

Niezalezna ergonomiczna konsola do dozowania ze stali nierdzewnej
Zintegrowane przechowywanie czesci i narzedzi

Opcjonalne bebny z wezami

akF
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Narzedzia do analizy stanu smarowania

Test konsystencji
(Zgtoszony wniosek o patent)

Stopien wydzielania oleju

Ocena stopnia zanieczyszczenia

192

Przenosny zestaw do analizy smaru do stosowania w terenie
Zestaw do badania smaru TKGT 1

Analiza stanu $rodka smarnego stanowi istotng cze¢ strategii prognozowanego utrzymania ruchu.
Jednakze, az do tej pory, badania ograniczano prawie wytacznie do olejow, pomimo faktu, ze okoto
80% tozysk tocznych na swiecie jest smarowanych smarami plastycznymi. Wiedza z zakresu
trybologii oraz lata prac badawczych umozliwity firmie SKF stworzenie kompletnej metodologii
oceny stanu smaru.

e Niezwykle przydatny w procesie podejmowania decyzji w terenie

¢ Okresy pracy smaru do wymiany mogg zostac¢ dostosowane do rzeczywistych warunkow
roboczych

¢ Mozna dokonac oceny jakosci smaru i wykry¢ dyskwalifikujgce partie smaru odchytki od
wymagan technicznych

e Umozliwia zweryfikowanie przydatnosci danego smaru do okreslonej aplikadji

¢ Pomaga zapobiec uszkodzeniom wynikajagcym z nieprawidtowego dziatania smarow

¢ Dostarcza dodatkowych informacji do analizy przyczyn pierwotnych uszkodzenia

e Do przeprowadzenia testow nie jest potrzebne specjalne szkolenie

e Testy nie wymagajg stosowania szkodliwych substancji chemicznych

¢ Do badan potrzebne sg mate probki smaru. Zaledwie 0,5 grama smaru wystarcza do
przeprowadzenia wszystkich testow
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Dane techniczne

Oznaczenie TKGT 1
Czesci Elementy lloé¢ Specyfikacja
Narzedzia do Strzykawka do pobierania probek 1 Polipropylen
pobierania probek  Rurka do pobierania probek 1 PTFE, dtugoé¢ okoto 1 m
Trwaty marker 1 Czarny
Pojemniki na probki 10 Polietylen 35 ml
Rekawiczki 10 par Odporny na smary nitryl (kauczuk syntetyczny), bezpudrowe, rozmiar XL, kolor niebieski
Szpatutki jednorazowego uzytku 1 Zestaw 25 szt.
Szpatutka ze stali nierdzewnej 250 mm 1 Stal nierdzewna
Szpatutka ze stali nierdzewnej 150 mm 1 Stal nierdzewna
Nozyczki 1 Stal nierdzewna
Test konsystencji Oprawa 1 Aluminium
Obciaznik 1 Stal nierdzewna
Maska 1 Pleksiglas
Szklane ptytki 4
Test stopnia Podgrzewacz USB 1 2,5W-5V
wydzielania oleju  Adapter USB/220/110V 1 Uniwersalny (EU, US, UK, Australia) na USB
Pakiet papierow 1 Zawiera 50 arkuszy
Linijka 1 Aluminium, z podziatka 0,5 mm
Test stopnia Kieszonkowy mikroskop 1 60-100x z podéwietleniem
zanieczyszczenia Baterie 2 AAA
Walizka Ptyta kompaktowa 1 Zawiera instrukcje obstugi, szablon raportu i skale testu konsystencji
transportowa Walizka transportowa 1 Wymiary: 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in)

Szybkie wykrywanie zmian w stanie oleju
Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1

Przyrzad SKF TMEH 1 mierzy zmiany statej dielektrycznej probki oleju. Porownujac pomiary
uzyskane ze zuzytych i $wiezych probek tego samego oleju, okresla sie stopien zmiany stanu oleju.
Zmiana statej dielektrycznej jest bezposrednio zwigzana z degradacja oleju i poziomem jego
zanieczyszczenia. TMEH 1 pozwala uzytkownikowi wykry¢ zwiekszone zuzycie mechaniczne i utrate
wtasnoéci smarnych oleju.

e Poreczny i tatwy w obstudze

e Odczyt numeryczny dla utatwienia ustalenia trendu zmian

e Mozna zachowac parametry kalibracji (olej dobry) w pamieci przyrzadu
Pokazuje zmiany w stanie oleju, na ktore maja wptyw takie czynniki jak:
- Zawarto$é¢ wody

— Zanieczyszczenie paliwem

- Zawarto$¢ zanieczyszczen metalicznych

— Utlenienie

Uwaga

Przyrzad do sprawdzania stanu oleju

TMEH 1 nie jest analizatorem. Jest to

urzadzenie do wykrywania zmian w stanie

oleju. Odczyty wizualny i cyfrowy sa Dane techniczne

wskazowkami do ustalenia trendu zmian Oznaczenie TMEH1
poréwnywalnych odczytéw dla oleju Odpowiednie typy olejow oleje mineralne i syntetyczne
uzywanego w stosunku do nowego tego Powtarzalnos¢ +5%
samego typu i marki. Nie polegaj Wy%qcznie Odczyt zielono-czerwona skala + warto$¢ numeryczna (=999 do +999)
na odczytach numerycznych. Bateria 9V alkaliczna typu IEC 6LR61
Trwatos¢ baterii >150 godzin lub 3 000 testow
Wymiary przyrzadu 250 % 32 x95mm (9.8 x 1.3 x 3.7 in)
Wymiary walizki transportowej 530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0.in)

akF 193



Oprogramowanie wspomagajace smarowanie

W celu uzyskania dostepu lub pobrania programu: skf.com/lubrication lub skf.com/kc

LubeSelect dla smarow SKF

- - —— —
e i ia
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-

-

SKF Lubrication Planner
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Zaawansowane narzedzie do doboru smaru i obliczenia okresu pracy
smaru do wymiany

LubeSelect dla smarow SKF

Dobor wtasciwego smaru do okreslonego tozyska jest krytycznym krokiem, jesli tozysko ma
spetnic stawiane przed nim wymagania w danej aplikacji. Wiedza SKF na temat smarowania
tozysk zostata zawarta w programie komputerowym, z ktorym mozna zapoznac sie na stronie
skf.com/lubeselect.

Program LubeSelect dla smarow SKF jest tatwym w obstudze narzedziem do doboru wtaéciwego
smaru oraz sugeruje czestotliwos¢ i ilos¢ dozowanego smaru na podstawie konkretnych
warunkow panujgcych w danym zastosowaniu. Dostepne sa takze ogole zalecenia odnosnie
zastosowania typowych smarow do roznych aplikacji.

t atwe w obstudze narzedzie do administrowania planem smarowania
SKF Lubrication Planner

Program SKF Lubrication Planner zostat zaprojektowany do pomocy w skutecznym zarzadzaniu
planem smarowania; w ten sposob wypetniono luke pomiedzy koniecznoscig stosowania
rozbudowanej platformy programowej a administrowaniem za pomoca zwyktego arkusza
kalkulacyjnego.

¢ Sporzadz mape punktow smarowania

e Stworz system identyfikacji oparty na kodach kolorystycznych

e Uzyskaj porade eksperta w zakresie doboru smaru

e Oblicz czestotliwoé¢ dosmarowywania oraz ilos¢ smaru do dosmarowywania
o Odkryj korzysci ptynace z dynamicznego planowania tras smarowania

o Uzyskaj porady ekspertow na temat najlepszych procedur smarowania

e Przechowuj historie wykonanych zadan smarowania dla kazdego punktu

SKF Lubrication Planner jest dostepny w kilku wersjach jezykowych.
Pohierz program bezptatnie na stronie skf.com/lubrication
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Program w wersji online

DialSet na smartfony

Bp: bbrnstian {catanon Fragram

Ranpuit Lrginh &

B
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Program do szybkiego obliczania parametrow dosmarowywania
SKF DialSet

Program SKF DialSet zostat zaprojektowany do pomocy w dokonywaniu nastaw smarownic
automatycznych SKF. Po wprowadzeniu warunkéw pracy i rodzaju smaru stosowanego w danej
aplikacji, program okresla prawidtowe nastawy dla smarownic automatycznych SKF. W programie
mozna w prosty sposob wyznaczy¢ okresy pracy smaru do wymiany i potrzebng ilos¢ érodka
smarnego.

e Umozliwia szybkie obliczenie okresdw wymiany smaru w oparciu o warunki pracy okreélonej
aplikacji

e Obliczenia opierajg sie na teoriach smarowania SKF

o Obliczony okres pracy smaru do wymiany zalezy od wtasciwosci wybranego smaru, co
minimalizuje ryzyko niedostatecznego lub nadmiernego smarowania i optymalizuje zuzycie
smaru

o Obliczenia uwzgledniajg szybkosci dozowania smaru w systemach automatycznego smarowania
SKF, co pozwala na okreslenie wtaéciwych nastaw smarownicy

e Zalecana ilos¢ smaru zalezy od miejsca podawania smaru; z boku czy przez rowek i otwory na
pierscieniu zewnetrznym tozyska (W33), dzieki czemu zuzycie smaru jest optymalne

e Zawiera kompletna liste wyposazenia dodatkowego do smarownic SKF SYSTEM 24

Samodzielna wersja programu DialSet

DialSet jest dostepny jako niezalezne oprogramowanie w wielu jezykach. Program jest odpowiedni
do komputerow osobistych posiadajacych system operacyjny MS Windows. Do pobrania na stronie
skf.com/dialset

DialSet online
DialSet jest takze dostepny w trybie online w jezyku angielskim. Z programu mozna skorzystac
bezptatnie na stronie skf.com/dialset

DialSet na smartfony

Dostepna jest po angielsku aplikacja dla smartfonow iPhone i smartfonow z systemem operacyjnym
Android.

GET ITON
» Google Play
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Indeks oznaczen

Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
1008593 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729655/150MPA Ztaczka przytaczeniowa (NPT G) A
1009030 B Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729656/150MPA Ztaczka przytaczeniowa (NPT G) A
1009030 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729659 C Elektryczna ptyta grzewcza 41
1012783 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729831 A Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana 73
1014357 A Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729832 A Szybkoztaczka — ztaczka wkretna 73
1016402 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729834 Przewad cisnieniowy 72
1018219 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729865 A Szczelinomierz 78
1018220 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729865 B Szczelinomierz 78
1019950 Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 729944 E Zaslepka kanatow olejowych i otw. odpowietrzajacych 77
1030816 E Zaslepka kanatow olejowych i otw. odpowietrzajacych 77 Seria EAZ 130/170 Regulowane nagrzewnice indukcyjne 54
1077453/100MPA Przewdd rurowy przedtuzajacy 77 Seria EAZ 80/130 Regulowane nagrzewnice indukcyjne 54
1077454/100MPA Ztaczka 77 Seria EAZ State nagrzewnice indukcyjne 52
1077455/100MPA Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 Seria HMV ..E Nakretki hydrauliczne 60
1077456/100MPA Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 HMVA 42/200 Adapter nakretki hydraulicznej do metody Drive-up 59
1077587 Manometr 71 Seria HMVC ..E Nakretki hydrauliczne o gwintach calowych 63
1077587/2 Manometr 71 Seria HN ../SNL Klucze hakowe do opraw SNL 14
1077589 Manometr 71 HN 4-16/SET Zestaw kluczy hakowych 12
1077589/3 Manometr 71 Seria HN Klucze hakowe 12
1077600 Smarownica reczna 178 Seria HNA Klucze hakowe regulowane 13
1077600H Smarownica reczna z przewodem 178 LABP 5-16/2K Zestaw do windy 177
1077600/SET Smarownica reczna - zestaw 178 LAGD 125 Smarownica automatyczna SKF SYSTEM 24 166
1077601 Przewod gietki 178 LAGD 60 Smarownica automatyczna SKF SYSTEM 24 166
226400 E Witryskiwacz olejowy 69 LAGF 18 Pompa dozujaca smar 182
226400 E/400 Wiryskiwacz olejowy 69 LAGF 50 Pompa dozujaca smar 182
226402 Wspornik zespotu wtryskiwacza 69 LAGG 180AE Pompa smaru 183
227965/100MPA Przewdd rurowy przedtuzajacy 77 LAGG 18AE Przewozna pompa smaru 183
227966/100MPA Przewdd rurowy przedtuzajacy 77 LAGG 18M Pompa smaru 183
228027 E Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 LAGG 50AE Pompa smaru 183
233950 E Zaslepka kanatow olejowych i otw. odpowietrzajacych 77 LAGH 400 Smarownica reczna 179
234063/50MPA Ztaczka 77 LAGM 1000E Licznik smaru 182
234064/50MPA Przewdd rurowy przedtuzajacy 77 LAGN 120 Zestaw smarowniczek 185
728619 E Pompa hydrauliczna 67 LAGS 8 Zestaw koncowek smarowniczych 185
729100 Szybkoztaczka - ztaczka wkretna 73 LAGT 18-50 Woazek do beczek 18-50 kg 183
729101-HC1 Adapter obrotowy 75 LAGT 180 Wozek do beczek 180 kg 183
729101-CK1 Zestaw do zamiany przewodow 76 LAHD 1000 Urzadzenie do wyréwnywania poziomu oleju 187
729106/100MPA Ztaczka przytaczeniowa (NPT G) 74 LAHD 500 Urzadzenie do wyréwnywania poziomu oleju 187
729124 Pompa hydrauliczna 66 Seria LAOS Pojemniki na olej 188
729124DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 58 Seria LAP.. Akcesoria do smarownic automatycznych SKF 176
729126 Przewdd cisnieniowy 72 LDTS 1 Srodek do wytwarzania suchego filmu smarnego 158
729146 Ztaczka przytaczeniowa z gwintem rurowym (G) 74 LFFM 100 Uniwersalny olej tancuchowy do przemystu spoz. 157
729654/150MPA Ztaczka przytaczeniowa (NPT G) 74 LFFT 220 Olej tancuchowy do przem. spoz. do wysokich temp. 157
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Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
LGAF 3E Srodek przeciwko korozji ciernej 39 SM ..-ELP ASTR Regulowane podstawki montazowe SKF Vibracon 96
Seria niskoprofilowa
LGED 2 Smar do wysokich temperatur, do trudnych warunkéw 156
roboczych do przemystu spozywczego SMSW ..-ASTR Podktadki kuliste - Seria standardowa 98
LGEM 2 Smar tozyskowy o wysokiej lepkosci 145 SMSW ..LPAST Podktadki kuliste - Seria niskoprofilowa 98
LGEP 1 Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski 143 THAP 030E Pompa z napedem pneumatycznym 70
LGEP 2 Smar na wysokie obciaz., na skrajnie wysokie naciski 138 THAP 030E/SK1 Pompa z napedem pneumatycznym - zespot 70
LGET 2 Smar do ekstremalnie wysokich temperatur 151 THAP 150E Pompa z napedem pneumatycznym 70
LGEV 2 Smar tozyskowy o skrajnie wysokiej lepkosci 146 THAP 150E/SK1 Pompa z napedem pneumatycznym - zespot 70
LGFG 2 Uniwersalny smar do przemystu spozywczego 154 THAP 300E Wtryskiwacz z napedem pneumatycznym 70
LGFP 2 Uniwersalny smar do przemystu spozywczego 153 THAP 300E/K10 Wtryskiwacz z napedem pneumatycznym - zespot 70
LGFQ 2 Smar na wysokie obcigzenia do przemystu spoz. 55 THAP 300-H/2 Przewdd cisnieniowy 72
LGGB 2 Smar tozyskowy ulegajgcy biodegradacji 140 THAP 300-H/3 Przewdd ciénieniowy 72
LGHB 2 Smar o wysokiej lepkosci, do wysokich temperatur 147 THAP 300-H/4 Przewdd ciénieniowy 72
LGHC 2 Smar tozyskowy na wysokie obciazenia, odporny na 148 THAP 300-HK1 Zestaw do zamiany przewodow 76
dziatanie wody, do pracy w wysokich temperaturach
THAP 400E Wtryskiwacz z napedem pneumatycznym 70
LGHP 2 Smar tozyskowy o wysokich osiagach roboczych 149
THAP 400E/K10 Wiryskiwacz z napedem pneumatycznym - zespot 70
LGHQ 2 Smar tozyskowy do silnikow elektrycznych 150
THAP 400-H/2 Przewdd ciénieniowy 72
LGLS O Smar do szer. zakresu temper. do systemow smarow. 161
THAP 400-H/3 Przewdd cisnieniowy 72
LGLS 2 Smar o wysokiej lepkosci do systemow smarowania 161
THAP 400-H/4 Przewdd cisnieniowy 72
LGLT 2 Smar do niskich temp., na wysokie predkosci 141
THAP 400-HK1 Zestaw do zamiany przewodow 76
LGMT 2 Uniwersalny smar tozyskowy 136
THGD 100 Manometr cyfrowy 71
LGMT 3 Uniwersalny smar tozyskowy 137
THHP 300 Pompa hydrauliczna 68
LGTE 2 Biodegradowalny smar do zastosowan z catkowitg 160
utratg srodka smarnego THHP 300-2H Przewdd cisnieniowy 72
LGWA 2 Smar na wysokie obcigz., na skrajnie wysokie naciski 139 THHP 300-2H/3 Przewdd ciénieniowy 72
LGWM 1 Smar na skrajnie wysokie naciski, do niskich temper. 142 THHP 300-2H/4 Przewdd ciénieniowy 72
LGWM 2 Smar na wysokie obcigz., do szerokiego zakresu temp. 144 THPC 300-1 Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana 73
LHDF 900 Ptyn demontazowy 78 THPC 400-1 Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana 73
LHHT 250 Olej tancuchowy do wysokich temperatur 162 THPN 300-1 Szybkoztaczka — ztaczka wkretna 73
LHMF 300 Ptyn montazowy 78 THPN 400-1 Szybkoztaczka — ztaczka wkretna 73
LHMT 68 Olej tancuchowy do $rednich temperatur 162 THPN FM16G3/4 Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji (gwint M16x1,5) 75
LMCG 1 Smar do sprzegiet siatkowych i sprzegiet zgbatych 159 THPN M166G1/2 Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji (gwint M16x1,5) 75
Stacja uzdatniania oleju Stacja przechowywania oleju 190 THPN M166G1/4 Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji (gwint M16x1,5) 75
SKF DialSet Program do obliczania parametréw dosmarowywania 195 THPN M166G1/8 Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji (gwint M16x1,5) 75
SKF LubeSelect Program do doboru smaru i obliczenia okresu pracy 194 THPN M166G3/4 Ztaczki przytaczeniowe do aplikacji (gwint M16x1,5) 75
smaru do wymiany
L. o . . THPN M16G3/8 Ztaczki przytaczeniowe do aplikagji (gwint M16x1,5) 75
SKF Lubrication Planner Program do administrowania planem smarowania 194
. . TIH 030m Nagrzewnica indukcyjna 45
SKF QuickCollect Czujnik Bluetooth 121
. . . TIH 100m Nagrzewnica indukcyjna 45
SM ..-ECS Regulowane podstawki montazowe SKF Vibracon 96
Seria ze stali weglowej TIH 220m Nagrzewnica indukcyjna 45
SM ..-E CSTR Regulowane podstawki montazowe SKF Vibracon 96 TIH L33 Nagrzewnica indukcyjna 46
Seria ze stali weglowej z obrobka powierzchniowa
SM ..-E SS Regulowane podstawki montazowe SKF Vibracon 96 Al Mgz e T e 4
Seria ze stali nierdzewnej TIHL77 Nagrzewnica indukcyjna 46
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Indeks oznaczen

Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
TIH L33MB Nagrzewnica indukcyjna do litych elementow 48 TLMR 101 Jednopunktowa smarownica automatyczna o 172
TIH L44MB Nagrzewnica indukcyjna do litych elementow 48 SRR SRS
TLMR 201 Jednopunktowa smarownica automatyczna o 172
TIH L77MB Nagrzewnica indukcyjna do litych elementow 48 napedzie elektromechanicznym
Seria TIH MC Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne 49 TLSD 125 Jednopunktowa smarownica automatyczna o 168
napedzie elektromechanicznym
TKBA10 Prayrzad do ustawiania kbt pasowych 100 TLSD 1-DK Elektryczna jednostka napedowa do smarownicy 170
TKBA 20 Przyrzad do ustawiania kot pasowych 100 automatycznej
TKBA 40 Przyrzad do ustawiania kbt pasowych 100 TLSD 1-DS Jednostka napedowa zasilana bateriami do 168
smarownicy automatycznej
EEE B IEmE o5 1 TLSD 250 Jednopunktowa smarownica automatyczna o 168
TKED 1 Detektor wytadowan elektrycznych 120 napedzie elektromechanicznym
TKES 10F Srslasitap 2 sans sy 116 Seria TMAS Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn 94
TKES 105 Srslestam zsania il 116 TMBA G11 Rekawice termoizolacyjne 55
TKES 10A Srslesitap 2 sae ZrcaE ke 116 TMBA G11DB Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar 186
TKGT 1 Zestaw do badania smaru 192 TMBA G11ET Rekawice odporne na bardzo wysokie temperatury 55
TKRS 11 Siiralisian 114 TMBA G11H Rekawice odporne na wysokie temperatury i olej 55
TKRS 21 Siiralisian 114 TMBP 20E éciqgacz do opraw nieprzelotowych - zestaw 30
TKRS 31 Stlastan 14 Seria TMBR Aluminiowe pierscienie grzewcze 50
TKRS 41 Stslastan 114 TMBS 100E éciqgacz z obejma robocza 29
TKRT 10 Tachometr 110 TMBS 150E Sciagacz z obejma robocza 29
TKRT 21 Tachometr 110 TMBS 50E Sciagacz z obejma robocza 29
TKRT 25M Tachometr mechaniczny 113 TMCDA0R ez cbezen i o
TKRT 31 Tachometr 110 TMCD 5P Czujnik zegarowy pionowy 58
TKSA11 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 84 TMDC /2R (CAal K AT erE EEl o
TKSA 31 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 85 TMDT 2-30 Sondh sk e 6 posiadin 107
TKSA 41 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 86 IMDT2=S S e e e 6o ponia il 107
TKSA 51 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 87 MO Sandh Ealza 4 petarzdin 107
TKSA 71 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 88 iz Sl il o s il oy
TKSA 71/PRO Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 88 L Sondado gazowlipbmow A
Akcesoria TKSA Akcesoria do serii TKSA 91 TMDT 2-34/1.5 S Gt gEr {3 37mar A
TKSU 10 Ultradzwigkowy wykrywacz nieszczelnosci 119 b 2= SONdaZasHy ke ZERIE o
TKTL 11 Termometr na podczerwien 106 AT 22 o A A
TKTL 21 Termometr na podczerwien i dotykowy 106 Al 22 el Pt o
TKTL 31 Termometr na podczerwien i dotykowy 106 Tl 22 SO UG 19
TKTL 40 TarmemEria peseried ideiiem 107 TMDT 2-39 Sonda druciana do wysokich temperatur 109
TLAC50 Kotpaki i zawieszki do punktow smarowania 186 a2 4 S GBI 1D
TLGB 20 Smarownica z zasilaniem akumulatorowym 180 a2 Sl clo ailznbes iz gzl nydy 1D
TLGB 20/110V Smarownica z zasilaniem akumulatorowym 180 R SAmE A EaIE A pE T ST e 1
TLGH1 T 178 TMDT 2-43 Sonda o duzej wytrzymato$ci do powierzchni 109
TLGU 10 Ultradzwigkowy kontroler smarowania 184 TAlER L Pz (DS T SE e w5
TLMP 1008 Wielopunktowa smarownica automatyczna 174 Seria TMFN NieuEzE e
TLMP 1018 Wielopunktowa smarownica automatyczna 174 Seria TMFS e rEsEEEn CD maleiEl 15
TMFT 36 Zestaw narzedzi do montazu tozysk 10
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Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
TMHC 110E éciagacz hydrauliczny - zestaw 28 TMMP 6 éciqgacz mech. szczekowy do cigzkich zastosowan 24
TMHK 36 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 120F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 37E Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 160F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 37S Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 160XL éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 38 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 200F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 38S Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 200XL éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 39 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 250F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 40 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 250XL éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHK 41 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 79 TMMR 350F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHN 7 Zestaw kluczy do nakretek tozyskowych 17 TMMR 350XL éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHP 10E éciagacz hydrauliczny szczekowy - zestaw 27 TMMR 40F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
Seria TMHP 15 Sciagacz ze wspomag. hydr. do ciezkich zastosowan 25 TMMR 4F/SET éciqgacze mech. szczek. 0 odwrac. ramionach - zestaw 27
Seria TMHP 30 Sciqgacz ze wspomag. hydr. do ciezkich zastosowan 25 TMMR 60F éciqgacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
Seria TMHP 50 Sciqgacz ze wspomag. hydr. do ciezkich zastosowan 25 TMMR 80F écia}gacz mech. szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMHS 100 Zaawansowane technicznie wrzeciono hydrauliczne 36 TMMR 8F/SET éciagacze mech. szczek. o odwrac. ramionach - zestaw 27
TMHS 75 Zaawansowane technicznie wrzeciono hydrauliczne 36 TMMR 8XL/SET éciqgacze mech. szczek. o odwrac. ramionach - zestaw 27
TMIC 7-28 éciqgacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 32 TMMS 100 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMIP 30-60 éciqgacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 32 TMMS 160 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMIP 7-28 éciqgacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 32 TMMS 260 Trzyczesciowa ptyta do ciggniecia 37
TMIP 7-60 éciqgacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 32 TMMS 380 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMJL 100 Pompa hydrauliczna 67 TMMS 50 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMJL 100DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 58 TMMX 210 Pokrowiec ochronny éciagacza 38
TMJL 50 Pompa hydrauliczna 66 TMMX 280 Pokrowiec ochronny éciagacza 38
TMJL 50DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 58 TMMX 350 Pokrowiec ochronny éciagacza 38
TMMA 100H SKF EasyPull - éciagacz hydrauliczny szczekowy 22 TMST 3 Stetoskop elektroniczny 118
TMMA 100H/SET SKF EasyPull - éciagacz hydr. szczekowy - zestaw 23 TWIM 15 Przeno$na nagrzewnica indukcyjna 42
TMMA 120 SKF EasyPull - éciagacz mechaniczny szczekowy 22 VKN 550 Urzadzenie do napetniania tozysk smarem 185
TMMA 60 SKF EasyPull - Sciagacz mechaniczny szczekowy 22
TMMA 75H SKF EasyPull - Sciggacz hydrauliczny szczekowy 22
TMMA 75H/SET SKF EasyPull - Sciagacz hydr. szczekowy - zestaw 23
TMMA 80 SKF EasyPull - Sciagacz mechaniczny szczekowy 22
TMMD 100 éciagacz do tozysk kulkowych zwyktych - zestaw 31
TMMK 10-35 Zestaw taczony 18
TMMK 20-50 Zestaw taczony 18
TMMP 10 éciqgacz mech. szczekowy do ciezkich zastosowan 24
TMMP 15 éciagacz mech. szczekowy do ciezkich zastosowan 24
TMMP 2x170 Sciagacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 2x65 Sciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x185 Sciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x230 éciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x300 éciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
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SKF Maintenance and Lubrication Products

(Produkty SKF do Utrzymania Ruchu i Smarowania)
Naszag misjg jest uzyskanie maksymalnych osiggow tozysk
naszych klientow poprzez skuteczne rozwigzania w zakresie
smarowania i utrzymania ruchu.
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skf.com | skf.com/mapro | skf.com/lubrication

® SKF, CARB, SYSTEM 24 iVIBRACON sa zastrzezonymi znakami towarowymi Grupy SKF.
KEVLAR jest zastrzezonym znakiem towarowym DuPont.
Microsoft i Windows sa zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych
Ameryki i/lub w innych krajach.
App Store jest znakiem ustugowym firmy Apple Inc. zastrzezonym w USA i innych krajach.
Android i Google Play sg znakami towarowymi Google Inc.

© Grupa SKF 2022
Tres¢ niniejszej publikadji jest chroniona prawem autorskim wydawcy i nie moze by¢ przedrukowywana w czesci lub w catoédi, o ile nie uzyska
sie wezeéniej odpowiedniego zezwolenia w formie pisemnej. Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w tej publikacji byty mozliwie
doktadne, niemniej wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne straty - bezposrednie lub posrednie wynikajace z ich uzycia.
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