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Narzedzia do obstugi tozysk i srodki smarne SKF
Nasza misja jest uzyskanie maksymalnych osiggow
tozysk naszych klientdw poprzez stosowanie
efektywnego smarowania i wtasciwych rozwigzan w
zakresie utrzymania ruchu.
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Cykl Zycia tozyska wedtug SKF

Pomoz swojemu tozysku osiggna¢ maksymalng trwatosc eksploatacyjna

Kazde tozysko ma okreslony potencjat trwatosci eksploatacyjnej. Jednakze badania wykazaty, ze z powodu
roznych przyczyn nie kazde tozysko tg trwatosc osigga. Podczas cyklu zycia tozyska mozna wyrozni¢ wazne
etapy, ktore wywierajg istotny wptyw na trwatos¢ uzytkowa tozyska. Te etapy to montaz, smarowanie,

osiowanie, podstawowe monitorowanie stanu i demontaz.

Powyzsze etapy w cyklu zycia tozyska sg niezwykle wazne dla uzyskania maksymalnej trwatosci
eksploatacyjnej tozyska. Poprzez zastosowanie wtasciwych praktyk obstugi oraz uzywanie odpowiednich
narzedzi, mozesz znacznie przedtuzyc¢ okres uzytkowania Twojego tozyska oraz zwiekszy¢ zdolnosé

produkeyjna i efektywnos¢ zaktadu.

Montaz

Obejmuje narzedzia mechaniczne do
montazu, nagrzewnice indukcyjne i sprzet
hydrauliczny

Montaz jest jednym z krytycznych etapow cyklu zycia tozyska. Jezeli
tozysko nie zostanie poprawnie zamontowane przy uzyciu wtasciwych
metod i narzedzi, jego trwato$¢ ulegnie skroceniu. Poszczegdlne aplikacje
moga wymagac zastosowania mechanicznych, cieplnych lub
hydraulicznych metod montazowych dla prawidtowego i skutecznego
montazu tozyska. Wybor prawidtowej techniki montazowej do
okre$lonego zastosowania pomoze Ci wydtuzy¢ trwatos¢ eksploatacyjna
tozyska i ograniczy¢ koszty wynikajace z przedwczesnego uszkodzenia
tozyska, a takze potencjalnej awarii catego urzadzenia, w ktorym tozysko
pracuje.

Osiowanie

Obejmuje urzadzenia do ustawiania
wspotosiowosci watow i kot pasowych
oraz podktadki do regulacji potozenia
maszyn

Po zamontowaniu tozyska do urzadzenia, takiego jak silnik elektryczny
podtaczony do pompy, nalezy ustawic¢ wspotosiowos¢ wspotpracujgcych
maszyn. Jezeli aplikacja nie jest poprawnie wyosiowana,
niewspotosiowos¢ moze spowodowac, ze tozysko bedzie miato gorsze
warunki pracy z powodu dodatkowego obcigzenia, tarcia i drgan. W
efekcie moze nastapic przyspieszenie zuzycia i zmniejszenie trwatosci
eksploatacyjnej tozyska, jak rowniez innych elementow maszyny. Co
wiecej, podwyzszone drgania i tarcie moga w znacznym stopniu zwiekszyc
zuzycie energii oraz ryzyko wystapienia przedwczesnych awarii.
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Smarowanie

Obejmuje smary tozyskowe, smarownice
reczne i automatyczne oraz akcesoria
smarownicze

Prawidtowe smarowanie jest zasadniczym krokiem do osiggniecia
wymaganej trwatosci eksploatacyjnej tozyska. Wazne, aby dobrac smar
odpowiedni do danego zastosowania oraz wprowadzi¢ do tozyska jego
wiasciwa ilos¢, przed rozruchem eksploatacyjnym. Podczas pracy tozysko
moze wymagac okresowego dosmarowywania. Wtasciwa ilos¢
odpowiedniego smaru dostarczana w prawidtowych odstepach czasu jest
istotna dla osiggniecia optymalnej pracy i maksymalnej trwatosci
uzytkowej tozyska. Powszechna praktyka jest stosowanie recznych metod
dosmarowywania; jednakze smarowanie ciggte daje wiele korzysci.
Smarowanie ciggte moze by¢ realizowane za pomocg smarownic
automatycznych, ktore zapewniajg bardziej niezawodne, prawidtowe i
wolne od zanieczyszczen dostarczanie smaru niz metody
dosmarowywania recznego.

Podstawowe
monitorowanie stanu

Obejmuje przyrzady do pomiaru
temperatury, hatasu, predkosci,
wytadowan elektrycznych, drgan oraz do
kontroli wizualnej

Podczas pracy duze znaczenie ma regularna kontrola stanu tozyska
poprzez wykonywanie pomiarow podstawowych parametréw roboczych.
Te regularne inspekcje pozwola na wykrycie potencjalnych problemow i
pomoga zapobiec nieplanowanym postojom maszyn. W konsekwengji
mozna planowac dziatania zwigzane z obstugg maszyn, aby dostosowac
sie do harmonogramu produkdji, zwiekszajac zdolnosci produkcyjne i
efektywnos¢ zaktadu.
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Demontaz

Podstawowe
monitorowanie
stanu

Osiowanie

Demontaz

Obejmuje $ciggacze, zarowno
mechaniczne jak i hydrauliczne,
nagrzewnice indukcyjne oraz sprzet
hydrauliczny

W pewnym momencie tozysko osiggnie koniec swojej trwatosci
eksploatacyjnej i bedzie musiato zosta¢ wymienione. Nawet, jezeli tozysko
nie bedzie ponownie uzywane, bardzo istotny jest jego prawidtowy
demontaz, tak aby trwatos¢ uzytkowa nowego, zastepujgcego tozyska nie
byta zagrozona. Po pierwsze, zastosowanie wtasciwych metod i narzedzi
do demontazu pomoze zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem inne elementy
maszyny, takie jak wat i oprawa, ktore sg czesto ponownie
wykorzystywane. Po drugie, nieodpowiednie techniki demontazu moga
by¢ niebezpieczne dla pracownikow obstugi.
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Montaz

Smarowanie

Wewnatrz tego katalogu znajdziesz kompletny zakres produktow SKF
do obstugi tozysk, ktory moze pomac Ci w uzyskaniu maksymalnej
trwatosci eksploatacyjnej Twoich tozysk. W celu uzyskania
dodatkowych informacji na temat produktow SKF do obstugi tozysk
lub aby zaméwic ktorys z tych wyrobow, skontaktuj sie z
Autoryzowanym Dystrybutorem SKF lub biurem sprzedazy SKF.
Znajdz nas na www.skf.com. SKF Maintenance Products mozna
znalez¢ pod adresem www.mapro.skf.com.



/naczenie prawidtowe) obstugi | smarowania

Whptyw obstugi i smarowania na catkowite koszty wtasnosci jest czesto niedoszacowany

o Catkowite koszty wtasnoéci
o Whyniki produkgji
e Bezpieczenstwo pracownikow

Cata operacja

e Zuzycie energii
Maszyna e Przestoj maszyny
e Uszkodzenie wyrobu

e Przedwczesne zuzycie
e Koszt czesci zamiennych i robocizny
e Praca manualna

e Montazi demontaz tozysk
e Osiowanie
¢ Podstawowe monitorowanie stanu
e Srodkismarnei narzedzia do smarowania
e Szkolenia

Skoncentrowanie sie na prawidtowych praktykach w zakresie obstugi
i smarowania, z wykorzystaniem odpowiedniego sprzetu i szkolen,
pomaga zwiekszy¢ niezawodnos¢, zmniejszy¢ koszty operacyjne oraz
polepszy¢ bezpieczenstwo pracownikow

Dzieki wyjatkowej wiedzy SKF na temat pracy maszyn iich obstugi, Ciggty rozwoj i ulepszanie naszych produktow dokonuje sie we
rozumiemy problemy, z jakimi operatorzy maszyn i pracownicy dziatow wspotpracy z uzytkownikami i oczywiscie z uwzglednieniem wszelkich
utrzymania ruchu spotykaja sie codziennie. majacych zastosowanie miedzynarodowych norm i wymagan organow

regulacyjnych, w celu zwiekszenia osiggow i poprawy bezpieczenstwa
Majac na uwadze cykl zycia tozyska i prace maszyn, stworzylismy i wcigz urzadzen wirujgcych.
udoskonalamy kompleksowy zakres produktow, ktére maja Cie wspierac.
Bezpieczenstwo, tatwos¢ uzycia, przystepnoéc cenowa i efektywnosc to
kluczowe cechy oferowanych produktow i wyznaczniki naszych dziatan.

SKF SYSTEM 24

TMMA 75H
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Gtowne przyczyny przedwczesnych uszkodzen tozysk
‘ Nieprawidtowy montaz

Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest
1 6 % spowodowanych przez nieprawidtowy montaz (zwykle brutalna sita...) i
nieznajomos¢ wtaéciwych narzedzi montazowych. Poszczegolne przypadki
moga wymagac mechanicznych, hydraulicznych lub cieplnych metod do
prawidtowego i efektywnego montazu lub demontazu tozysk. SKF oferuje
kompletny zestaw narzedzi i sprzetu, aby uczynic konieczng prace tatwiejsza, szybsza
i bardziej efektywna, opierajac sie na bogactwie wiedzy i doswiadczenia swoich dziatdw obstugi
inzynieryjnej. Profesjonalny montaz przy uzyciu specjalistycznych narzedzi i technik jest kolejnym
pozytywnym krokiem w celu uzyskania maksymalnego czasu sprawnosci maszyny.

Nieprawidtowe smarowanie
Chociaz tozyska uszczelnione po zamontowaniu nie wymagaja dodatkowe;j
3 6 % obstugi, okoto 36% przedwczesnych uszkodzen tozysk jest spowodowanych
przez stosowanie srodka smarnego niewtasciwego do danej aplikacji lub
dozowanie go w nieodpowiednich iloéciach. Kazde tozysko pozbawione
wtasciwego smarowania, w sposob nieunikniony ulegnie uszkodzeniu na dtugo
przed osiggnieciem konca normalnego okresu trwatosci eksploatacyjnej. Poniewaz
dostep do tozysk jest zwykle trudniejszy niz do innych elementow maszyny, zaniedbane
smarowanie czesto powoduje problemy. Tam, gdzie smarowanie reczne nie jest mozliwe do
przeprowadzenia, SKF moze sporzadzi¢ specyfikacje w petni automatycznego systemu
pozwalajgcego uzyskac optymalne smarowanie. Efektywne smarowanie przy uzyciu zalecanych
przez SKF smarow, narzedzi i technik pomaga znacznie zmniejszy¢ czas przestojow.

W) Zanieczyszczenia
tozysko jest precyzyjnym elementem, ktory nie bedzie pracowat skutecznie,
1 4 % jesli zarbwno samo tozysko jak i jego srodek smarny nie bedg izolowane
przed zanieczyszczeniami. A poniewaz tozyska uszczelnione, napetnione
smarem na caty okres swojej pracy stanowig proporcjonalnie matg cze$¢
wszystkich bedacych w uzyciu tozysk, przynajmniej 14% wszystkich
przedwczesnych uszkodzen tozysk jest przypisywana problemom wynikajgcym
z zanieczyszczen. SKF ma olbrzymie zdolnoéci produkcyjne oraz konstrukcyjne i moze znalez¢
sposob uszczelnienia dla wiekszosci przypadkow, gdzie istniejg ciezkie warunki pracy.

/meczenie materiatu
Zawsze, gdy maszyna jest przecigzana, niewtasciwie obstugiwana lub
3 4 % zaniedbywana, tozyska sg narazone na prace w nieodpowiednich warunkach,
co w rezultacie prowadzi do 34% przedwczesnych uszkodzen tozysk. Mozna
uniknac nagtej lub nieoczekiwanej awarii, poniewaz zaniedbane lub
przecigzone tozysko emituje ,sygnaty wczesnego ostrzegania”, ktdre moga by¢
wykryte i zinterpretowane przy uzyciu sprzetu SKF do monitorowania stanu. W sktad
tego sprzetu wchodza przyrzady reczne, montowane na state systemy diagnostyczne i programy
komputerowe nadzorujace, do okresowego lub ciggtego monitorowania najwazniejszych
parametrow pracy.
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- Nieprawidtowe sposoby
montazu moga znacznie
skrocic trwatosc
eksploatacyjng tozyska.

’

Mark Ely,
Manager ds. Produktu

>
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Montaz | demontaz
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Narzedzia hydrauliczne

Narzedzia mechaniczne

Zestaw narzedzi do montazu tozysk serii TMFT

Klucze hakowe serii HN

Klucze hakowe regulowane serii HNA

Klucze hakowe serii HN ../SNL

Tuleje nasadowe do nakretek serii TMFS

Klucze udarowe serii TMFN

Klucze do nakretek tozyskowych serii TMHN 7

Zestawy taczone serii Combi TMMK

éciqgacze mechaniczne serii TMMA

Sciagacze hydrauliczne serii TMMA .H

Zestawy $ciggaczy hydraulicznych serii TMMA .H /SET
éciagacze mechaniczne szczekowe standardowe serii TMMP
éciqgacze mechaniczne szczekowe

do ciezkich zastosowan serii TMMP

éciagacze ze wspomaganiem hydraulicznym szczekowe
do ciezkich zastosowan serii TMHP

éciqgacze mechaniczne szczekowe

o odwracalnych ramionach serii TMMR F

éciagacz hydrauliczny szczekowy — zestaw TMHP 10E
éciagacze z obejma robocza serii TMBS E

Sciqgacz hydrauliczny — zestaw TMHC 110E

éciagacz do opraw nieprzelotowych — zestaw TMBP 20E
éciagacz do demontazu

tozysk kulkowych zwyktych — zestaw TMMD 100
Zestawy Sciggaczy wewnetrznych do tozysk serii TMIP i TMIC
Akcesoria
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Metody | narzedzia SKF

Montaz

Okoto 16% wszystkich przedwczesnych uszkodzen tozysk jest
wynikiem stosowania niewtasciwych narzedzi lub
nieprawidtowych technik montazu. Wybor techniki montazu
wtasciwej do Twojego zastosowania pomoze Ci przedtuzyc
okres trwatosci eksploatacyjnej tozyska i zredukowac koszty
wynikajace z przedwczesnego uszkodzenia tozyska, jak
rowniez z potencjalnej awarii catego urzadzenia.

Montaz tozysk na zimno

Mate i éredniej wielkosci tozyska sg na 0got montowane na zimno (bez
nagrzewania). Tradycyjnie tozysko montuje sie przy pomocy mtotka

i kawatka starej rurki. Narzedzia SKF do montazu tozysk pomagaja
uniknac uszkodzenia tozyska poprzez przyktadanie sit do pierscienia
tozyska osadzanego z pasowaniem ciasnym.

Montaz tozysk przy uzyciu metod grzewczych

Do nagrzewania tozysk przed montazem stosowane sg czesto kapiele
olejowe. Jednakze ta metoda moze doprowadzi¢ do zanieczyszczenia
tozyska, czego skutkiem bedzie jego przedwczesne uszkodzenie. Obecnie
najpowszechniejsza technika nagrzewania tozysk jest nagrzewanie
indukcyjne, poniewaz umozliwia ono kontrolowanie procesu w duzym
zakresie, zapewnia wydajnos¢ i bezpieczenstwo.

Montaz tozysk przy uzyciu technik hydraulicznych

SKF byt pionierem we wprowadzaniu technik hydraulicznych, takich jak
metoda wtrysku olejowego SKF (SKF Qil Injection Method) oraz metoda
montazu z kontrolg przesuwu wzdtuznego SKF (SKF Drive-up Method),
do montazu tozysk. Te techniki pomogty uproscic konstrukcje weztow
tozyskowych oraz umozliwity prawidtowy i tatwy montaz.

Demontaz

Podczas demontazu tozysk nalezy zwracac uwage, aby nie
uszkodzi¢ innych elementow maszyny, takich jak wat lub
oprawa, gdyz uszkodzenie moze wptynac na wydajnoscé

i trwato$¢ maszyny. Poszczegdlne aplikacje moga wymagac
mechanicznych, cieplnych lub hydraulicznych metod i narzedzi
do demontazu, aby umozliwi¢ bezpieczne, prawidtowe

i skuteczne zdjecie tozyska.

Demontaz mechaniczny

Wybor wtaéciwego éciggacza do pracy ma krytyczne znaczenie. Rodzaj
Sciggacza i jego maksymalna sita $ciggajaca sg decydujgce dla wykonania
demontazu w sposob bezpieczny i tatwy. Zawsze, gdy jest to mozliwe
przyktadaj site $ciggajaca do pierscienia osadzonego z pasowaniem
ciasnym. SKF oferuje kompletny zakres tatwych w uzyciu mechanicznych
i hydraulicznych $ciggaczy do tozysk do stosowania w wielu aplikacjach
tozyskowych.

Demontaz przy uzyciu metod grzewczych

Pierscienie wewnetrzne tozysk walcowych sg zazwyczaj osadzane

z bardzo ciasnym pasowaniem, co wymaga wysokich sit demontazowych.
Uzywanie sprzetu do nagrzewania umozliwia tatwy i szybki demontaz
przy rownoczesnym ograniczeniu ryzyka uszkodzenia pierécienia
tozyskowego i watu. SKF oferuje game urzgdzen grzewczych do
zdejmowania pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych.

Demontaz ozysk przy uzyciu technik hydraulicznych

Techniki hydrauliczne SKF sg czesto preferowana metoda do demontazu
wiekszych tozysk a takze innych elementow. Te techniki, w ktorych sa
stosowane pompy hydrauliczne, nakretki hydrauliczne i wtryskiwacze
olejowe, umozliwiaja przytozenie duzych sit do zdemontowania tozysk lub
innych elementow.

Instrukcje montazu i demontazu dostepne w trybie online

Na stronie skf.com/mount, SKF oferuje wyjatkowy, dostepny przez
Internet, bezptatny serwis informacyjny w zakresie montazu

i demontazu tozysk oraz opraw tozyskowych SKF. Ten serwis dostarcza
instrukcji .krok po kroku” odnosnie montazu i demontazu. System
podaje takze informacje o wtasciwych narzedziach i érodkach
smarnych. Dzieki tej internetowej ustudze wiedza SKF jest teraz

w zasiegu Twojej reki przez cata dobe w kazdym zakatku Swiata.
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Gniazdo tozyska na wale Narzedzia do montazu Narzedzia do demontazu

Mechaniczne  Hydrauliczne Wtrysk olejowy Nagrzewnice Mechaniczne  Hydrauliczne Wtrysk olejowy Nagrzewnice

Mate
tozyska

Gniazdo walcowe
Srednie
tozyska

Duze
tozyska

tozyska walcowe
typu NU, NJ, NUP,
wszystkie rozmiary

n

Mate
Gniazdo stozkowe
, D
Srednie
tozyska @__ § @ k
Duze
tozyska

Mate

Tuleja wciggana fozyska

O—
&

Srednie
tozyska

i

Duze

tozyska

]

Mate V4
N )
Tuleja wciskana tozyska o /\T ‘

Srednie
tozyska

O®

i

»
Duze
tozyska

Mate tozyska: $rednica otworu <80 mm/ Srednie tozyska: $rednica otworu 80-200 mm / Duze tozyska: srednica otworu > 200 mm/ ) Tylko do tozysk kulkowych wahliwych

= nl—l@_@y—/ﬁ@/fgg

¢

éciagacz éciagacz z obejma éciqgacz Zestaw do Klucz Klucz Nakretka i pompa Metoda Metoda Ptyta grzewcza Pierscien aluminiowy,
szczekowy robocza hydrauliczny montazu hakowy udarowy hydrauliczna Drive-up wtrysku Nagrzewnica Nagrzewnica indukcyjna
olejowego indukcyjna
str. 22 str. 28 str. 25 str. 10 str. 12 str. 16 str. 56 str. 54 str. 52 str. 40 str. 48
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Montaz mechaniczny

Dane techniczne
Oznaczenie

Pomaga uniknac przedwczesnych uszkodzen tozysk

/estaw narzedzi do montazu tozysk serii TMFT

Nieprawidtowy montaz, zwykle uzywanie brutalnej sity, jest przyczyng 16%
przedwczesnych uszkodzen tozysk. Zestawy narzedzi SKF do montazu tozysk sg
zaprojektowane do szybkiego i precyzyjnego montazu tozysk, przy réwnoczesnym
zminimalizowaniu ryzyka uszkodzenia tozyska.

Wiasciwe potgczenie pierscienia udarowego i tulei zapewnia efektywne przeniesienie sity
montazowej na pierécien tozyskowy osadzany z pasowaniem ciasnym, minimalizujac
niebezpieczenstwo uszkodzenia biezni tozyska lub elementow tocznych. Oprocz montazu tozysk,
zestawy serii TMFT mogg by¢ rowniez wykorzystane do montazu takich elementow jak tuleje,
uszczelnienia i kota pasowe. Zestaw TMFT 36 zawiera 36 pierscieni udarowych,

a TMFT 24 zawiera 24 pierécienie. W obu zestawach znajdujg sie 3 tuleje udarowe i mtotek do
ttumionych uderzen, wszystkie elementy sg zapakowane w lekka walizke transportowa.

e Zestaw TMFT 36 umozliwia montaz tozysk

roznego rodzaju o srednicy otworu
w zakresie 10-55 mm

o Zestaw TMFT 24 umozliwia montaz tozysk

réznego rodzaju o srednicy otworu
w zakresie 15-45 mm

o Utatwia wtasciwy montaz na wale,

w oprawie i w aplikacjach z nieprzelotowymi
oprawami

e Pierécien udarowy ma takie rozmiary, ze jest

doktadnie dopasowany do wewnetrznej
i zewnetrznej srednicy tozyska

e Mata srednica powierzchni udarowej na

gorze tulei pozwala na efektywne
przeniesienie i roztozenie sity montazowej

e Pierécienie udarowe i tuleje sg wykonane

z odpornego na uderzenia materiatu dla
uzyskania duzej trwatosci

Potaczenie zatrzaskowe miedzy
pierscieniem udarowym a tulejg zapewnia
stabilnos¢ i wytrzymatosc¢

Pierécienie udarowe moga by¢ uzywane do
montazu na prasie

Pierécienie udarowe majg oznaczenia dla
tatwej wizualnej identyfikacji rozmiaru
pierécienia i tatwego doboru

Gtadka powierzchnia korpusu tulei udarowej
zapewnia doskonaty uchwyt

Pokrycie nylonem powierzchni udarowych
mtotka pomaga zapobiec uszkodzeniu
elementow

Pokryty guma uchwyt mtotka do
ttumionych uderzen zapewnia doskonate
przyleganie do reki

TMFT 24 TMFT 36

Pierécienie udarowe
Srednica otworu
Srednica zewnetrzna

Tuleje
Maksymalna dtugo$¢ watu

Mtotek

Wymiary walizki transportowej
llo¢ pierscieni

llos¢ tulei

Waga zestawu (wtgcznie z walizka)

10

15-45mm (0.59-1.77 in.)
32-100 mm (1.26-3.94 in.)

10-55 mm (0.39-2.17 in.)
26-120 mm (1.02-4.72 in.)

Tuleja A: 220 mm (8.7 in.)
Tuleja B: 220 mm (8.7 in.)
Tuleja C: 225 mm (8.9 in.)

Tuleja A: 220 mm (8.7 in.)
Tuleja B: 220 mm (8.7 in.)
Tuleja C: 225 mm (8.9 in.)

TMFT 36-H, waga 0,9 kg (2.0 [b)
530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in.)

TMFT 36-H, waga 0,9 kg (2.0 [b)
530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2.in.)

24 36
3 3
4,0kg (8.91b) 4,4 kg (9.7 Ib)

akF



Zestaw TMFT 24 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

T @ B S m @ =

TRB

=

DGBB DGBB (uszczelnione) SABB SRACBB DRACBB SRB CARB
6002-6009 62202-62209 1202-1209 7002-7009 3202-3209 21305-21309 N 1005-N 1009 30203-30209  C2205-C2209
6202-6209 62302-62309 1302-1309 7202-7209 3302-3309 22205/20 N 202-N 209 30302-30309 C6006
6302-6309 63002-63009 2202-2209 7302-7309 22205-22209 N 2203-N 2209 31305-31309
6403-6407 2302-2309 22308-22309 N 2304-N 2309 32004-32009
62/22 11207-11209 N 3004-N 3009 32205-32209
62/28 N 303-N 309 32303-32309
63/22 33205-33209
63/28
16002-16009
98203-98206

Zestaw TMFT 36 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

DGBB DGBB (uszczelnione) SABB SRACBB DRACBB SRB CRB TRB CARB
6000-6011 62200-62211 1200-1211 7000-7011 3200-3211 21305-21311 N 1005-N 1011 30203-30211 C2205-C2211
6200-6211 62300-62311 129 7200-7211 3302-3311 22205/20 N 202-N 211 30302-30311 C4010
6300-6311 63000-63010 1301-1311 7301-7311 22205-22211 N 2203-N 2211 31305-31311 C 6006
6403-6409 2200-2211 22308-22311 N 2304-N 2311 32004-32011
629 2301-2311 N 3004-N 3011 32205-32211
62/22 11207-11210 N 303-N 311 32303-32311
62/28 33010-33011
63/22 33205-33211
63/28

16002-16011
16100-16101
98203-98206

Pasowania ciasne na watach cylindrycznych

Wiekszos¢ tozysk jest montowana w taki sposob,

ze jeden pierécien tozyska na wale lub w oprawie ma
pasowanie ciasne. Dla ustalenia wtasciwego pasowania
nalezy skorzystac z katalogu ,tozyska toczne”

lub ,Poradnika Obstugi Technicznej tozysk SKF”,

albo skonsultowac sie ze spedjalistg SKF.

Nieprawidtowy montaz

Kiedy tozyska sa montowane na zimno, trzeba zwroci¢ uwage na to,
aby sity montazowe byty przytozone do ciasno pasowanego pierécienia.
Uszkodzenie tozyska prowadzace do awarii moze wystapic, gdy sity
montazowe sg przenoszone przez elementy toczne, powodujgc
uszkodzenia biezni.

Prawidtowy montaz

Wiasciwym sposobem zmniejszenia ryzyka uszkodzenia biezni tozyska
jest uzycie specjalnych narzedzi oferowanych przez SKF, takich jak
zestawy narzedzi do montazu tozysk i zestawy taczone — Combi.
Narzedzia te zapewniaja, ze sity montazowe s3 rownomiernie

i skutecznie przytozone do ciasno pasowanego pierscienia tozyska, dzieki
czemu unika sie uszkodzenia biezni.

akF

Pasowanie ciasne na wale

Pasowanie ciasne w oprawie

X

Nierownomierny rozktad sit moze prowadzi¢ do uszkodzenia biezni

v

Poprzez uzycie wtaéciwych narzedzi unika sie uszkodzenia biezni

11



Klucze i tuleje nasadowe do nakretek

Pasowania ciasne na watach stozkowych

t ozyska montowane na czopach stozkowych uzyskuja pasowanie ciasne poprzez
przesuwanie ich wzdtuz osi watu o okreslony dystans. Nalezy pamietac, aby nie nasunac¢
tozyska na wat zbyt daleko, gdyz mozna catkowicie skasowac luz wewnetrzny i uszkodzi¢
tozysko.

Nieprawidtowy montaz
tozysko nasunieto na wat zbyt daleko
i skasowano luz wewnetrzny; mozliwo$¢ uszkodzenia.

Prawidtowy montaz
tozysko nasunieto na wat o odpowiedni dystans
i osiggnieto wasciwy luz.

Szeroki zakres kluczy i tulei nasadowych SKF jest uzywany do dokrecania lub luzowania nakretek
tozyskowych wielu rodzajow i wielkosci, do tozysk montowanych bezposrednio na wale lub na tulei.

Doktadny promien klucza zmniejsza ryzyko uszkodzenia nakretki

Klucze hakowe serii HN

e Minimalizuja ryzyko uszkodzenia watu lub nakretki

e Plastikowy uchwyt jest odporny na olej, smar i brud, dzieki czemu
zapewnia lepszy zacisk w dtoni

¢ Plastikowy uchwyt minimalizuje bezposredni kontakt metalu ze skora,
zmniejszajac ryzyko wystapienia korozji klucza

o Oznaczenie klucza okreélajgce jego rozmiar jest grawerowane
laserowo, co pozwala na tatwe identyfikowanie i dobér klucza

o Dostepne jako zestaw: HN 4-16/SET zawierajacy 9 kluczy do nakretek
tozyskowych o rozmiarach od 4 do 16

Zawartos¢ SKF HN 4-16/SET

HN 4 HN 8-9 HN 14
HN 5-6 HN 10-11 HN 15
HN 7 HN12-13 HN 16

12 akF



Tabela doboru - seria HN

Oznaczenie Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF
KM N AN KMK KMFE KMT DIN 1804 (M)

HN O 0 0 0 M6x0,75, M8x1
HN 1 1 1 1
HN 2-3 2,3 2,3 2,3 0 M10x1, M12x1,5
HN 4 4 4 4 4 1,2 M14x1,5,M16x1,5
HN 5-6 56 56 56 56 3,4,5 M22x1,5, M24x1,5, M26x1,5
HN 7 7 7 7 7 6,7 M28x1,5, M30x1,5, M32x1,5, M35x1,5
HN 8-9 8,9 8,9 8,9 8,9 8 M38x1,5, M40x1,5, M42x1,5
HN 10-11 10,11 10,11 10,11 10,11 9,10 M45x1,5, M48x1,5, M50x1,5
HN 12-13 12,13 12,13 12,13 12,13 11,12 M52x1,5, M55x1,5, M58x1,5, M60x1,5
HN 14 14 14 14 14
HN 15 15 15 15 15 13,14 M62x1,5, M65x1,5, M68x1,5, M70x1,5
HN 16 16 16 16 16 15
HN 17 17 17 17 17 16 M72x1,5, M75x1,5, M80x2
HN 18-20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 17,18,19 M85x2, M90x2
HN 21-22 21,22 22 21,22 21,22 20,22 M95x2, M100x2
Dane techniczne - seria HN
Oznaczenie Konstrukcja klucza Srednica zewnetrzna Oznaczenie Konstrukcja klucza Srednica zewnetrzna

DIN 1810 nakretki tozyskowej DIN 1810 nakretki tozyskowej

mm mm in. mm mm in.
HN O 16-20 0.6-0.8 HN 12-13 (?80-090 80-90 3.1-3.5
HN 1 020-022 20-22 0.8-0.9 HN 14 92 3.6
HN 2-3 025-028 25-28 1.0-1.1 HN 15 095-0100 95-100 3.7-3.9
HN 4 ?030-032 30-32 1.2-1.3 HN 16 105 4.1
HN 5-6 38-45 1.5-1.8 HN 17 0110-9115 110-115 4.3-4.5
HN 7 052-055 52-55 2.0-2.2 HN 18-20 ($120-9130 120-130 4.7-5.1
HN 8-9 58-65 2.3-2.6 HN 21-22 (0135-0145 135-145 5.3-5.7
HN 10-11 068-075 68-75 2.7-3.0

Tabela doboru i dane techniczne — seria HNA

Cztery wielkosci kluczy do dokrecania lub luzowania nakretek

w 24 rozmiarach

Klucze hakowe regulowane serii HNA

¢ Jeden klucz pasuje do kilku rozmiarow nakretek, przez co mozna go stosowac w wielu aplikacjach

o Ekonomiczne rozwigzanie: 4 klucze hakowe pokrywajg szeroki zakres rozmiaréw nakretek
e |aserowo wygrawerowane oznaczenie zakresu rozmiarow nakretek, do ktorych pasuje dany
klucz, utatwia wybor wtasciwego klucza

¢ Uniwersalne: odpowiednie do wielu rodzajow nakretek tozyskowych
e Minimalizuje ryzyko uszkodzenia watu i nakretki

Oznaczenie Srednica zewnetrzna nakretki tozyskowej  Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF
mm in. KM KML N AN KMK KMFE KMT
HNA1-4 20-35 0.8-1.4 1-4 1-4 0-4 4 0-2
HNA5-8 35-60 1.4-2.4 5-8 4-8 5-8 5-8 3=7
HNA 9-13 60-90 2.4-3.5 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12
HNA 14-24 90-150 3.5-6.1 14-24 24-26 15-24 14-20 14-24 13-24
alCF 13



tatwy i szybki montaz i demontaz tozysk w oprawach SNL

Klucze hakowe serii HN ../SNL

o Niepowtarzalna, specjalna konstrukcja umozliwia stosowanie kluczy serii
HN ../SNL wewnatrz opraw tozyskowych SKF SNL, FSNL, SNH i SE

e Odpowiednie do dokrecania i odkrecania nakretek tozyskowych wielu
roznych rodzajow, moga by¢ uzywane w szerokiej gamie zastosowan
w oprawach i na watach

e Duza powierzchnia styku klucza z nakretka zapewnia doskonaty zacisk
i przenoszenie sity

¢ Doktadne dopasowanie zmniejsza ryzyko uszkodzenia watu, nakretki

i oprawy

Tabela doboru i dane techniczne
Oznaczenie Srednica zewnetrzna nakretki tozyskowej Odpowiednie do opraw SKF  Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF

mm in. SNL/FSNL/SNH/ SE KM KML NY ANY) KMKY  KMFE  KMTY
HN 5/SNL 38 1.50 505, 506-605 5 5 5 5 5
HN 6/SNL 45 1.77 506-605, 507-606 6 6 6 6 6
HN 7/SNL 52 2.05 507-606, 508-607 7 7 7 7 7
HN 8/SNL 58 2.28 508-607, 510-608 8 8 8 8 8
HN 9/SNL 65 2.56 509, 511-609 9 9 9 9 9
HN 10/SNL 70 2.76 510-608, 512-610 10 10 10 10 10
HN 11/SNL 75 2.95 511-609, 513-611 11 11 11 11 11
HN 12/SNL 80 3.15 512-610, 515-612 12 12 12 12 12
HN 13/SNL 85 3.35 513-611,516-613 13 13 13 13 13
HN 15/SNL 98 3.86 515-612,518-615 15 15 15 15 a5
HN 16/SNL 105 4.13 516-613,519-616 16 16 16 16 16
HN 17/SNL 110 4.33 517,520-617 17 17 17 17 17
HN 18/SNL 120 4.72 518-615 18 18 18 18 18
HN 19/SNL 125 4.92 519-616,522-619 19 19 19 19 19
HN 20/SNL 130 512 520-617,524-620 20 22 20,21 20 20 20
HN 22/SNL 145 5.71 522-619 22 24 24 22 22 22
HN 24/SNL 155 6.10 524-620 24 26 26 24 24 24
HN 26/SNL 165 6.50 526 26 28 28 26 26 26
HN 28/SNL 180 7.09 528 28 30 30
HN 30/SNL 195 7.68 530 30 32 34 30 32
HN 32/SNL 210 8.27 532 32 36

1) Niezalecane do stosowania w potaczeniu z oprawa SNL/SNH

14 akF



tatwy montaz i demontaz bez uszkodzenia nakretki

Tuleje nasadowe do nakretek serii TMFS

* \Wymagajg mniej miejsca wokot tozyskowania niz klucze hakowe

e Przytacze calowe do narzedzi recznych z napedem i kluczy dynamometrycznych
Tuleje TMFS s3 dopasowane do nakretek serii KM, KMK (metrycznych) i KMF

¢ Na zyczenie dostepne sg wykonania specjalne

eggcd
BELE

Tabela doboru i dane techniczne

Oznaczenie Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF Wymiary Przytacze
KM, KMK KMFE DIN 1804 (M) Srednica zewnetrzna  Srednica zewnetrzna  Efektywna wysokoé¢

nakretki tozyskowej tulei nasadowej

mm in. mm in. mm in. in.
TMFS 0 0l 18 0.7 22,0 0.9 45 1.8 g
TMFS 1 1 22 0.9 28,0 11 45 1.8 g
TMFS 2 2 M10x1 25 1.0 33,0 1.3 61 2.4 Y,
TMFS 3 3 M12x1,5 28 11 36,0 1.4 61 2.4 Y,
TMFS 4 4 4 M16x1,5 32 1.3 38,0 15 58 2.3 Y,
TMFS 5 5 5 38 1.5 46,0 1.8 58 2.3 Y,
TMFS 6 6 6 M26x1,5 45 18 53,0 2.1 58 2.3 Y,
TMFS 7 7 7 M32x1,5 52 2.0 60,0 2.4 58 2.3 Y,
TMFS 8 8 8 M38x1,5 58 2.3 68,0 2.7 58 2.3 Y,
TMFS 9 9 9 65 2.6 73,5 2.9 63 2.5 ¥,
TMFS 10 10 10 70 2.8 78,5 31 63 2.5 ¥,
TMFS 11 11 11 M48x1,5, M50x1,5 75 3.0 83,5 3.3 63 2.5 ¥,
TMFS 12 12 12 M52x1,5, M55x1,5 80 3.1 88,5 3.5 63 2.5 ¥,
TMFS 13 13 13 85 3.3 94,0 3.7 63 2.5 ¥,
TMFS 14 14 14 92 3.6 103,0 4.1 80 3.2 1
TMFS 15 15 15 98 3.9 109,0 4.3 80 32 1
TMFS 16 16 16 105 4.1 116,0 4.6 80 3.2 1
TMFS 17 17 17 M72x1,5, M75x1,5 110 4.3 121,0 4.8 80 32 1
TMFS 18 18 18 120 4.7 131,0 5.2 80 32 1
TMFS 19 19 19 M85x2 125 4.9 137,0 55 80 32 1
TMFS 20 20 20 M90x2 130 51 143,0 5.7 80 3.2 1

U Tylko KM 0
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Odpowiednie do nastepujacych serii nakretek tozyskowych SKF

Wysokie sity udarowe bez uszkodzenia nakretki

Klucze udarowe serii TMFN

e Zaprojektowane do bezpiecznego dokrecania i odkrecania szerokiego
zakresu duzych nakretek tozyskowych

¢ Nie sg przeznaczone do przesuwania tozysk na stozkowym gniezdzie
¢ Pomagaja uniknac uszkodzenia watu i nakretki

o Bezpieczne i tatwe w obstudze
e Uderzenie przyktadane skutecznie do nakretki
® Specjalna szeroka powierzchnia udarowa
¢ Do stosowania razem z mtotkiem

Oznaczenie KMT.. KM.. KML.. KMFE.. HM..(HM .. E) HM..T AN .. N.. DIN 1804 (M)
TMFN 23-30 26-30 23-31 26-32 24-28 AN22-AN28 N022-N032 M105x2-M130x3
TMFN 30-40 32-40 32-40 34-40 30-38 AN30-AN38 NO034-NO40 M140x3-M180x3
TMFN 40-52 40 3044-3052 42-48 AN4O NO44-N0O52  N44  M190x3, M200x3
TMFN 52-64 3056-3064 3160 50,52, 56 NO56-N064

TMFN 64-80 3068-3084 3164-3176 NO68-N084

TMFN 80-500 3088-3096 3180-3196 30/500 NO88-N096  N500

TMFN 500-600 30/530-30/630 31/500-31/560 N530-N630

TMFN 600-750 30/670-30/800 31/600-31/750 N670-N800

Odpowiednie do nastepujacych serii tulei wcigganych SKF

Oznaczenie H23.. H 30.. H31.. H32 H39

TMFN 23-30 H2324-H2332L H3024E-H3032 H3124-H3130L H3926-H3932

TMFN 30-40 H2332-H2340 H3030E, H3034-H3040 H3132-H3140L H3934-H3940

TMFN 40-52 OH2344H,0H2348H  0H3044H-0H3052H H3144H(HTL)-H3152HTL H3944H-H3952H

TMFN 52-64 OH2352H, 0H2356H  OH3056H-0H3064H OH3152H-0H3160H OH3260H OH3956H-0H3964H

TMFN 64-80 OH3068 H-0H3084H 0H3164H-0H3176H(E) OH3264H-0H3276 H 0H3968H-0H3984H(E)

TMFN 80-500 0H30/500H, OH3180H(E)-OH3196H(E) OH3280H-0H3296 H O0H39/500H(E),

TMFN 500-600
TMFN 600-750

Dane techniczne

OH3080H-0H3096H

0OH30/530H-0H30/630H
0H30/670H-0H30/800H(E)

0H31/530H-0H31/560H(E)
0H31/600H-0H31/750H(E)

0H32/500H-0H32/560H
0H32/600H-0H32/750H

OH3988H-0H3996H(E)

OH39/530H(E)-0H39/630H(E)
0H39/670H(E)-OH39/800H(E)

Oznaczenie d f h
mm in mm in mm in

TMFN 23-30 148 583 11,5 0.45 44 0.17
TMFN 30-40 193 7.60 13,5 0.53 53 0.21
TMFN 40-52 248 9.76 16 0.63 6,5 0.26
TMFN 52-64 316 12.44 19 0.75 8,5 0.33
TMFN 64-80 396 15.59 23 0.91 11 0.43
TMFN 80-500 516 20.31 28 1.10 13 0.51
TMFN 500-600 626 24.65 36 1.42 16 0.63
TMFN 600-750 746 29.37 40 1.57 19 0.75

16
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Zestaw TMHN 7 jest odpowiedni do:

Do uzyskania wtasciwego luzu promieniowego w tozysku

Klucze do nakretek tozyskowych serii TMHN 7/

Zestaw kluczy do nakretek tozyskowych TMHN 7 zostat specjalnie zaprojektowany
do montazu tozysk kulkowych wahliwych jak rowniez matych tozysk barytkowych

i tozysk CARB na czopach stozkowych. Stosowanie zestawu TMHN 7 minimalizuje
ryzyko zbyt silnego dokrecenia nakretki, co moze spowodowac catkowite skasowanie
luzu w tozysku i uszkodzenie tozyska.

e 7 kluczy o roznych rozmiarach dopasowanych do nakretek o wielkosciach od 5 do 11

o Kazdy klucz z katomierzem i wyraznie zaznaczonym katem dokrecenia nakretki do montazu
tozysk kulkowych wahliwych SKF

o 4 punkty uchwytu na kazdym kluczu dajace lepszy i bezpieczniejszy zacisk na nakretce

e Zmniejszone ryzyko uszkodzenia tozyska wynikajacego ze zbyt silnego dokrecenia nakretki

¢ QOdpowiednie do nakretek serii KM montowanych na watach lub w oprawach SNL

Dane techniczne

Oznaczenie tozyska Oznaczenie TMHN 7

1205 EK-1211 EK Wymiary walizki transportowej 345 x 255 x 85 mm
1306 EK-1311 EK (13.6 x10.0x 3.3 in.)
2205 EK-2211 EK Waga 2,2kg (4.7 b)

2306 K
2307 EK-2309 EK
2310 K-2311 K

akF
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Montaz | demontaz

TMMK10-35

TMMK 20-50

Montaz

O\

Demontaz

Demontaz - .

18

Uniwersalne zestawy do tatwego i szybkiego montazu oraz demontazu

Zestawy tgczone serii Combi TMMK

Zestawy tagczone serii Combi TMMK zostaty zaprojektowane do szybkiego

i doktadnego montazu oraz demontazu tozysk kulkowych zwyktych z watow, opraw
oraz nieprzelotowych opraw. TMMK 10-35 jest odpowiedni do tozysk o Srednicy
otworu w zakresie od 10 do 35 mm, a TMMK 20-50 jest odpowiedni do tozysk

o $rednicy otworu w zakresie od 20 do 50 mm.

Do montazu przeznaczone jest uniwersalne narzedzie odpowiednie do tozysk, a takze tulei,
uszczelnien, kot pasowych i innych podobnych produktow. Do demontazu tozysk kulkowych
zwyktych z opraw nieprzelotowych i z watow, zestaw tgczony serii TMMK zawiera wyjatkowy
Sciggacz trzyramienny. Kiedy tozyska kulkowe zwykte sg demontowane z opraw, potgczenie tego
Sciggacza, przesuwnego wybijaka i pierscieni wspierajacych umozliwia tatwe wyjecie tozysk.

Prawidtowe potaczenie wytrzymatego

i lekkiego pierécienia udarowego oraz tulei
zapewnia, ze sity montazowe nie s3
przenoszone przez elementy toczne tozyska,
przez co minimalizuje sie ryzyko uszkodzenia
tozyska podczas montazu

Pierscienie udarowe sg wykonane

z odpornego na uderzenia modyfikowanego
poliamidu. Tuleje udarowe sg wykonane ze
wzmocnionego wtoknem szklanym,
odpornego na uderzenia modyfikowanego
poliamidu, ktory jest bardzo wytrzymaty

i lekki

Mtotek do ttumionych uderzen ma nylonowe
powierzchnie czotowe i jest wypetniony
stalowymi kulkami do uzyskania
maksymalnej sity uderzenia. Uchwyt pokryty
guma zapewnia doskonate przylegnie do
reki, amortyzuje uderzenia i drgania

Dane techniczne

Uchwyty pazurkowe s3 specjalnie
zaprojektowane do precyzyjnego
dopasowania w biezniach tozyska, przez co
uzyskuje sie dobry zacisk i umozliwia
przytozenie wyzszych sit demontazowych
Oznaczenia na ramionach sa grawerowane
laserowo, co pozwala na tatwa identyfikacje
i dobor

Sprezyny maja zroznicowane kolory, co
umozliwia tatwy dobor i dopasowanie
Elastyczny pierscien dociskowy zapewnia
tatwe potgczenie ramion sciggacza

Z wrzecionem

Duzy ciezar przesuwnego wybijaka pozwala
uzyskiwac wysokie sity demontazowe

Oznaczenie TMMK 10-35 TMMK 20-50
lloé¢ pierscieni udarowych 24 21

Ilo$¢ tulei 2 2

Srednica otworu 10-35 mm 20-50 mm
pierécieni udarowych (0.39-1.38 in.) (0.79-1.97in.)
Srednica zewnetrzna 26-80 mm 42-110 mm
pierécieni udarowych (1.02-3.15 in.) (1.65-4.33in.)
Mtotek do ttumionych uderzen TMFT 36-H TMFT 36-H

Wymiary walizki

Waga

530 x 110 x 360 mm
(20.9 x 4.3 x 14.2/in.)

7,6 kg (16.8 Ib)

530 x 110 x 360 mm
(20.9 x 4.3 x 14.2 in.)

8,5 kg (18.6 Ib)
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Montaz

TMMK 10-35 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

2 8 S

<

DGBB

DGBB (uszczelnione)

SABB

SRACBB

23

DRACBB

=

e M

CARB

6000-6007
6200-6207
6300-6307
6403-6407
629

62/22

62/28

63/22

63/28
16002-16007
16100-16101
98203-98206

62200-62207
62300-62307
63000-63007

1200-1207
129
1301-1307
2200-2207
2301-2307
11207

7000-7007
7200-7207
7301-7307

TMMK 20-50 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

<

DGBB

<

DGBB (uszczelnione)

SABB

<

SRACBB

3200-3207
3302-3307

21305-21307
22205/20
22205-22207

N 1005-N 1007
N 202-N 207
N 2203-N 2207
N 2304-N 2307
N 3004-N 3007
N 303-N 307

30203-30207
30302-30307
31305-31307
32004-32007
32205-32207
32303-32307
33205-33207

C2205-C2207
C6006

m E R - -

DRACBB

CARB

6004-6010
6204-6210
6304-6310
6404-6409
62/22

62/28

63/22

63/28
16004-16011
98204-98206

Demontaz

62204-62210
62304-62310
63004-63010

1204-12010
1304-1310
2204-2210
2304-2310
11207-11210

7004-7010
7204-7210
7304-7310

TMMK 10-35 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

<

3204-3210
3304-3210

DGBB

6000-6017 6300-6307 16002-16003
6200-6211 63/22 16011

62/22 63/28

62/28 6403

TMMK 20-50 jest odpowiedni do nastepujacych tozysk SKF

<

DGBB
6004-6020 6300-6313 16011
6201-6218 63/22
62/22 63/28
62/28 6403-6310
akF

21305-21310
22205/20

22205-22210
22308-22310

N 1005-N 1010
N 204-N 210
N 2204-N 2210
N 2304-N 2310
N 304-N 310

30204-30210
30304-30310
31305-31310
32004-32010
32205-32210
32304-32310
33010

33205-33210

€2205-C2210
C4010
C6006

Wszystkie elementy sg czytelnie rozmieszczone w walizce w celu
tatwego doboru i identyfikacji.
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Demontaz

Tabela doboru - $ciggacze zewnetrzne SKF
Oznaczenie Ilos¢ ramion Szerokosc¢ uchwytu

mm in.

Sciggacze mechaniczne szczekowe standardowe

TMMP 2x65 2 15-65 0.6-2.6
P TMMP 2x170 2 25-170 1.0-6.7
TMMP 3x185 3 40-185 16-7.3
0 ) ] TMMP 3x230 3 40-230 1.6-9.0
TMMP 3x300 3 45-300 18-11.8
éciqgacze mechaniczne szczekowe o odwracalnych ramionach
TMMR 40F 2 23-48 0.9-1.9
l 1 TMMR 60F 2 23-68 0.9-2.7
P I gy i T TMMR 80F 2 41-83 16-3.3
y % ' ¥ TMMR 120F 2 41-124 1.6-4.9
TMMR 160F 2 68-164 27-6.5
TMMR 200F 2 65-204 2.6-8.0
- - - - TMMR 250F 2 74-254 2.9-10.0
o = TMMR 350F 2 74-354 2.9-13.9
TMMR 160XL 2 42-140 17-5.5
TMMR 200XL 2 42-180 1.7-7.1
TMMR 250XL 2 44-236 1.7-9.3
TMMR 350XL 2 44-336 17-13.2

Sciggacze mechaniczne szczekowe do cigzkich zastosowan

TMMP 6 3 50-127 2.0-5.0
024 TMMP 10 3 100-223 3.9-87
TMMP 15 3 140-326 5.5-12.8
— Sciagacze mechaniczne SKF EasyPul
TP TMMA 60 3 36-150 1.4-5.9
TMMA 80 3 52-200 2.0-7.8
TMMA 120 3 75-250 3.0-9.8
Sciagacze hydrauliczne SKF EasyPull
ozz TMMA 75H + ../SET 3 52-200 20-78
TMMA 100H + .../SET 3 75-250 3.0-9.8

éciqgacz hydrauliczny szczekowy — zestaw

(’.-"" TMHP 10E 3x3 75-280 3.0-11.0
éciqgacz hydrauliczny — zestaw
i | TMHC 110E 2x3 50-170 1.9-6.7
BE
o 27,28 @ Sciagacze ze wspomaganiem hydraulicznym szczekowe do ciezkich zastosowan
= 195-386 7.7-15.2

TMHP 15/260 3

TMHP 30/170 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 30/350 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 30/600 3 290-500 11.4-19.7
TMHP 50/140 3 310-506 12.2-19.9
TMHP 50/320 3 310-506 12.2-19.9
TMHP 50/570 3 310-506 12.2-19.9

o-

1) Dostepne s3 wykonania z ramionami o innej dtugosci
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Efektywna dtugos¢ ramion

Maksymalna sita $ciagajaca

mm in. kN US ton
60 2.4 6 0.7
135 5.3 18 2.0
135 5.3 24 2.7
210 8.3 34 3.8
240 9.4 50 5.6
67 2.6 17 1.91
82 3.2 17 1.91
98 3.9 40 45
124 4.9 40 45
143 5.6 50 5.6
169 6.7 50 5.6
183 7.2 60 6.7
238 9.4 60 6.7
221 8.7 50 5.6
221 8.7 50 5.6
221 8.7 60 6.7
221 8.7 60 6.7
1209 4.7 60 6.7
2079 821 100 11.2
340 1349 150 17
150 5.9 60 6.7
200 7.8 80 9.0
250 9.8 120 135
200 7.8 75 8.4
250 9.8 100 11.2
115-200 4.4-7.9 100 11.2
70-120 2.8-4.7 100 11.2
2649 1049 150 17
1709 6.7 300 34
3502 13.79) 300 34
6009 2361 300 34
1400 551 500 56
3201 1269 500 56
570 %) 2247 500 56

akF

TMMA 75H/SET

Wybor wtasciwego sciggacza do pracy ma krytyczne znaczenie.
Rodzaj sciggacza i jego maksymalna sita $ciggajaca sa decydujgce
dla wykonania demontazu w sposob bezpieczny i tatwy.

TMHS 100

SKF oferuje kompletny zakres tatwych w uzyciu mechanicznych,
hydraulicznych i wspomaganych hydraulicznie éciggaczy do tozysk
do stosowania w wielu aplikacjach tozyskowych.



SKF EasyPull

Wyposazone w uruchamiane za pomocg sprezyny ramiona, o mocnej konstrukgji,
opatentowane $ciggacze SKF EasyPull sg jednymi z najwygodniejszych w obstudze
i najbezpieczniejszych w uzyciu narzedzi na rynku. Ergonomiczna konstrukcja

i uruchamiane za pomoca sprezyny ramiona umozliwiajg uzytkownikowi
umieszczenie sciggacza na demontowanym elemencie w jednym ruchu.
Seria Sciggaczy SKF EasyPull jest dostepna w wersji mechanicznej i hydraulicznej,
a takze jako kompletne zestawy z trzyczesciowa ptytg do ciggniecia i pokrowcem

ochronnym.

Bezpieczny i prosty demontaz tozysk

Sciagacze mechaniczne serii TMMA

o \Wytrzymata konstrukcja pozwala na bezpieczny demontaz elementow e
nawet w aplikacjach, gdzie zastosowano bardzo ciasne pasowania na

wale

o Wyjatkowy, uruchamiany za pomoca sprezyny mechanizm otwierajagcy
z czerwonymi pierécieniami, umozliwia uzytkownikowi umieszczenie

Sciggacza na demontowanym elemencie jednym ruchem rak

e Samozaciskajgce sie ramiona pomagajg uniknac niebezpieczenstwa

zeslizgniecia sie éciggacza pod obcigzeniem

o Dwie szeéciokatne gtowice umozliwiaja tatwiejsze przytozenie sity

Sciggajacej

o Wtadciwos¢ samozaciskania i nasadka z ktem centrujgcym (koncowka
wspotpracujgca z nakietkiem w wale) pomagajg unikna¢ uszkodzenia

watu

o Efektywne wykorzystanie czasu dzieki szybkiemu demontazowi

e Dostepne w trzech rozmiarach o sile sciggajacej 60, 80 lub 120 kN
(6,7, 9,0 lub 13,5 ton US), co umozliwia tatwy dobér do zastosowania

Szybki | prawie bez wysitku demontaz tozysk

éciagacze hydrauliczne serii TMMA ..H

Gotowe do uzycia, zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa

i Sciggacz — w ten sposob nie ma potrzeby montazu i zakupu
poszczegolnych czesci

Zawor bezpieczenstwa chroni wrzeciono i $ciggacz przed

przecigzeniem, jezeli zostanie przytozona nadmierna sita

¢ Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncowka
wspotpracujgca z nakietkiem w wale) na wrzecionie hydraulicznym
pozwala na tatwe centrowanie éciggacza na wale bez uszkadzania

watu

e TMMA 100H ma maksymalng site éciggajacg 100 kN (11,2 ton US)
i dtugi skok rowny 80 mm (3,1 cala), co umozliwia wykonanie

wiekszoéci prac demontazowych w jednej operacji

¢ Do prac demontazowych, gdzie wymagana jest mniejsza sita, SKF
oferuje wersje na 75 kN (8,4 ton US), éciggacz EasyPull TMMA 75H
o maksymalnym skoku 75 mm (3 cale)

e Dostarczane z elementami przedtuzajacymi i jedna nasadka z ktem

e Wrzeciona hydrauliczne serii TMHS sg dostepne jako wyposazenie centrujgcym
dodatkowe dla wersji 80 i 120 kN
Dane techniczne
Oznaczenie TMMA 60 TMMA 80 TMMA 120 TMMA 75H TMMA 100H
Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, minimum 36 mm (1.4 in.) 52 mm (2.0in.) 75 mm (3.0in.) 52 mm (2 in.) 75 mm (3 in.)

Szeroko$¢ uchwytu zewnetrzna, maksimum

Efektywna dtugo$¢ ramion

Maksymalna sita $ciagajaca

Wysokos¢ koncowek pazurkowych

Wrzeciono hydrauliczne

Adapter: mozliwo$¢ modernizacji do wersji hydraulicznej
Waga catkowita
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150 mm (5.9 in.)
150 mm (5.9 in.)
60 kN (6.7 US ton)
7,5 mm (0.30in.)

4,0 kg (8.8 Ib)

200 mm (7.8 in.)
200 mm (7.8 in.)
80 kN (9.0 US ton)
9,8mm (0.39n.)
TMHS 75

5.7 kg (12.6 Ib)

250 mm (9.8 in.)
250 mm (9.8 in.)

120 kN (13.5 US ton)

13,8 mm (0.54 in.)

TMHS 100
10,6 kg (23.4 Ib)

200 mm (7.8 in.)

200 mm (7.8 in.)

75 kN (8.4 US ton)
9,8mm (0.39in.)
TMHS 75

7,0 kg (15.4 Ib)

250 mm (9.8 in.)
250 mm (9.8 in.)
100 kN (11.2 US ton)
13,8 mm (0.54 in.)
TMHS 100

13,2 kg (29 )
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Kompletne rozwigzanie do demontazu tozysk

Zestawy Sciggaczy hydraulicznych serii TMMA .H/SET

Zestaw sktadajacy sie ze Sciggacza ze wspomaganiem hydraulicznym SKF EasyPull,
trzyczesciowej ptyty do ciggniecia serii TMMS oraz pokrowca ochronnego na éciggacz, umozliwia

tatwy, bezpieczny demontaz, praktycznie bez ryzyka uszkodzenia tozyska

Dane techniczne

Szczegolnie odpowiednie do demontazu tozysk barytkowych i tozysk toroidalnych CARB, jak
rowniez innych elementow jak kota pasowe i kota zamachowe

Pokrowiec ochronny na éciggacz, serii TMMX jest wykonany z mocnego, przezroczystego
materiatu, dzieki czemu uzytkownik moze obserwowac procedure demontazu. Zwiekszone jest
takze bezpieczenstwo uzytkownika podczas demontazu, poniewaz pokrowiec chroni przed
odpryskujgcymi fragmentami tozysk lub innych elementéw

Wytrzymata metalowa walizka do przechowywania z przegrodkami na wszystkie elementy
zestawu, minimalizuje ryzyko zagubienia lub uszkodzenia ktregokolwiek z elementow

Oznaczenie TMMA 75H/SET TMMA 100H/SET
éciqgacz TMMA 75H TMMA 100H
Trzyczesciowa ptyta do ciggniecia TMMS 100 TMMS 160
Pokrowiec ochronny na $ciggacz TMMX 280 TMMX 350

Wymiary walizki

Waga catkowita

akF

600 x 235 x 225 mm
(23.6 x 9.3 x 8.6 in.)

15,0 kg (33.1 Ib)

680 x 320 x 270 mm
(27x13 x11in.)

31,6 kg (70 Ib)
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éciqgacze szczekowe SKF

Jednym z najbardziej rozpowszechnionych sposobow demontazu matych i sredniej wielkosci tozysk jest
uzycie podstawowego $ciggacza mechanicznego. Zastosowanie sciggacza SKF zwigksza pewnosc, ze nie
zostanie uszkodzone tozysko lub miejsce jego osadzenia podczas demontazu. Sciggacze szczekowe SKF
umozliwiaja tatwa i bezpieczng prace.

AW

Wszechstronne dwu i trzyramienne

Sciggacze mechaniczne

Sciggacze mechaniczne szczekowe
standardowe serii TMMP

Zakres pieciu roznych $ciggaczy szczekowych o dwoch lub trzech
ramionach

Maksymalna znamionowa rozpietos¢ od 65 do 300 mm

(2,6 do 11,8 cala)

Automatyczne centrowanie i bezpieczne ustawianie ramion $ciggacza
za pomocg systemu stozka

Mocne sprezyny ustalajgce potozenie ramion dla tatwiejszej pracy
Utwardzana, wysokiej jakosci stal weglowa

Dane techniczne - Sciggacze mechaniczne szczekowe standardowe

ity

Samocentrujgce Sciggacze mechaniczne
o duzej sile dziatania

éciagacze mechaniczne szczekowe do
ciezkich zastosowan serii TMMP

e Szybka, skuteczna i tatwa obstuga
o Wyjatkowy pantograficzny system zapewnia doskonaty zacisk

i przeciwdziata wystgpieniu niewspotosiowosci podczas pracy
. éciagacze trzyramienne o maksymalnej sile $ciggajacej od 60 do

150 kN (6,7 do 17,0 ton US) odpowiednie do $rednich i duzych tozysk
e (Czerniona, wysokiej jakosci stal dla zapewnienia odpornosci na korozje
¢ Dostepne sg wykonania z ramionami o innej dtugosci

Oznaczenie TMMA 2x65 TMMA 2x170 TMMA 3x185 TMMA 3x230 TMMA 3x300

lloé¢ ramion 2 2 3 3 3

Szeroko$¢ uchwytu 15-65 mm 25-170 mm 40-185 mm 40-230 mm 45-300 mm
(0.6-2.6 in.) (1.0-6.7 in.) (1.6-7.3in.) (1.6-9.1in.) (1.8-11.8in.)

Efektywna dtugos¢ ramion 60 mm (2.4 in.) 135 mm (5.3 in.) 135 mm (5.3 in.) 210 mm (8.3 in.) 240 mm (9.4 in.)

Wysokos¢ koncowek pazurkowych 8 mm (0.31 in.) 9 mm (0.35 in.) 9 mm (0.35 in.) 9 mm (0.35 in.) 11 mm (0.43 in.)

Maksymalna sita éciggajaca 6,0 kN (0.7 US ton) 18,0 kN (2 US ton) 24,0 kN (2.7 US ton) 34,0 kN (3.8 US ton) 50,0 kN (5.6 US ton)

Waga 0,5kg (1.2 Ib) 21 kg (4.7 Ib) 2,9 kg (6.4 Ib) 5,8 kg (13 Ib) 8,6 kg (19 1b)

Dane techniczne — Sciggacze mechaniczne szczekowe do ciezkich zastosowan

Oznaczenie TMMA 6 TMMA 10 TMMA 15
Szerokos¢ uchwytu 50-127 mm 100-223 mm 140-326 mm
(2.0-5.01in.) (3.9-8.7in.) (5.5-12.8in.)

Efektywna dtugo$¢ ramion 120 mm (4.7 in.)
15 mm (0.59in.)

60 kN (6.7 US ton)

207 mm (8.2 in.)
20 mm (0.78 in.)
100 kN (11.2 US ton)

Wysokos¢ koncowek pazurkowych
Maksymalna sita $ciagajaca

Waga 4,0kg (8.8 lb) 8,5kg (19 1b)
Efektywna dtugo$¢ ramion opcjonalnych
TMMP ..-1 w zestawie w zestawie
TMMP ..-2 220 mm (8.6 in.) 350 mm (13.8n.)
TMMP ..-3 370 mm (14.5 in.) 460 mm (18.1 in.)
TMMP -4 470 mm (18.5 in.) 710 mm (27.9in.)
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340 mm (13.4 in.)
30 mm (1.18in.)
150 kN (17 US ton)
21,5 kg (46 Ib)

260 mm (10.2 in.)
w zestawie

435 mm (17.1in.)
685 mm (27.0in.)
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Samocentrujgce Sciggacze hydrauliczne o duzej sile dziatania

éciagacze ze wspomaganiem hydraulicznym

szczekowe do ciezkich zastosowan serii TMHP

e Wysokie sity moga byc tatwo przyktadane, poniewaz éciggacz jest

samocentrujacy

e Potaczenie wrzeciona i cylindra hydraulicznego pozwala na tatwa
regulacje dtugosci roboczej

o Wyjatkowy pantograficzny system zapewnia doskonaty zacisk
i przeciwdziata wystapieniu niewspotosiowosci podczas pracy

e \Wyposazone w rekoje$¢ do podnoszenia i $rube oczkowa, co utatwia

obstuge

e Maksymalna sita éciggajgca 150, 300 lub 500 kN (17, 34 lub 56 ton US)
e Dostarczane z pompa hydrauliczng SKF TMJL 100

Dane techniczne

Oznaczenie 1) TMHP 15/260 TMHP 30/170 TMHP 30/350 TMHP 30/600 TMHP 50/140 TMHP 50/320 TMHP 50/570
Szeroko$¢ uchwytu 195-386 mm 290-500 mm 290-500 mm 290-500 mm 310-506 mm 310-506 mm 310-506 mm
(7.7-15.2 in.) (11.4-19.7 in.) (11.4-19.7 in.) (11.4-19.7 in.) (12.2-19.9in.) (12.2-19.9in.) (12.2-19.9in.)
Efektywna dtugo$¢ ramion 264 mm 170 mm 350 mm 600 mm 140 mm 320 mm 570 mm
(10.4 in.) (6.7in.) (13.7in.) (23.6in.) (5.5in.) (12.6 in.) (22.4 in.)
Wysokos¢ koncowek pazurkowych 30 mm (1.2in.)  35mm(2.4in.) 35mm(Z.4in.) 35mm(1.4in.) 40mm(1.6in.) 40mm(1.6in.) 40mm(1.6in.)
Skok 100 mm (3.9in.) 50 mm (2 in.) 50 mm (2 in.) 50 mm (2 in.) 40mm (1.6in.) 40mm(1.6in.) 40 mm (1.6 in.)
Maksymalne ciénienie robocze 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa
cylindra hydraulicznego (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi) (11 600 psi)
Maksymalna sita $ciagajaca 150 kN 300 kN 300 kN 300 kN 500 kN 500 kN 500 kN
(17 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (34 US ton) (56 US ton) (56 US ton) (56 US ton)
Waga 34 kg (75 Ib) 45 kg (99 Ib) 47 kg (104 Ib) 56 kg (123 Ib) 47 kg (104 Ib) 54 kg (119 Ib) 56 kg (132 Ib)
Efektywna dtugo$¢ ramion opcjonalnych
TMHP ..-1 w zestawie w zestawie 170 mm (6.7in.) 170 mm (6.7in.) w zestawie 140 mm (5.5in.) 140 mm (5.5 in.)
TMHP ..-2 344 mm (14.2in.) 350 mm (13.7in.) w zestawie 350 mm (13.7in.) 320 mm (12.6 in.) w zestawie 320 mm (12.6 in.)
TMHP ..-3 439 mm (17.3in.) 600 mm (23.6 in.) 600 mm (23.6 in.) w zestawie 570 mm (22.4 in.) 570 mm (22.4 in.) w zestawie
TMHP ..-4 689 mm (27.1in.) - - - - - -

1) Dostepne takze bez pompy hydraulicznej TMJL 100. Przy zamawianiu 4ciggacza bez pompy nalezy doda¢ przyrostek X za oznaczeniem (np. TMHP 30/170X)
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TMMR ..XL z dwoma opcjonalnymi
elementami przedtuzajacymi

T

£

L]
)

—

Dane techniczne

Uniwersalne i wytrzymate Sciggacze wewnetrzne i zewnetrzne

Sciqgacze mechaniczne szczekowe o odwracalnych
ramionach seriil TMMR F

Uniwersalne sciggacze szczekowe o odwracalnych ramionach serii SKF TMMR F
majg mozliwos¢ zaciskania ramion zarowno na srednicy zewnetrznej jak

i wewnetrznej demontowanego tozyska lub innego elementu, takiego jak koto
zebate lub koto pasowe. Standardowy zestaw oSmiu Sciggaczy moze zostac
wykorzystany do demontazu szerokiego zakresu tozysk i innych elementdw réznych
wielkosci. Aby zwiekszy¢ wszechstronnos¢ zestawu Sciggaczy serii SKF TMMR ..F,
cztery najwieksze rozmiary sg teraz takze dostepne z wydtuzonymi ramionami, jako
standardowa opcja (TMMR ..XL). Wydtuzone ramiona umozliwiajg demontaz tozysk
i innych elementéw znajdujgcych sie daleko od konca watu. Zakres zastosowania
Sciggaczy mozna rozszerzyc jeszcze bardziej zwiekszajgc dtugosc ramion za pomoca
elementow przedtuzajacych.

warsztacie, umozliwiajgcy zarowno Scigganie
wewnetrzne jak i zewnetrzne
Samozaciskajace sie ramiona do tatwej
regulacji szerokosci uchwytu

Gtowica szesciokatna na belce wspornikowej
pozwala na obracanie sie sciggacza

i pierscienia zewnetrznego tozyska podczas
demontazu, co utatwia obstuge

Szeroki zakres uchwytu od 23 mm (0,9 cala)
przy scigganiu wewnetrznym do 350 mm
(13,8 cala) przy $cigganiu zewnetrznym,
umozliwia demontaz wielu tozysk i innych
elementow

o Uniwersalny $ciggacz przydatny w kazdym e W odroznieniu od wielu podobnych

Sciggaczy, sciggacze serii TMMR F moga by¢
stosowane na swoja maksymalng
znamionowa site bez ryzyka trwatego
odksztatcenia ramion $ciggacza

Ramiona i belka wspornikowa sg
pasywowane cynkiem dla zwiekszenia
odpornoéci na korozje i tatwego czyszczenia
Elementy przedtuzajace, zaprojektowane do
tatwego zaktadania i zdejmowania, moga
zostac uzyte do zwiekszenia efektywnej
dtugosci ramion. Zastosowanie elementow
przedtuzajacych nie zmniejsza
wytrzymatosci $ciggacza

éciagacze szczekowe o odwracalnych
ramionach SKF sg dostepne takze jako trzy
rozne zestawy dostarczane ze wspornikiem

Oznaczenie Maksymalna sita Szeroko$¢ uchwytu $cigganie  Szeroko$¢ uchwytu Efektywna
$ciggajaca zewnetrzne (D) Scigganie wewnetrzne (d)  dtugo$c ramion
(L)
kN US ton mm in. mm in. mm in.
b L TMMR 40F 17 1.9 23-48 0.9-1.9 59-67 2.3-2.6 67 2.6
Sciaganie zewnetrzne Scigganie wewnetrzne
TMMR 60F 17 1.9 23-68 0.9-2.7 62-87 2.4-3.4 82 3.2
TMMR 80F 40 4.5 41-83 1.6-3.3 95-97 3.7-3.8 98 3.9
- 5 TMMR 120F 40 4.5 41-124 1.6-4.9 95-139 3.7-5.5 124 4.9
* * TMMR 160F 50 56 68-164 2.7-6.5 114-163  4.5-6.4 143 5.6
*L t TMMR200F 50 56 65-204  2.6-8.0 114-204  4.5-8.0 169 67
LfDA—l L d——l TMMR 250F 60 6.7 74-254 2.9-10.0 132-254  5.2-9.9 183 7.2
TMMR 350F 60 6.7 74-354 2.9-13.9 135-354  5.3-13.8 238 9.4
TMMR 160XL 50 5.6 42-140 1.7-5.5 121-188  4.8-7.4 221 8.7
— [ TMMR 200XL 50 5.6 42-180 1.7-7.1 121-228  4.8-9.0 221 8.7
[ [ TMMR 250XL 60 6.7 44-236 1.7-9.3 123-284  4.8-11.2 221 8.7
L L TMMR 350XL 60 6.7 44-336 1.7-13.2 123-384  4.8-15.1 221 8.7
l—p— [I——
alCF
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Dane techniczne

Oznaczenie TMMR 4F/SET
TMMR 40F -
TMMR..F TMMR 60F )
TMMR 80F -
TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F -
TMMR 250F °
TMMR 350F -
TMMR 16/20XL-1 -
ﬂ TMMR 25/35XL-1 -
TMMR 16/20XL-1 TMMR 16/35XL-5 — o

TMMR 16/35XL-5 TMMR 25/35XL-1

TMMR 8F/SET TMMR 8XL/SET

Akcesoria

) Y ) TMMR 16/20XL-1 Zespot wydtuzonych ramion do przeksztatcenia TMMR 160F i TMMR 200F na wersje XL
TMMR 25/35XL-1 Zespot wydtuzonych ramion do przeksztatcenia TMMR 250F i TMMR 350F na wersje XL
(oo TMMR 16/35XL-4  Zespot elementéw przedtuzajacych do TMMR XL
TMMR 16/35XL-4 TMMR 16/35XL-5 Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncowka wspétpracujaca z nakietkiem w wale)

Demontaz tozysk bez wysitku dzieki sile $ciggajacej do 100 kN
Sciggacz hydrauliczny szczekowy — zestaw TMHP 10E

o Uniwersalny zestaw zawierajgcy trzy komplety ramion o roznych
dtugosciach jest odpowiedni do szerokiego zakresu zastosowan

e Wrzeciono hydrauliczne pozwala na demontaz bez wysitku

e Samozaciskajace sie ramiona minimalizujg ryzyko zeslizgniecia sie
Sciggacza z demontowanego elementu, gdy przytozona jest sita

o Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncowka
wspotpracujgca z nakietkiem w wale) na wrzecionie hydraulicznym
pozwala na tatwe centrowanie $ciggacza na wale

e Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone w zawor bezpieczenstwa, ktory
minimalizuje ryzyko przecigzenia éciggacza

¢ Wysoka obcigzalnos¢ wynoszaca 100 kN (11,2 ton US) powoduje, ze
Sciggacz jest odpowiedni do szerokiego zakresu prac demontazowych

o Skok wrzeciona hydraulicznego wynoszacy 80 mm (3,1 cala) pozwala na
demontaz w jednej operagji

e Dostarczany z elementami przedtuzajacymi wrzeciona hydraulicznego,
co pozwala na szybka adaptacje sciggacza do uzyskania wymaganej
dtugosci ciggniecia

Dane techniczne

Oznaczenie TMHP 10E
Zawiera 1 x uchwyt do montazu ramion Maksymalny skok 80 mm (3.1 in.)
3 x ramiona, 115 mm (4.5 in.)
3 x ramiona, 160 mm (6.3 in.) Gwint cylindra hydraulicznego 1%,"-16 UN
3 x ramiona, 200 mm (7.9 in.)
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 Znamionowa sita robocza 100 kN (11.2 US ton)
3 x elementy przedtuzajace do wrzeciona
hydraulicznego; 50, 100, 150 mm (2, 4, 6 in.) Wymiary walizki transportowej 578 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 in.)
1 x nasadka z ktem centrujacym do wrzeciona
hydraulicznego Waga 14,5kg (32 1b)
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éciqgacze z obejma robocza SKF

tatwy demontaz tozysk nawet w miejscach o ograniczonym dostepie

Sciqgacze z obejma robocza serii TMBS E

h---‘- /

:‘{ ﬂ““-.- Sciggacze z obejma robocza serii TMBS E utatwiaja demontaz tozysk w aplikacjach,
gdzie uzycie tradycyjnych éciggaczy jest ograniczone z powodu braku dostatecznej
przestrzeni lub gdzie sytuacja wymaga zastosowania éciggacza o duzym zasiegu.
¢ Specjalna konstrukcja obejmy roboczej . éciqgacz TMBS 50E jest wyposazony we

F'\ d umozliwia tatwe umieszczenie éciggacza \{vrzeciono mechaniczne do wytwarzania sity
miedzy tozyskiem a odsadzeniem na wale Sciggacze TMBS 100E i TMBS 150E sa
Napinana sprezyna nasadka z ktem wyposazone we wrzeciono hydrauliczne,
centrujgcym (koncowka wspotpracujaca ktore pozwala na tatwe przytozenie sity
z nakietkiem w wale) na wrzecionie o wielkosci do 100 kN (11,2 ton US)
| hydraulicznym pozwala na tatwe Dostarczane z elementami przedtuzajgcymi
centrowanie $ciggacza na wale wrzeciona hydraulicznego, co pozwala na
Mocny uchwyt za pierécien wewnetrzny szybka adaptacje $ciggacza do uzyskania
tozyska zmniejsza site potrzebna do wymaganej dtugosci ciggniecia
demontazu tozyska Ramiona przedtuzajace w zestawach
Wrzeciono hydrauliczne jest wyposazone TMBS 100E i TMBS 150E pozwalaja na
w zawor bezpieczenstwa, ktory minimalizuje szybka adaptacje do wymaganej dtugosci
ryzyko przecigzenia $ciggacza Sciggania wynoszacej maksymalnie 816 mm
Skok wrzeciona hydraulicznego wynoszacy (32,1 cala)
80 mm (3,1 cala), pozwala na demontaz
w jednej operagji
Tabela doboru
Oznaczenie Srednica watu Maksymalna érednica zewnetrzna tozyska Maksymalny zasieg
mm in. mm in. mm in.
TMBS 50E 7-50 0.3-1.9 85 3.3 110 4.3
TMBS 100E 20-100 0.8-3.9 160 6.3 120-816 4.7-32.1
TMBS 150E 35-150 1.4-5.9 215 8.5 120-816 4.7-32.1
TMHC 110E 20-100 0.8-3.9 160 6.3 120-245 4.7-9.6

Zestaw tgczony Sciggacza szczekowego i Sciggacza z obejma robocza

éciqgacz hydrauliczny — zestaw TMHC 110E

e Zestaw TMHC 110E +gczy $ciggacz ° éciqgacz szczekowy moze zostac
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szczekowy i Sciggacz z obejma roboczg
Uniwersalny zestaw umozliwia bezpieczny
i tatwy demontaz w roznorodnych
aplikacjach

Wrzeciono hydrauliczne pozwala na tatwy
i szybki demontaz

Wysoka noénoé¢ wynoszaca 100 kN
(11,2 ton US)

éciagacz szczekowy zawiera dwa rozne
zestawy ramion o maksymalnym zasiegu
120 mm (4,7 cala)

zmontowany jako trzyramienny lub
dwuramienny w zaleznosci od dostepnego
miejsca i wymagan aplikadji

Mocny uchwyt $ciggacza z obejma robocza
za pierécien wewnetrzny tozyska zmniejsza
site potrzebng do demontazu tozyska
Ramiona przedtuzajace $ciggacza z obejma
robocza pozwalajg na uzyskanie
maksymalnego zasiegu 245 mm (9,6 cala)
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Dane techniczne - seria TMBS E

Oznaczenie TMBS 50E TMBS 100E TMBS 150E
Zawartos¢ 1 x zestaw obejmy 1 x zestaw obejmy 1 x zestaw obejmy
1 x wrzeciono mechaniczne 2 x ramiona gtowne 2 x ramiona gtowne
1 x belka 2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm (4.9in.) 2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm (4.9 in.)
2 x ramiona gtowne 4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm (11.2in.) 4 x ramiona przedtuzajace, 285 mm (11.2 in.)
1 x belka 1 x belka
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100
2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona 2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona
hydraulicznego 50, 100 mm (2.0, 3.9 in.) hydraulicznego 50, 100 mm (2.0, 3.9 in.)
1 x nasadka z ktem centrujgcym do wrzeciona 1 x nasadka z ktem centrujacym do wrzeciona
hydraulicznego hydraulicznego
Maksymalny skok - 80 mm (3.1 in.) 80 mm (3.1 in.)

Znamionowa sita robocza
Maksymalny zasieg
Zakres $rednicy watu

30 kN (3.4 US ton)
110 mm (4.3 in.)
7-50 mm (0.3-2 in.)

100 kN (11.2 US ton)
120-816 mm (4.7-32.1 in.)
20-100 mm (0.8-3.91n.)

100 kN (11.2 US ton)
120-816 mm (4.7-32.1 in.)
35-150 mm (1.4-5.91n.)

Gwint cylindra hydraulicznego - 11/2"-16 UN 11/2"-16 UN
Wymiary walizki transportowej 295 x 190 x 55 mm 580 x 410 x 70 mm 580 x 410 x 70 mm
(11.6 x 7.5 x 2/in.) (23x16 x 2.81in.) (23x16 x 2.81in.)
Waga 1,8 kg (4 Ib) 13,5kg (29.8 Ib) 17 kg (37.5 Ib)
Dane techniczne - TMHC 110E
Oznaczenie TMHC 110E
Zawartos¢ 1 x wspornik do montazu ramion Zestaw ramion 1 (3 x)
3 x ramiona, 65 mm (2.6 in.) Efektywna dtugos¢ ramion 65 mm (2.50n.)
3 x ramiona, 115 mm (4.5 in.) Szeroko$¢ uchwytu 50-110 mm (2-4.3in.)
1 x zestaw obejmy Wysokos¢ koncowek pazurkowych 6 mm (0.21n.)
1 x belka Zestaw ramion 2 (3 x)
2 x ramiona gtéwne Efektywna dtugos¢ ramion 115 mm (4.51in.)
2 x ramiona przedtuzajace, 125 mm (4.9 in.) Szeroko$¢ uchwytu 75-170 mm (2.9-6.71n.)
1 x wrzeciono hydrauliczne TMHS 100 Wysokos¢ koncowek pazurkowych 6 mm (0.2in.)
2 x elementy przedtuzajace do wrzeciona Sciggacz z obejma robocza
hydraulicznego; 50, 200 mm (2.0, 3.9 in.) Maksymalny zasieg 250 mm (9.81in.)
1 x nasadka z ktem centrujgcym do wrzeciona  Zakres $rednicy watu 20-100 mm (0.8-3.91n.)
hydraulicznego
Maksymalny skok 80 mm (3.1 in.)
Znamionowa sita robocza 100 kN (11.2 US ton)
Gwint cylindra hydraulicznego 1 %/'-16 UN

Wymiary walizki transportowej 580 x 410 x 70 mm
(23x16 x2.8in.)

Waga
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13,5 kg (29.8 Ib)
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éciqgacze SKF do opraw nieprzelotowych

Tabela doboru . éciagacz SKF do demontazu tozysk kulkowych zwyktych — zestaw TMMD 100
- Sciagacze do opraw nieprzelotowych — umozliwia tatwy i szybki demontaz tozysk kulkowych zwyktych osadzanych
Oznaczenie  Srednica otworu Efektywna z pasowaniem Ciasnym obu pierécieni.
tozyska (d) dtugoé¢ ramion
TMMD 100  10-100 mm 135-170 mm éciagacz SKF do opraw nieprzelotowych — zestaw TMBP 20E - to Sciggacz typu
(0.4-3.9in) (5.3-6.7in) adapter, stuzacy do demontazu tozysk kulkowych zwyktych osadzonych na watach
TMBP20E  30-160mm 547 mm o srednicy od 30 mm do 160 mm (1,18 do 6,3 cala) z opraw nieprzelotowych.

(1.2-6.31in.) (21.5n.)

Zastosowanie elementow przedtuzajgcych pozwala na uzyskanie zasiegu do
547 mm (21,5 cala).

Do wyjmowania tozysk bez koniecznosci demontowania maszyny

éciqgacz do opraw nieprzelotowych — zestaw TMBP 20E

e Umozliwia demontaz szerokiego zakresu tozysk kulkowych zwyktych

¢ Adaptery kulkowe s zaprojektowane dla uzyskania duzej trwatosci
eksploatacyjnej

e (Ogranicznik klucza na wrzecionie dla tatwej i bezpiecznej obstugi

e Samozabezpieczajaca sie nasadka z ktem centrujgcym pozwala
zminimalizowac ryzyko uszkodzenia watu i zwieksza stabilnos¢ sciggacza

Tabela zakresu stosowalnosci
Zestaw SKF TMBP 20E jest odpowiedni do demontazu nastepujacych tozysk kulkowych zwyktych

Seria 60.. Seria 62.. Seria 63.. Seria 64.. Seria 16..
6021-6032 6213-6230 6309-6320 6406-6418 16026-16032

= = «

Usun uszczelnienie i rozetnij wybrany segment Wtz odpowiedni adapter i obroc go o 90°, aby W16z drugi adapter do przygotowanego
koszyka. Usun opitki. zapewni¢ mocny uchwyt za bieznie tozyska. miejsca potozonego po przeciwlegtej stronie.
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tatwy demontaz tozysk z opraw nieprzelotowych

éciqgacz do demontazu tozysk kulkowych zwyktych
—zestaw TMMD 100

éciagacza mozna uzywac zarowno do demontazu tozysk z opraw

nieprzelotowych jak i do zdejmowania tozysk z watu. Zestaw TMMD 100

nadaje sie do demontazu 71 roznych tozysk kulkowych zwyktych SKF

o srednicy otworu miedzy 10 a 100 mm (0,4-3,9 cala).

o Uchwyty pazurkowe maja specjalng konstrukcje zapewniajaca precyzyjne
dopasowanie do biezni tozyska, uzyskanie dobrego zacisku i dzieki temu
przytozenie wiekszych sit demontazowych

¢ Kazde ramie $ciggacza jest wyposazone w sprezyne, co utatwia
zaktadanie

e Konstrukcja uchwytow pazurkowych umozliwia tatwe wktadanie ramion
Sciggacza do tozyska

e SzeSciokatna gtowica wrzeciona jest zaprojektowana w taki sposob, aby
klucz nie zeslizgnat sie na gwint wrzeciona podczas demontazu

. éciagacz moze zostac wykorzystany takze do demontazu tozysk
uszczelnionych z opraw nieprzelotowych, po wyjeciu uszczelnienia

Tabela zakresu stosowalnosci
Zestaw SKF TMMD 100 jest odpowiedni do demontazu nastepujacych serii i wielkosci tozysk:

Oznaczenie tozyska Srednica watu
6000-6020 10-100 mm (0.4-3.91in.)
6200-6218 10-90 mm (0.4-3.5in.)
6300-6313 10-65 mm (0.4-2.6 in.)
6403-6410 17-50 mm (0.7-2.01in.)
62/22,62/28,63/22, 63/28 22,28,22,28 mm (0.9,1.1,0.9, 1.1 in.)
16002,16003, 16011 15,17,55 mm (0.6,0.7,2.2in.)
16100,16101 10,12 mm (0.4,0.51n.)
Tabela doboru elementow éciggacza do tozyska Gumowy kotpak umozliwia tatwe i szybkie Zoptymalizowana konstrukcja uchwytow
jest w zestawie potaczenie ramion z wrzecionem. Chroni takze pazurkowych $ciggacza zapewnia mocny chwyt
przed spadnieciem ramion z wrzeciona za bieznie pierscienia zewnetrznego tozyska,
podczas pracy bez koniecznosci usuwania koszyka tozyska
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Dane techniczne - éciqgacz do opraw nieprzelotowych - zestaw TMBP 20E

Oznaczenie

TMBP 20E

Zawartos¢ zestawu

Efektywna dtugos¢

ramion

Maksymalna sita ciagnaca

Wymiary walizki transportowej

Waga

Dane techniczne - éciagacz do demontazu tozysk kulkowych zwyktych - zestaw TMMD 100

Oznaczenie

6 rozmiarow adapterdw (po 2 sztuki z kazdego rozmiaru), 2 ramiona gtéwne (z pierécieniami wspierajacymi nakretek
i nakretkami), 4 ramiona przedtuzajace, wrzeciono, nasadka (koncowka) wrzeciona, belka

147-547 mm (5.8-21.5 in.)

55 kN (6.2 US ton)

530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0 in.)
6,5 kg (14.3 Ib)

TMMD 100

Zawartos¢ zestawu

Efektywna dtugos¢

ramion

Wymiary walizki transportowe;j

Waga

3 x ramie éciggacza Al
3 x ramig $ciggacza A2
3 x ramie éciggacza A3
3 x ramie $ciggacza A4
3 x ramie éciggacza A5
3 x ramig $ciggacza Ab
2 x wrzeciono i nakretka, 1 x uchwyt

135-170 mm (5.3-5.7 in.)
530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0in.)
3,6 kg (7.9 1b)

Tabela doboru - Zestawy $ciggaczy wewnetrznych do tozysk

Ekstraktor Srednica otworu tozysko m m m m
tozyska DGBB SABB ACBB SRB

TMICC7-8 7-8 mm 607-638, 618/7-638/8 127-108 - -

TMIC C10-12 10-12 mm 6000-6301, 16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -

TMIC C12-15 12-15 mm 6001-6302,16101-16902, 61801-61902 1201-2301 3201-3202 -

TMIC C17-20 17-20 mm 6003-6404,16003-16004, 61803-61904 1203-2304 3203-3204 22205/20

TMIC C22-28 22-28 mm 6005-6405, 16005, 61805-62205, 62/22-63/28 1205-2305 3205-3305 22205-21305

TMIP E7-9 7-9 mm 607-629, 618/7-619/9, 627-628/8 127-129 - -

TMIP E10-12 10-12 mm 6000-6301, 16000-16101, 61800-61801 1200-2301 3200-5201 -

TMIP E15-17 15-17 mm 6002-6403, 16002-16003, 61802-61903 1202-2303 3202-3303 -

TMIP E20-28 20-28 mm 6004-6405, 16004-16005, 62/22-63/28 1204-2305 3204-3305 22205/20-21305

TMIP E30-40 30-40 mm 6006-6408, 16006-16008, 61806-61908 1206-2308 3206-5408 22206-22308

TMIP E45-60 45-60 mm 6009-6412,16009-16012, 61809-61912 1209-1412 3209-5412 22209-22312

Powyzsze tabele pokazuja jedynie wybor powszechnie stosowanych tozysk, ktore moga zostac zdemontowane przy uzyciu sciagaczy wewnetrznych do tozysk.
Wiele innych tozysk mozna takze zdemontowa¢ stosujac $ciggacze SKF TMIP lub TMIC.

32

akF



Sciagacze wewnetrzne

seria
TMIC

Dane techniczne

Oznaczenie

Szybki | tatwy demontaz tozysk z opraw

Zestawy Sciggaczy wewnetrznych
do tozysk serii TMIP | TMIC

Zestawy $ciggaczy wewnetrznych do tozysk sg zaprojektowane do demontazu
tozysk z opraw, gdzie ciasno pasowany jest pierscien zewnetrzny. Sciggacze sg
skonstruowane do uzyskania optymalnej wytrzymatosci i trwatosci i moga by¢
uzywane do szerokiego zakresu érednic otworow tozysk. Przesuwny wybijak
pozwala na przyktadanie wysokich sit demontazowych i ma ergonomiczna
konstrukcje zapewniajgca bezpieczenstwo uzytkownika.

Seria TMIP

¢ Wyjatkowa opatentowana konstrukcja SKF
pozwala na skrocenie czasu demontazu

e W odroznieniu od innych $ciggaczy
wewnetrznych do tozysk, éciggacze TMIP
mozna prawidtowo umiesci¢ w odpowiednim
potozeniu jednym szybkim ruchem

e Konstrukcja pazurkow zapewnia bezpieczny
zacisk z tytu pierécienia wewnetrznego
i wytworzenie wysokiej sity demontazowej

e Dwa rozne zestawy do tozysk o srednicy
otworu w zakresie 7-28 mm oraz
30-60 mm

Dane techniczne - ekstraktory

Seria TMIC

* Rozszerzalne tuleje zaciskowe wykonane
z materiatu o wysokiej wytrzymatosci

e Zaprojektowane do aplikacji, gdzie za
tozyskiem jest mato miejsca na uchwyt

e Do tozysk o srednicy otworu w zakresie
7-28 mm

rozmiar Maksymalna szerokos¢ tozyska  Wolne miejsce za tozyskiem Gtebokos$¢ oprawy
mm in mm in. mm in.
TMIC 7-28
TMICC7-8 133 05 3 0.12 54 2.1
TMICC10-12 46,5 1.8 3 0.12 56 2.2
TMICC12-15 54 2.1 4 0.16 62 2.4
TMIC C17-20 59 23 53 021 70 28
TMIC C22-28 9 35 67 026 9 35
TMIP 7-28
TMIP E7-9 10 0.4 6 0.24 39 1.5
TMIP E10-12 11 0.4 6 0.24 45 1.8
TMIP E15-17 18 0.7 7,5 0.29 55 2.2
TMIP E20-28 24 0.9 10 0.4 60 2.4
TMIP 30-60
TMIP E30-40 >35 >1.4 11,5 0.45 97 3.8
TMIP E45-60 >64 >2.5 15 0.6 102 4.0

TMIC7-28 TMIP 7-28

e & =

TMIP 30-60

Srednica otworu tozyska
Catkowita dtugo$¢ przesuwnego wybijaka

Wymiary walizki transportowej

Waga

akF

7-28 mm (0.28-1.1 in.)
417 mm (16.4 in.)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.01n.)

3,0kg (6.6 Ib) 3,1kg (6.8 1b)

7-28 mm (0.28-1.1 in.)
417 mm (16.4 in.)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.01n.)

30-60 mm (1.2-2.4 in.)
557 mm (21.9in.)

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.01in.)

5,4 kg (11.9 b)




Poradnik doboru akcesoriow do Sciagaczy

W celu utatwienia stosowania sciggaczy SKF zostat stworzony szeroki zakres
wyposazenia dodatkowego.

Seria $ciggacza

Seria TMMP
Lo Lo Sciggacze mechaniczne szczekowe standardowe
Sciggacze Sciggacze
szczekowe szczekowe do
standardowe ciezkich
zastosowan
Seria TMMP
o 24 Sciggacze mechaniczne szczekowe do ciezkich zastosowan
SeriaTMMR F
I I Sciggacze mechaniczne szczekowe o odwracalnych ramionach
LR | = L. — — —
I!'I L i '-.
o !
el -
Seria TMMA
) SKF EasyPull
)
o D
TMHC 110E

éciqgacz hydrauliczny — zestaw
/ K TMHP 10E

SeriaTMBS E
Sciggacze z obejma robocza

Sciggacz hydrauliczny — zestaw
L]
o 27,28
L i
Seria TMHP
Sciggacze szczekowe ze wspomaganiem hydraulicznym
do ciezkich zastosowan
o-

TMMD 100/TMBP 20E
o 30,31 Zestawy $ciggaczy do opraw nieprzelotowych
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Oznaczenie Pokrowce ochronne éciagaczy Urzadzenia do wytworzenia sity Trzyczesciowe ptyty ciagnace

serii TMMX Zaawansowane technicznie wrzeciona serii TMMS

hydrauliczne serii TMHS
TMMP 2x65 = = =
TMMP 2x170 TMMX 280 = =
TMMP 3x185 TMMX 210 %) = TMMS 501 TMMS 100
TMMP 3x230 TMMX210  TMMX 2802 = TMMS 501  TMMS 100
TMMP 3x300 TMMX280  TMMX350%) = TMMS 50 TMMS 1003 TMMS 160
TMMP 6 TMMX 210 = TMMS 50 )
TMMP 10 TMMX 280 = TMMS 100 2
TMMP 15 TMMX280  TMMX 350 = TMMS100Y TMMS 160
TMMR 40F = = =
TMMR 60F = = =
TMMR 80F = = =
TMMR 120F TMMX 210 = =
TMMR 160F (XL) TMMX210  TMMX 280 = =
TMMR 200F (XL) TMMX 280 %) = =
TMMR 250F (XL) TMMX 350 1) = =
TMMR 350F (XL) = = =
TMMA 60 TMMX 210 1) = TMMS 50 %)
TMMA 80 TMMX210  TMMX 280 TMHS 75 TMMS 501 TMMS 100 Y
TMMA 120 TMMX280  TMMX280Y TMMX350 TMHS 100 TMMS 50 TMMS 1003  TMMS 160 Y
TMMA 75H TMMX210  TMMX350%) TMHS 75 2) TMMS 501 TMMS 100 Y
TMMA 100H TMMX280  TMMX3802% TMMX350 TMHS 100 2 TMMS 50 TMMS100Y  TMMS 160
TMMA 75H/SET TMMX 2802 TMMX 3502 TMHS 75 2) TMMS 501  TMMS 1002
TMMA 100H/SET TMMX 350 2) TMHS 100 2 TMMS160 2
TMHC 110E TMMX210  TMMX280% TMMX350 TMHS 100 )
TMHP 10E TMMX210  TMMX280% TMMX350 TMHS 100 2 TMMS50%  TMMS100Y  TMMS 160
TMBS 50E TMMX 210 = =
TMBS 100E TMMX 2101 TMMX 280 TMHS 100 2) =
TMBS 150E TMMX 2801  TMMX 350 TMHS 100 2 =
TMHP 15/260 = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170 = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350 = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/600 = = TMMS 2602 TMMS 380
TMHP 50/140 = = TMMS 260 TMMS 380 1)
TMHP 50/320 = = TMMS 260 TMMS 380 1)
TMHP 50/570 = = TMMS 260 TMMS 380 1)
TMHP 15/260X = = TMMS 160 TMMS 260
TMHP 30/170X = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 30/350X = = TMMS 2602 TMMS 380
TMHP 30/600X = = TMMS 2601 TMMS 380
TMHP 50/140X = = TMMS 260 TMMS 3801
TMHP 50/320X = = TMMS 260 TMMS 380 1)
TMHP 50/570X = = TMMS 260 TMMS 380 1)
TMMD 100 TMMX 210 1) = =
TMBP 20E TMMX210  TMMX 2802 = =
1 zalecane / 2 w zestawie ze Sciagaczem

SkKF
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i 3
LB

\\

TMHS 75

\\s

TMHS 100 pokazane jako czes¢
Sciggacza hydraulicznego TMMA 100H

Dane techniczne
Oznaczenie

Wytwarzanie sity sciagajacej bez wysitku

/aawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne

TMHS 751 TMHS 100

Zaawansowane technicznie wrzeciona hydrauliczne SKF TMHS 75 i TMHS 100
wytwarzaja wysoka site $ciggajaca przy bardzo matym wysitku w poréwnaniu do
standardowych wrzecion mechanicznych. W znaczny sposob zmniejszajg czas
potrzebny na zdemontowanie tozyska lub innego elementu.

e Zintegrowany cylinder hydrauliczny, pompa i wrzeciono — nie jest wymagana oddzielna pompa
e Zawor bezpieczenstwa chroni przed przecigzeniem wrzeciona w przypadku, gdy zostanie

przytozona nadmierna sita

e Dtugi skok umozliwia przeprowadzenie demontazu w jednej operacji
¢ Napinana sprezyna nasadka z ktem centrujgcym (koncowka wspotpracujgca z nakietkiem
w wale) na wrzecionie hydraulicznym pozwala na tatwe centrowanie éciggacza na wale bez

uszkadzania nakietka watu

e Dzwignia reczna z ergonomicznym uchwytem moze by¢ obracana o 360°
e Elementy przedtuzajgce wrzeciona hydraulicznego zawarte w zestawie

TMHS 75:

¢ Maksymalna sita éciggajaca 75 kN (8,4 tony US)

o Dtugosc skoku 75 mm (3 cale)

* Odpowiednie do uzycia ze éciagaczem wyposazonym w gwint UNF 17/,7-12

TMHS 100:

e Maksymalna sita sciggajgca 100 kN (11,2 tony US)

e Dtugosc skoku 80 mm (3,1 cala)

e Odpowiednie do uzycia ze éciagaczem wyposazonym w gwint UN 1%/,"-16

TMHS 75

TMHS 100

Zawartos¢

Maksymalna sita $ciagajaca
Skok ttoka

Gwint korpusu

Srednica nasadki wrzeciona
Maksymalny zasieg

Waga

36

1 x wrzeciono hydrauliczne

2 x elementy przedtuzajace;
501100 mm (2.0i3.9in.)

1 x nasadka (koncéwka) wrzeciona
75 kN (8.4 US ton)

75 mm (3.0in.)

1Y,"-12 UNF

35 mm (1.4 in.)

229 mm (9.01in.)

2,7kg (6.0 1b)

1 x wrzeciono hydrauliczne

3 x elementy przedtuzajace;
50,1001 150 mm (2.0, 3.9 5.9in.)
1 x nasadka (koncéwka) wrzeciona
100 kN (11.2 US ton)

80 mm (3.1 in.)

1Y5'-16 UN

30mm (1.2n.)

390 mm (15.4 in.)

4,5kg (10.0 b)
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Skuteczny i prawidtowy demontaz

Trzyczesciowe ptyty do ciggniecia serii TMMS

Seria SKF TMMS sktada sie z pieciu wielkosci trzyczesciowych ptyt
do ciggniecia, odpowiednich do watdw o $rednicy od 50 do 380 mm
(od 2 do 15 cali)
Odpowiednie do stosowania w potgczeniu ze Sciggaczami
trzyramiennymi
Mocny uchwyt z tytu wewnetrznego pierscienia tozyska gwarantuje, ze
sita ciggniecia jest przenoszona tylko na pierscien wewnetrzny, a nie na
pierécien zewnetrzny ani na elementy toczne, co minimalizuje ryzyko
uszkodzenia tozyska
Trzyczesciowa konstrukcja pozwala na rowne roztozenie sity
demontazowej i zapobiega zablokowaniu lub przechyleniu tozyska na
wale, zwtaszcza w przypadku demontazu tozysk barytkowych i CARB
Spedjalny ksztatt klina umozliwia tatwe wtozenie ptyt pomiedzy tozysko
i wystep oporowy na wale

Wymiary
Oznaczenie @i - A H
mm in. mm in. mm in. mm in.

TMMS 50 12 0.5 50 2.0 20-30 08-1.2 15 0.6
TMMS 100 26 1.0 100 3.9 36-55 1.4-21 25 1.0
TMMS 160 50 2.0 160 6.3 45-73 1.8-29 30 1.2
TMMS 260 90 3.6 260 10.2 70-114  2.8-4.5 42 1.7
TMMS 380 140 55 380 15.0 81-142 3.2-5.6 58 2.3

akF

Ptyta TMMS 160 pokazana jako cze$¢ zestawu

Sciggacza hydraulicznego TMMA 100H/SET
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Dla dodatkowego bezpieczenstwa uzytkownika podczas demontazu

Pokrowce ochronne $ciggaczy serii TMMX

e Pokrowce ochronne sciggaczy SKF serii TMMX zostaty specjalnie
zaprojektowane, aby podnie$¢ bezpieczenstwo uzytkownika podczas
demontazu tozysk i innych elementow

¢ Pokrowiec jest po prostu owijany wokot ciggacza i demontowanego
elementu, po odpowiednim zatozeniu i ustawieniu ciggacza

o Wytrzymaty, przezroczysty plastik pozwala uzytkownikowi
monitorowa¢ demontowany element i $ciggacz podczas pracy

¢ Spedjalnie zaprojektowane do $ciggaczy serii TMMA, ale moga by¢
stosowane z wieloma innymi Sciggaczami

Wymiary
. Zalecana $rednica Dtugosé¢ Szerokos¢

Oznaczenie

maksymalna

mm in. mm in. mm in.
TMMX 210 210 83 750 29.5 420 16.5
TMMX 280 280 11.0 970 382 480 18.9
TMMX 350 350 13.8 1200 47.2 580 22.8

Srodek przeciwko korozji ciernej LGAF 3E

LGAF 3E jest mazista, gtadka pastg do ochrony przed korozjg cierng powodowang
przez bardzo mate ruchy oscylacyjne lub przez drgania. Korozja cierna moze
znacznie utrudni¢ demontaz.

e (Odpowiedni do tozysk i powierzchni metalowych wystepujacych
w potaczeniach o luznym pasowaniu w aplikacjach takich jak
przesiewacze wibracyjne, tozyska kot samochodowych

e Zmniejsza korozje cierng zapewniajac tatwiejszy demontaz tozysk

¢ Utatwia demontaz elementow w szerokim zakresie aplikagji, takich jak:
nakretki, sruby, kotnierze, kotki gwintowane, tozyska, kotki prowadzace,
sprzegta, sruby podnoénikow, kty tokarskie, popychacze i waty
wielowypustowe

Dane techniczne

Oznaczenie LGAF 3E

Gestos¢ wzgledna 1,19

Kolor Biatobezowy

Typ oleju bazowego Mineralny i syntetyczny
Zageszczacz Mydto litowe

Zakres temperatury pracy -25 to +150 °C(-13 to +302 °F)
Lepkoéc¢ oleju bazowego: 40 °C, mm?/s 17,5

Dostepne opakowania 0,5 kg, 30 kg
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Srodek antykorozyjny LHRP 2

LHRP 2 zapewnia doskonata dtugotrwata ochrone przed korozja metali zelaznych
i niezelaznych. Po zastosowaniu pozostawia stabilny film ochronny na powierzchni

elementu.

e Skuteczna ochrona przed korozja nawet w warunkach wysokiej wilgotnosci
o Tiksotropowa struktura produktu powoduje, ze srodek nie cieka i tworzy stabilny film ochronny
¢ Pozostajgca warstwa ochronna moze zostac tatwo usunieta poprzez mechaniczne wycieranie

lub przy uzyciu ciepta

¢ Nie lepi sie do wiekszosci papierow stosowanych do pakowania
o W wiekszosci przypadkow srodek LHRP 2 nie musi by¢ usuwany z tozysk przed natozeniem

smaru plastycznego SKF %)

1) Uwaga: Stosowanie smaru SKF LGET 2 wymaga usuniecia warstwy ochronnej érodka.

Dane techniczne

Oznaczenie LHRP 2/5
Gesto$¢ wzgledna 0,835
Kolor Brazowy maglisty
Typ oleju bazowego Mineralny
Temperatura zaptonu >62 °C (>144 °F)
Temperatura krzepniecia <4 °C (<39 °F)
Dostepne opakowania 51

Kanat YouTube

R W R NPT g [ . T

S Y O T

akF
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Na kanale YouTube SKF zamieécit wiele filmow
informacyjnych. Mozesz tam znalez¢ nagrania
wideo, ktore prezentujg nowe produkty

i instruuja, jak ich uzywac. Dodatkowo, kompletna
seria filmow wyjasnia prawidtowe techniki
montazu i demontazu tozysk réznego rodzaju.
Nagrania sa dostepne w wersji z narratorem lub
z napisami w roznych jezykach. Kanat YouTube to
tatwy sposob zapoznania sie z produktami do
obstugi tozysk i srodkami smarnymi SKF.

Po prostu odwiedz nasz kanat i zasubskrybuj, aby
zapisac sie na automatyczne powiadomienia

0 pojawieniu sie nowych filmow.

r
http://mapro.skf.com/youtube E
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Urzadzenia grzewcze

Montaz [ 4

Dzieki uktadowi zdalnego sterowania obstuga
nagrzewnicy jest tatwa i bezpieczna

To fakt.

; Magnetyczna sonda temperaturowa na
‘ y pierécieniu wewnetrznym pomaga
chroni¢ tozysko przed przegrzaniem

Sktadane ramiona wspornika tozyska utatwiajg
grzanie tozysk o wiekszych gabarytach

Nieprawidtowe metody montazu sg przyczynag 16%

przedwczesnych uszkodzen tozysk

Aby pomac w zmniejszeniu ryzyka zwigzanego

z nieprawidtowym montazem, firma SKF wprowadzita na
rynek w latach siedemdziesigtych dwudziestego wieku
przenosne nagrzewnice indukcyjne przeznaczone do
stosowania podczas montazu tozysk. Od tego czasu nastgpit
znaczny postep w technice, a SKF jako pierwszy wprowadzat
nowe rozwigzania majgce na celu stworzenie
bezpieczniejszych, bardziej wydajnych i tatwiejszych

w obstudze nagrzewnic indukcyjnych do tozysk.

W nagrzewnicach indukcyjnych SKF jest stosowana
zaawansowana technicznie elektronika sitowa o dostosowanej
do potrzeb urzadzen konstrukcji w celu uzyskiwania wysokich
0siggow roboczych.

40

W efekcie, dzieki stosowaniu nagrzewnicy indukcyjnej SKF,
catkowite koszty eksploatacji s czesto znacznie nizsze niz

w przypadku korzystania z innych nagrzewnic. Takze istotne
dla operatorow sg ergonomia i bezpieczenstwo. Nagrzewnice
indukcyjne SKF maja cechy konstrukcyjne, ktore powodujg, ze
s tatwe i bezpieczne w uzyciu. Ramiona wspornika tozyska
zmniejszajg ryzyko przewrocenia sie elementu podczas
grzania, a ergonomicznie zaprojektowane zwory pomagaja
ograniczy¢ zmeczenie operatora. Dodatkowo, uktad zdalnego
sterowania umozliwia obstudze sterowanie praca nagrzewnicy
w bezpiecznej odlegtosci od gorgcego tozyska, co dodatkowo
zwieksza bezpieczenstwo.

akF



Wtasciwosci i zalety

Szeroki asortyment nagrzewnic indukcyjnych SKF moze by¢
uzywany do efektywnego grzania tozysk i innych elementow,
zarowno duzych jak i matych. Ich innowacyjna konstrukcja ma
wiele zalet istotnych zaréwno dla wtascicieli jak i operatorow:

e Zaawansowana elektronika sitowa, z doktadna regulacja pradu
elektrycznego, pomaga sterowac szybkoécig wzrostu temperatury

¢ Opcja ustawienia dwdch stopni poboru mocy (50% / 100%) umozliwia
bezpieczne nagrzewanie matych tozysk przy mniejszym zuzyciu energii

¢ Do grzania elementdw innych niz tozyska, wszystkie nagrzewnice sg
wyposazone w tryb czasowy pracy, a do nagrzewania litych elementow
dostepne sa nagrzewnice TIH MB

e Termiczne zabezpieczenie przed przegrzaniem redukuje ryzyko
uszkodzenia cewki indukcyjnej i elektroniki, zwiekszajgc niezawodnosé
i bezpieczenstwo

e Automatyczna demagnetyzacja zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia
elementu po zakonczeniu grzania przez opitki metali zelaznych

e Dostepne w roznych wersjach napieciowych, dostosowanych do
wiekszosci napie¢ roboczych stosowanych na Swiecie

e Dostarczane z rekawicami termoizolacyjnymi dla zwiekszenia
bezpieczenstwa operatora

A Cewka indukcyjna umieszczona na zewnatrz obudowy nagrzewnicy
pozwala na uzyskanie krotszych czaséw grzania i mniejsze zuzycie
energii

B Sktadane ramiona wspornika tozyska utatwiaja grzanie tozysk
o0 wiekszych gabarytach oraz zmniejszaja ryzyko przewrocenia sie
elementu podczas grzania

Magnetyczna sonda temperaturowa, w potaczeniu z trybem
temperaturowym ustawionym wstepnie na 110 °C (230 °F), pomaga
zabezpieczyc tozysko przed przegrzaniem

Bl Uktad zdalnego sterowania SKF, o niepowtarzalnej konstrukji,

z wyswietlaczem roboczym i panelem sterowania powoduje,
Ze nagrzewnica jest tatwa i bezpieczna w uzyciu

A Miejsce na przechowywanie mniejszej zwory (zwor) w obudowie

nagrzewnicy zmniejsza ryzyko uszkodzenia lub zgubienia zwory

Zintegrowane uchwyty do przenoszenia utatwiajg transport

nagrzewnicy w warsztacie

Przesuwne lub obrotowe ramie umozliwia tatwa i szybka wymiane

tozyska, co pomaga ograniczy¢ zmeczenie operatora (nie dotyczy to

nagrzewnicy TIH 030m)

B ®

Grzanie indukcyjne jest korzystniejsze pod wieloma wzgledami w poréwnaniu do innych metod nagrzewania tozysk

Uzywanie otwartego ptomienia do nagrzania tozyska jest metoda nie
tylko nieefektywna i niekontrolowang, ale czesto prowadzi do uszkodzenia
tozyska. Ten sposob nie powinien by¢ stosowany.

Czasami do grzania tozysk stosowana jest kapiel olejowa. W przypadku tej
metody czesto bardzo dtugo trzeba czekac na uzyskanie wymaganej
temperatury oleju i moze by¢ trudno zmierzy¢ aktualng temperature
tozyska. Zuzycie energii podczas grzania w kapieli olejowej jest znacznie
wieksze niz przy korzystaniu z nagrzewnicy indukcyjnej. Ryzyko
zanieczyszczenia tozyska, spowodowane brudnym olejem, jest znaczne

i moze prowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia tozyska. Przenoszenie
goracych, pokrytych olejem, sliskich tozysk jest niebezpieczne dla
operatora i nalezy bardzo uwazac, aby unikna¢ potencjalnych urazow.

Kapiele olejowe

0

Otwarty ptomien

Oz

AN
\l
4

v
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Do nagrzewania partii matych tozysk czesto sg stosowane piece oraz
ptyty grzewcze i sg to metody dopuszczalne. Jednakze w przypadku
wiekszych tozysk stosowanie piecow i ptyt grzewczych jest generalnie
zupetnie nieefektywne i czasochtonne i moze narazi¢ operatora na
niebezpieczenstwa zwigzane z przenoszeniem tozyska.

Stosowanie nagrzewnic indukcyjnych jest nowoczesnym, wydajnym

i bezpiecznym sposobem grzania tozysk. Ta metoda jest szybsza, czystsza,
lepiej kontrolowana i tatwiejsza w uzyciu niz inne sposoby grzania.

Piece

Nagrzewnice indukcyjne SKF
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Nagrzewnice indukcyjne

TMBH 1 TIH030m TIH100m

Przenosna nagrzewnica indukcyjna Mata nagrzewnica indukcyjna Srednia nagrzewnica indukcyjna
wazaca jedynie 4,5 kg umozliwiajaca nagrzewanie tozysk umozliwiajaca nagrzewanie tozysk
o wadze do 40 kilogramow o wadze do 120 kg
e Przenosna, lekka nagrzewnica o wysokiej
wydajnoéci do nagrzewania tozysk e Zwarta i lekka konstrukcja; urzadzenie wazy e Moze nagrzac tozysko o wadze 97 kg
o Srednicy w zakresie od 20 do 200 mm jedynie 21 kg (46 funtéw), co utatwia jego (213 funtéw)w czasie krotszym niz
(od 0,8 do 4 cali)i 0 maksymalnej wadze przenoszenie 20 minut
5 kg (11 funtéw) * Moze nagrzac tozysko wazace 28 kg ¢ Standardowo dostarczana z trzema
e \Wyposazona w sterowanie czasowe (62 funty) w zaledwie 20 minut zworami, co umozliwia grzanie tozysk
i temperaturowe oraz w automatyczna e Standardowo dostarczana z trzema o $rednicy otworu od 20 mm (0,8 cala) do
demagnetyzacje zworami, co umozliwia grzanie tozysk maksymalnej wagi 120 kg (264 funty)
e Dostarczana w torbie transportowej o $rednicy otworu od 20 mm (0,8 cala) do e Ramie obrotowe do duzej zwory

maksymalnej wagi 40 kg (90 funtow)

Zak‘res nagrzewnic indukcyjnych SKF Szeroki zakres nagrzewnic indukcyjnych

SKF jest odpowiedni do wiekszosci tozysk
wymagajacych podgrzania przed
zamontowaniem. Wykres daje ogolne

f f f f f f kg
5 30 4 100 120 220 300 700 1200

d [mm] _ informacje umozliwiajgce dobor
-== =m . )
nagrzewnicy indukcyjnej do tozyska-/.
800 + )
Parametr SKF m,q okresla wage (kg)
700 4+ najciezszego tozyska barytkowego SKF
serii 231, ktore moze zosta¢ podgrzane od
EE TIH 220m 20 do 110 °C (68 do 230 °F)w 20 minut.
To definiuje moc wyjéciowa nagrzewnicy
400 T zamiast jej poboru mocy. W odréznieniu od
TIH 100m H : : L
300 - ; innych nagrzewnic do tozysk jest to
150 1 TIH030m 1 wyrazne wskazanie dtugosci czasu grzania
100 4 : : tozyska, a nie okreslenie jedynie
TMBH1 | 1 maksymalnej wagi tozyska, ktore moze
[ | zostac nagrzane.
| | | |
0

1) W przypadku grzania innych elementéw niz tozyska, SKF zaleca rozwazenie zastosowania nagrzewnicy serii TIH L MB. Skontaktuj sie z firma SKF w celu uzyskania pomocy w wyborze odpowiedniej nagrzewnicy
indukcyjnej.
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TIH 220m

Duza nagrzewnica indukcyjna umozliwiajgca nagrzewanie
tozysk o wadze do 300 kg

¢ Moze nagrzac tozysko wazgce 220 kg (480 funtéw) w zaledwie
20 minut

e Standardowo dostarczana z dwoma zworami, co umozliwia grzanie
tozysk o érednicy otworu od 60 mm (2,3 cala) do maksymalnej wagi
300 kg (660 funtow)

e Przesuwne ramie do duzej zwory

TIH L33

Duza nagrzewnica indukcyjna
umozliwiajgca nagrzewanie tozysk
o wadze do 700 kg

o Uzywajac jedynie mocy elektrycznej
wynoszacej 15 kVA, nagrzewnica
TIH L33 moze nagrzewac tozyska
wielkogabarytowe o wadze do 700 kg
(1 543 funty)

e tozyskaiinne nagrzewane elementy
moga by¢ umieszczone na nagrzewnicy
pionowo lub poziomo

e Zwarta konstrukcja umozliwia tatwy
transport nagrzewnic serii TIH L za
pomoca podnosnika widtowego

akF

TIH L series

Bardzo duza nagrzewnica indukcyjna umozliwiajaca
nagrzewanie tozysk o wadze do 1 200 kg

o Uzywajac jedynie mocy elektrycznej wynoszacej 20 kVA, nagrzewnica
serii TIH L moze nagrzewac tozyska wielkogabarytowe o wadze do
1 200 kg (2 600 funtéw)

e tozyskaiinne nagrzewane elementy moga by¢ umieszczone na
nagrzewnicy pionowo lub poziomo

e /warta konstrukcja umozliwia tatwy transport nagrzewnic serii TIH L
za pomoca podnosnika widtowego

e Dostepna z dwoma réznymi obszarami roboczymi
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Dane techniczne
Oznaczenie

TMBH 1

TIH 030m

TIH 100m

TIH 220m

Maks. waga elementu
Zakres $rednicy otworu
Przestrzen robocza (w x h)
Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie)
umozliwiajace grzanie tozyska/elementu
o minimalnej érednicy otworu

Przyktad zastosowania

(tozysko, waga, temperatura, czas)

Maksymalny pobor mocy

Napiecie )
100-240 V/50-60 Hz
100-120 V/50-60 Hz
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz
Pomiar temperatury 2

Demagnetyzacja zgodna z normami SKF

Wymiary (w x d x h)

Waga catkowita (tgcznie ze zworami)

Dane techniczne - seria TIH L

Oznaczenie

5kg (11 b)

20-100 mm (0.8-4 in.)
52 x52mm (2 x 2in.)
N/A

20 mm (0.8 in.)

6310,
1,07 kg, 110 °C, 1m 45s

0,35 kVA

TMBH1

0to 200 °C (32 to 392 °F)
N/A

330 x 150 x 150 mm
(13x5.9x5.9in.)

Zacisk: 115 x 115 x 31 mm
(4.5 x 4.5x1.21in.)

4,5 kg (10 Ib)

40 kg (88 Ib)

20-300 mm (0.8-11.8 in.)
100 x 135 mm (3.9 x 5.3 in.)
95 mm (3.7 in.)

65 mm (2,6 in.)

40 mm (1.6 in.)
20 mm (0.8 in.)

23136 CC/W33,
28 kg, 110 °C, 20m

2,0 kVA

TIH 030m/110 V
TIH 030m/230 V

20 to 250 °C (68 to 482 °F)
<2 Alem

460 x 200 x 260 mm
(18.1 x 7.9x 10.2 in.)

20,9 kg (46 Ib)

120 kg (264 Ib)

20-400 mm (0.8-15.7 in.)
155 x 205 mm (6.1 x 8 in.)
110 mm (4.3 in.)

80 mm (3.1 in.)
40 mm (1.6 in.)
20 mm (0.8 in.)

23156 CC/W33,
97 kg, 110 °C, 20m

3,6 kVA (230 V)
4,0-4,6 kVA (400-460 V)

TIH 100m/230 V
TIH 200m/MV

20 to 250 °C (68 to 482 °F)
<2 Alem

570 x 230 x 350 mm
(22.4 x 9x13.7 in.)

42 kg (92 1b)

300 kg (662 Ib)

60-600 mm (2.3-23.6 in.)
250 x 255 mm (9.8 x 10 in.)
140 mm (5.5 in.)

100 mm (3.91in.)
60 mm (2.3 in.)

23172 CC/W33,
220 kg, 110 °C, 20m

10,0-11,5 kVA (400-460 V)

TIH 220m/LV
TIH 220m/MV

20 to 250 °C (68 to 482 °F)
<2 A/em

750 x 290 x 440 mm
(29.5x11.4 x17.3in.)

86 kg (189 Ib)

TIHL33

TIH L44

TIHL77

Maks. waga tozyska
Zakres érednicy otworu
Przestrzen robocza (w x h)
Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie) umozliwiajace

700 kg (1 543 Ib)

115-700 mm (4.5-27.6 in.)
300 x 320 mm (11.8 x 12.6 in.)
150 mm (5.9 in.)

115 mm (4.5 in.)

grzanie tozyska o minimalnej $rednicy otworu

Opcjonalne zwory umozliwiajace grzanie tozyska

o minimalnej érednicy otworu

Przyktad zastosowania
(tozysko, waga, temperatura, czas)

Maksymalny pobér mocy

Napiecie 2
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Pomiar temperatury 2)
Demagnetyzacja zgodna z normami SKF

Wymiary (w x d x h)

Waga catkowita (tacznie ze zworami)

80 mm (3.1 in.)
60 mm (2.4 in.)

24188ECA/W33,
455 kg, 110 °C, 28m

TIH L33/LV: 15 kVA
TIH L33/MV: 15 kVA

TIH L33/LV
TIH L33/MV

0to 250 °C (32 to 482 °F)
<2 A/em

400 x 743 x 550 mm
(15.8 x 29.3 x 21.7 in.)

140 kg (309 Ib)

1200kg (2600 Ib)
150-800 mm (5.9-31.5 in.)

425 x 492 mm (16.7 x 19.4 in.)

175 mm (6.9 in.)
150 mm (5.9 in.)

100 mm (3.9 in.)

24188ECA/W33,
455 kg, 110 °C, 13m

TIH L44/MV: 20-23 kVA
TIH L44/LV: 20-24 KVA

TIH L44/LV
TIH L44/MV

20 to 250 °C (68 to 482 °F)
<2 Afem

1200 x 600 x 850 mm
(47.3 x 23.6 x 33.5in.)

324 kg (714 Ib)

1200 kg (2 600 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in.)
725 %792 mm (28.5 x 31.2 in.)
175 mm (6.9in.)

150 mm (5.9in.)

TIH L77/MV: 20-23 kVA
TIH L77/LV: 20-24 kVA

TIHL77/Lv
TIH L77/MV

20 to 250 °C (68 to 482 °F)
<2 Alem

1320 x 600 x 1 150 mm
(52 x 23.6 x 45.3in.)

415 kg (915 (b)

1 Dla okreslonych krajow dostepne sa specjalne wersje napieciowe (np. 575V, 60 Hz o poswiadczonej zgodnosci ze standardami CSA). W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie z lokalnym

Autoryzowanym Dystrybutorem SKF.

2 Maksymalna wydajnos¢ grzewcza jest zalezna od wagi i geometrii tozyska lub elementu. Nagrzewnice umozliwiaja uzyskiwanie wyzszych temperatur — w tej sprawie skontaktuj sie z SKF.
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Nagrzewnice do litych elementow

Nagrzewnice SKF serii TIH L MB sg specjalnie zaprojektowane do nagrzewania litych elementow
niebedacych tozyskami, takich jak pierscienie, tuleje, kota zebate, kota pasowe, kota pojazdow
szynowych lub podobne elementy pierécieniowe. Charakteryzujace sie duzg moca i trwatoécig
nagrzewnice, majg konstrukcje z jedng cewka indukcyjna dla uzyskania wysokiej mocy grzewczej
w otworze litego elementu, dzieki czemu uzyskuja znakomite osiggi robocze.

Nagrzewnice serii TIH L MB umozliwiaja
nagrzewanie elementow niebedgcych tozyskami,
ktorych masa wynosi — zaleznie od modelu

— maksymalnie 600 kg (1 323 funty).

Nagrzewnica TIH L MB jest wyposazona w panel
zdalnego sterowania dla bezpieczenstwa
operatora.

Wskazowka: Nagrzewnice serii TIH L MB stuza do
indukcyjnego nagrzewania litych elementow
niebedacych tozyskami. Do nagrzewania tozysk
zalecamy rownowazne nagrzewnice serii TIH L.

akF

Nagrzewnice indukcyjne do elementow innych niz tozyska

SeriaTIHLMB

Nagrzewnice serii TIH L MB maja nastepujace zalety pozwalajace na szybkie i wydajne
nagrzewanie litych elementéw:

e Prosta i bezpieczna obstuga za pomoca uktadu zdalnego sterowania z mozliwoscig
wyboru poziomu mocy

¢ Doskonate osiggi w nagrzewaniu litych elementéw przy niewielkim zuzyciu energii

e Szybkie i tatwe umieszczanie na nagrzewnicy litych elementow z wykorzystaniem
przesuwnej zwory

e Automatyczna demagnetyzacja zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia elementu przez opitki
metali zelaznych

¢ tatwy transport nagrzewnic za pomoca standardowego podnoénika widtowego

e Dostepne w trzech wersjach napieciowych, co pozwala na stosowanie ich praktycznie na
catym Swiecie

e Dostepne z trzema roznymi obszarami roboczymi
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Dane techniczne
Oznaczenie

TIH L33MB

TIH L44MB

TIHL77MB

Maks. waga elementu
Zakres $rednicy otworu
Przestrzen robocza (w x h)
Srednica cewki

Standardowe zwory (w zestawie) umozliwiajace
grzanie elementu o minimalnej érednicy otworu

Maksymalny pobér mocy

Napiecie
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Pomiar temperatury

Pomiar czasu

Demagnetyzacja zgodna z normami SKF
Maksymalna temperatura grzania 2)

Wymiary (w x d x h)

Waga

350kg (772 Ib)

115-700 mm (4.5-27.6 in.)
330 x 320 mm (13.0 x 12.6 in.)
150 mm (5.9 in.)

115 mm (4.5 in.)

TIH L33MB/MV: 15 kVA
TIH L33MB/LV: 15 kVA

TIH L33MB/LV
TIH L33MB/MV

0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°
0-120 minut; w krokach co

0,1 minuty

<2A/em

250 °C (482 °F)

400 x 743 x 550 mm
(15.8 x 29.3 x 21.7 in.)

140 kg (309 b)

600 kg (1 323 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5 in.)
465 x 492mm (18.3 x 19.4 in.)
175 mm (6.9 in.)

150 mm (5.9in.)

TIH L44MB/LV: 20-24 kVA
TIH L44MB/MV: 20-23 kVA

TIH L44MB/LV
TIH L44MB/MV

0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°
0-120 minut; w krokach co

0,1 minuty

<2A/em

250 °C (482 °F)

1 200 x 600 x 850 mm
(47.3 x 23.6 x 33.5in.)

324 kg (714 1b)

600 kg (1 323 Ib)

150-800 mm (5.9-31.5in.)
765 x 792mm (30.1 x 31.2 in.)
175 mm (6.9 in.)

150 mm (5.9 in.)

TIH L77MB/LV: 20-24 kVA
TIH L77MB/MV: 20-23 kVA

TIH L77MB/LV
TIH L77MB/MV

0-250 °C (32-482 °F); w krokach co 1°
0-120 minut; w krokach co

0,1 minuty

<2A/cm

250°C (482 °F)

1320 x 600 x 1 150 mm
(52 x 23.6 x 45.3 in.)

415 kg (915 Ib)

1) Dla okreslonych krajow dostepne sa specjalne wersje napieciowe (np. 575V, 60 Hz o poswiadczonej zgodnosci ze standardami CSA). W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie z lokalnym

Autoryzowanym Dystrybutorem SKF.

2) Zaleznie od wagi | geometrii tozyska lub elementu. W przypadku koniecznosci uzyskiwania wyzszych temperatur, skontaktuj sie z SKF.

Narzedzie do doboru nagrzewnicy
Dostepne w trybie online narzedzie do doboru nagrzewnicy, pomaga wybrac
najbardziej odpowiednig nagrzewnice SKF do okreslonego przypadku montazu

lub demontazu na gorgco tozyska lub innego pierscieniowego elementu.

W zaledwie trzech prostych krokach mozesz zdefiniowac swoje zastosowanie
i otrzymac liste wszystkich odpowiednich nagrzewnic do tego przypadku,

wtacznie z rekomendacja nagrzewnicy, ktora oferuje najlepszy stosunek ceny do
0siggow roboczych.

Internetowe narzedzie do doboru nagrzewnicy jest dostepne bezptatnie,
wystarczy zeskanowac kod QR lub wejs¢ na strone internetowa
www.mapro.skf.com/heaterselect.

Narzedzie do doboru nagrzewnicy obejmuje wszystkie nagrzewnice do montazu
i state nagrzewnice typu EAZ do demontazu tozysk; program dostarcza takze
informacji dodatkowych, takich jak karta charakterystyki produktu, dane

techniczne oraz strony internetowe dotyczace poszczegélnych urzadzen. Jezeli
nie mozesz znalez¢ wtasciwej nagrzewnicy lub potrzebujesz dodatkowych
informacji, skontaktuj sie z SKF.

www.mapro.skf.com/heaterselect
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Unikalne i elastyczne rozwigzanie do nagrzewania tozysk
wielkogabarytowych i innych elementow o znacznych wymiarach

Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne serii TIH MC

Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne SKF to energooszczedne rozwigzania do
grzania elementow, dopasowane do potrzeb uzytkownika. W poréwnaniu do innych
metod grzewczych pozwalajg na znaczng oszczednosc czasu grzania.

Nagrzewnice serii TIH MC sg podobne do nagrzewnic ze standardowego

zakresu TIH, ale posiadajg kilka zasadniczych roznic i dodatkowych

wiasciwosci:

o Elastyczne rozwigzanie konstrukcyjne sktadajace sie z wielu rdzeni
i cewek indukcyjnych, ktorych praca jest kontrolowana przez jedna szafke
sterowniczg, zawierajaca elementy sterujace i przytacze zasilania

¢ Odpowiednie do nagrzewania duzych, cienkosciennych elementow, jak
tozyska wiencowe i obrecze kot pojazdow szynowych

e \W zaleznosci od rodzaju nagrzewanego elementu jego masa moze
siegac nawet do kilku ton

Na podstawie danych dotyczacych e Rozwigzanie zapewnia bardziej rownomierny rozktad temperatury na
nagrzewanych elementow, SKF moze catym obwodzie nagrzewanego elementu. Jest to szczegolnie wazne
przygotowac odpowiednig konfiguracje w przypadku elementow czutych na nierownomierne grzanie indukcyjne
nagrzewnicy TIH MC. W celu uzyskania e Unikalne rozwigzanie konstrukcyjne umozliwia szybkie i ekonomiczne
dodatkowych informacji prosimy o kontakt stworzenie urzadzenia dostosowanego do wymagan uzytkownika

z Autoryzowanym Dystrybutorem SKF.

Nagrzewanie tozyska kontrolowane za pomocg termostatu

Elektryczna ptyta grzewcza 729659 C

Elektryczna ptyta grzewcza SKF 729659 Cjest urzadzeniem grzewczym
przeznaczonym do nagrzewania partii matych tozysk przed montazem.

Temperatura ptyty moze by¢ regulowana w zakresie od 50 do 200 °C (od 120 do 390 °F).

Ptaska powierzchnia grzewcza zapewnia rownomierne nagrzewanie tozysk a pokrywa
pomaga utrzymywac ciepto i chroni przed zanieczyszczeniami.

Dane techniczne

Oznaczenie 729659 C
729659 C/110V
Napiecie 729659 C 230V (50/60 Hz) Wysokos¢ pokrywy 50 mm (2in.)
729659 C/110V 115V (50/60 Hz) Wymiary gabarytowe 390 x 240 x 140 mm
Moc 1000W (Ix wx h) (15.4 x 9.5 x 5.5 in.)
Zakres temperatury 50-200 °C (120-390 °F) Waga 4,7 kg (10 Ib)
Wymiary ptyty (1 x w) 380 x 178 mm (15 x 7 in.)
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Demontaz
Zakres urzadzen grzewczych SKF umozliwia szybki i bezpieczny demontaz pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych
i pokrywa szeroki zakres aplikacji. Aluminiowe pierscienie grzewcze serii TMBR sg zaprojektowane do demontazu

pierscieni wewnetrznych matych i $redniej wielkosci tozysk walcowych. Regulowane i state nagrzewnice indukcyjne
serii EAZ s3 odpowiednie do czestego demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych roznych rozmiarow.

Do prawidtowego demontazu tozysk walcowych

Aluminiowe pierscienie grzewcze serii TMBR

Aluminiowe pierécienie grzewcze serii TMBR s3 zaprojektowane do demontazu
pierécieni wewnetrznych tozysk walcowych.

Sa one dostepne dla wszystkich wielkosci tozysk serii NU, NJ, NUP tzn. tozysk bez kotnierzy lub
tylko z jednym kotnierzem na pierécieniu wewnetrznym. Pierécienie sg dostepne jako standardowe

dla nastepujacych wielkosci tozysk: 204 do 252, 304 do 340, 406 do 430.

e Proste i tatwe w uzyciu
¢ Pozwalajg unikna¢ zniszczenia watu i pierscienia wewnetrznego tozyska

Dane techniczne

Oznaczenie TMBR oznaczenie tozyska; (np. TMBR NU216E)
Materiat Aluminium
Maksymalna temperatura 300 °C (572 °F)

t ozyska walcowe sg waznymi elementami
pojazdow szynowych oraz maszyn stosowanych
w hutnictwie i w innych gateziach przemystu.
W wielu przypadkach tozyska walcowe pracuja
w ciezkich warunkach i musza by¢ czesto
wymieniane. Nagrzewnice indukcyjne EAZ

o0 statym rozmiarze oraz przystosowane do nich
szafy sterownicze sg jednym z rozwigzan SKF do
demontazu, ktore umozliwia szybki, tatwy

i bezpieczny demontaz pierécieni wewnetrznych
tozysk walcowych i podobnych elementow.

Nagrzewnice EAZ o statym rozmiarze sa specjalnie zaprojektowanymi nagrzewnicami indukcyjnymi SKF do demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych. Skontaktuj sie z firma SKF w celu uzyskania
pomocy w wyborze odpowiedniej nagrzewnicy EAZ do swojego zastosowania. Nagrzewnice EAZ sg dostarczane bez szafy sterowniczej. Szafy sterownicze SKF sa potrzebne do sterowania pracg nagrzewnicy
o statym rozmiarze i moga zosta¢ zamoéwione oddzielnie.
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Szybkie i bezpieczne zdejmowanie tozyska w zaledwie 3 minuty

State nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Nagrzewnice indukcyjne EAZ o statym rozmiarze sa zaprojektowane do
bezpiecznego i tatwego demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych,
ktore sg czesto osadzane z bardzo ciasnym pasowaniem.

Nagrzanie pierscienia wewnetrznego tozyska powoduje gwattowne zluzowanie
potgczenia, poniewaz wat pozostaje zimny, co umozliwia demontaz pierécienia bez
uszkadzania watu lub pierscienia wewnetrznego. Dzieki tatwym w uzyciu
nagrzewnicom indukcyjnym o statym rozmiarze, zwykle trzy minuty to
wystarczajgco duzo czasu, aby w profesjonalny sposob zdemontowac pierécienie
wewnetrzne tozysk walcowych lub podobne elementy.

2 e Szafy sterownicze marki SKF zapewniaja moc potrzebna do pracy nagrzewnic
indukcyjnych o statym rozmiarze serii EAZ i sg dostepne w roznych wersjach
napieciowych do zasilania nagrzewnic EAZ we wszystkich krajach. Dostepne sg

; specjalne wykonania szaf sterowniczych umozliwiajgce réwnoczesng prace
E'E dwach lub trzech nagrzewnic EAZ.

o W walcowniach ksztattownikow lekkich, w walcowniach walcowki lub

= w aplikacjach kolejowych, nagrzewnice EAZ sa czesto wykorzystywane do

| demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych jednorzedowych lub
"- - 1- wielorzedowych albo kilku pierscieni wewnetrznych, w tym samym czasie.
Szafa sterownicza o Nagrzewnice indukcyjne EAZ moga byc takze uzywane do demontazu
elementow niebedacych tozyskami, takich jak tuleje lub pierscienie.

Przyktady oznaczen nagrzewnic EAZ Klasyfikacja napieciowa
Oznaczenie Wymiary pierécienia wewnetrznego (mm) LV Niskie napiecie 190to 230V

F B d Pasowanie na wale MV Srednie napiecie 400 to 480 V
EAZ F179 179 168 145 p6 HV Wysokie napiecie 500to 575V
EAZ F180 180 130 160 pb6 HVC Wysokit? r}apiecie, 0 pqéwigdczonej 575V
EAZ F202 202 168 180 pb zgodnosci z wymaganiami CSA
EAZ F222-1 222 170 200 pé Przy zamawianiu nalezy podac odpowiednig klase za pomocg przyrostka w oznaczeniu nagrzewnicy
EAZ F222 222 200 200 p6 (np. EAZF312MV).
EAZ F226 226 192 200 pé
EAZ F260 260 206 230 r6
EAZ F312 312 220 280 r6 Wersje szaf sterowniczych
EAZ F332 332 300 300 r6 SS 1x stata nagrzewnica EAZ maks. 250 A
EAZ F364 364 240 320 pb SSD 2x stata nagrzewnica EAZ maks. 350 A

SST 3x stata nagrzewnica EAZ
[

Przy zamawianiu nalezy poda¢ odpowiednia wersje szafy sterowniczej (np. SSD C3508B).

|

Kod podstawowego napiecia i czestotliwosci szafy sterowniczej

i A 230V 50 Hz
' B 400V 50 Hz
C 460V 60 Hz
E 575V 60 Hz
Przy zamawianiu nalezy poda¢ odpowiedni wymiar F za pomoca przyrostka w oznaczeniu nagrzewnicy Przy zamawianiu nalezy poda¢ odpowiedni kod napiecia i czestotliwosci szafy sterowniczej za pomoca
(np. EAZ F312MV). przyrostka w oznaczeniu (np. SSD C350B).

akF 49



Do czestego demontazu tozysk walcowych

e Szybkii pewny demontaz tozyska
e Pasowania ciasne do né

Tabela doboru do tozysk (Obejmuje wszystkie tozyska typu E)

Regulowane nagrzewnice indukcyjne serii EAZ

Regulowane nagrzewnice indukcyjne EAZ 80/130 i EAZ 130/170 s3 przeznaczone
do czestego demontazu pierscieni wewnetrznych tozysk walcowych. Gdy pierscienie
wewnetrzne sg rzadko demontowane, mozna uzy¢ aluminiowych pierscieni
grzewczych serii TMBR. Do wiekszych pierécieni wewnetrznych tozysk walcowych,
stosowanych zwykle w maszynach do produkgji stali, SKF moze dostarczy¢ specjalne
nagrzewnice indukcyjne EAZ.

¢ Do wiekszo$ci tozysk walcowych o $rednicach otworu od 65 do 130 mm (2,5 do 5,1 cala)
e Szeroki zakres roznych wersji zasilania
¢ Pozwala unikngc zniszczenia watu i pierécienia wewnetrznego tozyska

Oznaczenie Do tozysk NJ-NUP
EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319
EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324
Do tozysk NU
EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320
EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326
Oznaczenia przy zamawianiu
Oznaczenie Zasilanie Prad Oznaczenie Zasilanie Prad
EAZ 80/130A 2 x 230 V/50 Hz 40A EAZ 130/170D 3 x230V/50 Hz 43 A
EAZ 80/130B 2 x 400 V/50 Hz 45 A EAZ 130/170E 3 x 400 V/50 Hz 35A
EAZ 80/130C 2 x 460 V/60 Hz 25A EAZ 130/170F 3 x 460 V/60 Hz 23 A
EAZ 80/130D 2 x 415 V/50 Hz 35A EAZ 130/170G 3 x 420V/60 Hz 30A
EAZ 130/170A 2 x 230 V/50 Hz 60 A EAZ 130/170H 3 x 415 V/50 Hz 30A
EAZ 130/170B 2 x 400 V/50 Hz 45 A
Wymiary
Oznaczenie EAZ 80/130 EAZ 130/170
Kabel przytaczeniowy 5m (16 ft) 5m (16 ft)
Wymiary a 134 mm (5.3 in.) 180 mm (7.1 in.)
b 50 mm (2.0 in.) 50 mm (2.0 in.)
c 80...132mm (3.1... 5.2in.) 130..172 mm (5.1... 6.8 in.)
Waga 28 kg (62 Ib) 35kg (77 Ib)
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Dane techniczne

Oznaczenie TMBA 611
Materiat Hytex
Wyktadzina wewnetrzna Bawetna
Rozmiar 9
Kolor Biaty
Temperatura maksymalna 150 °C (302 °F)
Wielkos¢ opakowania 1 para

L]

Dane techniczne

Oznaczenie TMBA G11ET

Materiat Kevlar
Wyktadzina wewnetrzna Bawetna

Rozmiar 10 (rozmiar EN 420)
Kolor Zbtty

Temperatura maksymalna 500 °C (932 °F)
Wielko$¢ opakowania 1 para

Dane techniczne
Oznaczenie

TMBA G11H

Materiat Poliaramid

Wyktadzina wewnetrzna Nitryl

Rozmiar 10

Kolor Czarny
Temperatura maksymalna 250 °C (482 °F)
Wielko$¢ opakowania 1 para

akF

Do bezpiecznego przenoszenia podgrzanych elementow
o temperaturze do 150 °C (302 °F)

Rekawice termoizolacyjne TMBA G11

Rekawice termoizolacyjne SKF TMBA G171 s3a zaprojektowane specjalnie do
przenoszenia podgrzanych tozysk.

o Nie zostawiajg wtokien

e Odporne na temperature do 150 °C (302 °F)

e Odporne na przecinanie

e Badane i certyfikowane na zagrozenia
mechaniczne (EN 388) i zagrozenia
termiczne (EN 407)

Do bezpiecznego przenoszenia podgrzanych elementow
o temperaturze do 500 °C (932 °F)

Rekawice odporne na bardzo wysokie temperatury
TMBAGI11ET

Rekawice SKF TMBA G11ET s3a zaprojektowane specjalnie do bezpiecznego
manipulowania podgrzanymi tozyskami lub innymi elementami przez dtuzszy czas.

o Wyjatkowo wytrzymate rekawice z Kevlaru
o0 wysokiej odpornoéci na przecinanie,
obecnosdi gorgcych cieczy lub pary Scieranie, przebijanie i rozdzieranie dla

e Umozliwiajg bezpieczne manipulowanie zwiekszonego bezpieczenstwa
podgrzanymi elementami o Nie zostawiajg wtokien

o \Wysoki stopien niepalnoéci zmniejsza ryzyko e Badane i certyfikowane na zagrozenia
zapalenia rekawic mechaniczne (EN 388) i zagrozenia

termiczne (EN 407)

o Wytrzymuja ekstremalnie wysokie
temperatury do 500 °C (932 °F), bez

Do bezpiecznego przenoszenia pokrytych olejem i podgrzanych
elementow o temperaturze do 250 °C (482 °F)

Rekawice odporne na wysokie temperatury i olej
TMBA G11H

Rekawice SKF TMBA G11H s3 zaprojektowane specjalnie do przenoszenia goracych
i pokrytych olejem tozysk.

e Moga byt zanurzane w cieczach
o temperaturze do 120 °C (248 °F)
(np. goraca kapiel olejowa)

e Pozostajg odporne na ciepto nawet,
gdy s3 mokre

e Badane i certyfikowane na zagrozenia
mechaniczne (EN 388) i zagrozenia
termiczne (EN 407)

¢ \Wysoka odpornosci na temperature,
przecinanie, olej i wode

¢ Nie ulegaja spaleniu ani stopieniu

o Temperatura maksymalna: 250 °C (482 °F)

e (Odporne na przecinanie

¢ Nie zostawiajg wtokien
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Montaz | demontaz tozysk przy uzyciu technik
hydraulicznych

SKF wynalazt techniki hydrauliczne do montazu tozysk w latach czterdziestych
dwudziestego wieku. Od tego czasu metody hydrauliczne SKF byty dalej rozwijane i staty
sie preferowanym sposobem montazu w przypadku wiekszych tozysk, a takze innych
elementow. Te techniki umozliwity uproszczenie konstrukcji weztow tozyskowych oraz
pozwolity na poprawny i tatwy montaz. Uzywanie metod hydraulicznych SKF do
demontazu tozysk zmniejsza ryzyko uszkodzenia tozysk lub miejsc ich osadzenia.
Dodatkowo, mozna przytozy¢ wieksze sity $ciggajgce przy mniejszym wysitku

i maksymalnej kontroli, co umozliwia szybki i bezpieczny demontaz.

Dzieki technikom hydraulicznym SKF montazu i demontazu mozesz uzyskac:
o Wigksza kontrole, co umozliwia osiggniecie doktadnosci i powtarzalnosci
e Zminimalizowanie ryzyka uszkodzenia tozysk i watow
e Zmniejszenie potrzeby wysitku fizycznego

o \Wieksze bezpieczenstwo obstugi

Powoduje, ze montaz tozysk staje sie tatwym zadaniem

Metoda wtrysku olejowego SKF
(SKF Qil Injection Method)

Metoda wtrysku olejowego SKF umozliwia bezpieczny, kontrolowany i szybki sposob
montazu tozysk osadzanych z pasowaniem ciasnym. Metoda nie wymaga
wykonywania na watach rowkow pod wpusty, dzieki czemu oszczedza sie czas

i pienigdze na materiatach i produkcji. Pasowania ciasne (znane takze jako
pasowania skurczowe) od dawna sg znane ze swojej niezawodnosci w przenoszeniu
duzych obcigzen skretnych. Bardzo czesto pasowania z wciskiem sg jedynym
rozwigzaniem przy tgczeniu piast z watami, gdy wystepujg obcigzenia przerywane

lub zmienne.
tatwy, szybki i bezwysitkowy demontaz tozysk Kiedy metoda wtrysku olejowego jest stosowana do demontazu tozysk
Kiedy stosowana jest metoda wtrysku olejowego SKF, dopasowane osadzonych na czopach stozkowych, pasowanie ciasne zostaje catkowicie

powierzchnie sa oddzielone przez cienka warstwe oleju wirysnietego pod  zniesione przez wtrysniety olej. +ozysko zostaje nastepnie zepchniete
wysokim ciénieniem i w ten sposob niemal catkowicie jest wyeliminowane  z duzg sita z osadzenia, przez co nie ma potrzeby stosowania $ciggacza.

tarcie miedzy nimi. Metoda jest uniwersalna i moze by¢ stosowana do W tym przypadku nalezy zastosowac¢ nakretke oporowa, ktora
demontazu tozysk i innych elementéw montowanych na gniazdach zabezpieczy przed spadnieciem tozyska z watu. Metode wtrysku
walcowych lub stozkowych. Przy demontazu tozysk osadzonych na olejowego, uzywana w wielu aplikacjach tozyskowych, mozna takze
gniazdach walcowych, wtrysniety olej moze zredukowac wymagane sity spotkac w innych zastosowaniach, takich jak:
sciggajace nawet o 90%. W efekcie, fizyczny wysitek potrzebny do zdjecia
tozyska z jego osadzenia przy uzyciu éciggacza jest znacznie zmniejszony. e Sprzegta . éruby napedowe

e Kota zebate o Waty korbowe dzielone

o Kota pojazdow szynowych
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Montaz
Waty stozkowe

A -

Demontaz
Waty cylindryczne

LA

B Zasada pracy

Wtrysniecie oleju miedzy dwie stozkowe
powierzchnie tworzy cienki film olejowy,
ktory redukuje tarcie miedzy nimi i w ten
sposob zmniejsza site potrzebng do
montazu. Ten cienki film olejowy
minimalizuje takze ryzyko metalicznego
styku przy montazu, ograniczajac
niebezpieczenstwo uszkodzenia elementu.

B Przygotowanie

Podczas wytwarzania, waty sa
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajagcych i rowkow
rozprowadzajacych olej. W celu uzyskania
informacji na temat przygotowania watow,
skonsultuj sie ze specjalistg SKF.

Sposob dziatania

tozyska sg montowane poprzez
przesuwanie ich na wale przy pomocy
nakretki hydraulicznej SKF HMV ..E. Sita
potrzebna do zamontowania tozyska jest
zmniejszona, jezeli miedzy wat a tozysko
zostanie wtrysniety olej. Czesto postepuje
sie tak w przypadku tozysk o duzych
rozmiarach.

akF

A Zasada pracy

Poprzez wtrysniecie oleju o okreslonej
lepkosci miedzy dwie pasowane
skurczowo powierzchnie, wspotpracujgce
powierzchnie zostang oddzielone za
pomoca cienkiego filmu olejowego. W ten
sposob wymagana sita demontazowa
ulegnie bardzo duzemu zmniejszeniu. Ten
cienki film olejowy minimalizuje takze
ryzyko metalicznego styku przy
demontazu, ograniczajac
niebezpieczenstwo uszkodzenia elementu.

B Przygotowanie

Podczas wytwarzania, waty sa
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajgcych i rowkow
rozprowadzajgcych olej. W celu uzyskania
informacji na temat przygotowania watow,
skonsultuj sie ze specjalista SKF.

Sposob dziatania

Demontaz tozyska zostaje utatwiony
poprzez pompowanie oleju pod ciénieniem
miedzy dopasowane powierzchnie. Gdy
tylko zostanie uzyskane wymagane
cisnienie oleju, element moze zostac
zdjety z watu z minimalnym wysitkiem.

Waty stozkowe

B Zasada pracy

Witrysniecie oleju miedzy dwie stozkowe
powierzchnie wytworzy site reakgji

o catkiem duzej wartosci, gdyz olej bedzie
dziatat takze jako ,cylinder hydrauliczny”,
ktory jest w stanie zepchna¢ zewnetrzny
element.

B Przygotowanie

Podczas wytwarzania, waty sg
przygotowywane poprzez wykonanie
kanatow doprowadzajgcych i rowkow
rozprowadzajgcych olej. W celu uzyskania
informacji na temat przygotowania watow,
skonsultuj sie ze specjalista SKF.

Sposob dziatania

tozyska sa demontowane poprzez
wtryéniecie oleju miedzy dopasowane
powierzchnie, a gdy zostanie uzyskanie
wystarczajgce cisnienie oleju, tozysko
zostanie zepchniete. Zeby tozysko nie
spadto z watu wymagana jest nakretka
zabezpieczajaca.
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Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu
osiowego (metoda SKF Drive-up)

Doktadny montaz tozysk barytkowych i tozysk CARB
na gniazdach stozkowych.

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego (metoda SKF Drive-up) jest sprawdzonym
w praktyce sposobem doktadnego montazu tozysk barytkowych i tozysk CARB na gniazdach
stozkowych. Jest to niepowtarzalna metoda SKF. W metodzie wykorzystuje sie nakretke
hydrauliczng HMV ..E wyposazona w czujnik zegarowy do pomiaru wysuwu ttoka i wysokiej
doktadno$ci manometr cyfrowy, montowany na pompie hydraulicznej.

Odpowiednie pasowanie uzyskuje sie poprzez doktadny pomiar przesuwu osiowego tozyska od
ustalonej pozydji poczatkowej, zdefiniowanej przez cisnienie w nakretce hydraulicznej SKF HMV _.E.
W drugim etapie procesu tozysko jest przesuwane na stozkowym gniezdzie o obliczong wczeéniej
odlegtosc.

Cisnienie pozydji startowej i wielkos¢ przesuniecia osiowego dla wielu tozysk SKF mozna wyznaczy¢
za pomoca programu komputerowego metody SKF Drive-up, dostepnego na stronie skf.com albo
po pobraniu aplikagji i0S lub Android na smartfony lub tablety. Dodatkowo, metoda SKF Drive-up
jest przedstawiona w unikalnym serwisie informacyjnym SKF dotyczacym montazu i demontazu
tozysk skf.com/mount.

e (granicza potrzebe stosowania szczelinomierzy

e /nacznie zmniejsza czas montazu tozysk barytkowych i tozysk toroidalnych CARB
¢ Wiarygodna i doktadna metoda montazu

¢ Jedyna metoda montazu uszczelnionych tozysk barytkowych i tozysk CARB

Metoda SKF Drive-up Produkty do metody SKF Drive-up
Oznaczenie Oznaczenie
i HMV ..E (np. HMV 54E) Nakretka hydrauliczna z gwintem metrycznym
HMVC ..E (np. HMVC 54E) Nakretka hydrauliczna z gwintem calowym
HMV ..E/A101 (np. HMV 54E/A101) Nakretka hydrauliczna bez gwintu
729124 DU (do nakretek < HMV 54E) Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)
TMJL 100DU (do nakretek < HMV 92E) Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)
TMJL 50DU (do wszystkich wielkosci nakretek HMV ..E)  Pompa z manometrem cyfrowym (MPa/psi)
THGD 100 Manometr cyfrowy (MPa/psi)
TMCD 10R Czujnik zegarowy poziomy (0-10 mm)
TMCD 5P Czujnik zegarowy pionowy (0-5 mm)
TMCD 1/2R Czujnik zegarowy poziomy (0-0,5 cala)
Dane techniczne - Pompy hydrauliczne
Oznaczenie 729124 DU TMJL 100DU TMJL 50DU
Maksymalne ci$nienie 100 MPa (14 500 psi) 100 MPa (14 500 psi) 50 MPa (7 250 psi)
Wydatek jednostkowy 0,5 cm?3 (0.03 in.3) 1,0 cm? (0.06 in.3) 3,5 cm?3(0.21 in.3)
Pojemnoé¢ zbiornika oleju 250 cm? (15 in.3) 800 cm? (48 in.3) 2700 cm? (165 in.3)
Jednostka manometru cyfrowego MPa/psi MPa/psi MPa/psi

Uwaga: Wszystkie wymienione pompy sa dostarczane w komplecie z manometrem cyfrowym, przewodem wysokociénieniowym gietkim i szybkoztaczka — ztaczka nasuwana.
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Procedura w etapach

Jedna przesuwajaca sie powierzchnia 1. Ustal, czy jedna czy dwie powierzchnie przesuwajg sie podczas montazu; patrz
rysunki.
2. Pokryj cienka warstwa rzadkiego oleju np. SKF LHMF 300, wszystkie
wspotpracujgce powierzchnie i ostroznie umiesc tozysko na wale.
3. Uzyj programu komputerowego metody Drive-up lub aplikacji na smartfony
albo tablety lub skorzystaj ze strony skf.com/mount w celu wyznaczenia
wymaganych parametréw montazu dla okreélonego tozyska i warunkow
zabudowy.
4. Przesuwaj tozysko na wale az do pozycji startowej przyktadajac do nakretki
HMV ..E wymagane cisnienie. Sprawdzaj cisnienie na manometrze
umieszczonym na pompie hydraulicznej. Pompa hydrauliczna
SKF 729124 DU jest odpowiednia do nakretek hydraulicznych < HMV 54E.
Pompa hydrauliczna SKF TMJL 100DU jest odpowiednia do nakretek
hydraulicznych < HMV 92E, natomiast TMJL 50DU jest odpowiednia do
nakretek < HMV 200E. Alternatywnie manometr cyfrowy SKF
THGD 100 moze by¢ wkrecony bezposrednio do nakretki hydraulicznej.
Dwie przesuwajace sie powierzchnie 5. Przesuwaj tozysko wzdtuz osi watu o wymagang odlegtoé¢ SS. Przesuw
osiowy najlepiej jest mierzy¢ za pomocg czujnika zegarowego.
Nakretki hydrauliczne SKF HMV _.E sg przystosowane do zamontowania
czujnika zegarowego. t.ozysko zostato zamontowane z odpowiednim
zaciskiem na wale i odpowiednim luzem pomontazowym.

A, Pozycja zerowa
A, Pozycja startowa
Chronione patentem A3 Pozycja koncowa

— :i'
e == |
i —

Do uzycia z nakretkami hydraulicznymi SKF HMV(C)
poprzedniej generadji

Adapter HMVA 42/200 do przystosowania nakretki
hydraulicznej do metody SKF Drive-up

Metoda montazu tozysk z kontrolg przesuwu osiowego (metoda SKF Drive-up) jest
metoda preferowang do montowania tozysk barytkowych i tozysk CARB na czopach
stozkowych. W potaczeniu z czujnikiem zegarowym firmy SKF, adapter

HMVA 42/200 umozliwia zastosowanie nakretek SKF HMV poprzedniej generacji do
metody SKF Drive-up.

Adapter moze by¢ stosowany z nakretkami w rozmiarach od HMV(C) 42 do HMV(C) 200. Adapter
nie jest konieczny przy stosowaniu obecnie produkowanych nakretek HMV(C) ..E.

e Jeden adapter jest odpowiedni do nakretek poprzedniej generacji HMV(C) od rozmiaru 42 do 200
o Wytrzymata konstrukcja

e tatwy do przymocowania do nakretki HMV za pomoca mocnych magnesow

e Stosowany w potaczeniu z czujnikami zegarowymi firmy SKF
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Nakretki hydrauliczne

Maks. ciénienie robocze nakretek
HMV(C)...E przy dopuszczalnym

wysuwie ttoka:

56

e HMV(C) 60E i mniejsze
80 MPa (11 600 psi)

e HMV(C) 62-100E
40 MPa (5 800 psi)

e HMV(C) 102E i wieksze
25 MPa (3 600 psi)

tatwe przyktadanie wysokich sit montazowych

Nakretki hydrauliczne serii HMV _.E

Montaz tozysk na czopach stozkowych moze by¢ trudng i czasochtonng praca.
Stosowanie nakretki hydraulicznej SKF umozliwia tatwe i szybkie przytozenie
duzych sit wymaganych do montazu tozysk. Demontaz tozysk osadzonych zaréwno
na tulejach wcigganych jak i wciskanych takze jest czesto trudnym i zajmujacym
duzo czasu zadaniem. Te problemy moga zostac rozwigzane poprzez zastosowanie
nakretki hydraulicznej SKF. Olej jest pompowany do nakretki i ttok zostaje
wypchniety z sitg, ktora jest wystarczajgca do zwolnienia zacisku tulei. Wszystkie
nakretki SKF HMV _.E sg dostarczane z szybkoztgczkami — ztgczkami wkretnymi
umozliwiajacymi podtgczenie pomp hydraulicznych SKF.

¢ Szeroki zakres wielkosci, do watow o érednicach od 50 do 1 000 mm
jako standard

o Dostepny petny zakres gwintow calowych, seria HMVC ..E 0d 1,967 do
37,410 cala

o Szybkoztgczka — ztaczka wkretna moze by¢ podtgczona na powierzchni
czotowej lub bocznej nakretki, co umozliwia stosowanie nakretki
w miejscach, gdzie dostepna przestrzen jest ograniczona

o Komplet zapasowych uszczelek ttoka i zestaw naprawczy sa dostarczane
standardowo

oAby utatwic nakrecanie nakretki, standardowo ze wszystkimi nakretkami
o wielkoéci od HMV(C) 54E jest dostarczana tubka érodka smarnego

e W celu umozliwienia tatwego nakrecania nakretki, wszystkie nakretki

o wielkoéci od HMV(C) 54E sg wyposazone w dwa prety do obracania

i maja cztery odpowiedniej wielkosci otwory na powierzchni czotowej

Nakretki o wielkosci od HMV(C) 94E sg wyposazone w $ruby oczkowe,

umozliwiajgce tatwe przenoszenie

Nakretki o wielkosci od HMV(C) 94E majg oznaczong pozycje startowg

gwintu, co umozliwia tatwe dopasowanie potozenia gwintow na nakretce

i na wspotpracujgcym elemencie

Na zyczenie dostepne sg nakretki o specjalnych gwintach i wielkosciach

Dane techniczne — seria HMV E (metryczna)

Oznaczenie HMV E
Gwint
HMV 10E-HMV 40E 1S0 965 /111-1980 klasa tolerancji 6H
HMV 41E-HMV 200E IS0 2901-1977 klasa tolerancji 7H
Ptyn montazowy LHMF 300
Zalecane pompy
HMV 10E-HMV 54E 729124/TMJL100/728619 E/TMJL 50
HMV 56E-HMV 92E TMJL100/728619 E/TMJL 50
HMV 94E-HMV 200E 728619 E/TMJL 50
Szybkoztaczka — ztaczka wkretna 729832 A (w zestawie)
Inne dostepne typy nakretek
Nakretki o gwintach calowych Seria HMVCE
Nakretki bez gwintu HMV...E/A101
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Montaz

[T

Nakretka HMV ..E wykorzystana
do montazu tozyska na wale
stozkowym.

Demontaz

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary — seria HMV E (metryczna)

e

Nakretka HMV ..E nakrecona na
wat w celu montazu tozyska na
tulei wciskanej.

Nakretka HMV E i pierscien
oporowy umozliwiajacy
wysuniecie tulei wcigganej spod
tozyska.

Nakretka HMV ..E wykorzystana
do montazu tozyska na tulei
wciggane;j.

Nakretka HMV ..E i specjalna
nakretka oporowa wykorzystane
do przesuniecia tulei wciskanej
pod tozysko.

Nakretka HMV E uzyta do
wyciggniecia tulei wciskanej spod
tozyska.

Oznaczenie Dopuszczalny Powierzchnia Waga
G dq d, d3 B B, wysuw ttoka ttoka
gwint mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 10E M50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2900 2,70
HMV 11E M55x2 55,5 109 120 38 4 5 3150 2,75
HMV 12E M60x2 60,5 115 125 38 5 5 3300 2,80
HMV 13E M65x2 65,5 121 130 38 5 5 3600 3,00
HMV 14E M70x2 70,5 127 135 38 5 5 3800 3,20
HMV 15E M75x2 75,5 132 140 38 5 5 4000 3,40
HMV 16E M80x2 80,5 137 146 38 5 5 4200 3,70
HMV 17E M85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 3,75
HMV 18E M90x2 90,5 147 156 38 5 5) 4700 4,00
HMV 19E M95x2 95,5 153 162 38 5 5 4900 4,30 (=B~
HMV 20E M100x2  100,5 158 166 38 6 5 5100 4,40 Gl . =l “ By
HMV 21E M105x2  105,5 163 172 38 6 5 5300 4,65 - -
HMV 22E M110x2 110,55 169 178 38 6 5 5600 4,95
HMV 23E M115x2 1155 174 182 38 6 5 5800 5,00
HMV 24E M120x2  120,5 179 188 38 6 5 6 000 5,25 T
HMV 25E M125x2 1255 184 192 38 6 5 6 200 5,35 g 6 4 &
HMV 26E M130x2 130,55 190 198 38 6 5 6 400 5,65
HMV 27E M135x2 135,55 195 204 38 6 5 6 600 5,90
HMV 28E M140x2 140,55 200 208 38 7 5 6 800 6,00 — I
HMV 29E M145%x2 1455 206 214 39 7 5 7300 6,50 i’lgﬂ-‘
HMV 30E M150x2  150,5 211 220 39 7 5 7500 6,60 - -
HMV 31E M155x3  155,5 218 226 39 7 5 8100 6,95
HMV 32E M160x3  160,5 224 232 40 7 6 8600 7,60
HMV 33E M165x3  165,5 229 238 40 7 6 8900 7,90
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Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMV E (metryczna)

Oznaczenie G dq d, ds B B4 Dopuszczalny wysuw Powierzchnia ~ Waga
ttoka ttoka
gwint mm mm mm mm mm mm mm?
HMV 34E M170x3 170,5 235 244 41 7 6 9 400 8,40
HMV 36E M180x3 180,5 247 256 41 7 6 10300 9,15
HMV 38E M190x3 191 259 270 42 8 7 11 500 10,5
HMV 40E M200x3 201 271 282 43 8 8 12 500 11,5
HMV 41E Tr205x4 207 276 288 43 8 8 12 800 12,0
HMV 42E Tr210x4 212 282 294 bb 8 9 13 400 12,5
HMV 43E Tr215x4 217 287 300 A 8 9 13700 13,0
HMV 44E Tr220x4 222 293 306 A 8 9 14 400 13,5
HMV 45E Tr225x4 227 300 312 45 8 9 15 200 14,5
HMV 46E Tr230x4 232 305 318 45 8 9 15500 14,5 =B~
HMV 47E Tr235x4 237 311 326 46 8 10 16 200 16,0 Gl/4 — =B
HMV 48E Tr240x4 242 316 330 46 9 10 16 500 16,0 T ‘
HMV 50E Tr250x4 252 329 342 46 9 10 17 600 17,5 ]
HMV 52E Tr260x4 262 341 356 47 9 11 18 800 19,0 o
HMV 54E Tr270x4 272 352 368 48 9 12 19800 20,5
HMV 56E Tr280x4 282 363 380 49 9 12 21100 22,0
HMV 58E Tr290x4 292 375 390 49 9 13 22 400 22,5 d 6 4 d
HMV 60E Tr300x4 302 386 404 51 10 14 23600 25,5
HMV 62E Tr310x5 312 397 416 52 10 14 24900 27,0
HMV 64E Tr320x5 322 409 428 53 10 14 26 300 29,5 1
HMV 66E Tr330x5 332 419 438 53 10 14 27000 30,0 T
HMV 68E Tr340x5 342 430 450 54 10 14 28 400 315 —
HMV 69E Tr345x5 347 436 456 54 10 14 29 400 32,5
HMV 70E Tr350x5 352 442 464 56 10 14 29900 35,0
HMV 72E Tr360x5 362 455 472 56 10 15 31300 35,5
HMV 73E Tr365x5 367 460 482 57 11 15 31700 38,5
HMV 74E Tr370x5 372 466 486 57 11 16 32800 39.0
HMV 76E Tr380x5 382 476 498 58 11 16 33500 40,5
HMV 77E Tr385x5 387 483 504 58 11 16 34700 41,0
HMV 80E Tr400x5 402 499 522 60 11 17 36 700 45,5
HMV 82E Tr410x5 412 510 534 61 11 17 38300 48,0
HMV 84E Tr420x5 422 522 546 61 11 17 40000 50,0
HMV 86E Tr430x5 432 532 556 62 11 17 40 800 52,5
HMV 88E Tr440x5 442 543 566 62 12 17 42500 54,0
HMV 90E Tr450x5 452 554 580 64 12 17 44100 57,5
HMV 92E Tr460x5 462 565 590 64 12 17 45100 60,0
HMV 94E Tr470x5 472 576 602 65 12 18 46 900 62,0
HMV 96E Tr480x5 482 587 612 65 12 19 48 600 63,0
HMV 98E Tr490x5 492 597 624 66 12 19 49500 66,0
HMV100E  Tr500x5 502 609 636 67 12 19 51 500 70,0
HMV102E  Tr510x6 512 624 648 68 12 20 53300 74,0
HMV104E  Tr520x6 522 634 658 68 13 20 54 300 75,0
HMV106E  Tr530x6 532 645 670 69 13 21 56 200 79,0
HMV108E  Tr540x6 542 657 682 69 13 21 58 200 81,0
HMV110E  Tr550x6 552 667 693 70 13 21 59 200 84,0
HMV112E  Tr560x6 562 678 704 71 13 22 61 200 88,0
HMV114E  Tr570x6 572 689 716 72 13 23 63 200 91,0
HMV116E  Tr580x6 582 699 726 72 13 23 64 200 94,0
HMV120E  Tr600x6 602 721 748 73 13 23 67 300 100
HMV126E  Tr630x6 632 754 782 74 14 23 72 900 110
HMV130E  Tr650x6 652 775 804 75 14 23 76 200 115
HMV134E  Tr670x6 672 796 826 76 14 24 79 500 120
HMV138E  Tr690x6 692 819 848 77 14 25 84200 127
HMV142E  Tr710x7 712 840 870 78 15 25 87700 135
HMV150E  Tr750x7 752 883 912 79 15 25 95 200 146
HMV 160E  Tr800x7 802 936 965 80 16 25 103 900 161
HMV170E  Tr850x7 852 990 1020 83 16 26 114 600 181
HMV180E  Tr900x7 902 1043 1075 86 17 30 124100 205
HMV190E  Tr950x8 952 1097 1126 86 17 30 135700 218
HMV200E  Trl000x8 1002 1150 1180 88 17 34 145 800 239
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Dane techniczne - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie HMVCE
Gwint
HMVC 10E-HMVC 64E American National Klasa 3
HMVC 68E-HMVC 190E ACME 0Ogblnego Zastosowania Klasa 3
Ptyn montazowy LHMF 300
Zalecane pompy
HMVC 10E-HMVC 52E 729124 /TMJL100/ 728619 E/TMJL 50
HMVC 56E-HMVC 92E TMJL100/728619 E/TMJL 50
HMVC 94E-HMVC 190E 728619 E/TMJL 50
Szybkoztaczka — ztgczka wkretna 729832 A (w zestawie)
Inne dostepne typy nakretek
Nakretki o gwintach metrycznych Seria HMV E
Nakretki bez gwintu HMV...E/A101

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie Srednica Iloé¢ zwojow Dopuszczalny Powierzchnia Waga
podziatowa gwintu na cal wysuw ttoka  ttoka

G dq d; ds B B,

in. in. in. in. in. in. in. in. in.2 b
HMVC10E 1.967 1.9309 18 2.0 4.1 4.5 15 016 0.20 4.5 6.0
HMVC11E 2.157 2.1209 18 2.2 4.3 4.7 15 016 0.20 4.9 6.1
HMVC12E 2.360 2.3239 18 2.4 4.5 4.9 1.5 020 0.20 5.1 6.2
HMVC13E 2.548 2.5119 18 2.6 4.8 5.1 1.5 020 0.20 5.6 6.6
HMVC14E 2.751 2.7149 18 2.8 5.0 5.3 1.5 020 0.20 5.9 71
HMVC15E 2.933 2.8789 12 3.0 5.2 5.5 1.5 020 0.20 6.2 7.5
HMVC16E 3.137 3.0829 12 3.2 5.4 5.7 15 020 0.20 6.5 8.2
HMVC17E 3.340 3.2859 12 3.4 5.6 5.9 1.5 020 0.20 6.8 83
HMVC18E 3.527 3.4729 12 3.6 5.8 6.1 1.5 0.20 0.20 7.3 8.8
HMVC19E 3.730 3.6759 12 3.8 6.0 6.4 1.5 020 0.20 7.6 9.5 =B
HMVC20E 3.918 3.8639 12 4.0 6.2 6.5 1.5 0.24 0.20 7.9 9.7 64, - By
HMVC21E 4.122 4.0679 12 4.2 6.4 6.8 1.5 0.24 0.20 8.2 10.3 = r
HMVC22E 4.325 4.2709 12 b 6.7 7.0 1.5 024  0.20 8.7 10.9
HMVC24E  4.716 4.6619 12 4.7 7.0 7.4 1.5 024  0.20 9.3 11.6 o
HMVC26E 5.106 5.0519 12 5.1 7.5 7.8 1.5 0.24 0.20 9.9 12.5
HMVC28E 5.497 5.4429 12 5.5 7.9 8.2 1.5 0.28 0.20 10.5 13.2
HMVC30E 5.888 5.8339 12 5.9 83 8.7 1.5 028 0.20 11.6 146 4 ¢ 4 d
HMVC32E 6.284 6.2028 8 6.3 8.8 9.1 1.6 028 0.24 133 16.8
HMVC34E 6.659 6.5778 8 6.7 9.3 9.6 1.6 028 0.24 14.6 18.5
HMVC36E 7.066 6.9848 8 71 9.7 101 1.6 028 0.24 16.0 20.2 1
HMVC38E 7.472 7.3908 8 7.5 10.2 10.6 1.7 0.31 0.28 17.8 231 -
HMVC40E  7.847 7.7658 8 7.9 107 111 17 031 031 19.4 254 1 —
HMVC 44E  8.628 8.5468 8 8.7 115 120 1.7 031 035 22.3 29.8
HMVC 46E  9.125 9.0440 8 9.1 120 125 18 031 035 24.0 31.9
HMVC 48E  9.442 9.3337 6 95 12.4 130 18 035 0.39 25.6 35.3
HMVC52E 10.192  10.0837 6 103 134 140 19 035 0.43 29.1 41.9
HMVC54E 10.604 10.4960 6 10.7 13.9 14.5 1.9 0.35 0.47 30.7 45.2
HMVC56E 11.004  10.8957 6 111 143 150 1.9 035 0.47 32.7 485
HMVC60E 11.785  11.6767 6 11.9 152 159 20 039 0.5 36.6 56.2
HMVC 64E 12562  12.4537 6 127 161 169 21 039 0.5 40.8 65.0
HMVC68E 13.339  13.2190 5 135 169 177 21 039 0.55 44.0 69.4
HMVC72E 14170  14.0500 5 143 179 186 22 039 0.59 485 783
HMVC76E 14.957  14.8370 5 150 187 196 23 0.43  0.63 51.9 89.3
HMVC80E 15.745 15.6250 5 15.8 19.6 20.6 2.4 0.43 0.67 56.9 100
HMVC84E 16.532  16.4120 5 16.6 206 215 2.4 0.43  0.67 62.0 110
HMVC88E 17.319  17.1990 5 17.4 214 223 2.4 0.47  0.67 65.9 119
HMVC92E 18107  17.9870 5 182 222 233 25 0.47  0.67 69.9 132
HMVC96E 18.894  18.7740 5 190 231 241 26 0.47  0.75 75.3 139
HMVC100E 19.682  19.5620 5 198 240 250 2.6 0.47  0.75 79.8 154

akF




Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMVC E (calowa)

Oznaczenie Srednica lloé¢ zwojow Dopuszczalny ~ Powierzchnia

G podziatowa gwintu  na cal dy d, ds B B, wysuw ttoka ttoka Waga

in. in. in. in. in. in. in. in. in.2 lb
HMVC106E  20.867 20.7220 4 20.9 25.4 26.4 2.7 0.51 0.83 87.1 174
HMVC112E  22.048 21.9030 4 221 26.7 27.7 2.8 0.51 0.87 94.9 194
HMVC120E  23.623 23.4780 4 23.7 28.4 29.4 2.9 0.51 0.91 104.3 220
HMVC126E  24.804 24.6590 4 24.9 29.7 30.8 2.9 0.55 0.91 113.0 243
HMVC134E  26.379 26.2340 4 26.5 313 325 3.0 0.55 0.94 123.2 265
HMVC142E  27.961 27.7740 3 28.0 331 34.3 31 0.59 0.98 135.9 298
HMVC150E  29.536 29.3490 3 29.6 34.8 35.9 31 0.59 0.98 147.6 322
HMVC160E  31.504 31.3170 3 31.6 36.9 38.0 31 0.63 0.98 161.0 355
HMVC170E  33.473 33.2860 3 335 39.0 40.2 3.3 0.63 1.02 177.6 399
HMVC180E  35.441 35.2540 3 355 411 423 3.4 0.67 1.18 192.4 452
HMVC190E  37.410 37.2230 3 37.5 43.2 443 3.4 0.67 1.18 210.3 481

Informacje dotyczace zamawiania i wymiary - seria HMV E/A101 (bez gwintu)

Dane techniczne - seria HMV E/A101 (bez gwintu)
Oznaczenie

HMV E/A101

Ptyn montazowy

Zalecane pompy
HMV 10E/A101-HMV 52E/A101
HMV 54E/A101-HMV 92E/A101
HMV 94E/A101-HMV 200E/A101

Szybkoztaczka — ztaczka wkretna

LHMF 300

729124 /TMJL 100/ 728619 E/TMJL 50
TMJL100/728619 E/TMJL 50
728619 E/TMJL 50

729832 A (w zestawie)

Oznaczenie Srednica otworu Oznaczenie Srednica otworu Oznaczenie Srednica otworu
G G G
mm in. mm in. mm in.
HMV 10E/A101 46,7 1.84 HMV 41E/A101 200,2 7.88 HMV 86E/A101 4247 16.72
HMV 11E/A101 51,1 2.01 HMV 42E/A101 205,2 8.08 HMV 88E/A101 434,7 17.11
HMV 12E/A101 56,1 2.21 HMV 43E/A101 210,2 8.28 HMV 90E/A101 4447 17.51
HMV 13E/A101 61,1 2.41 HMV 44E/A101 215,2 8.47 HMV 92E/A101 454,7 17.90
HMV 14E/A101 66,1 2.60 HMV 45E/A101 220,2 8.67 HMV 94E/A101 464,7 18.30
HMV 15E/A101 711 2.80 HMV 46E/A101 225,2 8.87 HMV 96E/A101 4747 18.69
HMV 16E/A101 76,1 3.00 HMV 47E/A101 230,2 9.06 HMV 98E/A101 484,7 19.08
HMV 17E/A101 81,1 3.19 HMV 48E/A101 235,2 9.26 HMV 100E/A101 4947 19.48
HMV 18E/A101 86,1 3.39 HMV 50E/A101 2452 9.65 HMV 102E/A101 503,7 19.83
HMV 19E/A101 91,1 3.59 HMV 52E/A101 255,2 10.05 HMV 104E/A101 513,7 20.22
HMV 20E/A101 96,1 3.78 HMV 54E/A101 265,2 10.44 HMV 106E/A101  523,7 20.62 — B~
HMV 21E/A101 101,12 3.98 HMV 56E/A101 275,2 10.83 HMV 108E/A101 533,7 21.01 61 | -8
HMV 22E/A101 106,1 4.18 HMV 58E/A101 285,2 11.23 HMV 110E/A101 543,7 21.41 ‘
HMV 23E/A101 1111 4.37 HMV 60E/A101 295,2 11.62 HMV 112E/A101 553,7 21.80 T —
HMV 24E/A101 116,1 4.57 HMV 62E/A101 304,7 12.00 HMV 114E/A101 563,7 22.19
HMV 25E/A101 1211 4.77 HMV 64E/A101 314,7 12.39 HMV 116E/A101  573,7 22.59 T
HMV 26E/A101 126,1 4.96 HMV 66E/A101 324,7 12.78 HMV 120E/A101 593,7 23.37
HMV 27E/A101 1311 5.16 HMV 68E/A101 334,7 13.18 HMV 126E/A101  623,7 24.56
HMV 28E/A101 136,1 5.36 HMV 69E/A101 339,7 13.37 HMV 130E/A101  643,7 25.34 d3 G di dp
HMV 29E/A101 1411 5.56 HMV 70E/A101 344,7 13.57 HMV 134E/A101  663,7 26.13
HMV 30E/A101 146,1 5.75 HMV 72E/A101 354,7 13.96 HMV 138E/A101  683,7 26.92
HMV 31E/A101 149,8 5.90 HMV 73E/A101 359,7 14.16 HMV 142E/A101 702,7 27.67
HMV 32E/A101 154,8 6.09 HMV 74E/A101 364,7 14.36 HMV 150E/A101  742,7 29.24
HMV 33E/A101 159,8 6.29 HMV 76E/A101 374,7 14.75 HMV 160E/A101 7927 31.21 r —
HMV 34E/A101 164,8 6.49 HMV 77E/A101 379,7 14.95 HMV 170E/A101  842,7 33.18
HMV 36E/A101 174,8 6.88 HMV 80E/A101 394,7 15.54 HMV 180E/A101  892,7 35.15
HMV 38E/A101 184,8 7.28 HMV 82E/A101 404,7 15.93 HMV 190E/A101  941,7 37.07
HMV 40E/A101 194,8 7.67 HMV 84E/A101 4147 16.33 HMV 200E/A101  991,7 39.04
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Poradnik doboru pomp hydraulicznych

| wtryskiwaczy olejowych

Poradnik doboru

Maks. ci$nienie Pojemnos¢ Ztaczka
robocze Pompa Typ zbiornika oleju przytaczeniowa Przyktady zastosowania 1)
30 MPa THAP 030E Pompa z napedem Oddzielny zbiornik G3/4 Komora hydrauliczna w sprzegle SKF typu OK
(4 350 psi) pneumatycznym
50 MPa TMJL 50 Pompa reczna 2700 cm?(165in.3) GY, Wszystkie nakretki HMV ..E (demontaz jedynie tozysk na tulejach)
(7 250 psi) Komora hydrauliczna w sprzegtach SKF typu OK
100 MPa 729124 Pompa reczna 250 cm? (15 in.3) GY, < HMV 54E (demontaz jedynie tozysk na tulejach)
(14 500 psi) Metoda wtrysku olejowego do matych tozysk
TMJL 100 Pompa reczna 800 cm? (48 in.3) GY, < HMV 92E (demontaz jedynie tozysk na tulejach)
Metoda wtrysku olejowego do $rednich tozysk
150 MPa THAP 150E Pompa z napedem Oddzielny zbiornik G 3/4 Napinacze $rub, sruby napedowe
(21 750 psi) pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do duzych tozysk
728619 E Pompa reczna 2550 cm?(155in.3) GY, Wszystkie nakretki HMV ..E (demontaz jedynie tozysk na tulejach)
Metoda wtrysku olejowego do tozysk
300 MPa THAP 300E Wiryskiwacz olejowy  Oddzielny zbiornik G3/4 Sprzegta SKF typu OK
(43 500 psi) z napedem Duze ztacza ciénieniowe
pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do duzych kot zebatych i kot pojazdow szynowych
226400 E Wiryskiwacz olejowy 200 cm3 (12.2in.3) G, Sprzegta SKF typu OK
reczny Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
Ztacza cisnieniowe
729101/ Zestaw wtryskiwacza 200 cm? (12.2in.3)  Rozne Sprzegta SKF typu OK
300MPA olejowego Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
Ztacza ciénieniowe
Kompletny zestaw do wykorzystania w wielu aplikacjach
THKI 300 Zespot wiryskiwacza 200 cm3 (12.2in.3)  Roizne Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
olejowego Ztgcza ci$nieniowe
Kompletny zespot do wykorzystania w wielu aplikacjach
400 MPa THAP 400E Wtryskiwacz olejowy  Oddzielny zbiornik G3/4 Sprzegta SKF typu OK
(58 000 psi) z napedem Duze ztacza ciénieniowe
pneumatycznym Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
226400 E/400  Wtryskiwaczolejowy 200 cm? (12.2in.3)  G3, Sprzegta SKF typu OK
reczny Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
Ztgcza cisnieniowe
729101/ Zestaw wtryskiwacza 200 cm3 (12.2in.3) Rozne Sprzegta SKF typu OK
400MPA olejowego Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdow szynowych
Ztacza cisnieniowe
Kompletny zestaw do wykorzystania w wielu aplikacjach
THKI 400 Zespot wiryskiwacza 200 cm3 (12.2in.3)  Roine Metoda wtrysku olejowego do kot zebatych i kot pojazdéw szynowych
olejowego Ztacza cisnieniowe

Kompletny zespot do wykorzystania w wielu aplikacjach

1) Kiedy stosowane s pasowania ciasne / aplikacje maja duze wymiary, konieczne moze by¢ uzycie pompy / wtryskiwacza o wyzszym wytwarzanym cisnieniu i / lub zbiornika oleju o wigkszej objetosci.

TMJL 50

Seria 226400 E
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Pompy hydrauliczne

50 MPa (7 250 psi)
Pompa hydrauliczna TMJL 50

Pompa hydrauliczna TMJL 50 jest przeznaczona gtownie do
wiekszych nakretek hydraulicznych SKF oraz do komor
hydraulicznych sprzegiet SKF typu OK, ale ma takze

100 MPa (14 500 psi)
Pompa hydrauliczna 729124

Pompa hydrauliczna 729124 jest przeznaczona gtownie do
nakretek hydraulicznych SKF (< HMV 54E), do montazu tozysk
oraz innych elementow, gdy konieczne jest wytworzenie

zastosowanie we wszystkich przypadkach, gdzie konieczne jest  ciénienia do 100 MPa (14 500 psi).

wytworzenie cisnienia do 50 MPa (7 250 psi).

o Duzy zbiornik oleju o pojemnoéci 2700 cm? (165 cali®)
e Zawor nadciénieniowy i gniazdo do podtgczenia manometru
e Pakowana w wytrzymata walizke ochronna

Zastosowania

e Komory hydrauliczne w sprzegtach SKF typu OK

o Nakretki hydrauliczne SKF wszystkich rozmiarow

o \Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ciénienie
hydrauliczne maksimum 50 MPa (7 250 psi)

Dane techniczne

e Pojemnos¢ zbiornika oleju 250 cm3 (15 cali®)
¢ Wyposazona w manometr
e Pakowana w wytrzymata walizke ochronng

Zastosowania

o Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 54E

o Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ciénienie
hydrauliczne maksimum 100 MPa (14 500 psi)

e Do aplikacji, w ktorych dostepna przestrzen uniemozliwia zastosowanie
szybkoztgczek, jak w przypadku tulei AOH, dostepna jest pompa
w specjalnym wykonaniu (729124 A)

Oznaczenie TMJL 50 729124 TMJL 100 728619 E

Maksymalne cisnienie 50 MPa (7 250 psi) 100 MPa (14 500 psi) 100 MPa (14 500 psi) 150 MPa (21 750 psi)

Pojemnos¢ zbiornika oleju 2 700 cm?3 (165 in.3) 250 cm3 (15 in.3) 800 cm?3 (48 in.3) 2550 cm?3 (155 in.3)

Wydatek jednostkowy 3,5cm3(0.21 in.3) 0,5 cm?3 (0.03 in.3) 1,0 cm?3 (0.06 in.3) 1 stopien: 20 cm? ponizej 2,5 MPa

Dtugo$¢ przewodu wysokocisnieniowego gietkiego 3000 mm (118 in.)
wyposazonego w szybkoztaczke — ztaczke nasuwana

Ztaczka przytaczeniowa (w zestawie) 61/, szybkoztaczka
—ztaczka wkretna
Waga 12 kg (26 Ib)

(1,2 in.3 ponizej 362 psi)
2 stopien: 1 cm?3 ponad 2,5 MPa
(0,06 in.3 ponad 362 psi)

1500 mm (59 in.) 3000 mm (118 in.) 3000 mm (118 in.)
61/, szybkoztaczka 67, szybkoztaczka 61/, szybkoztaczka
— ztaczka wkretna — ztaczka wkretna — ztaczka wkretna
3,5kg (81b) 13 kg (29 Ib) 11,4 kg (25 Ib)

Wszystkie pompy hydrauliczne SKF sa napetnione ptynem montazowym SKF LHMF 300 i dostarczane z dodatkowym litrowym pojemnikiem tego ptynu.
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Duzy zbiornik oleju 100 MPa (14 500 psi)
Pompa hydrauliczna TMJL 100

Pompa hydrauliczna TMJL 100 jest przeznaczona gtownie do
stosowania z nakretkami hydraulicznymi SKF (< HMV 92E) do
montazu tozysk oraz innych elementow, gdy konieczne jest
wytworzenie cisnienia do 100 MPa (14 500 psi).

e Pojemnos¢ zbiornika oleju 800 cm3 (48 cali®)
¢ Wyposazona w manometr
e Pakowana w wytrzymata walizke ochronng

Zastosowania

o Nakretki hydrauliczne SKF < HMV 92E

e \Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ciénienie
hydrauliczne maksimum 100 MPa (14 500 psi)

¢ (Qdpowiednia do éciggaczy hydraulicznych SKF serii TMHP

- -

LHMF 300 LHDF 900

akF

150 MPa (21 750 psi)
Pompa hydrauliczna 728619 E

728619 E jest dwustopniowa pompa hydrauliczng
odpowiednig do uzycia ze $rubami hydraulicznymi

SKF Supergrip, a takze stuzaca do montazu tozysk i innych
elementow, gdy konieczne jest wytworzenie ci$nienia do
150 MPa (21 750 psi).

e Pojemnos¢ zbiornika oleju 2550 cm?3 (155 cali®)

e Pompowanie dwustopniowe (dwa zakresy ciénienia)
¢ Wyposazona w manometr

e Pakowana w wytrzymata walizke ochronng

Zastosowania

. éruby SKF Supergrip

o \Wszystkie inne zastosowania, gdzie wymagane jest ciénienie
hydrauliczne maksimum 150 MPa (21 750 psi)

o Nakretki hydrauliczne SKF wszystkich rozmiarow

P4yn montazowy LHMF 300
i ptyn demontazowy LHDF 900

Ptyn montazowy i ptyn demontazowy SKF sa przeznaczone do uzycia
w sprzecie hydraulicznym SKF: pompach hydraulicznych, nakretkach
hydraulicznych HMV ..E i wtryskiwaczach olejowych wykorzystywanych
w pracach montazowych i demontazowych. Wszystkie pompy
hydrauliczne SKF sa dostarczane wypetnione ptynem montazowym
LHMF 300 i z dodatkowym litrowym pojemnikiem tego ptynu.

Wiecej informacji, patrz strona 73
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Wiryskiwacze olejowe

Aby umozliwi¢ stosowanie metody wtrysku olejowego, SKF oferuje zakres

wtryskiwaczy olejowych, zestawow i zespotow. W zaleznosci od
wybranego modelu, mozna uzyskiwac cisnienia robocze do 400 MPa
(58 000 psi). Dodatkowo, dostepny jest szeroki asortyment akcesoriow
takich jak przewody, ztgczki, przewody przedtuzajace i zaslepki,
pozwalajgcy na uzycie wtryskiwaczy olejowych w wielu roznych

aplikacjach.

Dane techniczne

Oznaczenie

226400 E

300 400 MPa (43 500 58 000 psi)
Witryskiwacze olejowe serii 226400 E

Wtryskiwacze olejowe serii 226400 E s3 odpowiednie do
roznorodnych aplikacji, w ktorych stosowana jest metoda
wtrysku olejowego SKF. Wtryskiwacz jest dostarczany ze
zbiornikiem na olej w porecznej walizce.

Witryskiwacz moze by¢ wkrecany bezposrednio w element (np. wat) lub
zamontowany na wsporniku, dzieki czemu urzgdzenie moze by¢
ustawione na podtozu. Do wspornika mozna w prosty sposob podtaczyt
manometr i przewod wysokocisnieniowy rurowy. Do zastosowan, gdzie
wymagane jest ciénienie hydrauliczne do 400 MPa (58 000 psi) dostepny
jest specjalny model wtryskiwacza: 226400 E/400.

e tatwy w obstudze
e Poreczna walizka transportowa
e Po zwolnieniu cisnienia, niewykorzystany olej automatycznie wraca do
zbiornika, co minimalizuje ryzyko wycieku oleju do srodowiska
e Pojemnnos¢ zbiornika oleju 200 cm? (12,2 cala?)
e Szeroki zakres dostepnego dodatkowego wyposazenia:
— Wspornik zespotu wtryskiwacza
— Manometry
— Przewody wysokociénieniowe rurowe
- Ztaczki gwintowane (nakretno-wkretne)

226400 E/400

729101/300MPA 729101/400MPA I LAY
Maksymalne cisnienie 300 MPa 400 MPa 300 MPa 400 MPa

(43 500 psi) (58 000 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
Wydatek jednostkowy 0,23 cm3 0,23 cm?3 0,23 cm? 0,23 cm3

(0.014 in3) (0.014 in3) (0.014 in.3) (0.014 in.3)
Pojemnoé¢ zbiornika oleju 200 cm? 200 cm? 200 cm? 200 cm?

(12.2n3) (12.2in.3) (12.2in.3) (12.2in.3)
Gwint przytaczeniowy G¥, G¥, G¥, G¥,
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300 i 400 MPa (43 5001 58 000 psi)

Zestawy wtryskiwaczy olejowych
serii /29101

Zestawy wtryskiwaczy olejowych serii 729101 s3 odpowiednie
do roznorodnych aplikacji, gdzie stosowana jest metoda
wtrysku olejowego SKF. Zestaw zawiera wtryskiwacz olejowy,
przewod wysokoci$nieniowy rurowy, manometr, wspornik

i szereg ztaczek gwintowanych (nakretno-wkretnych).

o Wtryskiwacz moze by¢ wkrecany bezposérednio w element (np. wat) lub
podtaczony za pomocg dostarczonych akcesoriow

o (Caty komplet jest zapakowany w wytrzymata plastikowa walizke
transportowa, odpowiednig do warunkow pracy w terenie

¢ Po zwolnieniu ciénienia, niewykorzystany olej automatycznie wraca do
zbiornika, co minimalizuje ryzyko wycieku oleju do Srodowiska

e Pojemnoé¢ zbiornika oleju 200 cm? (12,2 cala?)

300 400 MPa (43 5001 58 000 psi)

Zespoty wtryskiwaczy olejowych
serii THKI

Zespoty wtryskiwaczy olejowych serii THKI sg stosowane do
montazu i demontazu potgczen cisnieniowych wszystkich
wielkosci i w takich aplikacjach jak tozyska toczne, sprzegta,
kota zebate, kota zamachowe i kota pojazdow szynowych.
Zespot sktada sie z zamontowanego na podstawie
wtryskiwacza olejowego w komplecie z przewodem
wysokocisnieniowym rurowym, manometrem i szeregiem
ztaczek gwintowanych (nakretno-wkretnych).

e Zaprojektowane specjalnie do stosowania w warsztatach

e Po zwolnieniu cisnienia, niewykorzystany olej automatycznie wraca do
zbiornika, co minimalizuje ryzyko wycieku oleju do Srodowiska

e Pojemnos¢ zbiornika oleju 200 cm3 (12,2 cala’)

e Moze by¢ uzywany do zastosowan, gdzie wymagane jest ci$nienie
hydrauliczne do 400 MPa (58 000 psi)

Zawartos¢

Oznaczenie 729101/300MPA 729101/400MPA THKI 300 THKI 400
Wtryskiwacz olejowy 226400 E 226400 E/400 THKI 300 THKI 400
Wspornik zespotu wtryskiwacza 226402 226402 227957 A 227957 A/400 MP
Manometr 1077589 1077589/3 1077589 1077589/3
Przewdd wysokociénieniowy rurowy (G%,-Y,) 227957 A 227957 A/400 MP 227957 A 227957 A/400 MP
Ztaczka gwintowana przytaczeniowa (GY,-Y/g) 1014357 A - 1014357 A -

Ztaczka gwintowana przytaczeniowa (GY,-Y/5) 1016402E 1016402E 1016402E 1016402E
Ztaczka gwintowana przytaczeniowa (61/4-3/4) 228027E 228027E 228027E 228027E

Ptyn montazowy - - LHMF 300/1 LHMF 300/1
Walizka transportowa Tak Tak Tak Tak

akF
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Pompy hydrauliczne 1 wtryskiwacze olejowe

z napedem pneumatycznym
30,150,300 400 MPa (4 350, 21 750, 43 500i 58 000 psi)

Pompy hydrauliczne | wtryskiwacze olejowe
z napedem pneumatycznym serii THAP E

Pompy hydrauliczne i wtryskiwacze olejowe z napedem pneumatycznym THAP E s3
dostepne w czterech roznych wersjach cisnienia roboczego. Moga by¢ one uzywane
do montazu sprzegiet SKF typu OK, do montazu duzych elementow tgczonych
metoda cisnieniowa takich jak: tozyska, kota zamachowe, sprzegta i kota pojazdow
szynowych. Kompletna jednostka THAP E sktada sie z pompy hydraulicznej lub
wiryskiwacza olejowego z napedem w postaci silnika pneumatycznego.

Produkty serii THAP E s3 dostarczane w wytrzymatych walizkach
zawierajacych takze przewody olejowe: ssacy i powrotny, wyposazone

w szybkoztgczki. Pompy i wiryskiwacze moga by¢ dostarczane takze

w kompletnych zespotach, ktore sktadaja sie z jednostki THAP E

i akcesoriow takich jak manometr, przewod wysokocisnieniowy rurowy lub
przewdd wysokocisnieniowy gietki.

e (Oszczednosc¢ czasu w poréwnaniu do pracy przy pomocy pomp
i wtryskiwaczy z napedem recznym

e Przenosne

o (iggte dostarczanie oleju

o \Wewnetrzny ogranicznik cisnienia powietrza zapewnia bezpieczng prace

o Niskie zuzycie powietrza

e Szeroki zakres temperatury pracy

o Wytrzymate walizki do przechowywania urzadzen

e Jednostki na niskie, $rednie i wysokie ciénienia hydrauliczne

THAP E/SK1

Zastosowania

e Sprzegta SKF typu OK

e Montaz tozysk

e Montaz érub napedowych okretow, czopdw sterdw,
kot pojazdow szynowych i inne podobne aplikacje

THAP E
Dane techniczne
Oznaczenie THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominalne ciénienie hydrauliczne 30 MPa (4 350 psi) 150 MPa (21 750 psi) 300 MPa (43 500 psi) 400 MPa (58 000 psi)
Ciénienie robocze powietrza ) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi)
Wydatek jednostkowy 10 cm3 (0.61 in..3) 1,92cm?®  (0.12in.3) 0,83 cm?3 (0.05in.3) 0,64 cm3  (0.039in.3)
Wyjscie oleju G, G¥, G¥, G¥,
Dtugosé 350mm  (13.9in.) 350mm  (13.9in.) 405 mm (16 in.) 405mm  (16in.)
Wysokos¢ 202mm  (8in.) 202mm  (8in.) 202 mm (8in.) 202mm  (8in.)
Szerokoé¢ 172 mm  (6.71in.) 171 mm  (6.71in.) 171 mm (6.71in.) 171 mm  (6.71in.)
Waga 11,5 kg (25.31b) 11,5kg (25.31b) 13 kg (28.6 1b) 13 kg (28.6 Ib)
Dostepne takze jako kompletne zespoty w walizce transportowej
THAP 030E/SK1 Sktada sie z pompy, przewodu wysokocisnieniowego gietkiego i ztaczek przytaczeniowych.
THAP 150E/SK1 Sktada sie z pompy, manometru, przewodu wysokociénieniowego gietkiego i ztgczek przytaczeniowych.
THAP 300E/SK1 Sktada sie z wtryskiwacza olejowego, manometru i przewodu wysokocisnieniowego rurowego.
THAP 400E/SK1 Sktada sie z wtryskiwacza olejowego, manometru i przewodu wysokocisnieniowego rurowego.

1) Ciénienie powietrza powyzej 7 barow jest automatycznie ograniczane do 7 barow za pomoca wewnetrznego ogranicznika powietrza.
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100 do 400 MPa (14 500 do 58 000 psi)

Manometry

Manometry SKF s3 specjalnie zaprojektowane tak, aby mogty by¢ zamocowane na pompach
hydraulicznych i wiryskiwaczach olejowych SKF. Wszystkie manometry sg wypetnione ptynem i/lub
wyposazone w $rube ograniczajaca, ktorych zadaniem jest pochtania jakiekolwiek nagte spadki
cisnienia i w efekcie chroni¢ manometr przed uszkodzeniem. Szkto zabezpieczajgce i przepony
bezpieczenstwa sg standardowym wyposazeniem wszystkich manometrow. Wszystkie manometry
maja podwdjna skale (MPa/psi).

e Do ciénien od 100 do 400 MPa (14 500 do 58 000 psi)

e Zabezpieczenie przed nagtymi spadkami ci$nienia

o Szkto zabezpieczajace i przepony bezpieczenstwa we wszystkich manometrach
e Obudowa ze stali nierdzewnegj

¢ Podwojna skala MPa/psi

o (Czytelne, dobrze widoczne zotte tarcze manometrow

Manometr cyfrowy THGD 100 jest
stosowany do doktadnego pomiaru
cisnienia hydraulicznego podczas
montazu tozysk przy uzyciu metody
z kontrola przesuwu osiowego

(SKF Drive-up).

1077587/2

- = C
1077587 "- i 1077589 "- i 1077589/3 i'. i

Dane techniczne

Oznaczenie Zakres ci$nienia Srednica (H) Gwint przytaczeniowy Waga Doktadno$¢
MPa psi mm in. kg b % catej skali

1077587 0-100 0-14 500 110 4.33 Gl/z 1,00 2.2 1

1077587/2 0-100 0-14 500 69 2.72 61/4 0,25 0.6 1,6

THGD 200 V) 0-100 0-15 000 79 3.10 61/4 0,54 1.2 +0,1

1077589 0-300 0-43 500 110 4.33 61/2 1,00 2.2 1

1077589/3 0-400 0-58 000 110 4.33 Gl/z 1,00 2.2 1

1) Manometr cyfrowy
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Akcesoria

Dane techniczne

Elastyczne rozwigzania do podtgczenia sprzetu stosowanego
w metodzie wtrysku olejowego

Przewody wysokocisnieniowe rurowe

Oferowany przez SKF asortyment przewodow wysokociénieniowych rurowych
pokrywa wiekszo$¢ zastosowan, gdzie istnieje koniecznoé¢ dostarczenia oleju pod
wysokim cisnieniem za posrednictwem przewodu. Przewody sktadaja sie ze stalowej
rurki z przymocowanymi na obu koncach stalowymi kulkami. Dwie obrotowe ztgczki
wkretne zatozone na przewod dociskajg kulki do miejsca osadzenia w otworze,
uszczelniajac potaczenie.

e Szeroki zakres przewodow

o Wszystkie przewody poddawane sg probie cisnieniowej podczas produkgji

¢ Przewody o specjalnych dtugosciach az do 4000 mm (157 cali) mogg by¢
wykonane na zyczenie

Oznaczenie Wymiary Waga
G Gq A Ay Dy, Dyt L
mm in. mm in. mm in. mm in mm in. kg b

721740 A G G, 11,5 0.45 36,9 1.45 7,94 0.31 15,88 0.63 1000 39 03 0.7
227957 A GY, G, 17,3 0.68 36,9 1.45 11,11 0.44 15,88 0.63 2000 78 0,4 0.9
227958 A% G¥, GY, 36,9 1.45 36,9 1.45 15,88  0.63 15,88 0.63 2000 78 0,6 1.3
1020612 A2 GY, GY, 173 068 173 068 1111 044 1111 044 1000 39 0,5 11
728017 A GY, GY, 17,3 0.68 17,3 0.68 11,11 0.44 7,94 0.31 300 12 0,2 0.4

Maks. ciénienie robocze

Stopien kontroli

Srednica zewnetrzna przewodu
Srednica wewnetrzna przewodu
Minimalny promien zgiecia przewodu

Dtugosci przewodow

300 MPa (43 500 psi)

100%

4 mm (0.16 in.) r TR (

1,6 mm (0.06 in.) A1 G Dw1$ é: %DW :G A
100 mm (4 in.) L | o

Mozna zamowi¢ dtugosci miedzy 300 mm (12 in.)a 4000 mm L

(157 in.)np. 227957A/3000 (dtugosc 3000 mm)

1) Te przewody s3 takze dostepne w wykonaniu na 400 MPa. Oznaczenia sa nastepujace: 227957 A/4OOMP i 227958 A/400MP. Srednica zewnetrzna przewodu wynosi 6 mm (0,24 in.).
2) Maksymalne ciénienie robocze 400 MPa (58 000 psi). Srednica zewnetrzna przewodu wynosi 6 mm (0,24 in.).

)l

Uwaga na temat bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczenstwa przewody wysokocisnieniowe rurowe maja okreslony

maksymalny okres eksploatadji. Wszystkie przewody wysokocisnieniowe rurowe SKF posiadajg
wyrazne oznaczenie roku, w ktorym uptywa zalecany okres ich eksploatacji; np. DO NOT USE
AFTER 2021 (Nie uzywac po roku 2021). Przewody wysokociénieniowe rurowe maja oznaczenie
maksymalnego ciénienia roboczego, np. MAX 400 MPa (Ciénienie maksymalne 400 MPa).

Wszystkie przewody wysokociénieniowe gietkie podlegajg procesowi starzenia sie i po
uptywie kilku lat ich wtasciwosci robocze pogarszajg sie. Wszystkie przewody
wysokocisnieniowe gietkie firmy SKF maja trwale nadrukowany rok, w ktdrym mija ich
termin przydatnoéci, np. LIFE EXPIRES 2021 (Trwato¢ mija w 2021 roku).
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Maksymalne cisnienie robocze 150 MPa (21 750 psi)

&W“‘*« _ Przewody wysokocisnieniowe gietkie

e ;% Przewody wysokocisnieniowe gietkie SKF sa tak zaprojektowane, aby mogty by¢
i 4
= |

uzywane razem z szybkoztgczkami 729831 A (ztaczka nasuwana
i 729832 A (ztaczka wkretna) oraz podtgczane do pomp hydraulicznych SKF.

Dane techniczne

Oznaczenie  Srednica Srednica Maksymalne Minimalne Minimalny Przytacza Temperatura Dtugosé Waga
otworu zewnetrzna cisnienie ci$nienie promien koncowe  pracy
robocze rozrywajace zgiecia
mm in. mm in. MPa  psi MPa  psi mm in. °C °F mm in. kg Ib
729126 4,0 016 10 0.39 100 14 500 300 43500 65 2.6 G, -30/80 -22/176 1500 59 0,4 0.9
729834 5,0 020 11 0.43 150 21750 450 65250 150 59 G, -30/80 -22/176 3000 118 0,9 2.0

‘ 1500 ‘ ‘ 3000 ‘

__[ﬁ]]i% G%*LE@__ __[EDJ*G%

Gy,

: ]

Do doktadnego pomiaru luzu w tozysku

Szczelinomierze serii 729865

Jako alternatywa do metody SKF Drive-up, podczas montazu tozysk barytkowych
moga zostac uzyte szczelinomierze SKF do pomiaru luzu wewnetrznego

w tozyskach. Dostepne sg dwa rodzaje szczelinomierzy, pierwszy z 13 listkami

o0 dtugosci 100 mm (4 cale), drugi z 29 listkami o dtugosci 200 mm (8 cali).

e Wysoka doktadno$¢ pomiaru
e Szczelinomierz 729865 A jest dostarczany w plastikowej oprawie
e Szczelinomierz 729865 B jest dostarczany w stalowej oprawie

Dane techniczne

Oznaczenie Dtugosc listka Gruboéc listka
mm in. mm in. mm in. mm in.

729865 A 100 40 8’g§ ggg§§ 0,08 0.0031 0,14  0.0055
0’05 0'0020 0,09 0.0035 0,15 0.0059
0’06 0'0024 0,20  0.0039 0,20 0.0079
007 00028 0,12  0.0047 0,30 0.0118

729865 B 200 8.0 0,05 0.0020 0,18 0.0071 0,60 0.0236
0,09 0.0035 0,19  0.0075 0,65 0.0256
0,10 0.0039 0,20  0.0079 0,70 0.0276
0,11  0.0043 0,25 0.0098 0,75 0.0295
012 0.0047 0,30 0.0118 0,80 0.0315
0,13  0.0051 0,35 0.0138 0,85 0.0335
0,14  0.0055 0,40  0.0157 0,90 0.0354
0,15 0.0059 0,45 0.0177 0,95 0.0374
0,16 0.0063 0,50 0.0197 1,00  0.0394
0,17 0.0067 0,55 0.0216
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Dane techniczne

Do tatwego podtaczenia przewodow wysokocisnieniowych

Szybkoztgczki

Do podtaczania pomp hydraulicznych do elementow roboczych dostepne sg
szybkoztaczki — ztaczka nasuwana (sprzegajaca) i dwa rodzaje ztgczek wkretnych.
Kiedy wymagane sg inne wymiary gwintu do uzyskania potgczenia, nalezy wybrac
jedna z oferowanych przez SKF redukcyjnych ztaczek nakretno-wkretnych.
Ztaczki wkretne 729832 A sg dostarczane jako standardowe wyposazenie razem
z nakretkami hydraulicznymi serii HMV _.E.

Oznaczenie Gwint  Wymiary Maksymalne ciénienie

Szybkoztgczka - ztaczka nasuwana  d, D, C A

729831 A GY, 24 mm (0.94 in.) 27 mm (1.06 in.) 58 mm (2.28in.) 150 MPa (21 750 psi)
cculiliik

Szybkoztgczka — ztaczka wkretna dq Dy B A

729832 A GY, 22 mm (0.87 in.) 14 mm (0.55 in.) 46mm (1.81in.) 150 MPa (21 750 psi) B

729100 GYg 17 mm (0.67 in.) 14 mm (0.55 in.) 43mm (1.69n.) 100 MPa (14 500 psi)

AED
]

Cisnienie do 400 MPa (58 000 psi)

Zaslepki do kanatow hydraulicznych
| odpowietrzajacych

Zaslepki SKF stuzg do uszczelniania miejsc przeznaczonych do przykrecania
przytaczy olejowych. Maksymalne ci$nienie oleju 400 MPa (58 000 psi).

®

Dane techniczne

Oznaczenie Gwint Dtugosé
233950 E GY, 15 mm (0.59in.) i
729944 E GYs 17 mm (0.67 in.) 63/4 @i@ 28 @11 G:L/z ,-}
1030816E G, 23 mm (0.90 in.) " T
45— "4‘ Ve " e
15— A7 P

Zaslepka 729944 E ZaSlepka 1030816 E

Maksymalne cisnienie robocze 400 MPa (58 000 psi) ~ Zaslepka 233950 E
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/taczki gwintowane przytaczeniowe

SKF ma w swojej ofercie szeroki asortyment ztgczek gwintowanych
(nakretno-wkretnych) o réznych kombinacjach gwintow i w réznych rozmiarach.
Ztaczki sg uzywane jako elementy posredniczace umozliwiajgce podtagczenie

przewodow wysokociénieniowych do réznych gwintow.

Dane techniczne — Ztaczki gwintowane (nakretno-wkretne) z gwintami metrycznymi i calowymi rurowymi

Oznaczenie Maks. ciénienie Wymiary Rozwartos¢
robocze klucza
G G, A A G, Gs L
Mpa Psi mm in. mm in. mm in. mm . mm . mm
1077456/100MPA M8 M6 100 14500 11 0.43 5 0.20 15  0.59 9 0.35 33  1.30 10
1077455/100MPA  GY5 M6 100 14500 11 0.43 7 0.28 15  0.59 9 0.35 33 130 10
1014357 A 6%  GY, 300 43500 254 1.00 7 0.28 15 059 15 059 43 1.69 22
1009030 B G G 300 43500 25,4 1.00 7 0.28 15  0.59 15  0.59 42 1.65 22
1019950 GY%  GY, 300 43500 36,9 1.45 7 0.28 15  0.59 14  0.55 50 1.97 32
1018219 E GY, G 400 58000 25,4 1.00 95 037 17 067 15  0.59 45 1.77 22
1009030 E Y, G¥, 400 58000 36,9 1.45 95 037 17  0.67 20 079 54 213 32
1012783 E G¥ GY, 400 58000 25,4 1.00 10 039 17 067 15  0.59 43 1.96 22
1008593 E G¥; G¥, 400 58000 36,9 1.45 10 039 17 067 20 079 53  2.09 32
1016402 E 6%  GY, 400 58000 25,4 1.00 14  0.55 20 079 15  0.59 43 1.96 22
729146 Y, G, 300 43500 36,9 1.45 - - 17 067 20 079 50 1.97 32
228027 E 6%, GY, 400 58000 36,9 1.45 15 059 22 087 15  0.59 50 1.97 32
1018220 E 1) GY, GY, 400 58000 25,4 1.00 95 037 20 079 15  0.59 52  2.05 22
L
- (33 ‘¢G1’
R
A Gy I' A1 A

1 Nie nadaja sie do uzycia z szybkoztaczkami! Jl‘r””l\‘ T
Dane techniczne — Ztaczki gwintowane (nakretno-wkretne) z gwintami rurowymi stozkowymi NPT

Oznaczenie Maks. ciénienie Wymiary Rozwartos¢

robocze klucza
G G, A G, G3 L
Mpa Psi mm in. mm in. mm in. mm in. mm
729654/150MPA NPTY," GY, 150 21750 25,4 1.00 15 0.59 15 0.59 42 1.65 22
729655/150MPA NPT’ GY, 150 21750 25,4 1.00 15 0.59 15 0.59 40 1.57 22
729106/100MPA GY, NPT 3/g" 100 14 500 36,9  1.45 17 0.67 15 0.59 50 1.97 32
729656/150MPA NPT, GY, 150 21750 36,9  1.45 20 0.79 15 0.59 45 1.77 32
alCF
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Do podtaczenia zasilania w przypadku stosowania tulei wcigganych

I wciskanych

Przewod rurowy przedtuzajacy M4 ze
ztaczka gwintowana przytaczeniowa
Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
Mé&. Przewod przedtuzajacy i ztgczka
gwintowana musza by¢ zamawiane oddzielnie.

Przewod rurowy przedtuzajacy M6 ze
ztaczka gwintowang przytaczeniowa
Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
M6. Przewod przedtuzajacy i ztgczka
gwintowana musza by¢ zamawiane oddzielnie.

o\

Dane techniczne

Przewody rurowe przedtuzajace

Przewod rurowy przedtuzajacy GY,
Umozliwia podtaczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
GY,. Moze by¢ uzywany w aplikacjach, gdzie
potozenie tulei uniemozliwia bezposrednie
potaczenie za pomoca szybkoztaczki.

Przewdd rurowy przedtuzajacy 61/8
Umozliwia podtgczenie pompy hydraulicznej do
tulei z otworem przytgczeniowym z gwintem
GYg Moze by¢ uzywany w aplikacjach, gdzie
potozenie tulei uniemozliwia bezposrednie
potaczenie za pomoca szybkoztaczki.

Oznaczenie Maks. cisnienie Oznaczenie Maks. cisnienie Oznaczenie Maks. cisnienie Oznaczenie Maks. cisnienie
przewdd 50 MPa przewdd 100 MPa przewdd 100 MPa 227965/100MPA 100 MPa
234064 (7 250 psi) 1077453/100MPA (14 500 psi) 227966/100MPA (14 500 psi) (14 500 psi)
ztaczka 50 MPa ztaczka 100 MPa
234063 (7 250 psi) 1077454/100MPA (14 500 psi)
M4 x 0,5 Mé G/, Gl/g
T L LI e L
71 12 1258 17 W% 15 W%
60 300 -l151= 15
95 325 400 300
by 34 1 (PR N 1)
| 15 j 15 1 15
T o = ] = | \<E’ [ LL )
Gly Gl/4 Gl Gl
— 254 = 254 - 20 - 20

Przewod rurowy przedtuzajacy

M4 ze ztaczka gwintowana
przytaczeniowa
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Przewod rurowy przedtuzajacy
Mé ze ztaczka gwintowana
przytaczeniowa

Przewad rurowy przedtuzajacy

GY,

Przewod rurowy przedtuzajacy
Yy

akF
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Wspornik zespotu wtryskiwacza 226402

Wspornik zespotu wtryskiwacza 226402 jest staliwnym blokiem, do ktrego moze
zostac podtgczony manometr i przewod wysokocisnieniowy rurowy. Wspornik jest
dostarczany z podpora teleskopowa oraz ztgczka kolankowa do podtaczenia
zhiornika oleju.

Dane techniczne

Oznaczenie 226402
Maksymalne ci$nienie 400 MPa
(58 000 psi)

Przytacze manometru GY,
Przytacze przewodu

AR 3 245
wysokocisnieniowego rurowego G,
Waga 2,55 kg (5.6 Ib)

610

Do montazu tozysk

Ptyn montazowy LHMF 300

Ptyn montazowy SKF jest przeznaczony do uzycia w sprzecie hydraulicznym SKF:
pompach hydraulicznych, nakretkach hydraulicznych HMV ..E i wtryskiwaczach
olejowych. LHMF 300 zawiera dodatki antykorozyjne, ktore nie sg agresywne

w stosunku do materiatow uszczelniajgcych takich jak kauczuk nitrylowy, perbunan,
skora i skora chromowa, PTFE, itd.

Do demontazu tozysk

Ptyn demontazowy LHDF 900

Ptyn demontazowy SKF jest przeznaczony do uzycia w sprzecie hydraulicznym SKF:
pompach hydraulicznych i wtryskiwaczach olejowych. LHDF 900 zawiera dodatki
antykorozyjne, ktore nie sg agresywne w stosunku do materiatow uszczelniajgcych
takich jak kauczuk nitrylowy, perbunan, skora i skora chromowa, PTFE, itd.

Dane techniczne

Oznaczenie LHDF 900/wielko$¢ opakowania  LHMF 300/wielko$¢ opakowania
Gesto$¢ wzgledna 0,885 0,882
Temperatura zaptonu 202 °C (395 °F) 200 °C (390 °F)
Temperatura krzepniecia -28°C(-18 °F) -30°C(-22 °F)
Lepkoé¢ w temp. 20 °C (68 °F) 910 mm?/s 307 mm?/s
Lepkoé¢ w temp. 40 °C (104 °F) 330 mm?/s 116 mm?/s
Lepkos¢ w temp. 100 °C (212 °F) 43 mm?/s 17,5 mm?/s
Wskaznik lepkosci 187 167
Dostepne opakowania 51205 litrow 1,5, 205 litrow
73



Takze dostepne z SKF

Dostajesz to co widzisz; system pokazuje
rzeczywistg redukcje wewnetrznego luzu
tozyska.
e tatwy w uzyciu
o Szybki
e Wiarygodny
e Upraszcza proces montazu:
— Nie potrzeba obliczen
— Nie potrzeba szczelinomierzy
— Ryzyko btedu cztowieka jest
zminimalizowane

Th

tatwy montaz tozysk

Tuleje wciggane i weiskane do metody wtrysku
olejowego

Te tuleje SKF umozliwiaja stosowanie metody wtrysku olejowego.

Wieksze tuleje wciggane i weiskane sa produkowane z kanatami
doprowadzajgcymi i rowkami rozprowadzajgcymi olej, dzieki czemu
uzytkownik moze wttoczyc¢ olej miedzy tuleje i otwor tozyska oraz miedzy
tuleje i wat. Olej ten zmniejsza tarcie i site niezbedna do montazu,
szczegoblnie przy montazu w stanie suchym.

e Zmniejszone ryzyko uszkodzenia watu i tulei

e /mniejszony czas montazu i demontazu tozysk

o Dostepny petny zakres pomp, ztgczek i przewodow
Tuleje SKF utatwiajg takze demontaz tozysk

W celu uzyskania dodatkowych informacji skorzystaj z katalogu ,tozyska
toczne”, ,Poradnika Obstugi Technicznej tozysk SKF” lub skonsultuj sie ze
specjalista SKF.

Narzedzie do monitorowania montazu tozysk SensorMount

Wskaznik SensorMount TMEM 1500

Wskaznik SensorMount TMEM 1500 umozliwia bezposredni odczyt pasowania
tozyska ,SensorMount” montowanego na gniezdzie stozkowym.

Wskaznik SensorMount TMEM 1500 wspotpracuje tylko z tozyskami
firmy SKF wyposazonymi w czujnik pomiarowy SensorMount.

tozyska te majg oznaczenia z przedrostkami ZE, ZEB lub ZEV,

np. ZE 241/500 ECAK30/W33. Wskaznik SensorMount podaje wartos¢
numeryczna, ktéra pomaga uzytkownikowi uzyskac odpowiednie
pasowanie tozyska. tozyska SKF wyposazone w system SensorMount
moga by¢ takze montowane na tulejach wcigganych, tulejach wciskanych
i watach drazonych. Sktad materiatu, z ktorego wykonano wat nie ma
wptywu na wtasciwe dziatanie systemu SensorMount.

Dane techniczne
Oznaczenie TMEM 1500

Zakres pomiarowy 0do 1,500 o/oo
Zasilanie 9V bateria alkaliczna typu IEC 6LR61

Trwatos¢ baterii 8 godzin ciggtej pracy

Wyswietlacz 4-cyfrowy ciektokrystaliczny ze stata pozycja dziesietna
Zakres temperatury pracy -10 do +50 °C (14 do 122 °F)

Doktadnos¢ +1%, +2 cyfry

Stopien ochrony (IP) IP 40

Waga 2509 (8.75 0z.)

Wielkos¢ 157 x 84 x 30 mm (6.1 x 3.3 x 1.8 in.)

akF



/estawy do montazu | demontazu sprzegiet OK

Dane techniczne

Wielkos¢ sprzegta Oznaczenie Zawartos¢ Waga Zastosowanie
OKC 45-0KC 90 TMHK 35 1 x 226400 E Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi 12 kg
1 x 226402 Wspornik zespotu wtryskiwacza (26.5 Ib)
1 x 228027 E Ztaczka gwintowana
1 x 729944 E Zaslepka
1 x 227958A Przewad wysokociénieniowy rurowy (do OKC 80 i 90)
1 x 728017A/2000 Przewod wysokociénieniowy rurowy (do OKC 45-75)
Narzedzia i walizka
OKC100-0KC170 TMHK36 1 x 226400 E Wtryskiwacz z czeSciami zamiennymi 19 kg :
OKCS 178-0KCS 360 1 x TMJL 50 Pompa hydrauliczna (41.81b)
Narzedzia i walizka
OKC180-0KC 250 TMHK 37 2 x 226400 E Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi 28,1 kg \ X,.-“ Van
OKF 100-0KF 300 1 x 2264021 Wspornik zespotu wtryskiwacza (61.8 Ib) 3 Y
s N ) 1 x 227957 A Przewdd wysokocisnieniowy rurowy
do uzycia ze sprzegtami OKF 1 x 228027 E Ztaczka gwintowana
1 xTMJ!_ SO Pgmpa hydrauliczna OKC OKF
Narzedzia i walizka
OKC180-0KC 490 TMHK 38 1 x THAP 030E/SK1 Zespt pompy z napedem pneumatycznym 36 kg
OKF 300-0KF 700 1 x 729147A Przewdd powrotny (79.5 Ib)
Stosowane na statku lub 2 x 226400 E Wtryskiwacz z czesciami zamiennymi
sporadyczne uzycie
OKC180-0KC 490 TMHK 38S 1 x THAP 030E/SK1 Zespot pompy z napedem pneumatycznym 81,7 kg
OKF 300-0KF 700 1 x 729147A Przew6d powrotny (180 Ib)
Stosowane w stoczni 1 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym
lub czeste uzycie 1 x 226400 E Wtryskiwacz z czeSciami zamiennymi
OKC500-0KC 600 TMHK39 1 x THAP 030E/SK1 Zespot pompy z napedem pneumatycznym 38,6 kg
Stosowane na statku lub 1 x 729147A Przewod powrotny (85 1b)
sporadyczne uzycie 3 x 226400 E Wtryskiwacz z czeSciami zamiennymi
o , - |
OKC 500 i wigksze TMHK 40 1 x THAP 030E/SK1 Zesp6t pompy z napedem pneumatycznym 84 kg | e\ %“‘
Stosowane na statku lub 1 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym (185 Ib) u - o an
sporadyczne uzycie 1 x 729147A Przewdd powrotny i
2 x 226400 E Wtryskiwacz z cze$ciami zamiennymi
OKC 500 i wigksze TMHK 41 1 x THAP 030E/SK1 Zesp6t pompy z napedem pneumatycznym 136 kg h-
Stosowane w stoczni 3 x THAP 300E Wtryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym (300 Ib) ih N |

lub czeste uzycie

akF

1 x 729147A Przewod powrotny
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Doktadne
wyosiowanie watow
ogranicza ilos¢ awarii
maszyn | zwieksza

o a3

ich dostepnosc.

Julien Meunier,
Manager ds. Rozwoju Sprzedazy i Rozwoju Produktu




Przyrzady pomiarowe

Osiowanie 78
Podstawowe monitorowanie stanu 98
Demontaz Zakup tozyska
Montaz
Smarowanie
Osiowanie Podstawowe monitorowanie stanu
Wstep 78  Wstep 98
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 11 80 Termometry 101
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 31 81  Termometr na podczerwien TKTL 10 102
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 41 82  Termometr na podczerwien TKTL 20 102
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51 83  Termometr na podczerwien TKTL 30 102
Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 71 84  Termometr na podczerwien TKTL 40 103
Akcesoria 87  Sondy z termopara typu K 105
Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn serii TMAS 90 Kamera termowizyjna TKTI 21 106
Podktadki regulacyjne dostosowane do potrzeb klienta 92  Kamera termowizyjna TKTI 31 106
Podktadki regulacyjne kuliste 92  Tachometr TKRT 10 110
SKF Vibracon 93 Tachometr TKRT 20 110
Podktadki kuliste 94  Stroboskop TKRS 10 112
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 10 96  Stroboskop TKRS 20 112
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 20 96  Endoskop TKES 10F 114
Przyrzad do ustawiania kot pasowych TKBA 40 96  Endoskop TKES 10S 114
Endoskop TKES 10A 114
Stetoskop elektroniczny TMST 3 116
Miernik ci$nienia akustycznego TMSP 1 117
Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci TMSU 1 118
Detektor wytadowan elektrycznych TKED 1 119
Wskaznik stanu maszyny CMSS 200 120
Tester stanu maszyny CMAS 100-SL 121
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Osiowanie

TKSA11

TKSA31

TKSA 41

Uzyskanie wtasciwej wspotosiowosci watow jest bardzo istotne

Ogranicz awarie maszyn i zwieksz wydajnosc pracy

To fakt. Niewspotosiowos¢ watdw jest gtownag przyczynag awarii maszyn wirujgcych.
Doktadne wyosiowanie watow moze zapobiec wielu uszkodzeniom maszyn

i zmniejszy¢ ilos¢ nieplanowanych przestojow, ktore powodujg straty produkcyjne.
Wobec dzisiejszych wyzwan ograniczania kosztow i optymalizacji zasobow,
koniecznos¢ uzyskania wtasciwej wspotosiowosci watow jest teraz wieksza niz

kiedykolwiek.

Niewspotosiowos¢
rownolegta

(lub przesuniecie
poprzeczne)

Niewspotosiowost
katowa

Wiasciwe ustawienie
— wspotosiowosc

78

Co to jest niewspotosiowos¢ watow?

Waty maszyn musza by¢ ustawione w linii zarowno w ptaszczyznie
poziomej jak i pionowej. Niewspdtosiowos¢ moze wynikac z przesuniecia
rownolegtego lub katowego osi watow. Mozliwe konsekwencje
niewspotosiowosci watow majg powazny wptyw na wyniki ekonomiczne
kazdego przedsiebiorstwa i obejmuja:

e /wiekszone tarcie a przez to wzrost zuzycia energii

o Przedwczesne uszkodzenia tozysk i uszczelnien

e Przedwczesne uszkodzenia watu i sprzegta

o Nadmierny wyciek $rodka smarnego spod uszczelnienia
o Uszkodzenie érub fundamentowych

e Wozrost poziomu drgan i hatasu

akF



i1: ¢ |

TKSA51
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TKSA71

Jakie metody moga byc stosowane do osiowania watow maszyn?

Na 0got, jest to wyraznie widoczne, ze systemy laserowe do osiowania sg
prostsze i szybsze w uzyciu niz wskazniki zegarowe, maja wieksza
doktadnosc i nie wymagaja specjalnych umiejetnosci, aby przy ich uzyciu
uzyska¢ doktadne wyniki praktycznie za kazdym razem.

Co nalezy uwzglednia¢ przy wyborze systemu laserowego do
osiowania?

Przed wyborem systemu nalezy okresli¢ aplikacje, w jakich ma by¢ on
uzywany i stworzyc liste wymagan. Kupno drogiego systemu, zdolnego
wykonac praktycznie kazde zadanie moze by¢ kosztowna pomytka, gdyz
do obstugi takiego urzadzenia jest potrzebny technik z odpowiednimi
kwalifikacjami.

Liniat Wskazniki zegarowe
- T
Doktadnos¢ o= ++
Szybkoé¢ ++ -
tatwosé uzycia ++ -
alkKF

Wiekszos¢ prac zwigzanych z osiowaniem polega na ustawianiu maszyn

z jednym sprzegtem w ptaszczyznie poziomej, takich jak na przyktad silnik
elektryczny z pompa lub z wentylatorem. Do takich zadan technik
potrzebuje systemu, ktory jest szybki i tatwy w obstudze i nie wymaga
dtugiego czasu na przygotowanie.

Co oferuje SKF?

Po przeprowadzeniu obszernych konsultacji z uzytkownikami, SKF
stworzyto szereg korzystnych cenowo, tatwych w obstudze narzedzi do
osiowania watow, ktore sa odpowiednie do wiekszosci prac zwigzanych
Z ustawianiem maszyn.

Laserowe ustawianie wspotosiowosci

¥
{
|
|
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Nowa technologia powoduje, ze osiowanie watow jest prostsze i bardziej dostepne cenowo

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 11

Urzadzenia mobilne pozwalaja na uzyskiwanie
grafiki o wysokiej rozdzielczosci, intuicyjng obstuge,
automatyczna aktualizacje oprogramowania oraz
wybor jednostki wyswietlacza.

Przyrzad SKF TKSA 11 jest innowacyjnym urzadzeniem do osiowania watow, ktore wykorzystuje do
pracy tablety oraz smartfony i w sposob intuicyjny prowadzi uzytkownika przez caty proces
osiowania. TKSA 11, ktory jest dedykowany do wykonywania podstawowych zadan w zakresie
osiowania, zostat zaprojektowany tak, aby byt bardzo prosty w obstudze i pozwalat uzyskiwac
doktadne ustawienie maszyn; jest rowniez szczegolnie przystosowany do osiowania watow na
poziomie podstawowym. SKF TKSA 11 jest pierwszym przyrzadem na rynku, ktory wykorzystuje
indukcyjne czujniki zblizeniowe, co umozliwia doktadne i wiarygodne ustawianie wspotosiowosci
watow osiggalne kosztowo dla kazdego budzetu.

e (Odczyt potozenia przyrzadu i silnika w czasie e Dzieki zastosowaniu indukcyjnych

rzeczywistym powoduje, ze wykonywanie
pomiardw i ustawianie potozenia

w ptaszczyznie poziomej jest intuicyjne

i tatwe.

Aplikacja TKSA 11 zapewnia w petni
funkcjonalny tryb pokazu, umozliwiajac
uzytkownikowi zaznajomienie sie z catym
procesem osiowania bez koniecznosci
zakupu TKSA 11.

TKSA 11 jest zaprojektowany tak, aby
uzytkownik uzyskiwat szybki zwrot

z inwestycji, a takze jest dostepny dla prawie
kazdego budzetu.
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czujnikdw zblizeniowych pomiar nie jest juz
zaktdcany przez ostre Swiatto stoneczne,
wptyw luzu w uktadzie jest ograniczony

a przyrzad stat sie bardziej odporny
mechanicznie. To wszystko powoduje,

ze TKSA 11 zapewnia bardzo doktadne

i wiarygodne osiowanie.

Automatyczne raporty z osiowania dajg
kompletny przeglad procesu osiowania

i uzyskanych wynikow. Raporty moga byc
tatwo udostepniane poprzez email lub
ustuge ,chmury”.

Dostepna jest takze wersja TKSA 11D

z odpornym, przemystowym wyswietlaczem
i zainstalowana fabrycznie aplikacja.

# Download on the

[ ¢ App Store
GETITON
}’ Google Play

akF



Intuicyjny system laserowego osiowania watow w przystepnej cenie

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 31

TKSA 31 to najprzystepniejsze cenowo rozwigzanie SKF do tatwego laserowego osiowania watow.

Za sprawa ergonomicznego wyswietlacza z ekranem dotykowym obstuga przyrzadu jest bardzo prosta,
a wbudowana biblioteka maszyn umozliwia przechowywanie raportéw z osiowania wielu maszyn.
Duze detektory laserowe gtowic pomiarowych ograniczaja potrzebe osiowania wstepnego.

Pomyslne osiowanie wspiera ponadto wbudowane narzedzie do korygowania zjawiska miekkiej stopy.
Dodatkowe funkcje, takie jak wizualizacja w czasie rzeczywistym czy automatyczny raport pomiarowy,
przyczyniaja sie do szybkiego i wydajnego wykonywania zadan osiowania i sprawiajg, ze TKSA 31 to
nowatorski przyrzad do laserowego osiowania watow lezacy w zasiegu niemal kazdego budzetu.

e Mozna tatwo dokonywac pomiaru e Kazda procedura osiowania konczy sie

powszechnie przyjeta metoda odczytu

w trzech pozycjach (odpowiadajgcych
potozeniu godzinowej wskazowki zegara
09:00,12:00 3:00), przy czym kazde
potozenie miejsca pomiaru jest elastyczne
—musi sie znalez¢ w zakresie 40°.

Cenowa przystepnosc uzyskano w rezultacie

automatycznym wygenerowaniem raportu,
ktory mozna uszczegdtowic przez
uzupetnienie go o uwagi dotyczace danego
zastosowania. Kazdy raport mozna
wyeksportowac jako plik pdf.

o Biblioteka maszyn daje peten oglad maszyn
i raportow z osiowania, upraszcza

identyfikacje maszyn i usprawnia przeptyw
prac zwiazanych z osiowaniem.

skoncentrowania sie na standardowych
procesach osiowania watow oraz
zasadniczych funkcjach, ktore umozliwiajg
szybkie i wydajne uzyskiwanie
wspotosiowosci watow.

Funkcja ,pomiaru automatycznego”
umozliwia pomiar bez koniecznoéci uzycia
rak polegajacy na wykryciu potozenia
gtowicy i dokonaniu pomiaru z chwila
przekrecenia gtowic do wtasciwych pozycji.

Wizualizacja w czasie rzeczywistym
wspomaga intuicyjny pomiar i utatwia
regulowanie ustawienia maszyn w poziomie
i w pionie.
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Zaawansowany system laserowego osiowania watow z udoskonalonymi funkcjami pomiaru i raportowania

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 41

i

ilﬂn

i

.

TKSA 41 to zaawansowane rozwigzanie osiowania laserowego stworzone z mysla
0 precyzyjnym ustawianiu wspotosiowosci watow. Dzieki dwom bezprzewodowym

Funkcja pomiaru swobodnego pozwala
rozpoczac pomiar przy dowolnym
ustawieniu katowym i zakonczy¢ go po
obrocie o zaledwie 90°.

Biblioteka maszyn daje petny przeglad
maszyn i raportow z osiowania.
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jednostkom pomiarowym, duzym detektorom i silnym laserom, przyrzad ten
dokonuje precyzyjnego pomiaru nawet w najbardziej wymagajacych warunkach.

Ergonomiczna jednostka wyswietlacza

i intuicyjna obstuga ekranu dotykowego
sprawiajg, ze osiowanie jest szybkie i proste.
Rezultaty polepszajg ponadto takie
innowacyjne funkgcje jak ,pomiar swobodny”.
Dzieki skoncentrowaniu na ulepszeniu procesu
osiowania, przyrzad do ustawiania
wspGtosiowosci watow SKF TKSA 41 stanowi
jedno z najlepszych przemystowych rozwigzan
w dziedzinie osiowania watow.

e t3cznosc bezprzewodowa usprawnia
obstuge przyrzadu oraz umozliwia
bezpieczne osiowanie watow maszyn
potozonych w trudno dostepnych miejscach.

¢ Funkcja pomiaru automatycznego umozliwia
pomiar bez koniecznosci uzycia rak
polegajacy na wykryciu potozenia gtowicy
i dokonaniu pomiaru z chwilg przekrecenia
gtowic do wtasciwych pozydji.

e Kazda procedura osiowania konczy sie
automatycznym wygenerowaniem raportu,
ktory mozna uszczegotowic przez
uzupetnienie go o uwagi dotyczace danego
zastosowania i zdjecia wykonywane za
pomoca whudowanego aparatu. Kazdy
raport mozna wyeksportowac jako plik pdf.

o Wizualizacja w czasie rzeczywistym
wspomaga intuicyjny pomiar i utatwia
regulowanie ustawienia maszyn w poziomie
i w pionie.

e Prostota urzadzenia TKSA 41 dodaje
uzytkownikowi pewnosci przy wykonywaniu
zadan osiowania w przypadku wszelkiego
rodzaju poziomych maszyn wirujacych.

¢ Kody QR umozliwiajg uproszczenie
identyfikacji maszyn i usprawnienie
przebiegu prac zwigzanych z osiowaniem.
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Intuicyjny i wszechstronny system osiowania watow z wykorzystaniem tabletow i smartfonow

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 51 charakteryzuje sie duza
elastycznoscig pomiaru i osiggami zadowalajgcymi zarowno poczatkujgcych jak

i ekspertow w dziedzinie osiowania watow. Wspotpracuje z aplikacjg SKF na tablety
i smartfony, a jego prosta, intuicyjna obstuga nie wymaga specjalnego szkolenia.

Dotaczone akcesoria umozliwiaja
wykorzystywanie TKSA 51 w osiowaniu
roznorodnych maszyn z watami poziomymi
i pionowymi, takich jak silniki elektryczne,
napedy, wentylatory, pompy, przektadnie.

W aplikacjach na urzadzenia mobilne dostepne

sa filmy szkoleniowe, ktore wspierajg
operatorow w precyzyjnym dokonywaniu
pomiarow.

o Elastycznos¢ pomiaru

Szeroko rozpowszechniona metoda pomiaru

w trzech pozycjach zyskuje dodatkowa
elastycznosc za sprawg mozliwosci

rozpoczecia pomiaru w dowolnej pozycji oraz

wymogu uzyskania tagcznego obrotu o kat
zaledwie 40 stopni. Umozliwia to
operatorom regulowanie wspotosiowosci
nawet w warunkach ograniczonej
przestrzeni.

e Automatyczne raporty
Raporty z osiowania sa generowane
automatycznie i moga by¢ uzupetniane
z poziomu ekranu dotykowego o uwagi,
zdjecia maszyny oraz podpisy. Raporty te
mozna eksportowac jako pliki pdf
i udostepnia¢ innym aplikacjom na
urzadzenia mobilne.
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o Wszechstronnosc i niewielkie wymiary

Za sprawa szeregu dotgczonych elementow,
takich jak magnetyczne wsporniki
montazowe oraz prety i tancuchy
wydtuzajgce, funkcjonalnosc przyrzadu
TKSA 51 zostaje rozszerzona przy
zachowaniu jego niewielkich wymiarow

i wagi oraz tatwosci przenoszenia.
Trojwymiarowa wizualizacja na zywo
Funkcja ta umozliwia intuicyjne ustawianie
gtowic dla potrzeb szybkiego pomiaru
wspotosiowosdi, informujac na biezaco

o tym, czy pomyslnie skorygowano
niewspotosiowos¢ w poziomie lub pionie.
Aplikacja umozliwia obracanie wirtualnego
silnika w trzech wymiarach, odpowiednio do
faktycznego ustawienia maszyny.
Kompensacja zaktocen

Wyniki pomiarow sg usredniane w czasie, co
zapewnia doktadno$c¢ w razie wystepowania
drgan lub innego rodzaju zaktocen
pochodzenia zewnetrznego.

Dostepna jest takze wersja TKSA 51D

z odpornym, przemystowym wyswietlaczem
i zainstalowana fabrycznie aplikacja.

GETITON
»‘ Google Play

Aplikacje do osiowania

TKSA 51 wykorzystuje dedykowane
aplikacje programowe do osiowania watow
poziomych i pionowych oraz do
korygowania zjawiska miekkiej stopy.
Aplikacje sa dostepne poprzez ikony i sa
bardzo proste w obstudze. Wszystkie
aplikacje sa dostepne bezptatnie i maja

w petni funkcjonalny tryb demonstracyjny,
ktory pozwoli zapoznac sie z procesem
osiowania watow jeszcze przed zakupem
przyrzadu.

-

[+1 2 o

Osiowanie watow
i Osiowanie watow
pionowych
— Miekka stopa

# Download on the
[ ¢ App Store



Wszechstronnosc¢ i wydajnosc dla profesjonalnego osiowania

Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow TKSA 71

TKSA 71 zapewnia doktadnosé i trwatosc
Stworzony z mysla o profesjonalnym osiowaniu
w trudnych warunkach przemystowych,
przyrzad TKSA 71 uzupetnia oferte SKF

0 zaawansowane technologicznie narzedzie do
osiowania. W sktad tego wszechstronnego
rozwigzania wchodzg bardzo kompaktowe
jednostki pomiarowe, odpowiednie do uzytku
w ciasnych miejscach. Dedykowane
oprogramowanie aplikacyjne umozliwia
dokonywanie réznego rodzaju osiowania,

w tym ustawianie wspGtosiowosci watow
poziomych i pionowych, watow ze sprzegtem
odlegtoéciowym oraz ciggow maszyn.

Niezréwnane rezultaty osiowania i dtugg trwato$¢ w przemystowej e Niezrownane rezultaty osiowania — odlegtos¢ pomiarowa do 10 m,
eksploatacji uzyskano za sprawa innowacyjnej konstrukcji przyrzadu, kompensacja zaktocen, elastycznos¢ pomiaru, wymagany tgczny obrot
zapewniajgcej wysoka doktadnos¢ pomiaru i niezawodng ochrone przed o0 zaledwie 40°, pomiar automatyczny i zindywidualizowane ustawianie
pytem i woda w trudnym otoczeniu. wspotosiowosci z zastosowaniem wartosci docelowych
o Zabezpieczenie przed wptywem niesprzyjajgcych warunkow

e tatwa obstuga — intuicyjne aplikacje, prowadzenie przez procesy otoczenia — jednostki pomiarowe catkowicie uszczelnione (IP 67)

osiowania oraz filmy instruktazowe przeciw wodzie i pytowi
o Szeroki zakres zastosowan — wyczerpujacy asortyment akcesoriow e Bardzo kompaktowe jednostki pomiarowe — mozliwos¢ stosowania

i dedykowanych aplikacji programowych nawet w bardzo ograniczonej przestrzeni

o Wytrzymata walizka transportowa — znakomita ochrona, wygodne
przenoszenie i bezprzewodowe tadowanie wewnatrz walizki

Kompletny system osiowania do Twoich potrzeb

Podstawowy model TKSA 71 obejmuje standardowe akcesoria
potrzebne do najczestszych zadan zwigzanych z ustawianiem
wspotosiowosci. Jest on dostarczany w odpornej mechanicznie walizce,
ktorej wymiary i masa odpowiadajag wymogom wiekszosci linii lotniczych
dotyczacych bagazu podrecznego.

W sktad modelu TKSA 71/PRO wchodza akcesoria dodatkowe, takie jak

wsporniki przesuwne, podstawy magnetyczne i wsporniki ,przesuniete”,
przydatne przy bardziej wymagajacych zadaniach osiowania. Model ten

dostarczany jest w wiekszej, solidnej walizce na kotkach.

Zestawy TKSA 71D2 i TKSA 71D2/PRO obejmuja dodatkowo jednostke
wyswietlacza — w obudowie ochronnej i z zainstalowanymi aplikacjami.
Oba te systemy sg gotowe do niezwtocznego uzytku bez koniecznosci
potaczenia z Internetem czy skonfigurowania konta.

Urzadzenie pomiarowe: 1) Jednostki pomiarowe (M i S) ze standardowymi wspornikamiV 2) Bezprzewodowe podktadki do tadowania z kablem USB, 3) Tadma miernicza
Akcesoria standardowe: 4) tancuchy przedtuzajace, 5) Trzpienie przedtuzajace, 6) Magnesy montazowe
Akcesoria zaawansowane: /) Wsporniki przesuwne, & Wsporniki ,przesuniete”, 9 Dodatkowe trzpienie przedtuzajace, 10) Podstawy magnetyczne
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Aplikacje do osiowania

TKSA 71 dziata intuicyjnie i szybko przy wsparciu szesciu aplikacji programowych stworzonych

z mysla o rozmaitych zadaniach zwigzanych z ustawianiem wspotosiowosci. Aplikacje te

— zaprojektowane tak, by ich obstuga nie wymagata uprzedniego przeszkolenia — sg nieodptatnie
dostepne w wersjach odpowiednich do urzadzen z systemami operacyjnymi zarowno Android,
jak i i0S. Do ich wspolnych cech naleza funkcje automatycznego generowania, eksportowania

i udostepniania wyczerpujgcych sprawozdan, biblioteka maszyn z identyfikacja kodem QR,
zamieszczone w aplikacji filmy instruktazowe, zaprogramowane wzorcowe zakresy tolerancji,
trojwymiarowa wizualizacja w czasie rzeczywistym, funkcja kompensowania zaktocen oraz

w petni funkcjonalny tryb demonstracyjny.

# Download on the
[ ¢ App Store

GET ITON
» Google Play

Osiowanie watow Miekka stopa

tatwe i intuicyjne osiowanie watow maszyn Pomaga sprawdzi¢, czy maszyna spoczywa
poziomych z wykorzystaniem dodatkowych funkgji rownomiernie na wszystkich czterech stopach.
takich jak pomiar automatyczny, minimalny tgczny Aplikacja stuzy operatorowi do identyfikacji
obrot o 40°, prowadzenie przez pomiar w trzech i skorygowania zjawiska ,miekkiej stopy” 1).

pozycjach 9-12-3 oraz dostosowanie procesu
osiowania do potrzeb klienta poprzez zastosowanie
wartosci docelowych 1),

Osiowanie watow pionowych Osiowanie watow ze sprzegtem

tatwe i intuicyjne osiowanie watow maszyn odlegtosciowym

pionowych z instrukcjami dotyczgcymi podktadek Uwzglednia specjalne wymogi dotyczace watow ze

regulacyjnych dla réznych konfiguracji srub 2). sprzegtem odlegtosciowym i utatwia proces
osiowania 2.

Osiowanie ciggu maszyn R | Wartosci

Umozliwia operatorowi osiowanie trzech I:I ,1 ? Umozliwia wykorzystanie przyrzadu do ustawiania

potaczonych maszyn, dajac kompletny przeglad : wspGtosiowosci jako cyfrowych wskaznikow

ustawienia ciggu maszyn i pozwalajgc na wybranie Dlj zegarowych; operatorzy moga rejestrowac odczyty

stop nieruchomych 2). bezwzgledne, wyzerowane i potowiczne w celu
przeprowadzenia osiowania na podstawie recznych
obliczen 2).

1) Kompatybilne z: TKSA 51, TKSA 51D, TKSA 71, TKSA 71/PRO, TKSA 71D, TKSA 71D/PRO. 2) Kompatybilne z: TKSA 71, TKSA 71/PRO, TKSA 71D, TKSA 71D/PRO.

Odporny, przemystowy wyswietlacz

Wyswietlacz TKSA (TKSA DISPLAY)

Jednostka wyswietlacza TKSA jest tabletem z systemem
operacyjnym Android przeznaczonym do stosowania z przyrzadami
SKF do ustawiania wspotosiowosci watow.

e (Obudowa ochronna do uzytku przemystowego

e Ekran o przekatnej 7 cali

e 8 godzin ciggtej pracy

e Zainstalowane fabrycznie wszystkie aplikacje do osiowania

o Urzadzenie gotowe do uzytku bez koniecznosci potaczenia z Internetem czy
skonfigurowania konta

e Wystepuje w zestawach TKSA 11D, TKSA 51D, TKSA 71D i TKSA 71D/PRO
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Tabela doboru

TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO

Interfejs uzytkownika telefon, tablet ekran dotykowy  ekran dotykowy  telefon, tablet  telefon, tablet  telefon, tablet
Rodzaj wyswietlacza (i0S &Android)  wyswietlacz wyswietlacz (i0S &Android)  (i0S &Android)  (i0S & Android)
Jednostka wyéwietlacza w zestawie TKSA11: nie 2) e il TKSA51:niel) TKSA71:nied TKSA71/PRO: nie )

Y TKSA 11D: tak TKSA51D:tak  TKSA71D:tak  TKSA 71D/PRO: tak
Typ pomiaru
Pomiar ,9-12-3" wymaga zdefiniowanych wstepnie pozydji
pomiarowych, natomiast pomiar ,.swobodny” umozliwia 9-12-3 9-12-3 swobodny swobodny swobodny swobodny
uzytkownikowi dowolny wybdr pozydji pormiarowych. W obu
przypadkach uzytkownik jest prowadzony przez proces pomiaru.
Bezprzewodowe gtowice pomiarowe ® - ® ® ® [

Odlegtos¢ pomiarowa
Maksymalna mozliwa odlegtos¢ miedzy wspornikami 18,5 cm 2m?2 4m 5m 10 m 10m
gtowic pomiarowych.

Minimalny obrot watu
Okresla minimalny wymagany catkowity obrot watu do 180° 140° 90° 40° 40° 40°
wykonania pomiaréw przy osiowaniu.

Aparat fotograficzny
Umozliwia wykonywanie zdje¢ maszyny i dotaczanie ich L] - [ [ J o o
do raportu z osiowania.

Biblioteka maszyn
Przeglad wszystkich zarejestrowanych maszyn - L] [ ] [ J [ ] (]
i poprzednich raportow z osiowania.

Odczyt kodow QR

Etykiety OR moga zostac wykorzystane do uproszczenia - - ® ® L] ®
identyfikacji maszyn i zwiekszenia wygody uzytkownika.

Widok maszyny

Widok maszyny okresla sposob graficznej prezentadji . . . swobodny swobodny swobodny
maszyny na ekranie. Swobodny obrot 3D pozwala na staty widok 2D BEEEEEE Syl obrét 3D obrét 3D obrét 3D

uzyskanie widoku maszyny ze wszystkich kierunkow.

Wartosci docelowe

Uzywajac wartosci docelowych dla osiowania, mozna PY ° PY
skompensowac¢ wptyw rozszerzalnosci cieplnej lub

podobnych oddziatywan.

Kompensacja zaktocen

Wartoéci pomiarowe sg usredniane w czasie, co zapewnia

doktadnos¢ pomiaru w razie wystepowania dystorsji lasera  — - - L] ® [ ]

z powodu gradientow temperatury lub podobnych

zaktocen.

Obstugiwane aplikacje do osiowania TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Osiowanie watow poziomych [} [ [} [} o ®
Korygowanie ,miekkiej stopy” - [ J [ ] [ ] [ ] ()
Osiowanie watow pionowych - - - [ ] [} [ ]
Osiowanie watow ze sprzegtem odlegtoéciowym - - - - [ [ ]
Osiowanie ciggu maszyn - - - - [ [ ]

Tryb cyfrowych wskaznikéw zegarowych - - - - [ [ )

Akcesoria do osiowania TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
tancuchy przedtuzajace opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie w zestawie
Trzpienie przedtuzajace opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie w zestawie
Magnetyczne wsporniki V opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie w zestawie w zestawie
Wsporniki ,przesuniete” opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Wsporniki przesuwne opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Podstawa magnetyczna - opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie w zestawie
Wspornik do wrzecion opcjonalnie - - opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie

1) Zalecana jest opcjonalna jednostka wyswietlacza TKSA DISPLAY z zainstalowanymi fabrycznie aplikacjami 2)Z dostarczanymi kablami USB
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Akcesoria Zgodnosc
Oznaczenia przy . TKSA11  TKSA31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA71(/PRO)
zamawianiu Zawartosc i opis
tancuchy przedtuzajace
TKSA 11-EXTCH 2 x tancuch przedtuzajacy dtugosci 480 mm (18.9 in.) ° _ _ _ _
na waty o $rednicy do 320 mm (12.6 in.)
TKSA 41-EXTCH 2 x tancuch przedtuzajacy dtugosci 500 mm (19.7 in.) _ PY PY _ _
na waty o $rednicy do 300 mm (1.8 in.)
TKSA 51-EXTCH 2 x tancuch przedtuzajacy dtugosci 1 m (3.3 ft.) P _ _ _ _
na waty o $rednicy do 450 mm (17.7 in.)
Trzpienie
TKSAROD90 4 x Trzpien gwintowany dtugoéci 90 mm (3.5 in.) - ® ® - -
TKSAROD150 4 x Trzpien gwintowany dtugosci 150 mm (5.9 in.) - L L - -
TKSA51-R0D80 4 x Trzpien gwintowany dtugoéci 80 mm (3.2 in.) ® - - ® ®
TKSA 51-R0OD120 4 x Trzpien gwintowany dtugoéci 120 mm (4.7 in.) ® - - ® L]
Magnetyczne wsporniki V
TKSA MAGVBK 2 x Magnetyczny wspornikV, dostarczany bez trzpieni i tancuchow - ® ® - -
TKSA 51-VBK 1 x Standardowy wspornikV, w komplecie 2 x trzpien gwintowany
dtugosci 80 mm (3.2 in.), 1 x standardowy tancuch dtugosci ® - - ® ®
480 mm (18.9in.)i 4 x magnesy
Trzpienie wspornika do
wrzecion
TKSA 51-SPDBK 1 x Wspornik do wrzecion, w komplecie PY _ _ ° °
2 x Trzpien gwintowany dtugosci 80 mm (3.2 in.)
Wsporniki przesuwne
B 1 x Regulowany wspornik przesuwny na waty o érednicy >30 mm
[ (1.2 in.) lub do otworéw o $rednicy >120 mm (4.7 in.), dostarczany ® - - ® ®
bez trzpieni
TKSASLDBK 2 x Kotko do stosowania ze standardowym wspornikiem V (TKSA _ PY P _ _
VBK), dostarczane bez wspornika V
Wsporniki ,przesunigte”
TKSAEXT50 2 x Wspornik ,przesuniety” dtugoéci 50 mm (2 in.) kompatybilny ze
standardowym (TKSAVBK) i magnetycznym wspornikiem V (TKSA - ® ® - -
MAGVBK) oraz z podstawka magnetyczna (TKSA MAGBASE)
TKSA EXT100 2 x Wspornik ,przesuniety” dtugoéci 100 mm (3.9 in.) kompatybilny
ze standardowym (TKSAVBK) i magnetycznym wspornikiem V (TKSA - ® ® - -
MAGVBK) oraz z podstawka magnetyczna (TKSA MAGBASE)
TKSA 51-EXT50 1 x Wspornik ,przesuniety” dtugoéci 50 mm (2 in.), PY _ _ ° °
W komplecie 2 x trzpien 80 mm (3.2 in.)
Podstawa magnetyczna
TKSA MAGBASE 2 x Podstawa magnetyczna, _ ol oY PS P
w komplecie 2 x $ruba mocujaca M8 x 20 mm
Inne akcesoria
TKSADISPLAY 1 x Wyswietlacz do uzytku przemystowego (tablet z systemem PY _ _ PY PY
Android, w obudowie ochronnej, z zainstalowanymi aplikacjami)
TKSA11-EBK 2 x Przedtuzalny wspornik V, w zestawie 4 x trzpien gwintowany
dtugosci 120 mm (4.7 in.)i & x trzpien gwintowany dtugosci 80 mm ® - - - -
(3.2 in.), dostarczane bez tancuchow
TKSAVBK 2 x Standardowy wspornik V, dostarczany bez trzpieni i tancuchow - ® ® - -
TKSA 41-QR 5 x Arkusz A4 z 12 x naklejki z kodem QR (12 naklejek na 1 stronie _ _ P P P
—tacznie 60 naklejek)
TKSA 71/ACCESS Akcesoria do rozbudowy dostarczane w walizce na kotkach: 2 x
wspornik ,przesuniety” 50 mm (2 in.), 2 x regulowany wspornik _ _ _ ° °

przesuwny, 2 x podstawa magnetyczna i 4 x trzpien gwintowany
dtugosci 120 mm (4.7 in.)

1) Wymaga wspornikéw ,przesunietych” TKSA EXT50 lub TKSA EXT100 do stosowania z TKSA 31 i TKSA 41.
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Dane techniczne

Oznaczenie TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41
Czujniki i tgcznosé 2 x Indukcyjne czujniki zblizeniowe; Inklinometr Przetwornik CCD wielkosci 29 mm (1.1 in.) Przetwornik CCD wielkosci 29 mm (1.1 in.) z laserem
o doktadnosci +0,5°; Bluetooth 4.0 LE z laserem liniowym czerwonym klasy 2; liniowym klasy 2; Inklinometr o doktadnosci +0,5°;
Inklinometr o doktadnosci +0,5°; tacznos¢ Bluetooth 4.0 LE lub kable USB
przewodowa za posrednictwem kabli USB
Odlegto$¢ pomiarowa 0 do 185 mm (0 do 7.3 in.) miedzy wspornikami 0,07 do 4 m (0.23 do 13.1 ft) 0,07 do 4 m (0.23 to 13.1 ft)
systemu 3 trzpienie referencyjne w komplecie do 200 mm  (do 2 m (6.6 ft) z dostarczonymi kablami)
(7.9in.)
Btedy pomiaru <2% <0,5% 5 um <0,5% £5 um
Materiat obudowy Plastik PC/ABS Poliweglan z 20% wypetnieniem szktem Poliweglan z 20% wypetnieniem szktem
Czas pracy Do 18 godzin, dotadowywalna bateria Nie dotyczy Do 16 godzin, dotadowywalna bateria
litowo-polimerowa litowo-polimerowa
Wymiary 105 x 55 x 55 mm (4.1 x 2.2 x 2.2 in.) 120 x 90 x 36 mm (4.7 x 3.5 x 1.4 in.) 120 x 90 x 36 mm (4.7 x 3.5 x 1.4 in.)
Waga 155 g (0.34 Ib) 1809 (0.4 Ib) 2209 (0.5 Ib)
Urzadzenie robocze TKSA DISPLAY, Galaxy Tab Active i iPad Mini Kolorowy ciektokrystaliczny rezystancyjny ekran  Kolorowy ciektokrystaliczny rezystancyjny ekran
zalecane, iPad 3 generagdji, iPod Touch 5 generacji,  dotykowy o przekatnej 5,6 cala. Odporna dotykowy o przekatnej 5,6 cala. Odporna obudowa

iPhone 4S, Galaxy S4 lub nowsze (zadne z urzadzen obudowa z plastiku PC/ABS z gumowa ramka z plastiku PC/ABS z gumowa ramka
nie znajduje sie w zestawie)

Oprogramowanie/ W Apple AppStore lub Google Play Store Za posrednictwem urzadzenia pamieciowego USB  Za posrednictwem urzadzenia pamieciowego USB

aktualizowanie aplikacji

Wymagania dotyczace  Apple i0S 9 lub Android 0S 4.4.2 (lub nowszy) Nie dotyczy Nie dotyczy

systemu operacyjnego

Czas pracy jednostki Nie dotyczy Do 7 godzin (przy podéwietleniu ustawionymna Do 8 godzin (przy podéwietleniu ustawionym na 100%)

wyswietlacza 100%)

Wymiary Nie dotyczy 205 x 140 x 60 mm (8.1 x 5.5 x 2.4 in.) 205 x 140 x 60 mm (8.1 x 5.5 x 2.4 in.)

Waga Nie dotyczy 4209 (0.9 1b) 640g (1.4 Ib)

Metoda osiowania Osiowanie watéw poziomych Osiowanie watow poziomych pomiar w trzech Osiowanie watéw poziomych pomiar w trzech

pomiar w trzech pozycjach 9-12-3 pozycjach 9-12-3 (z min. obrotem 140°), pomiar  pozycjach 9-12-3, pomiar automatyczny, pomiar
automatyczny, miekka stopa swobodny w trzech pozycjach (z min. obrotem 90°),
miekka stopa

Korekcja ustawienia Tylko w poziomie W pionie i w poziomie W pionie i w poziomie

W czasie rzeczywistym

Funkcje dodatkowe Automatyczny raport .pdf Biblioteka maszyn, zmiana orientacji ekranu, Biblioteka maszyn, odczyt kodow QR,
automatyczny raport .pdf zmiana orientacji ekranu, automatyczny raport .pdf

Mocowanie 2 WspornikiV z tancuchami, 2 Wsporniki V z tancuchami, 2 Wsporniki V z tancuchami,

szerokoé¢ 15 mm (0.6 in.) szerokoé¢ 21 mm (0.8 in.) szerokoé¢ 21 mm (0.8 in.)

Zakres srednicy watu 20 do 160 mm (0.8 do 6.3 in.) 20 do 2150 mm (0.8 do 5.9 in.), 300 mm (11.8 in.) 20 do 150 mm (0.8 do 5.9 in.), 300 mm (11.8 in.) przy
przy wykorzystaniu opcjonalnych tancuchéw wykorzystaniu opcjonalnych tancuchow
przedtuzajacych (nie znajduja sie w zestawie) przedtuzajacych (nie znajduja sie w zestawie)

Maks. wysokos¢ 55 mm (2.2 in.) przy wykorzystaniu 105 mm (4.2 in.) przy wykorzystaniu 105 mm (4.2 in.) przy wykorzystaniu standardowych

sprzegta 1) standardowych trzpieni 80 mm (Jezeli to mozliwe  standardowych trzpieni, 195 mm (7.7 in.) przy trzpieni, 195 mm (7.7 in.) przy wykorzystaniu trzpieni

jednostka powinna by¢ montowana na sprzegle) wykorzystaniu opcjonalnych trzpieni przedtuzajacych (znajduja sie w zestawie)
przedtuzajacych (nie znajduja sie w zestawie)

Podtaczenie zasilania  tadowanie przez port micro USB (5 V) Wejscie zasilacza: 100 V-240V 50/60Hz AC Wejscie zasilacza: 100 V-240V 50/60Hz AC

Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie ~ Wyjscie: DC 12V 3A Wyjscie: DC12V 3A
Kompatybilne z tadowarkami 5V USB (nie znajduje  z adapterami EU, US, UK, AUS z adapterami EU, US, UK, AUS
sie w zestawie)

Temperatura robocza 0 do 45 °C (32 to 113 °F) 0do 45°C(32to113 °F) 0do 45°C(32to 113 °F)

Stopien ochrony IP 54 IP 54 IP 54

Wymiary walizki 355 x 250 x 110 mm (14 x 9.8 x 4.3 in.) 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in.) 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in.)

transportowej

Waga catkowita 2,1 kg (4.6 Ib) 4,75 kg (10.5 Ib) 4.75 kg (10.5 Ib)

(tacznie z walizka)

Swiadectwo kalibracji W komplecie, wazne przez okres 2 lat W komplecie, wazne przez okres 2 lat W komplecie, wazne przez okres 2 lat

Zawartos¢ walizki Jednostka pomiarowa; 3 prety referencyjne; 2 jednostki pomiarowe (M i S); jednostka 2 jednostki pomiarowe (M i S); jednostka wyswietlacza;

2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm wyswietlacza; 2 wsporniki na wat z tancuchami 2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm (15.8 in.)
(18.9in.) i trzpieniami 80 mm (3.1 in.); kabel 480 mm (15.8 in.)i gwintowanymi trzpieniami i gwintowanymi trzpieniami 150 mm (5.9 in.); pret do
micro USB na USB do tadowania; tasma 150 mm (5.9 in.); pret do zaciskania tancucha; zaciskania tancucha; 4 gwintowane trzpienie przedtu-
miernicza 2 m (6.6 ft.); wydrukowane zasilacz z adapterami; 2 kable micro USB na USB; Zajace 90 mm (3.5 in.); zasilacz z adapterami; 2 kable
Swiadectwo kalibracji i zgodnoéci; wydrukowany tasma miernicza; wydrukowane $wiadectwo micro USB na USB; tasma miernicza; wydrukowane
poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.); walizka kalibracji i zgodnosci; wydrukowany poradnik Swiadectwo kalibradji i zgodnosci; wydrukowany porad-
transportowa SKF szybkiego rozpoczecia (ang.); nik szybkiego rozpoczecia (ang.); walizka transportowa
walizka transportowa SKF SKF; arkusz A4 z 12 naklejkami z kodem QR

1) W zaleznosci od sprzegta, wsporniki moga by¢ montowane na sprzegle, co redukuje ograniczenie wysokosci sprzegta.
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TKSA 51

TKSA 71, TKSA 71/PRO

Czujnik PSD wielkosci 20 mm (0.8 in.) z laserem liniowym klasy 2;
Inklinometr o doktadnosci +0.1°; Bluetooth 4.0 LE

0,07 do 5 m (0.23 do 16.4 ft)

<1% £10 pm
Przdd — anodyzowane aluminium, pokrywa tylna — plastik PC/ABS

Do 8 godzin, dotadowywalna bateria litowo-jonowa, szybkie tadowanie: 10 min.
tadowania na 1 godzine pracy

52 x 64 x50 mm (2.1 x 2.5 x 2 in.)
190 g (0.4 Ib)

TKSA DISPLAY, Galaxy Tab Active i iPad Mini zalecane, iPad 3 generacji, iPod Touch
5 generadji, iPhone 4S5, Galaxy S4 lub nowsze (zadne z urzadzen nie znajduje sie
w zestawie)

W Apple AppStore lub Google Play Store
Apple i0S 9 lub Android OS 4.4.2 (lub nowszy)
Nie dotyczy

Nie dotyczy
Nie dotyczy

Osiowanie watéw poziomych i pionowych, pomiar w trzech pozycjach 9-12-3,
pomiar automatyczny, pomiar swobodny (z min. obrotem 40°), miekka stopa

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, odczyt kodow QR, wartosci docelowe, kompensacja zaktocen,
swobodny obrot 3D widoku maszyny, zmiana orientacji ekranu na tabletach,
automatyczny raport .pdf

2 WspornikiV z tancuchami,
szerokoé¢ 15 mm (0.6 in.)

20 do 150 mm (0.8 do 5.9 in.), 450 mm (17.7 in.) przy wykorzystaniu tancuchéw
przedtuzajacych (znajduja sie w zestawie)

45 mm (1.8 in.) przy wykorzystaniu standardowych trzpieni, plus 120 mm (4.7 in.)
na zespot trzpieni przedtuzajgcych

tadowanie przez port micro USB (5 V)
Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie
Kompatybilne z tadowarkami 5V USB (nie znajduje sie w zestawie)

0do45°C(32do 113 °F)
IP 54
355 x 250 x 110 mm (14 x 9.8 x 4.3 in.)

2,9 kg (6.4 Ib)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); 2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm (15.8 in.),

gwintowanymi trzpieniami 80 mm (3.2 in.) i magnesami; 4 gwintowane trzpienie
przedtuzajace 120 mm (4.7 in.); 2 tancuchy przedtuzajace 980 mm (38.6 in.);
kabel micro USB na USB do tadowania; tasma miernicza; wydrukowane
Swiadectwo kalibracji i zgodnosci; wydrukowany poradnik szybkiego rozpoczecia
(ang.); walizka transportowa SKF; arkusz A4 z 12 naklejkami z kodem QR

akF

Czujnik PSD drugiej generacji wielkosci 20 mm (0.8 in.) z laserem liniowym klasy 2;
Inklinometr o doktadnosci +0.1°; Bluetooth 4.0 LE

0,04 do10 m (0.13 do 32.8 t)

<1% £10 pm
Przdd — anodyzowane aluminium, pokrywa tylna — plastik PC/ABS

Do 8 godzin, dotadowywalna bateria litowo-jonowa, szybkie tadowanie: 10 min. tadowania na
1 godzine pracy

52 x 64 x33mm (2.1 x2.5x1.3in.)
130g (0.3 Ibs)

TKSA DISPLAY, Galaxy Tab Active i iPad Mini zalecane, iPad 3 generacji, iPod Touch 5 generagji,
iPhone 4S5, Galaxy S4 lub nowsze (zadne z urzadzen nie znajduje sie w zestawie)

W Apple AppStore lub Google Play Store
Apple i0S 9 lub Android 0S 4.4.2 (lub nowszy)
Nie dotyczy

Nie dotyczy
Nie dotyczy

Osiowanie watéw poziomych i pionowych, pomiar w trzech pozycjach 9-12-3, pomiar
automatyczny, pomiar swobodny (z min. obrotem 40°), miekka stopa, osiowanie ciggu maszyn,
wartoéci, osiowanie watow ze sprzegtem odlegtosciowym

W pionie i w poziomie

Biblioteka maszyn, odczyt kodow QR, wartosci docelowe, kompensacja zaktocen, swobodny
obrot 3D widoku maszyny, zmiana orientacji ekranu na tabletach, autormatyczny raport .pdf

2 WspornikiV z tancuchami,
szerokoé¢ 15 mm (0.6 in.)

20 do 150 mm (0.8 do 5.9 in.),przy wykorzystaniu tancuchow przedtuzajacych (znajduja sie
w zestawie)

45 mm (1.8 in.) przy wykorzystaniu standardowych trzpieni, plus 120 mm (4.7 in.) na zespot
trzpieni przedtuzajacych

tadowanie bezprzewodowe poprzez znajdujace sie w komplecie bezprzewodowe podktadki do
tadowania,
Kabel micro USB na USB do tadowania w zestawie

0do45°C(32do 113 °F)
IP67 dla jednostek pomiarowych i walizki transportowej

Walizka transportowa TKSA 71: 365 x 295 x 170 mm (14.4 x 11.6 x 6.7 in.)
Walizka transportowa na kotkach TKSA 71/PRO: 610 x 430 x 265 mm (24 x 16.9 x 10.4 in.)

TKSA 71:3.9 kg (8.6 Ib)
TKSA 71/PRO: 12,5 kg (27.6 Ib)

W komplecie, wazne przez okres 2 lat

2 jednostki pomiarowe (M i S); 2 wsporniki na wat z tancuchami 480 mm (15.8 in.),
gwintowanymi trzpieniami 80 mm (3.2 in.) i magnesami; 4 gwintowane trzpienie
przedtuzajgce 120 mm (4.7 in.); 2 tancuchy przedtuzajace 980 mm (38.6 in.); kabel micro
USB na USB do tadowania;tasma miernicza; wydrukowane $wiadectwo kalibracji i zgodnoéci;
wydrukowany poradnik szybkiego rozpoczecia (ang.) przemystowa wytrzymata walizka
transportowa (IP 67); arkusz A4 z 12 naklejkami z kodem QR

Dodatkowo z TKSA 71/PRO: 4 gwintowane trzpienie przedtuzajgce 120 mm (4.7 in.);

2 wsporniki ,przesuniete” 50 mm (2 in.); 2 wsporniki przesuwne; 2 podstawy magnetyczne
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Do doktadnego ustawiania maszyn w pionie

Podktadki regulacyjne
do ustawiania maszyn serii TMAS

Doktadne regulowanie ustawienia maszyn ma zasadnicze znaczenie w kazdym
procesie osiowania.

o \Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, co pozwala na ich ponowne wykorzystanie

e tatwe do wktadania i wyjmowania

e Duza doktadnos¢ umozliwia precyzyjne osiowanie

e Grubo$¢ wyraznie zaznaczona na kazdej podktadce

e Bez zadziorow

e Fabrycznie przyciete podktadki sg dostarczane w opakowaniach po 10 sztuk; dostepne sa
rowniez kompletne zestawy

o Podktadki w opakowaniach oraz zestawach sg dostepne w grubosciach podawanych
w milimetrach i calach

i

Podktadki calowe Grubos¢ (in.)
0.002 0.005 0.010 0.020 0.025 0.050 0.075 0.100 0.125
Oznaczenie Rozmiar (in.) llos¢
TMAS 4IN/KIT 4 x4 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 5IN/KIT 5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340IN1) 4 x4 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360IN 2x2 20 20 20 - 20 20 - 20 -
3x3 20 20 20 - 20 20 - 20 -
4 x4 20 20 20 - 20 20 - 20 -
TMAS 380IN 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 510IN1)  2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
bx b 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 680IN2) 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
b4xb 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10

1) Dostarczane w dwoch walizkach transportowych 2) Dostarczane w trzech walizkach transportowych
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A 2cale B 2cale

C 0.51 cala

Oznaczenie opakowania Grubos¢ (in.)

TMAS 2-002 0.002
TMAS 2-005 0.005
TMAS 2-010 0.010
TMAS 2-020 0.020
TMAS 2-025 0.025
TMAS 2-050 0.050
TMAS 2-075 0.075
TMAS 2-100 0.100
TMAS 2-125 0.125
A 3cale B 3cale C 0.83cala
Oznaczenie opakowania Grubos¢ (in.)
TMAS 3-002 0.002
TMAS 3-005 0.005
TMAS 3-010 0.010
TMAS 3-020 0.020
TMAS 3-025 0.025
TMAS 3-050 0.050
TMAS 3-075 0.075
TMAS 3-100 0.100
TMAS 3-125 0.125
A 4tcale B 4cale C 1.26cala
Oznaczenie opakowania Grubos¢ (in.)
TMAS 4-002 0.002
TMAS 4-005 0.005
TMAS 4-010 0.010
TMAS 4-020 0.020
TMAS 4-025 0.025
TMAS 4-050 0.050
TMAS 4-075 0.075
TMAS 4-100 0.100
TMAS 4-125 0.125
Ab5cale B5cale C1.77cala
Oznaczenie opakowania  Grubos¢ (in.)
TMAS 5-002 0.002
TMAS 5-005 0.005
TMAS 5-010 0.010
TMAS 5-020 0.020
TMAS 5-025 0.025
TMAS 5-050 0.050
TMAS 5-075 0.075
TMAS 5-100 0.100
TMAS 5-125 0.125
J; SKF
B C [
}
A

W kazdym opakowaniu jest 10 podktadek.
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Podktadki metryczne

Grubo$¢ (mm)

0,05 0,20 020 0,25 040 050 0,70 1,00 2,00
Oznaczenie Rozmiar (mm) llos¢
TMAS 50/KIT 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 75/KIT 75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 100/KIT 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360 50 x 50 20 20 - 20 - 20 - 20 20
75 x 75 20 20 - 20 - 20 - 20 20
100 x 100 20 20 - 20 - 20 - 20 20
TMAS 380 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20
75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
TMAS 510 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 720 1) 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20
75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
125 x125 20 20 20 20 20 20 20 20 10

A5S50mm B50mm C13mm

A75mm B 75mm C21mm

1) Sktada sie z TMAS 340 + TMAS 380

A 100mm B 100mm C 32 mm

Oznaczenie opakowania  Grubos¢ (mm) Oznaczenie opakowania  Grubo$¢ (mm) Oznaczenie opakowania  Grubo$¢ (mm)
TMAS 50-005 0,05 TMAS 75-005 0,05 TMAS 100-005 0,05
TMAS 50-010 0,10 TMAS 75-010 0,10 TMAS 100-010 0,10
TMAS 50-020 0,20 TMAS 75-020 0,20 TMAS 100-020 0,20
TMAS 50-025 0,25 TMAS 75-025 0,25 TMAS 100-025 0,25
TMAS 50-040 0,40 TMAS 75-040 0,40 TMAS 100-040 0,40
TMAS 50-050 0,50 TMAS 75-050 0,50 TMAS 100-050 0,50
TMAS 50-070 0,70 TMAS 75-070 0,70 TMAS 100-070 0,70
TMAS 50-100 1,00 TMAS 75-100 1,00 TMAS 100-100 1,00
TMAS 50-200 2,00 TMAS 75-200 2,00 TMAS 100-200 2,00
TMAS 50-300 3,00 TMAS 75-300 3,00 TMAS 100-300 3,00

A 125mm B 125mm C 45mm A 200mm B 200mm C 55mm

Oznaczenie opakowania  Grubos¢ (mm) Oznaczenie opakowania  Grubo$¢ (mm)

TMAS 125-005 0,05 TMAS 200-005 0,05

TMAS 125-010 0,10 TMAS 200-010 0,10

TMAS 125-020 0,20 TMAS 200-020 0,20 1

TMAS 125-025 0,25 TMAS 200-025 0,25 B C o
TMAS 125-040 0,40 TMAS 200-040 0,40 I

TMAS 125-050 0,50 TMAS 200-050 0,50

TMAS 125-070 0,70 TMAS 200-070 0,70

TMAS 125-100 1,00 TMAS 200-100 1,00 ‘ A——j
TMAS 125-200 2,00 TMAS 200-200 2,00

TMAS 125-300 3,00 TMAS 200-300 3,00

akF

W kazdym opakowaniu jest 10 podktadek.
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Podktadki o zmienionym ksztatcie do specjalnych aplikacji

Podktadki regulacyjne dostosowane do potrzeb klienta

Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn SKF moga by¢ specjalnie przyciete,
zgodnie z wymaganiami klienta, aby lepiej pasowaty do okreélonego zastosowania.
Typowe aplikacje, w ktorych stosowane sg indywidualizowane podktadki requlacyjne
obejmujg duze maszyny, wymagajace podktadek dtuzszych lub szerszych niz

200 mm lub maszyny, gdzie konieczne jest uzycie pod stopy wydtuzonych
podktadek zdolnych przeniesc caty ciezar maszyny.

Oprocz podktadek o typowym ksztatcie, dostepne sg podktadki o Podktadki regulacyjne dostosowane do potrzeb klienta spetniajgce
regulacyjne catkowicie dostosowane do wymagan klienta, takie jak wymagania duzych lub specjalistycznych maszyn

podktadki z podwojnym wycieciem lub podktadki okragte. W celu o Ksztatt podktadek moze by¢ dowolny

uzyskania dodatkowych informacji na temat indywidualizowanych o \Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, co pozwala na ich
podktadek regulacyjnych skontaktuj sie z Autoryzowanym Dystrybutorem ponowne wykorzystanie

SKF lub z przedstawicielem handlowym SKF. ¢ Dostepne w standardowych grubosciach metrycznych i calowych

o Podktadki specjalne sa dostarczane w opakowaniach po 10 sztuk i do
ich wykonania potrzebny jest rysunek z wymiarami

Podktadki regulacyjne do usuwania zjawiska miekkiej stopy

Podktadki regulacyjne kuliste

Podktadki regulacyjne kuliste SKF usuwajg problem katowej miekkiej stopy i moga
by¢ stosowane razem z tradycyjnymi podktadkami reqgulacyjnymi do ustawiania
maszyn.

Miekka stopa jest zjawiskiem powszechnie spotykanym w przypadku maszyn wirujgcych, ktore
powoduje, ze osiowanie jest czasochtonne i czesto konczy sie niepowodzeniem. Réwnolegta
miekka stopa moze zostac skorygowana przy uzyciu tradycyjnych podktadek regulacyjnych,
natomiast aby skutecznie usung¢ katowg miekka stope trzeba zastosowac¢ podktadki regulacyjne
kuliste SKF lub podstawki poziomujgce SKF Vibracon.

Rownolegta miekka stopa Charakterystyka produktu:
Krotka stopa e Kompensowanie katowej miekkiej stopy do 2 stopni
e Moga byc stosowane razem z tradycyjnymi podktadkami regulacyjnymi
* Odpowiednie do $rub o rozmiarach M10-M42 (3/g"-11/,")
¢ Wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, co pozwala na ich ponowne wykorzystanie
[ |

¢ |ch montaz nie wymaga specjalnego szkolenia
e Dostarczane w opakowaniach zawierajgcych dwie sztuki

Katowa miekka stopa

Wygieta stopa maszyny
Wymiary (mm)

Oznaczenie A B C D
SM SPS-A2 50 50 15 3,9 A
i | SM SPS-B2 75 75 23 55 ‘ ‘

SM SPS-C2 100 100 32 7,0

SM SPS-D2 125 125 kb 75 3 @‘)
Kat miedzy stopg maszyny a podtozem

o

Uwaga: Jezeli nie mozesz znalez¢ odpowiedniego produktu, skontaktuj sie z Autoryzowanym Dystrybutorem SKF lub z przedstawicielem handlowym SKF.

daL

JL

92 akF



Seria SS
Stal nierdzewna

—

e ! o}

Wymiary (mm)

Uniwersalne regulowane podstawki poziomujace

SKF Vibracon

Elementy SKF Vibracon sa regulowanymi podstawkami montazowymi, na ktorych
mozna posadowi¢ maszyne, a przy ich pomocy szybko i doktadnie skorygowac
ustawienie maszyny. Podstawki kompensuja niewspotosiowos¢ kagtowa wynoszaca
maksymalnie 4° miedzy ptaszczyzng montazowa maszyny a ptaszczyzna podtoza
bez koniecznoéci kosztownej obrobki miejsca posadowienia maszyny lub
wykonywania podstawek z zywicy epoksydowej. Zdolnos$¢ samopoziomowania

w potaczeniu z mozliwoscig regulacji wysokosci, eliminuje mozliwos¢ wystapienia
zjawiska ,miekkiej stopy” w catym okresie eksploatacji maszyny.

Seria CSTR
Obrabiana powierzchniowo stal

weglowa Elementy SKF Vibracon sg dostepne
.

w wykonaniu z roznych materiatow.

Aby spetni¢ wymagania okreslonego
zastosowania, nawet w przypadku
najtrudniejszych warunkow otoczenia.

Te regulowane podstawki poziomujace s3
oferowane w wersji ze standardowe;j stali
weglowej (seria CS) oraz z obrabianej
powierzchniowo stali weglowej (seria CSTR),
zapewniajgcej lepsza ochrone przed korozja.
Do sprostania najbardziej surowym warunkom
Seria ASTR srodowiskowym, oferowana jest wersja ze stali
Obrabiana powierzchniowo stal nierdzewnej (seria SS) o najwyzszej mozliwej
stopowa, niski profil ochronie przed korozja.

# Download on the
Amin  Amaks d; d, Er' E ‘ App Store

[c]agigel]
35 45 80 21 E }\ Google Play

Aplikacja SKF Vibracon zawiera narzedzie
obliczeniowe do wyznaczenia najbardziej
odpowiedniej podstawki SKF Vibracon dla
okreslonego zastosowania i zawiera
dodatkowe informacje oraz dane

Oznaczenie

SM12-CS SM12 -CSTR SM12-SS 30 38 60 17
SM16 -CS SM16 -CSTR SM16 -SS

SM20-CS SM20-CSTR SM 20 -SS 40 50 100 25
SM 24 -CS SM 24 -CSTR SM 24 -SS 45 57 120 31
SM30-CS SM30-CSTR SM30-SS 50 62 140 37
SM36-CS SM36-CSTR SM 36 -SS 55 67 160 4l
SM 42 -CS SM 42 -CSTR SM 42 -SS 60 72 190 50
SM 48 -CS SM 48 -CSTR SM 48 -SS 70 85 220 60
SM56-CS SM56-CSTR SM 56 -SS 75 90 230 66
SM 64 -CS SM 64 -CSTR SM 64 -SS 80 95 250 VA

]
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kontaktowe do otrzymania szczeg6towej
propozycji technicznej. Po prostu skorzystaj
z kodu QR, aby szybko znalez¢ aplikacje na
Oznaczenie Amin _Amaks d; dp urzadzenia z systemem operacyjnym

SM16LP-ASTR 20 30 80 21 Android lub i0S.
SM20LP-ASTR 20 30 100 25
SM24LP-ASTR 20 30 120 31
SM30LP-ASTR 20 30 140 37
SM36LP-ASTR 20 40 160 44
SM42LP-ASTR 35 45 190 50

Skontaktuj sie z Autoryzowanym
Dystrybutorem SKF lub z przedstawicielem
handlowym SKF w celu uzyskania
dodatkowych informacji na temat

SKF Vibracon i mozliwosci wykonania
rozwigzan specjalnych.
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Napinanie prostych srub dla zwiekszenia trwatosci

Podktadki kuliste

Podktadki kuliste zostaty zaprojektowane do tworzenia doktadnej, rownolegte]
ptaszczyzny miedzy tbem éruby i powierzchnig czotowa nakretki. Podktadki kuliste
SKF automatycznie kompensuja katowa odchytke miedzy ptaszczyznamii chronig
Srube przed wygieciem.

Charakterystyka produktu:

o Automatyczne kompensowanie btedow katowych

e Rownomierny rozktad napiecia sruby

e Redukuje zmeczenie materiatu $sruby od wyginania

¢ Mozliwe ulepszone naprezanie $ruby dzieki zwiekszonej dtugosci

zacisku

Wygieta sruba X ¢ (Obrodbka powierzchni dla ochrony przed korozjg w wilgotnym

i trudnym otoczeniu
% : o Dostepne w wersji standardowej i niskoprofilowej (LP)
D
Prosta $ruba - /

Wymiary - wersja standardowa (mm)

Oznaczenie D d H
SMSW 16 -ASTR 33 17 60
SMSW 20 -ASTR 42 23 60 0
SMSW 24 -ASTR 47 27 60 “ 4=
SMSW 27 -ASTR 52 30 60
SMSW 30 -ASTR 56 34 60 ‘
SMSW 36 -ASTR 67 40 60
SMSW 42 -ASTR 82 46 60 ~U oy
Styk liniowy X SMSW 48 -ASTR 92 52 60 \
’ ‘ wersja niskoprofilowa (mm)
Oznaczenie D d H
SMSW 16LPAST 33 17 20
SMSW 20LPAST 42 23 22 ==
Styk kulisty / SMSW 24LPAST 47 27 24 = d = L
SMSW 27LPAST 52 30 26
SMSW 30LPAST 56 34 28 1
| | SMSW 36LPAST 67 40 30 H
’ ‘ SMSW 42LPAST 82 46 34 |

Skontaktuj sie z Autoryzowanym Dystrybutorem SKF lub z przedstawicielem handlowym SKF w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat podktadek kulistych z SKF i mozliwosci wykonania rozwiazan specjalnych.
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Przyrzady SKF do ustawiania kot pasowych

Jedna z powszechnych przyczyn nieplanowanych przestojow maszyn z napedem
pasowym jest niewspotosiowosc kot pasowych. Niewspotosiowose kot pasowych
moze spowodowac zwiekszenie zuzycia kot pasowych i pasow, jak rowniez wzrost
poziomu hatasu i drgan, czego efektemn moze by¢ nieplanowany przest6j maszyny.
Innym ubocznym efektem zwiekszonych drgan jest przedwczesne uszkodzenie
tozyska. To takze moze spowodowac nieplanowany przestoj maszyny.

1 Tradycyjne metody osiowania pasow

i Te metody zazwyczaj polegaja na ocenie wzrokowej w potaczeniu

z liniatem i/lub kawatkiem struny. Zaletg tych sposobow jest szybkosc,
jednak czesto cechuje je brak doktadnosci.

Laserowe metody osiowania pasow

Laserowy przyrzad do osiowania pasow umozliwia osiowanie z duzo
wiekszg predkoécig i doktadnoscig niz w przypadku metod tradycyjnych.
Przyrzady do osiowania pasow moga albo wykorzystywac metode
ustawiania w jednej ptaszczyznie powierzchni czotowych kot pasowych,
albo metode osiowania rowkow kot pasowych.

Doktadne wyosiowanie kota pasowego i pasa moze pomoc Ci w:
e Zwiekszeniu trwatosci tozyska
e Zwiekszeniu czasu sprawnosci maszyn, wydajnosci i zdolnosci

produkcyjnej
e Zmniejszeniu zuzycia kot pasowych i pasow
Pomiar niewspotosiowosci rownolegtej e Zmniejszeniu tarcia i przez to ograniczeniu zuzycia energii
i katowej przy uzyciu liniatu lub kawatka e Zredukowaniu poziomu hatasu i drgan
struny e Ograniczeniu kosztow wymiany komponentow i przestojow maszyn

Niewspotosiowosc rownolegta

%

Niewspotosiowosé¢ katowa pionowa

Niewspotosiowosc kgtowa pozioma

. oV

Poprawne ustawienie (wspotosiowosc)

akF 95



Przestoje maszyn z napedem pasowym spowodowane niewspotosiowoscia to juz przesztosc

Przyrzady SKF do ustawiania kot pasowych serii TKBA

SKF oferuje zakres trzech roznych przyrzadow do ustawiania kot pasowych, aby umozliwi¢ doktadne
osiowanie prawie wszystkich rodzajow napedow pasowych. Przyrzady sg zaprojektowane w sposoh
umozliwiajacy ich tatwa obstuge bez koniecznosci przechodzenia specjalnego szkolenia. Pozycja lasera
pokazuje rodzaj niewspotosiowosci, co umozliwia tatwa i doktadna reguladje.

TKBA10i TKBA 20

Uniwersalne przyrzady do ustawiania kot pasowych
i kot tancuchowych

Przyrzady SKF TKBA 10 i TKBA 20 umozliwiaja ustawianie
wspotosiowosci kot pasowych i kot tancuchowych przy wykorzystaniu
jako ptaszczyzny odniesienia powierzchni czotowej kota. Elementy
przyrzadu sa magnetycznie mocowane do powierzchni wewnetrznej lub
zewnetrznej prawie kazdego kota pasowego lub kota tancuchowego i nie
majg matych czeéci, ktore mogtyby ulec zgubieniu. Jednostka nadawcza
wyswietla linie laserowg na jednostce reflektora montowanej na
przeciwlegtym kole. Linia odniesienia na jednostce reflektora
bezposrednio pokazuje przesuniecie rownolegte lub niewspotosiowose
katowa pionowa. Odbita linia laserowa na jednostce nadawczej pokazuje
niewspotosiowosc¢ katowa pozioma.

e Silne magnesy umozliwiaja szybki i tatwy montaz

* Przyrzady utatwiajg jednoczesna regulacje naprezenia
i wspotosiowosci pasow

e Moga by stosowane na prawie wszystkich maszynach, gdzie uzywane
sg pasy klinowe, pasy klinowe zespolone, pasy wieloklinowe lub
wiekszo$¢ pasow innych rodzajow a takze kota tancuchowe

o TKBA 10 wykorzystuje laser czerwony i moze by¢ stosowany
w odlegtoéciach do 3 m (10 stép)

o TKBA 20 wykorzystuje wysoce widzialny laser zielony i moze by¢
stosowany w odlegtoéciach do 6 m (20 stdp). Mozna go uzywad nawet
poza pomieszczeniami w $wietle stonecznym

e Wytrzymate aluminiowe oprawy zapewniajg stabilnoé¢ i doktadnoé¢
podczas procesu osiowania
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TKBA 40

Bardzo precyzyjny przyrzad do ustawiania kot pasowych

Przyrzad SKF TKBA 40 ustawia wspotosiowosc kot pasowych do pasow
klinowych w rowkach két. Prowadnice klinowe i silne magnesy umozliwiaja
montaz TKBA 40 w rowkach kota. Przyrzad sktada sie tylko z dwoch
elementow: jednostki emitujacej promien laserowy i jednostki odbiorczej,
dzieki czemu jest prosty w uzyciu i mozna go szybko zamontowac.
Trojwymiarowy obszar docelowy na jednostce odbiorczej umozliwia tatwe
wykrycie niewspotosiowosci a takze okreslenie jej przyczyn; czy jest to
niewspotosiowos¢ katowa w ptaszczyznie poziomej, pionowej, przesuniecie
rownolegte czy tez kombinagja tych trzech btedow ustawienia.

¢ Silne magnesy umozliwiajg szybki i tatwy montaz

o Trojwymiarowy obszar docelowy na jednostce odbiorczej upraszcza
proces osiowania

¢ Przyrzad utatwia jednoczesna regulacje naprezenia i wspotosiowosci
pasow

¢ Prowadnice klinowe umozliwiaja ustawianie szerokiego zakresu kot
pasowych do pasow klinowych

o Ustawia osiowo rowki kota, a nie jego powierzchnie czotowa, co
pozwala na optymalne ustawienie osiowe kot o nierownej szerokosci
lub o réznych powierzchniach czotowych

¢ Maksymalna odlegtoé¢ robocza wynoszaca 6 m (20 stdp) umozliwia
stosowanie przyrzadu w wielu miejscach

¢ Jako wyposazenie dodatkowe dostepny jest specjalny adapter boczny,
dzieki ktéremu mozna ustawiac kota pasowe do pasow wieloklinowych
i kota pasowe do pasow zebatych oraz kota tancuchowe
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Miernik czestotliwosci pasa SKF
PHL FM10/400

TKBA 20 wykorzystuje wysoce
widzialny laser zielony i moze by¢
stosowany w odlegtoéciach do 6 m
(20 stdp). Mozna go uzywac nawet

TKBA10 TKBA 20

Dane techniczne

Oznaczenie TKBA 10

poza pomieszczeniami w Swietle
stonecznym

W celu uzyskania dodatkowych informacji zapoznaj sie
z nasza publikacjg 6479 EN lub odwiedz strone
internetowa www.skfptp.com

TKBA 20

TKBA 40

Rodzaj lasera Laser diodowy czerwony

1 x Wbudowany laser klasy 2,
<1 mW, 635 nm

Laser

2 mw odlegtoéci 2 m

(6.6 ft w odlegtosci 6.6 ft)

Lepsza niz 0,02° w odlegtoéci 2 m (6.6 ft)
Lepsza niz 0,5 mm (0.02 in.)

Dtugo$¢ linii lasera

Doktadno$¢ pomiaru — katowa
Doktadno$¢ pomiaru
- przesuniecie rownolegte

Odlegtos¢ pomiarowa 50 mm do 3 000 mm (2 in. do 10 ft)

Sterowanie Przetacznik kotyskowy

laser wtgczony/wytaczony
Materiat obudowy Aluminium, lakierowane proszkowo
Wymiary

Jednostka nadawcza

Jednostka odbiorcza

Wymiary reflektora
Waga

Jednostka nadawcza

Jednostka odbiorcza

169 x 51 x 37 mm (6.65 x 2.0 x 1.5 in.)
169 x 51 x 37 mm (6.5 x 2.0 x 1.5 in.)
22 x32mm (0.9 x 1.3 in.)

3659 (0.81b)

3409 (0.7 Ib)
Montaz Magnetyczny, mocowanie z boku kota

Prowadnice klinowe Nie dotyczy

Baterie 2 x AAA Alkaliczne typ IEC LRO3

25 godzin pracy ciagtej

Wymiary walizki transportowej 260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in.)
Waga catkowita (tacznie z walizka) 1,3 kg (2.9 (b)

0do 40 °C (32 do 104 °F)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)
Wilgotnoé¢ wzgledna bez kondensacji
—10do 90%

IP 40

Wazne przez 2 lata

Czas pracy

Temperatura robocza
Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna

Stopien ochrony (IP)
Swiadectwo kalibracji

Zawartos¢ walizki 1x TKBA 10 jednostka nadawcza
1x TKBA 10 jednostka odbiorcza

2x AAA baterie

1x Wydrukowana instrukcja obstugi

1x Swiadectwo kalibracji

akF

Laser diodowy zielony

1 x Wbudowany laser klasy 2,
<1 mW, 532 nm

2 mw odlegtoéci 2 m

(6.6 ft w odlegtosci 6.6 ft)

Lepsza niz 0,02° w odlegtoéci 2 m (6.6 ft)
Lepsza niz 0,5 mm (0.02 in.)

50 mm do 6 000 mm (2 in. do 20 ft)
Przetacznik kotyskowy

laser wtgczony/wytaczony
Aluminium, lakierowane proszkowo

169 x 51 x 37 mm (6.65 x 2.0 x 1.5 in.)
169 x 51 x 37 mm (6.5 x 2.0 x 1.5 in.)
22 x32mm (0.9 x 1.3 in.)

365 g(0.81b)
3404(0.71b)

Magnetyczny, mocowanie z boku kota

Nie dotyczy

2 x AAA Alkaliczne typ IEC LRO3

8 godzin pracy ciagtej

260 x 85 x 180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in.)
1,3 kg (2.9 1b)

0 do 40 °C (32 do 104 °F)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)
Wilgotnos¢ wzgledna bez kondensacji
—-10 do 90%

IP 40

Wazne przez 2 lata

1x TKBA 20 jednostka nadawcza
1x TKBA 20 jednostka odbiorcza

2x AAA baterie

1x Wydrukowana instrukcja obstugi
1x Swiadectwo kalibragji

Laser diodowy czerwony

1 x Wbudowany laser klasy 2,
<1 mW, 632 nm

3 m w odlegtosci 2 m
(9.8 ft w odlegtosci 6.,6 ft)

Lepszaniz 0,2°
Lepsza niz 0,5 mm (0.02 in.)

50 mm do 6 000 mm (2 in. do 20 ft)
Przetacznik

laser wtaczony/wytaczony
Wyttaczane aluminium

70 x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 in.)
96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 in.)
N/A

3209 (0.7 Ib)

2709 (0.6 Ib)

Magnetyczny, montaz w rowkach (jako
wyposazenie dodatkowe adapter boczny TMEBA2)

Rozmiar 1: 22 mm, krotkie kotki (3 pary)
Rozmiar 2: 22 mm, dtugie kotki (3 pary)
Rozmiar 3: 40 mm, krotkie kotki (3 pary)
Rozmiar 4: 40 mm, dtugie kotki (3 pary)
2 x AAA Alkaliczne typ IEC LRO3

20 godzin pracy ciagtej

260 x 85 x180 mm (10.2 x 3.3 x 7.1 in.)
1,2 kg (2.7 Ib)

0 do 40 °C (32 do 104 °F)

-20 do +65 °C (-4 do +150 °F)
Wilgotnos¢ wzgledna bez kondensadji
—10do 90%

IP 40

Wazne przez 2 lata

1x TMEB 40 jednostka nadawcza

1x TMEB 40 jednostka odbiorcza

2x AA baterie

4 rozmiary prowadnic klinowych, 3 pary
kazdego rozmiaru

1x Wydrukowana instrukcja obstugi

1x Swiadectwo kalibragji
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Podstawowe monitorowanie stanu

Podstawowe monitorowanie stanu jest istotne dla osiggania maksymalnej

trwatosci eksploatacyjnej tozyska

Aby zapewnic uzyskanie wysokiej trwatosci eksploatacyjnej
tozysk, wazne jest okreslenie stanu maszyny i tozysk podczas
ich pracy. Dobrze prowadzone prognozowane utrzymanie
ruchu zapewni zarowno zmniejszenie czasu przestoju maszyn
jak i redukcje ogolnych kosztow obstugi.

Strategie utrzymania ruchu

Praca az do awarii

Praca az do awarii wystepuje, gdy nie podejmuje sie zadnych dziatan
naprawczych i konserwacyjnych do momentu, gdy maszyna zostanie
zatrzymana na skutek wystapienia usterki. Taki sposob obstugi
prowadzi czesto do kosztownych uszkodzen wtornych,
nieplanowanych przestojow i wysokich kosztow napraw.

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu wystepuje, gdy maszyna lub
zespoty maszynowe sg remontowane w pewnych okreslonych
odstepach czasu niezaleznie od ich stanu. Ten sposob obstugi jest
lepszy niz praca az do awarii, jednak jest takze kosztowny, z powodu
nadmiernych przestojow spowodowanych niepotrzebnymi remontami
i kosztow wymiany dobrych elementow razem ze zuzytymi.

Prognozowane utrzymanie ruchu

Monitorowanie stanu maszyny/prognozowane utrzymanie ruchu jest
procesem okreslania stanu maszyny podczas jej pracy. Pozwala to na
naprawe urzadzenia przed wystapieniem awarii. Diagnostyka stanu
maszyny nie tylko pomaga personelowi zaktadu produkcyjnego
zmniejszy¢ mozliwos¢ wystgpienia katastrofalnych uszkodzen, ale
takze umozliwia wczeéniejsze zamowienie czesci zamiennych,
przygotowanie brygad remontowych i zaplanowanie innych napraw

podczas przestoju. Gdy stosowane jest monitorowanie stanu maszyny,

analiza stanu urzadzenia przyjmuje dwie formy: przewidywanie
i diagnostyke.
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W celu utatwienia uzyskania maksymalnej trwatosci tozysk,
SKF stworzyt serie przyrzadow pomiarowych, ktore
umozliwiajg analize najwazniejszych warunkow majacych
wptyw na prace tozysk i catego urzadzenia.

Roczny koszt Praca az do awarii
obstugi

Zapohiegawcze utrzymanie ruchu

Prognozowane utrzymanie
ruchu

Program utrzymania ruchu

Poréwnanie kosztow obstugi.

Zapobiegawcze utrzymanie ruchu jest podobne do regularnego
serwisowania samochodu. Czesto wykonuje sie niepotrzebne
czynnosci obstugowe.

Poczatek uszkodzenia

L e Analiza drgan

Analiza érodka smarnego

Mozliwos¢ Zmiany temperatury
SR Kontrola przez operatora
naprawczych

Hatas

Czas

Utrzymanie ruchu bazujgce na diagnostyce oznacza, ze naprawy sa
wykonywane tylko wtedy, gdy jest to konieczne.
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SKF opracowat szeroki asortyment przyrzadow do monitorowania stanu W konsekwengji ich dziatan, niewielkie uszkodzenia moga zostac szybko

w podstawowym zakresie, odpowiednich do wykorzystania w strategii usuniete, gdyz operatorzy moga sami dokonywac prostych reguladji
utrzymania ruchu zwanej ,niezawodno$¢ w oparciu o prace operatora” i napraw. Technicy z dziatu utrzymania ruchu takze potrzebuja

(ODR) a takze przydatnych w codziennej pracy stuzb utrzymania ruchu. przyrzadow do podstawowej kontroli stanu maszyn. Jezeli, na przyktad,
W programie ODR niektore czynnoéci zwigzane z obstuga konserwacyjng zostang wykryte nienormalne drgania lub operator zgtosi, ze maszyna nie
53 organizowane i wykonywane przez operatorow maszyn. pracuje prawidtowo, wtedy technik czesto moze przy pomocy

Czesto operatorzy sg najlepszymi pracownikami do przeprowadzania podstawowych przyrzadow diagnostycznych wykry¢ przyczyne pierwotng
podstawowych czynnosci kontrolnych, gdyz bardzo dobrze znaja swoja problemu.

czeéc¢ zaktadu. Niewielkie zmiany w dzwiekach lub drganiach
generowanych przez maszyne niezauwazalne dla kogos postronnego,
sg dla nich zwykle widoczne.

Przyrzady SKF do podstawowego monitorowania stanu moga stuzy¢ do
sprawdzenia szeregu parametrow:

Temperatura

Od zarania ery przemystowej, operatorzy i technicy wiedza, ze
nienormalne temperatury czesto wskazuja na problemy z maszyna.
Takie przyrzady jak termometry i kamery termowizyjne mogg pomac
w znalezieniu i zmierzeniu temperatury goracych miejsc, umozliwiajac
przeprowadzenie dalszych analiz.

Predkos¢

Maszyny sa zwykle zaprojektowane do pracy z okreslong predkoscia.
Jesli predkosc jest zbyt niska lub zbyt wysoka, moze mie¢ to wptyw na
caty proces produkcyjny. Przy pomocy recznego tachometru mozna
szybko i tatwo ustali¢ predkosc robocza maszyny.

Zmiany wizualne

Badanie wzrokowe stanu maszyny moze by¢ czasami trudne, gdy
urzadzenie pracuje lub kiedy konieczna jest kontrola wnetrza maszyny.
Do wizualnego ,zamrozenia” ruchu maszyny i wzrokowej inspekgji
podczas pracy takich elementow jak topaty wentylatora, sprzegto czy
naped pasowy mozna uzy¢ stroboskopu. Kontrola wewnetrznych czesci
maszyny czesto wymaga demontazu urzadzenia. Za pomoca endoskopu
mozna dotrze¢ do interesujgcych nas miejsc przy minimalnym
demontazu, dzieki czemu oszczedza sie czas i pienigdze.
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Dzwiek

Nienormalne dzwieki wydobywajgce sie z maszyny czesto wskazujg, ze
wystepuje jakis problem. Do wykrycia zrodta dzwieku mozna
zastosowac stetoskop. Dzieki temu technik jest w stanie okreslic co
ztego dzieje sie z maszyna. Nieszczelnosci w systemie sprezonego
powietrza sg kosztowne, nie wynika to jedynie z kosztow energii, ale
takze z dodatkowych kosztow zwigzanych z obstuga konserwacyjna
sprezarki powietrza. Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci moze
pomoc w skutecznym wykryciu przeciekow, dzieki czemu mozna
wykonac niezbedne naprawy. Nadmierny hatas moze powodowac
zmeczenie pracownikow, przyczyniac sie do zwiekszenia ilosci
wypadkow i by¢ przyczyna utraty stuchu. Do pomiaru poziomu
gtosnosci stuzy miernik cinienia akustycznego.

Wytadowania elektryczne

Wytadowania elektryczne sa wynikiem przeptywu pradu z watu silnika
do uziemienia przez tozysko, co wywotuje erozje elektryczna,
degradacje $rodka smarnego i ostatecznie uszkodzenie tozyska.
Detektor wytadowan elektrycznych moze by¢ wykorzystany do wykrycia
wystepowania pradow wytadowczych, co pozwala na podjecie dziatan
naprawczych.

Drgania

Nienormalne drgania sg czesto pierwszym wskaznikiem potencjalnej
awarii maszyny. Te drgania mogg by¢ spowodowane takimi warunkami
jak niewywazenie, niewspotosiowosc, poluzowane czesci, uszkodzenie
tozyska tocznego lub kota zebatego. Przyrzady i systemy do analizy
wibracyjnej moga poméc w wykryciu wielu powaznych problemow na
wczesnym etapie ich rozwoju, dzieki czemu mozna podja¢ dziatania
naprawcze we wtasciwym czasie.

Stan $rodka smarnego

Aby utrzymac tozyska toczne w optymalnym stanie, konieczne jest
zapewnienie im poprawnego smarowania. Srodek smarny musi by¢
w dobrym stanie. Sprawdzanie stanu oleju lub smaru plastycznego
w regularnych odstepach czasu moze ograniczy¢ przestoje i znacznie
wydtuzy¢ trwatosc tozysk tocznych.
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Termometry SKF

Termometry SKF sg odpowiednie do szerokiego zakresu zastosowan. Termometr o niewielkich rozmiarach
TMTP 200 jest prostym w obstudze przyrzadem z mocng elastyczng koncowka sondy pomiarowej,
umozliwiajgcym pomiar temperatury wielu powierzchni. Natomiast model TKDT 10 charakteryzuje sie
szerokim zakresem pomiarowym temperatury i ma mozliwos¢ jednoczesnego podtaczenia dwoch sond
temperaturowych SKF.

TMTP 200 TKDT 10

e Zwarta, ergonomiczna konstrukcja e Duzy wyswietlacz ciektokrystaliczny z podswietleniem

e Elastyczna koncowka sondy pomiarowej umozliwia lepszy kontakt e Moze by¢ uzywany z drugg sonda temperaturowa SKF, dzieki czemu
z powierzchnig, zapewniajgc wysoka doktadno$é¢ pomiaréw jest mozliwos¢ odczytu temperatury z kazdej sondy lub roznicy

e Funkcja maksymalnej temperatury pozwala na zachowanie odczytu temperatur miedzy sondami
najwyzszej temperatury o \Wyswietlana temperatura moze zosta¢ zamrozona dla utatwienia

e Funkcja automatycznego wytaczania i bardzo niskie zuzycie energii odczytu

e Wybierana przez uzytkownika funkcja automatycznego wytaczania sie
przyrzadu zwieksza trwatos¢ baterii

Dane techniczne

Oznaczenie TMTP 200 TKDT 10

Wyswietlacz Trzycyfrowy wyswietlacz ciektokrystaliczny Duzy wyswietlacz ciektokrystaliczny z pod$wietleniem

Rozdzielczos¢ wyswietlania 1° dla catego zakresu 0,1 °do 1 000 °, w przeciwnym razie 1 °

Tryby pomiaru Temperatura maksymalna Temperatura minimalna, maksymalna, $rednia, roznica, jednoczesny
odczyt z dwdch sond

Jednostki pomiarowe °C, °F °C, °F, K

Zakres pomiarowy temperatury przy uzyciu sondy -40 do +200 °C (-40 do +392 °F)

Doktadnos¢ +1,5 °C (2.7 °F)(zgodnie z DIN IEC 584 klasa 1)
Kompatybilnos¢ sondy Nie dotyczy
Dostarczana w zestawie sonda Whbudowana termopara typu K (NiCr/NiAl)
Bateria 3 xAAAAlkaliczne typu IEC LRO3
Czas pracy 4 000 godzin przy typowym uzywaniu
Wymiary produktu 165 x 50 x 21 mm (6.5 x 2 x 0.8 in.)
Wymiary walizki transportowej 260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in.)
Waga produktu 95¢(0.21b)

alCF

-200 do +1 372 °C(-328 do +2 501 °F)

>-100 °C (>-148 °F): +0.5% odczytu +1 °C (1.8 °F)

2 x ztacza typu K

TMDT 2-30, umozliwia pomiar temperatury do 900 °C (1 650 °F)
3 xAAA Alkaliczne typu IEC LRO3

18 godzin przy typowym uzywaniu (z wtaczonym podéwietleniem)
160 x 63 x 30 mm (6.3 x 2.5 x 1.2 in.)

530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0 in.)

2009 (0.4 Ib)
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Termometry SKF na podczerwien

Termometry na podczerwien to przenosne i lekkie przyrzady pomiarowe, pozwalajgce na bezpieczny pomiar temperatury

z pewnej odlegtosci. S one bardzo tatwe w uzyciu. Wystarczy tylko wycelowac termometr i nacisngc spust, a zmierzona
temperatura pojawi sie na wyswietlaczu. Te wytrzymate przyrzady pomiarowe zostaty wyposazone w podéwietlenie ekranu

i wskaznik laserowy. Dodatkowo majg one lampke LED dajaca intensywne $wiatto, pozwalajgcg obserwowac mierzony obiekt

w miejscach o stabym oswietleniu.

TKTL10

Termometr na podczerwien, ktory jest
niezbednym narzedziem dla kazdego
technika

o Ciggte wyswietlanie maksymalnej
zmierzonej temperatury, co utatwia
zidentyfikowanie goracych miejsc

e Funkcja automatycznego wytaczania sie
przyrzadu; pomaga osiggnac optymalna
trwato$¢ baterii

o Kolorowy wyswietlacz ze wskazaniem trendu
temperatury
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TKTL 20

Termometr na podczerwien

z mozliwoscig pomiaru sondg dotykowa
i rozbudowanymi funkcjami
pomiarowym

e Dostarczany z sonda temperaturowa
TMDT 2-30 (temperatura maks. 900 °C
(1652 °F)), odpowiednia do wiekszosci
zastosowan wymagajgcych pomiaru
dotykowego

e Moze by¢ stosowany z innymi sondami
temperaturowymi SKF

e Mozliwos¢ wyboru przez uzytkownika
roznych trybow pomiaru temperatury:
temperatura maksymalna, minimalna,
srednia, réznica temperatur, jednoczesny
pomiar sonda dotykowa i w podczerwieni,
funkcja skanowania

e Mozliwos¢ ustawienia progow alarmowych
dla temperatur maksymalnej i minimalnej
z funkgja sygnalizacji dzwiekowej wyjscia
poza dany przedziat

e Funkcja automatycznego wytaczania sie
przyrzadu zalezna od trybu pomiarowego,
pozwalajgca osiggnac optymalng trwatos¢
baterii

o Kolorowy wyswietlacz ze wskazaniem trendu
temperatury

TKTL 30

Termometr na podczerwien

z mozliwoscig pomiaru sondg dotykowa,
rozbudowanymi funkcjami
pomiarowymi i podwojnym
wskaznikiem laserowym

o Podwajny wskaznik laserowy pokazuje konce
srednicy kota pomiarowego, co pozwala
uzytkownikowi precyzyjnie ustalic
powierzchnie, ktorej temperatura jest mierzona

e Dostarczany z sondg temperaturowa
TMDT 2-30 (temperatura maks. 900 °C
(1652 °F)), odpowiednig do wiekszosci
zastosowan wymagajacych pomiaru
dotykowego

e Moze by¢ stosowany z innymi sondami
temperaturowymi SKF

e Mozliwos¢ wyboru przez uzytkownika
roznych trybow pomiaru temperatury:
temperatura maksymalna, minimalna,
srednia, réznica temperatur, jednoczesny
pomiar sonda dotykowa i w podczerwieni,
funkcja skanowania

e Mozliwos¢ ustawienia progow alarmowych
dla temperatur maksymalnej i minimalnej
z funkdja sygnalizacji dzwiekowej wyjscia
poza dany przedziat

o Funkcja automatycznego wytaczania sie
przyrzadu zalezna od trybu pomiarowego,
pozwalajgca osiggnac optymalng trwatosc baterii
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Podczas pracy w trybie pomiaru bezdotykowego, termometr
wyczuwa energie cieplng wypromieniowywana przez obiekt za
pomoca detektora podczerwieni. Po nakierowaniu na obiekt,
detektor podczerwieni zbiera energie, wytwarzajac sygnat
przetwarzany przez mikroprocesor na odczyt na podéwietlanym
ekranie ciektokrystalicznym. Po nacisnieciu spustu termometru,
temperatura obiektu jest mierzona w sposob ciggty za pomoca
detektora podczerwieni. To umozliwia szybkie i doktadne odczyty

TKTL 40

Termometr do pomiaru temperatury w podczerwieni i metoda
dotykowa z mozliwoécig wykonywania nagran wideo
i rejestrowania danych

W czasie rzeczywistym.

Whbudowana kamera umozliwia wykonywanie zdje¢ i nagran wideo ze
wszystkimi danymi pomiarowymi, ich przechowywanie, odtwarzanie

i przesytanie do komputera

Parametry srodowiskowe, takie jak temperatura otoczenia, punkt rosy,
temperatura termometru wilgotnego czy tez wilgotnos¢ wzgledna,
moga by¢ wyéwietlane i zapamietywane

Podwaéjny wskaznik laserowy okreéla obszar pomiaru temperatury
Dostarczany z sonda temperaturowg TMDT 2-30 (temperatura maks.
900 °C (1652 °F)) odpowiednia do zastosowan wymagajacych pomiaru
dotykowego. Moze by¢ stosowany z innymi sondami temperaturowymi

Wyhierane przez uzytkownika rozne tryby pomiaru temperatury,

w tym: temperatura maksymalna, minimalna, $rednia, réznica
temperatur, jednoczesny pomiar sonda dotykowa i w podczerwieni
Funkcja rejestracji danych moze by¢ wykorzystywana do wizualizacji
zmian temperatury w czasie
Mozliwos¢ ustawienia progdw alarmowych dla temperatur
maksymalnej i minimalnej z funkcjg sygnalizacji dzwiekowej wyjscia

poza dany przedziat

Wybierana przez uzytkownika funkcja automatycznego wytaczania sie
przyrzadu pozwala osiggnac optymalng trwatos¢ dotadowywalnych

SKF baterii
TKTL 10 TKTL 20 TKTL 30 TKTL 40
Zakres pomiarowy temperatury w podczerwieni -60 do +625°C -60do +625 °C -60do+1 000 °C -50do +1 000 °C
(-76 do +1 157 °F) (-76 do +1 157 °F) (-76 do +1 832 °F) (-58 do +1 832 °F)
Zakres pomiarowy temperatury przy uzyciu sondy - -64 do +1 400 °C -64 do +1 400 °C -50do+1370°C
(-83 do +1 999 °F) (-83 do +1 999 °F) (-58 do +2 498 °F)
Stosunek odlegtosci do $rednicy kota pomiarowego  16:1 16:1 50:1 50:1
Wspotczynnik emisji Wstepnie ustawiony na 0,95 0,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0

akF
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Dane techniczne
Oznaczenie

TKTL 10

TKTL 20

TKTL 30

TKTL 40

Dostarczana
w zestawie sonda

Doktadno$¢ petnego zakresu

Ograniczenia $rodowiskowe

Czas odpowiedzi (90%)

Doktadno$¢ wskazan
wyswietlacza

Wrazliwoé¢ widmowa

Wybor podéwietlenia ekranu
przez uzytkownika

Wybierany przez uzytkownika
wskaznik laserowy

Tryby pomiaru

Tryby alarmu

Laser

Wymiary

Opakowanie

Wymiary
walizki transportowej

Waga

Bateria

Trwato$¢ baterii

Automatyczne wytaczenie

Funkcje HVAC (ogrzewanie,
wentylacja, klimatyzacja)

Tryb wykonywania zdjec¢
i nagran wideo

Pamiec¢/podtaczenie do
komputera
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Topj =0 do 625 °C £2% odczytu
lub 2 °C (4 °F)— wieksza z wartosci

Praca 0 do 50 °C (32 do 122 °F)
wilgotnos¢ wzgledna 10 do 95%

Przechowywanie -20 do +65 °C
(-4 do +149 °F) wilgotnos¢
wzgledna 10 do 95%

<1 000 ms

TMDT 2-30, umozliwia pomiar
temperatury do 900 °C (1 650 °F)

Topj = 0 do 635 °C +2% odczytu lub
2 °C (4 °F)— wieksza z wartoéci

Praca 0 do 50 °C (32 do 122 °F)
wilgotnos¢ wzgledna 10 do 95%

Przechowywanie -20 do +65 °C
(-4 do +149 °F) wilgotnos¢
wzgledna 10 do 95%

<1 000 ms

TMDT 2-30, umozliwia pomiar

temperatury do 900 °C (1 650 °F)

+2% odczytu lub 2 °C (4 °F)
— wieksza z wartoéci

Praca 0 do 50 °C (32 do 122 °F)
wilgotnos¢ wzgledna 10 do 95%

Przechowywanie -20 do +65 °C
(-4 do +149 °F) wilgotnos¢
wzgledna 10 do 95%

<1 000 ms

TMDT 2-30, umozliwia pomiar
temperatury do 900 °C (1 650 °F)
20 do 500 °C: +1% odczytu lub 1 °C
(1.8 °F) - wieksza z wartoéci

500 do 1 000 °C: +1,5% odczytu
-50 do +20 °C: 3,5 °C (6.3 °F)

Praca 0 do 50 °C (32 do 122 °F)
wilgotnos¢ wzgledna 10 do 95%

Przechowywanie -10 do +60 °C
(14 do 150 °F) wilgotnos¢ wzgledna
10 do 95%

<300 ms

0,1 °C/F w zakresie -9,9 do ~199,9 0,1 °C/F w zakresie -9,9 do ~199,9 0,1 °C/F w zakresie -9,9 do ~199,9 0,1 °do 1 000 °,

w przeciwnym razie 1 °C/F

8-14 um

Nie, wtaczone na state

Nie, wtaczone na state

Temperatura maksymalna

Klasa 2

195 x 70 x 48 mm
(7.7x2.7x1.9in.)

Pudetko tekturowe

2309 (0.51b)

2 x AAA Alkaliczna typ IEC LRO3

18 godzin

Tak

w przeciwnym razie 1 °C/F

8-14 pm

Wiaczone/wytgczone

Whaczone/wytgczone

Temperatura maksymalna,
minimalna, $rednia, roznica,
jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prég alarmowy
z dzwiekowym sygnatem
ostrzegawczym

Klasa 2

195 x 70 x 48 mm
(7.7x 2.7 x1.9in.)

Wytrzymata walizka transportowa

530 x 85 x 180 mm
(20.9 x 3.4 x 7.0in.)

Catkowita: 1 100 g (2.4 Ib)
TKTL 20: 230 g (0.50 Ib)
2 x AAA Alkaliczna typ IEC LRO3

18 godzin

Wybierane przez uzytkownika

w przeciwnym razie 1 °C/F

8-14 um

Wtaczone/wytaczone

Witgczone/wytaczone

Temperatura maksymalna,
minimalna, $rednia, roznica,

jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prég alarmowy
z dzwiekowym sygnatem
ostrzegawczym

Klasa 2

203 x 197 x 47 mm
(8.0x7.7x1.8in.)

Wytrzymata walizka transportowa

530 x 85 x 180 mm
(20.9 x 3.4 x 7.0in.)

Catkowita: 1 300 g (2.9 Ib)
TKTL 30: 370 g (0.815 Ib)

2 x AAA Alkaliczna typ IEC LRO3

140 godzin przy wytaczonym
wskazniku laserowym

i podswietleniu.

W innym przypadku 18 godzin

Wybierane przez uzytkownika

Dane techniczne - Sondy z termopara

w przeciwnym razie 1 °©

8-14 um

Nie, wtgczone na state

Wiaczone/wytaczone

Temperatura maksymalna,
minimalna, $rednia, roznica,
jednoczesny pomiar sonda

i w podczerwieni

Gorny i dolny prog alarmowy
z dzwiekowym sygnatem
ostrzegawczym

Klasa 2

205 x 155 x 62 mm
(8.1x6.1x2.4in.)

Wytrzymata walizka transportowa

530 x 85 x 180 mm
(20.9x 3.4 x 7.0in.)

Catkowita: 1 600 g (2.53 Ib)
TKTL 40: 600 g (1.32 Ib)

1 x dotadowywalna bateria
litowo-jonowa

4 godziny ciagtego uzywania

Wybierane przez uzytkownika

Temperatura termometru
wilgotnego, punkt rosy, wilgotnosc¢,
temperatura powietrza

Kamera 640 x 480, zdjecia (JPEG)
i nagrania wideo (3 GP)

Pamie¢ wewnetrzna 310 MB.
Rozszerzenie przy uzyciu karty
pamieci micro SD (8 GB maks.)
/ kabel mini USB

.-‘\‘___-t Typ sondy Termopara typu K (NiCr/NiAl) wg IEC 584 Klasa 1
1". Doktadnoéé +1,5°C (2.7 °F) do 375 °C (707 °F)
+0,4% odczytu przy temp. ponad 375 °C (707 °F)
1\‘ Rekojes¢ Dtugo$¢ 110 mm (4.3 in.)
Kabel Kabel spiralny dtugosci 1000 mm (39.4 in.)
(oprécz TMDT 2-31, -38, -39, 41)
Wtyczka Mini-wtyczka typu K (1260-K)
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Sondy z termopara typu K serii TMDT 2

Do stosowania z termometrami SKF TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 i TKTL 40

Wymiary (mm) Oznaczenie Opis Maks. temp. Czas odpowiedzi
[=—130 ——‘ - TMDT 2-30 Sonda standardowa do powierzchni
:MD:D: 8 Do twardych powierzchni takich jak tozyska, oprawy tozyskowe, bloki silnikow, 900 °C 2,3s
1 ostony piecow itd. (1 650 °F)
— 130 — ] ; TMDT 2-43 Sonda o duzej wytrzymatoéci do powierzchni
— 8 Taka sama jak TMDT 2-30, ale z koncowka w silikonowej obudowie do ciezkich 300°C 30s
! zastosowan. (570 °F)
‘<7 130 4—1 ; TMDT 2-32 Sonda izolowana do powierzchni
— 28 Do twardych powierzchni, gdzie wystepuja uzwojenia elektryczne i moze dojs¢ do 200 °C 23s
! ich zwarcia np. silniki elektryczne, transformatory itd. (390 °F)
130 ; TMDT 2-33 Sonda katowa do powierzchni
28 Do twardych powierzchni w zastosowaniach, gdzie wystepuja ciezkie warunki 450°C 80s
}
robocze np. elementy maszyn, silniki itd. (840 °F)
TMDT 2-31 Sonda magnetyczna do powierzchni
Do twardych, magnetycznych powierzchni; wbudowany radiator i mata masa 240°C 7.0s
_ minimalizujg bezwtadnos¢ cieplna i umozliwiaja doktadny pomiar temperatury.
14 inimalizuja bezwtadnos¢ cieplng i zliwiaja doktad i (460 °F)
U ——LL TMDT 2-35 Sonda z ostrym zakonczeniem
:MD:*QB Moze by¢ tatwo umieszczona w materiatach potstatych takich jak artykuty 600 °C 1205
I spozywcze, mieso, masa plastyczna, asfalt, gteboko zamrozone produkty itd. (1110 °F)
1
v N TMDT 2-36 Sonda zaciskowa
35 °
7? Do pomiaru temperatur rur, kabli itp. o $rednicy do 35 mm (1.4 in.). (230900 EF) 80s
| 1000 | TMDT 2-38 Sonda druciana
\:' @15 Cienka, lekka, o bardzo krétkim czasie odpowiedzi, izolowana wtéknem 300°C 50s
d szklanym. (570 °F)
| 1500 q TMDT 2-39 Sonda druciana do wysokich temperatur
s ienka, lekka, o bardzo krotkim czasie odpowiedzi, izolowana materiatem 0s
U@, Cienka, lekka, o bardzo krotki ie odpowiedzi, izol iat 1350°C 6,0
I ceramicznym. (2 460 °F)
250 TMDT 2-34 Sonda do gazow i ptynow
| 1 Gietki trzpien wykonany ze stali nierdzewnej do ptynow, olejow, kwasow itd. 1100°C 1205
:]D:)ﬁ®3 oraz do poriaru w wysokich temperaturach np. przy otwartym ogniu (nie do (2010 °F) !
roztopionego metalu).
TMDT 2-34/1.5 Sonda do gazéw i ptynéw
130 u Taka sama jak TMDT 2-34, ale z cienkim trzpieniem i krotszym czasem 900 °C 605
ﬁ®1*5 odpowiedzi. Bardzo elastyczna, szczegélnie odpowiednia do pomiaru (1650 °F) ’
temperatury gazow.
S TMDT 2-40 Sonda wirujaca
JE— * Do gtadkich powierzchni przesuwajacych sie lub obracajacych sie. 200 °C 065
—— ?250 Cztery tozyska toczne umozliwiaja kontakt sondy z mierzona powierzchnia. (390 F) ’
S Maksymalna predko$¢ 500 m/min.
‘*1 500 TMDT 2-41 Sonda do roztopionych metali niezelaznych
1500 W uchyvycie umiesgczprjyjest element zanurzen'iovs'/y do pomiaru temgeratury 1260°C 3005
\> roztopionych metali niezelaznych. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na (2300 °F)
korozje i utlenianie w wysokich temperaturach.
TMDT 2-42 Sonda do pomiaru temperatury otoczenia
Do pomiaru temperatury otoczenia
TMDT 2-37 Przewéd przedtuzajacy

Do uzycia ze wszystkimi sondami typu K. Specjalne dtugoéci dostepne na
zyczenie.

Wszystkie sondy moga by¢ uzywane z termometrami cyfrowymi TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 i TKTL 40 bez powtornej kalibracji.

akF
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Termografia

Wykryj miejsca o podwyzszonej temperaturze zanim pojawia sie problemy

Uzywanie kamer termowizyjnych SKF stanowi proaktywny sposob wykrywania problemow przed ich pojawieniem sie,

ktory pozwala zwiekszy¢ czas sprawnosci maszyn i poprawic bezpieczenstwo. Kamery umozliwiajg wizualizacje potencjalnych
problemow, niewidocznych gotym okiem, poprzez wskazywanie rozktadu ciepta na badanym obiekcie. Obraz termiczny
wyswietlany na duzym wyswietlaczu LCD wskazuje miejsca, w ktorych temperatura jest zbyt wysoka lub zbyt niska, umozliwiajac

szybkie wykrywanie potencjalnych problemow.

Kamery termowizyjne SKF umozliwiaja:

o Wykrywanie problemow przed ich pojawieniem sie

¢ [nspekcje maszyn podczas ich pracy pod petnym obcigzeniem,
co minimalizuje przerwy w produkcji

e Bezpieczng kontrole pracujgcych urzadzen elektrycznych
zlokalizowanych w miejscach o trudnym dostepie

¢ Inspekcje maszyn w zmiennych warunkach roboczych, co pozwala na
wykrycie potencjalnych przyczyn awarii wystepujacych sporadycznie

o Redukcje strat produkcyjnych spowodowanych nieplanowanymi
przestojami

o Redukcje czasu planowanych przerw w pracy maszyn

e Zmniejszenie kosztdw utrzymania ruchu i napraw

o Zwiekszenie trwatosci sprzetu i wydtuzenie sredniego czasu miedzy
awariami (MTBF)

o Zwiekszenie dostepnosci i niezawodnosci maszyn

o Uzyskanie szybkiego zwrotu z inwestycji, gdy kamery sa uzywane
w ramach program prognozowanego utrzymania ruchu
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TKTI21

¢ tatwe wykrywanie i doktadne ustalanie potozenia gorgcych miejsc
znajdujacych sie w Srednich odlegtosciach

¢ Funkcja alarmu ostrzega o wykryciu nadmiernie goracych miejsc
swiadczacych o wystgpieniu problemu

¢ Dostepne zaawansowane opcje wyéwietlania dla doswiadczonych
uzytkownikow w zakresie termografii

TKTI31

o Mozliwos¢ wydwietlania obrazow termowizyjnych w wysokiej
rozdzielczoéci (40% wiecej pikseli niz w przypadku kamery
termowizyjnej 320 x 240)

e Szeroki zakres pomiarowy temperatury od -20 do +600 °C
(-4 do +1 112 °F)

e Kamera odpowiednia do badan termograficznych z duzych odlegtosci
w wielu aplikacjach
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Oprogramowanie do analizy i raportowania

¢ Unikalne oprogramowanie SKF stworzone przez i dla rzeczywistych uzytkownikow
o Wszechstronne opcje analizy i raportowania sg proste w uzyciu
e tatwe tworzenie profesjonalnych raportow

Obraz Analiza Raport

CW pump motor #6 =

Odporne i gotowe do uzycia

® Przeznaczone do stosowania w trudnych warunkach pracy
o Szeroki zakres temperatury pracy: od -15 do +50 °C
(5do 122 °F)
e Dostarczane z dwoma bateriami wielokrotnego uzytku, co
pozwala na niemal ciggte uzycie

Natrysk wody

IP54

Ochrona przed pytem

tatwe w obstudze

e Przyciski z odbiciem pozwalaja na obstuge kamery w rekawiczkach

Prosta, ale wyczerpujaca struktura menu

e Dobrze roztozony ciezar kamery zmniejsza zmeczenie uzytkownika

e Termogramy w czasie rzeczywistym moga by¢ wyswietlane na
standardowym monitorze TV (PAL/NTSC)
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Zdjecia cyfrowe | termogramy

Odtaczony bezpiecznik Garnki kondensacyjne

TKTI 21 TKTI 31
tozyska i oprawy
Napedy pasowe i tancuchowe
tozyska przenosnikow pasowych
Sprawdzanie wspotosiowosci sprzegiet

Wymienniki ciepta

Instalacje HVAC (ogrzewanie, wentylacja, klimatyzacja)

Poluzowane éruby

Izolacja rur
Pompy °
Izolacje ogniotrwate -
Garnki kondensacyjne °
Poziom ptynu w zbiorniku

Zawory

Silniki elektryczne, wtacznie ze skrzynkami przytaczeniowymi

Kontrola szafek elektrycznych

Problemy z potaczeniami elektrycznymi, wtgcznie z niesymetrycznym obcigzeniem, bezpiecznikami i przecigzeniem

Potaczenia linii elektroenergetycznych

Linie elektroenergetyczne -
Kondensatory elektroenergetyczne -
Przepusty transformatorow =
Chtodzenie i obwad elektryczny transformatora °

Budynki — wewnatrz — izolacja, wilgo¢

Budynki — na zewnatrz — wilgoc, ciepto, izolacja, audyty energetyczne, dachy
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Dane techniczne
Oznaczenie

TKTI 21

TKTI 31

Parametry eksploatacyjne
Detektor termiczny (FPA)

Wyéwietlacz
Czuto$¢ termiczna

Pole widzenia (FOV)
Zakres widmowy

Teoretyczna rozdzielczos¢ przestrzenna IFOV
Mierzalna rozdzielczoé¢ przestrzenna IFOV

Doktadnos¢

Nastawianie ostrosci

Kamera wizyjna

Wskaznik laserowy

Szybkos¢ klatek i czestotliwos¢ obrazu
Pomiar

Tryb standardowy

Tryb wysokotemperaturowy

Tryby pomiaru
Korekcja wspotczynnika emisji
Zapis obrazu
Nosnik
Liczba obrazow
Funkcja opisywania obrazéw gtosem

Oprogramowanie

Wymagania dla komputera
Potaczenia

Podtaczenie komputera
Zewnetrzne wejscie DC
Wyjscie wideo

Montaz

Bateria i zasilanie

Baterie
Czas pracy

tadowarka

Czas tadowania
Kompletny system
Zawartos¢

Wymiary walizki transportowej
Cigzar (z bateria)
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Niechtodzona matryca mikrobolometryczna FPA
o rozdzielczosci 160 x 120

3,5 calowy kolorowy wyswietlacz LCD z podéwietleniem LED,
11 palet kolordow, obrazy termiczne lub wizualne

NETD <100 mK (0,10 °C) przy temperaturze otoczenia 23 °C
(73 °F)i temperaturze obserwowanego obiektu 30 °C (86 °F)

25x19°

8-14 mikronow

2,77 mrad

8,31 mrad

Wieksza z wartoéci +2 °C lub +2% odczytu w °C

Reczne, za pomoca pierscienia obrotowego, minimalna
odlegtos¢ 10 cm (3.9 in.)

Kamera cyfrowa o rozdzielczoéci 1,3 megapikseli
Whudowany laser klasy 2
9 Hz

-20 do +350 °C (-4 do +662 °F)
Nie dotyczy

Niechtodzona matryca mikrobolometryczna
o rozdzielczosci 380 x 280

3,5 calowy kolorowy wyswietlacz LCD z podéwietleniem LED,
11 palet kolordow, obrazy termiczne lub wizualne

NETD <60 mK (0,06 °C) przy temperaturze otoczenia 23 °C
(73 °F)i temperaturze obserwowanego obiektu 30 °C (86 °F)

25x19°

8-14 mikronow

1,15 mrad

3,46 mrad

Wieksza z wartoéci +2 °C lub +2% dla odczytu w °C

Reczne, za pomoca pierscienia obrotowego, minimalna
odlegto$¢ 10 cm (3.9 in.)

Kamera cyfrowa o rozdzielczoéci 1,3 megapikseli
Whudowany laser klasy 2
9 Hz

-20 do +180 °C (-4 do +356 °F)
100 do 600 °C (212 do 1 112 °F)

Do 4 ruchomych punktow. Do 3 ruchomych obszarow i 2 ruchomych linii (temperatury maksymalne, minimalne i srednie).
Automatyczna roznica temperatur. Gorace i zimne punkty. Alarmy wizualne i dzwigkowe. lzotermy.

Wyhbierana przez uzytkownika w zakresie 0,1 do 1,0 w krokach co 0,01 z kompensacja odbitej temperatury otoczenia. Wspotczynnik
emisji mozna regulowac dla kazdego kursora. Wbudowana tabela wspétczynnika emisji dla najczesciej spotykanych powierzchni.

Karta Micro SD 2 GB
Do 10 000 obrazow na zatgczonej karcie pamieci Micro SD

Wejécie za pomoca wbudowanego mikrofonu,
zapis dzwieku do 60 sekund dla jednego obrazu

Karta Micro SD 2 GB
Do 10 000 obrazow na zatgczonej karcie pamieci Micro SD

Wejécie za pomoca wbudowanego mikrofonu,
zapis dzwieku do 60 sekund dla jednego obrazu

Dotaczony pakiet oprogramowania dla kamer termowizyjnych SKF TKTI. Oprogramowanie do wszechstronnej analizy obrazow
i tworzenia raportéw dla kamer termowizyjnych TKTI 21 i TKTI 31. Bezptatna aktualizacja na stronie internetowej SKF.com

Komputer PC z systemem Windows XP, Vista, 7 lub nowszym

Ztacze mini USB dla eksportu obrazow do oprogramowania PC
(przewod dotaczony)

Ztacze wejscia pradu statego 12V
(brak tadowarki pradu statego)

1 x wyjscie mini-jack dla podgladu obrazow na zywo
(dotgczony przewod mini-jack do wideo)

Uchwyt reczny i tréjnozny statyw mocowany na gwint BSW
0,25 cala.

2 x14,8W, 7,4V standardowe baterie litowo-jonowe.
Dotadowywalne i wymienne

Do 4 godzin ciagtej pracy dla jasnosci 80%
Zewnetrzna tadowarka kompaktowa 100-240V, 50-60 Hz AC

z przewodem europejskim, wtyczka na USA, brytyjska
i australijska

2 godziny i 45 minut

Kamera termowizyjna TKT| 21 z 2 bateriami; tadowarka AC;
karta Micro SD (2GB); przewdd potaczeniowy Mini USB do
wejscia USB; przewdd z wtyczka typu mini-jack do wideo;
adapter do podtaczenia karty Micro SD do wejscia USB;
ptyta CD z instrukcjami obstugi i oprogramowaniem PC;
certyfikat kalibracji i zgodnoéci; podrecznik szybkiego
uruchomienia (j. angielski); walizka transportowa.

105 x 230 x 345 mm (4.13 x 9.06 x 9.65 in.)
1,1 kg (2.42 Ib)

Komputer PC z systemem Windows XP, Vista, 7 lub nowszym

Ztacze mini USB dla eksportu obrazow do oprogramowania PC
(przewod dotaczony)

Ztacze wejscia pradu statego 12 V
(brak tadowarki pradu statego)

1 x wyjscie mini-jack dla podgladu obrazow na zywo
(dotaczony przewod mini-jack do wideo)

Uchwyt reczny i tréjnozny statyw, mocowany na gwint BSW
0,25 cala.

2 x14,8 W, 7,4 V standardowe baterie litowo-jonowe.
Dotadowywalne i wymienne

Do 4 godzin ciagtej pracy dla jasnosci 80%
Zewnetrzna tadowarka kompaktowa 100-240 V, 50-60 Hz AC

z przewodem europejskim, wtyczka na USA, brytyjska
i australijska

2 godziny i 45 minut

Kamera termowizyjna TKTI 31 z 2 bateriami; tadowarka AC;
karta Micro SD (2GB); przewdd potaczeniowy Mini USB do
wejscia USB; przewdd z wtyczka typu mini-jack do wideo;
adapter do podtaczenia karty Micro SD do wejscia USB;
ptyta CD z instrukcjami obstugi i oprogramowaniem PC;
certyfikat kalibracji i zgodnosci; podrecznik szybkiego
uruchomienia (j. angielski); walizka transportowa.

105 x 230 x 345 mm (4.13 x 9.06 x 9.65 in.)
1,1 kg (2.42 Ib)
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Maksymalna precyzja w potaczeniu z wielofunkcyjnoscig pomiarow

Seria tachometrow SKF

Tachometry SKF to szybkie i doktadne przyrzady, wykorzystujgce laser lub czujnik stykowy do pomiaru
predkoéci obrotowej i liniowej. Wyposazone w laser i zestaw adapteréw do pomiardw stykowych, te
wszechstronne przyrzady sa odpowiednie do wielu roznych zastosowan. Dzieki zwartej konstrukcji moga by¢
obstugiwane jedng reka. Tachometry sg dostarczane w wytrzymatej walizce ochronnej.

TKRT 10

o Szeroki zakres pomiarowy predkosci: az do 99 999 obr/min dla
pomiaru laserowego i 20 000 obr/min przy uzyciu adapteréw do
pomiarow stykowych

e Dostepne sg nastepujgce tryby pomiaru: predkos¢ obrotowa, catkowita
liczba obrotow, czestotliwosc, predkoéc powierzchni i dtugosc, zarowno
w jednostkach metrycznych jak i imperialnych

e Laser moze zostac uzyty do bezpiecznego i szybkiego bezstykowego
pomiaru predkosci obrotowej w odlegtosci do 0,5 m (20 cali)
od obracajacego sie urzadzenia

o Duzy wyswietlacz ciektokrystaliczny z podswietleniem zapewnia tatwy
odczyt pomiaru w prawie wszystkich warunkach oswietlenia

¢ Rozpietosc katowa wynoszaca +45° do celu, utatwia pomiar

e Do 10 odczytow moze zosta¢ zapamietanych w celu ich pozniejszego
przywotania i poréwnania
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TKRT 20

Uzytkownik moze wybrac¢ pomiar jednej z nastepujacych wielkosci za

pomoca tachometru cyfrowego:

- predkos¢ w obr/min, obr/s, metrach, stopach lub jardach na minute
albo na sekunde,

- odlegtosc lub liczba obrotéw, albo

— interwat czasowy

Szeroki zakres predkoéci oraz rozne tryby pomiarow czynia

z TKRT 20 przyrzad odpowiedni do pomiaru predkosci wielu urzadzen

Duza rozpietos¢ katowa +80° do celu, utatwia mierzenie w miejscach,

gdzie bezposredni dostep jest utrudniony

Laserowy system optyczny pozwala na tatwy i szybki bezstykowy

pomiar w bezpiecznej odlegtosci od obracajgcego sie urzadzenia

Duzy odwracalny wyswietlacz ciektokrystaliczny umozliwia odczyt,

nawet gdy przyrzad jest skierowany w dét w strone urzadzenia

TKRT 20 moze by¢ takze dodatkowo wyposazony w laserowy czujnik

pomiarowy do pomiaréw odlegtosciowych (wyposazenie opcjonalne)
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Dane techniczne

tatwe i szybkie pomiary
w bezpiecznej odlegtosci od
wirujacego urzadzenia.

System optyczny lasera umozliwia

Oznaczenie TKRT 10 TKRT 20
Wyswietlacz Pieciocyfrowy wyswietlacz ciektokrystaliczny z podéwietleniem Odwracalny pionowy pieciocyfrowy wyswietlacz ciektokrystaliczny
Pamiec Zapamietuje 10 odczytow Ostatni odczyt wyéwietlany przez 1 minute
Pomiar
Tryby optyczne obr/min, herce obr/min i obr/s (takze licznik i interwat czasowy)
Tryby stykowe obr/min, metry, cale, jardy, stopy, na minute, herce obr/min i obr/s, metry, jardy, stopy, na minute i na sekunde

Tryby zliczania

Czas probkowania

Predko$¢ liniowa

Pomiar optyczny
Zakres predkosci obrotowej
Doktadnos¢
Odlegtos¢ pomiarowa
Kat dziatania
Czujnik laserowy
Laserowy czujnik pomiarowy do
pomiardow odlegtoéciowych
Pomiar stykowy
Zakres predkosci obrotowej
Doktadnosc¢

Adaptery do pomiarow stykowych

Bateria

Czas pracy

Wymiary produktu

Waga produktu

Wymiary walizki transportowej
Temperatura robocza
Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna

Stopien ochrony (IP)
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Catkowita liczba obrotéw, metrow, stop, jardow
0,5 sekundy (ponad 120 obr/min)

0,2 do 1 500 metréw/min (4 500 ft/min)

3 do 99 999 obr/min

+0,05% odczytu +1 cyfra

50 do 500 mm (1.9 do 19.7 in.)
*45°

1x whudowany laser klasy 2

Nie dotyczy

2 do 20 000 obr/min
+1% odczytu +1 cyfra

W zestawie adaptery: z koncowka stozkowa, z wgtebieniem
stozkowym i z kotkiem

1x 9 V alkaliczna typu [EC 6F22

12 godzin ciggtego uzywania

160 x 60 x 42 mm (6.3x 2.4 x1.7 in.)

160 g (0.35 Ib)

260 x85x180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 n.)

0do 50 °C (32 do 122 °F)

-10 do +50 °C (14 do 122 °F)

Wilgotnoé¢ wzgledna bez kondensacji — 10 do 90%
IP 40

Catkowita liczba obrotow, metrow, stop, jardow

0,8 sekundy lub czas miedzy impulsami 0,1 sekundy, automatyczny

wybor w trybie zapisu wartosci maksymalnej lub minimalnej

0,3 do 1 500 metrow/min (4 500 ft/min)
lub w przeliczeniu na sekunde

3 do 99 999 obr/min

+0,01% odczytu +1 cyfra

50 do 2 000 mm (1.9 do 78.7 in.)
+80°

1x whudowany laser klasy 2

TMRT 1-56 (element opcjonalny)

Maksymalnie 50 000 obr/min przez 10 s

+1% odczytu +1 cyfra

W zestawie, w tym stozek do pomiaru predkosci w obr/min
i wyjmowany zestaw kota metrycznego

4 x AAA alkaliczna typu IEC LRO3

24 godziny ciggtego uzywania

213 x40x39mm (8.3x1.5x1.5in.)

1709 (0.37 Ib)

260 x85x180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in.)

0 do 40 °C (32 do 104°F)

-10 do +50 °C (14 do 122 °F)

Wilgotnoé¢ wzgledna bez kondensacji — 10 do 90%
IP 40
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tatwa, ekonomiczna i btyskawiczna kontrola

Stroboskopy SKF serii TKRS

Stroboskopy SKF, TKRS 10 i TKRS 20 sg przenosnymi, kompaktowymi, tatwymi w obstudze
stroboskopami, ktore umozliwiajg pozorne ,zamrozenie” ruchu urzadzenia wykonujgcego ruch
obrotowy lub ruch posuwisto-zwrotny. Dzieki temu mozliwa jest kontrola elementow pracujgcych,
urzadzen takich jak topaty wentylatora, sprzegta, kota zebate, wrzeciona obrabiarek i napedy
pasowe. Stroboskopy TKRS sg przydatne w programach ODR (Operator Driven Reliability

— Niezawodnos¢ w oparciu o prace operatora) i s3 waznymi przyrzadami kontrolnymi dla
pracownikow stuzb utrzymania ruchu.

TKRS 10

Czestotliwos¢ btyskania wynoszaca do 12 500 btyskow na minute jest
wystarczajaca dla szerokiego zakresu aplikacji

tatwy do odczytu wyswietlacz LCD

Ksenonowa lampa btyskowa wytadowcza ma trwatos¢ przynajmniej
100 milionow btyskow

Z przyrzadem jest dostarczana dodatkowa lampa btyskowa
wytadowcza, aby zminimalizowac czas niesprawnosci przyrzadu
Baterie wielokrotnego uzytku umozliwiaja dtugi czas pracy

po natadowaniu — do 2,5 godzin

Seria TKRS ma nastepujace wtasciwosci:

e Ergonomiczny uktad regulacji umozliwia ustawienie czestotliwosci
btyskania w ciggu sekund

e Tryb przesuniecia fazowego umozliwia obracanie obrazu
kontrolowanego obiektu i uzyskanie jego prawidtowego potozenia do
ogledzin; jest to szczegolnie przydatne do kontroli kot zebatych i topat
wentylatora

¢ Dla utatwienia uzywania przyrzadu przez dtuzszy czas, stroboskopy
53 wyposazone w gwint umozliwiajacy zamontowanie na tréjnogu

e Przyrzady sa dostarczane w wytrzymatej walizce transportowej
z uniwersalng tadowarka

112

TKRS 20

o Zuzywajace mato energii zrodto swiatta w postaci diod (LED)
umozliwia ciggta prace baterii wielokrotnego uzytku przez
przynajmniej dwanascie godzin

¢ Jasne, duzej mocy btyski umozliwiajg dobre oswietlenie celu z duzej
odlegtosci, przy skupieniu $wiatta na obserwowanym obszarze, dzieki
czemu przyrzad moze by¢ stosowany poza pomieszczeniami

e (Czestotliwosc btyskania wynoszaca do 300 000 btyskow na minute
jest wystarczajgca dla wiekszosci aplikacji szybkoobrotowych.

Do wykonywania rutynowych inspekgji przydatny jest tryb lampy
0 duzej mocy

o W zestawie znajduje sie laserowy czujnik pomiarowy, do pomiarow
odlegtosciowych, umozliwiajgcy tatwe wyzwolenie odpowiedniej
czestotliwosci btyskania, a takze stosowanie stroboskopu jako
tachometru

e tatwy do odczytu wyswietlacz LCD pokazuje nastawy uzytkownika
oraz umozliwia szybkie przywotanie zapisanych w programowalnej
pamieci dziesieciu czestotliwoéci btyskania

e Zapomoca opcjonalnego kabla TKRS C1, stroboskop TKRS 20 moze
zostac podtgczony do mikrologa SKF
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Dane techniczne

Oznaczenie

TKRS 10

TKRS 20

Zakres czestotliwosci btyskania

Zakres czestotliwosci btyskania czujnika
optycznego

Doktadnos¢ czestotliwosci btyskania

Zakres regulacji parametrow btyskania
i rozdzielczo$¢ wyswietlacza

Zakres pomiarowy tachometru
Doktadnos¢ tachometru
Zrddto btyskéw

Czas trwania btysku

Natezenie swiatta

Typ zrodta zasilania

Czas tadowania baterii

Czas pracy po catkowitym natadowaniu

Wejscie pradu przemiennego tadowarki do baterii

Wyswietlacz

Odswiezanie wyswietlacza

Uktad sterowania

Wejscie zewnetrznego wyzwalacza

Opodznienie miedzy zewnetrznym sygnatem
wyzwalajacym a btyskiem

Wyjscie zegara 0-5 VTTL

Waga

Wymiary walizki transportowej
Temperatura pracy
Temperatura przechowywania
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40 do 12 500 btyskdéw na minute (bt./min)

Nie dotyczy

Wieksza z wartosci +0,5 bt./min i +0,01% odczytu
100 do 9999 bt./min; 0,1 bt./min,

10 000 do 12 500 bt./min; 1 bt./min

40 do 59 000 obr/min

Wieksza z wartosci +0,5 bt./min i +0,01% odczytu
Lampa ksenonowa o mocy 10 W

9-15 ps

154 mJ na btysk

Bateria NiMH, dotadowywalna, wymienna

2-4 godziny

2,5 godziny przy 1600 bt./min

1,25 godziny przy 3200 bt./min

100-240V, 50/60 Hz

Po 8 znakow w 2 liniach,

ciektokrystaliczny, alfanumeryczny

Ciagte

Zasilanie, x2, x1/,, przesuniecie fazowe, wyzwalanie
zewnetrzne

30 do 300 000 btyskéw na minute (bt./min)

30 do 100 000 bt./min
Wieksza z wartosci +1 bt./min i +0,01% odczytu

30 do 9999 bt./min; 0,1 bt./min,
10 000 do 300 000 bt./min; 1 bt./min

30 do 300 000 obr/min

Wieksza z wartosci +0,5 bt./min i +0,01% odczytu
LED

0,1°- 5°

1600 Ix przy 6000 bt./min w odlegtosci 0,2 m (8 in.)
Bateria NiMH, dotadowywalna, wymienna

2-4 godziny

12 godzin normalnego uzytkowania

6 godzin z czujnikiem optycznym

100-240V, 50/60 Hz

Po 8 znakow w 2 liniach,
ciektokrystaliczny, alfanumeryczny

Ciagte

Zasilanie, x2, x1/,, przesuniecie fazowe, wyzwalanie
zewnetrzne, dtugos¢ impulsu i pamiec

0-5V, typu TTL, przez stereofoniczny wtyk mikrofonowy (jack) 0-5V, typu TTL, przez stereofoniczny wtyk mikrofonowy (jack)

5 ps maksimum

Sygnat przesytany stereofonicznym

wtykiem mikrofonowym (jack)

65049 (1 b, 7 0z.)

360 x 110 x 260 mm (14.2 x 4.3 x 10.2 in.)
0 do +45°C (+32 do +113°F)

-20 do +45°C (-4 do +113°F)

5 ps maksimum

Sygnat przesytany stereofonicznym

wtykiem mikrofonowym (jack)

600g (1 [b, 50z.)

360 x 110 x 260 mm (14.2 x 4.3 x 10.2 in.)
0 do +45 °C(+32 do +113°F)

-20 do +45°C (-4 do +113°F)
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Szybka | tatwa kontrola z funkcjg nagrywania

Endoskopy SKF serii TKES 10

Endoskopy SKF naleza do podstawowych przyrzaddw kontrolnych, ktore moga
zosta wykorzystane do inspekcji maszyny od wewnatrz. Pomagaja one

w zminimalizowaniu czestotliwoéci demontazu urzadzenia w celu przeprowadzenia
jego ogledzin, co daje oszczedno$¢ czasu i pieniedzy. Kompaktowa jednostka
wyswietlacza z 3,5” podéwietlanym ekranem umozliwia ogladanie, zapisywanie

i odtwarzanie obrazow oraz sekwencji wideo. Zdjecia i filmy mogg by¢ takze
kopiowane i przekazywane innym. Trzy rozne modele zaspokajaja wiekszos¢ potrzeb
i s3 wyposazone w mocne regulowane oswietlenie LED, pozwalajace na
przeprowadzanie badania w ciemnych miegjscach.

¢ Miniaturowa kamera o wysokiej
rozdzielczosci, z dwukrotnym zoomem
cyfrowym, daje wyrazny i ostry obraz na caty
ekran

* Przyrzad dostarczany z sondg o dtugosci
1 m (3,3 stopy) w trzech roznych wariantach;
z sonda elastyczng, potsztywna lub
Wyposazong w potaczong przegubowo
ruchoma koncowke

e Mata srednica koncowki wynoszaca 5,8 mm
(0,23 cala), w potgczeniu z szerokim polem
widzenia, umozliwia tatwy dostep do
wiekszosci miejsc

o W zestawie dostarczana jest nasadka katowa
(adapter do obserwacji pod katem prostym)
umozliwiajgca kontrole takich miejsc jak
Scianki rur

-

TKES 10S

Sonda potsztywna

TKES 10F

Sonda elastyczna
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Silne magnesy oraz przytacze z tytu
jednostki wyswietlacza do zamontowania
przyrzadu na trojnogu, utatwiajg obstuge
Na dostarczonej w zestawie karcie pamieci
SD mozna przechowywac do 50 000 zdjec¢
lub 120 minut nagran wideo

Dodatkowo dostepne s3 elastyczne

i potsztywne sondy o wiekszej dtugosci
Endoskop jest dostarczany w wytrzymatej
walizce transportowej w komplecie ze
wszystkimi potrzebnymi przewodami,
uniwersalng tadowarka i zestawem do
czyszczenia

TKES 10A
Sonda z potaczong
przegubowo

ruchoma koncowka
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Zdjecia i nagrania wideo mogg zosta¢ przestane do komputera przy uzyciu przewodu USB, dotgczonego w zestawie.

Dane techniczne

Oznaczenie

TKES 10F

TKES 10S

TKES 10A

Sonda i zrodto Swiatta
Czujnik obrazu
Rozdzielczo$¢ (H x V)
Obraz nieruchomy (statyczna)
Nagrania wideo (dynamiczna)
Srednica kohcowki (sondy)
Dtugos¢ sondy
Pole widzenia
Gtebia ostrosci

Zrodto Swiatta

Temperatura pracy sondy
Stopien ochrony
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Sonda elastyczna

Czujnik obrazu o strukturze CMOS

640 x 480 pikseli
320 x 240 pikseli

5,8 mm (0.23 in.)
1m(39.4in.)

67°

1,5-6 cm (0.6-2.4 in.)

4 biate regulowane diody éwiecace (LED)
(0-275 Ix/4 cm)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

IP 67

Dane techniczne
Jednostka wyswietlacza

Sonda potsztywna
Czujnik obrazu o strukturze CMOS

Sonda z potaczona przegubowo ruchoma koncowka
Czujnik obrazu o strukturze CMOS

640 x 480 pikseli 320 x 240 pikseli
320 x 240 pikseli 320 x 240 pikseli
5,8 mm (0.23 in.) 5,8 mm (0.23 in.)
1m(39.4in.) 1m(39.4in.)
67° 55°

1,5-6 cm (0.6-2.4 in.)

4 biate regulowane diody éwiecace (LED)
(0-275 Ix/4 cm)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

P67

2-6.cm (0.8-2.4 in.)

4 biate regulowane diody éwiecace (LED)
(0-275 Ix/4 cm)

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

IP 67

Zasilanie
Wyswietlacz
Interfejs

Bateria

Format wyjscia wideo

Noénik do nagrywania

Rozdzielczoé¢ wyjéciowa (H x V)
Obraz nieruchomy (JPEG)
Format nagrania wideo (ASF)

Zakres temperatury
Praca i przechowywanie

Zakres temperatury tadowania baterii

Funkcje

5vDC

Monitor 3,5" TFT LCD 320 x 240 pikseli

Mini USB 1.1 / wyjscie AV / wejscie AV/

Bateria litowo-polimetowa (3,7 V) wielokrotnego uzytku
Zazwyczaj 4 godziny pracy po 2 godzinach tadowania.
NTSC & PAL

Dostarczona w zestawie karta SD 2 GB — pojemnos¢ pamieci + 50 000 zdje¢ lub
120 minut nagrania wideo. (Moga by¢ uzywane karty SD/SDHC o pojemnoéci do 32 GB).

640 x 480 pikseli
320 x 240 pikseli

-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)
0do 40 °C (32 do 104 °F)

Zdjecie migawkowe, nagrywanie wideo, przeglad obrazow i nagran wideo na ekranie LCD,
wyjscie telewizyjne, przesytanie obrazéw i nagran wideo z karty SD do komputera
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tatwe lokalizowanie hatasu wytwarzanego przez tozyska i maszyny

Stetoskop elektroniczny TMST 3

TMST 3 to wysokiej jakosci przyrzad umozliwiajgcy ustalenie ktopotliwych czesci
maszyny poprzez wykrywanie hatasu maszyny. W zestawie TMST 3 znajduja sie
réwniez stuchawki, dwie sondy o roznych dtugosciach (70 i 220 mm) oraz ptyta
kompaktowa z nagraniami najczesciej spotykanych dzwiekow, mogacych Swiadczy¢
o nieprawidtowej pracy maszyny. Kompletny zestaw dostarczany jest w wytrzymatej
walizce transportowe;j.

Dane techniczne
Oznaczenie

TMST 3

Urzadzenie tatwe w obstudze, jego uzytkowanie nie wymaga zadnego
specjalnego przeszkolenia

Lekka, ergonomiczna konstrukcja umozliwia prace jedna reka
Doskonata jako$¢ dzwieku pozwala w niezawodny sposob
zidentyfikowac mozliwg przyczyne hatasu

Doskonatej jakosci stuchawki dla uzyskania optymalnej jakosci dzwieku
nawet w gtoénym otoczeniu

Ptyta kompaktowa z nagraniami pokazowymi, oraz wyjscie do
analogowego nagrywania, utatwiajg analize i porownywanie hatasow
Dostarczane z dwoma sondami, dtugosci 701220 mm (2,81 8,7 cala)
Cyfrowa regulacja sity gtosu do 32 poziomdw umozliwia uzyskanie
odpowiedniej gtoénosci

Zakres czestotliwosci
Temperatura pracy
Gtosnos¢ wyjsciowa

Wskaznik LED

Maksymalne wyjscie rejestratora
Stuchawki

Automatyczne wytaczenie
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30 Hz-15kHz

-10 do +45 °C (14 do 113 °F)
Regulowana - 32 poziomy
Wtaczone zasilanie

Gtosnost

Niski poziom natadowania baterii
250 mV

48 omow (z ochrong stuchu)
Tak, po 2 minutach

Wymiary przyrzadu
Dtugo$¢ sondy
Wymiary walizki transportowej 360 x 110 x 260 mm (14.2 x 4.3 x 10.2 in.)

Bateria 4 x AAA Alkaliczne typ IEC LRO3 (w zestawie)
Trwatos¢ baterii

30 godzin (pracy ciagtej)
220 x 40 x 40 mm (8.6 x 1.6 x 1.6 in.)
701220 mm (2.8 8.7 in.)

Waga
Waga catkowita 160049 (3.5 [b)
Przyrzad 162 g(0.35 Ib)
Stuchawki 250 (0.55 Ib)
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tatwy pomiar poziomu hatasu

Miernik cisnienia akustycznego TMSP 1

TMSP 1 jest wysokiej jakosci, recznym przyrzadem do pomiaru poziomu gtosnosci
w decybelach. Hatas pochodzacy z otoczenia jest zbierany za pomocg mikrofonu

i przetwarzany przez urzadzenie. Dzwiek otoczenia moze by¢ monitorowany
zarowno pod wzgledem ilosciowym jak i jakosciowym. Miernik cisnienia
akustycznego SKF TMSP 1 jest dostarczany w walizce transportowej w komplecie
z ostong, Srubokretem kalibracyjnym, gniazdkiem wyjécia zewnetrznego i baterig
alkaliczna.

e tatwa obstuga, nie jest wymagane specjalne szkolenie

e Pomiar w skali dBA i dBC do oceny zaréwno ogolnego poziomu
gtosnosci, jak rowniez hatasu w niskich czestotliwosciach

e Wybor trybu pomiaru ,Fast” i ,Slow” (,.Szybko” i \Wolno”) umozliwia
albo pomiar normalny albo pomiar éredniego poziomu hatasu
0 zmiennym natezeniu

e (Cztery rozne skale pomiarowe, wystarczajgce do prawie wszystkich

Dane techniczne

przypadkow

e Mozliwos¢ podséwietlenia ekranu pozwala na stosowanie przyrzadu
w miejscach o stabym oéwietleniu

o (Czterocyfrowy ekran ciektokrystaliczny z wyswietlaniem wynikow
zarbwno w postaci cyfrowej jak i w formie wykresow stupkowych

e Funkcja ,Max”i ,Min” do pomiaru wartosci szczytowych oraz funkcje
alarmu do wskazania, kiedy poziom hatasu jest zbyt niski lub zbyt

wysoKki

e Mozliwos¢ mocowania na statywie trojnoznym do wykorzystania, gdy
przyrzad musi pozostac w tej samej pozycji przez dtuzszy czas

Oznaczenie TMSP 1

Zakres czestotliwosci 31,5 Hz do 8 kHz Zakres dynamiczny 50 dB

Zakres pomiarowy 30do130dB Zasilanie 9V bateria alkaliczna typ IEC 6LR61
Wyswietlacz LCD Trwatos¢ baterii 50 godzin (przy baterii alkalicznej)

Przedstawienie cyfrowe

Przedstawienie analogowe

Zakres czasowy

Zakresy poziomu

Doktadnos¢

Zgodnosc
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4 cyfry, Rozdzielczoé¢: 0,1 dB,
Aktualizowanie wyswietlacza: 0,5 s

50-segmentowy wykres stupkowy
Rozdzielczos¢: 1 dB
Aktualizowanie wyswietlacza: 100 ms

Fast (Szybko) (125 ms), Slow (Wolno) (1 s)

Lo = 30-80 dB, Med = 50~100 dB, Hi = 80~130 dB,

Auto = 30~130 dB
+1,5 dB (ref. 94 dB przy 1 kHz)

Urzadzenie odpowiada wymaganiom IEC651 typ 2,
ANSI S1.4 typ 2 dla miernikéw poziomu gtoénosci

Temperatura pracy
Wilgotnos¢ podczas pracy
Wysokos¢ robocza
Wymiary

Wymiary walizki transportowej

Waga

Waga catkowita
(wtacznie z walizka)

0 do 40 °C (32 do 104 °F)

10 do 90% wilgotnos¢ wzgledna

Do 2 000 m (6 560 ft) ponad poziomem morza
275 x 64 x30 mm (10.8 x 2.5 x 1.2 in.)

530x 85 x180 mm (20.9x 3.4 x 7.0in.)

285 g (0.76 Ib) wtacznie z baterig

1100 g (2.4 Ib)

117



Szybkie i tatwe wykrywanie ulatniania sie powietrza

Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci TMSU 1

TMSU 1 to tatwy w obstudze przyrzad wysokiej jakosci, umozliwiajgcy wykrywanie przeciekow powietrza za
pomoca ultradzwiekow. Przecieki sg wywotywane przez ptyn przemieszczajacy sie z miejsca, gdzie panuje
wysokie ciénienie, do miejsca o niskim ciénieniu, co wywotuje turbulencje. Turbulencje generujg dzwieki

o wysokich czestotliwoéciach (tak zwane ultradzwieki), ktore moga zostac wykryte przez TMSU 1. Operator
po prostu nakierowuje przyrzad na najgtosniejszy punkt, co pomaga zlokalizowac¢ miejsce nieszczelnosci.

Uwaga: TMSU 1 nie ma zatwierdzenia ATEX
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TMSU 1 zawiera wykrywacz ultradzwiekowy, stuchawki, gumowa
koncowke wylotowa i baterie, wszystko jest dostarczane w wytrzymatej

walizce transportowej.

o | ekka, zwarta konstrukcja umozliwia tatwg obstuge jedna reka
e tatwa obstuga, nie jest wymagane specjalne szkolenie
e Poprzez zidentyfikowanie przeciekow powietrza i usuniecie ich,
zuzycie energii zostaje znacznie ograniczone
e (Czujnik pomiarowy jest zamontowany na elastycznej rurce,
co umozliwia dotarcie do miejsc o ograniczonym dostepie

¢ Stuchawki zapewniajg wysoka jakoé¢ dzwieku nawet w érodowiskach

0 bardzo duzym hatasie i pomagaja w ochronie stuchu
e Szeroki zakres temperatury pracy

Dane techniczne
Oznaczenie

—

TMSU 1

Wzmocnienie

Czujnik ultradzwiekow

Wykrywane czestotliwosci

Zasilanie

Trwatos¢ baterii

Wymiary

Waga
Wymiary walizki transportowej
Zakres temperatury pracy

7 pozioméw: 20, 30, 40, 50, 60, 70 80 dB
Srednica 19 mm (0.75 in.)

czestotliwos¢ srodkowa 40 kHz

38,4 kHz, +2 kHz (-3 dB)

Dwie baterie alkaliczne AA, 1,5 V.

Moga by¢ réwniez stosowane baterie
wielokrotnego uzytku

Przecietnie 20 godzin

Obudowa: 170 x 42 x 31 mm
(6.70x1.65x1.22 in.)

Dtugoéc rurki elastycznej: 400 mm (15.75 in.)
0,4 kg (0.9 Ib) wkacznie z bateriami

530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in.)
-10 do +50 °C (14 do 122 °F)
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Niepowtarzalny, pewny i bezpieczny sposob wykrywania wytadowan elektrycznych w tozyskach silnikow
elektrycznych

Detektor wytadowan elektrycznych TKED 1

Otowkowy (EDD Pen) detektor wytadowan elektrycznych SKF, jest prostym

W uzyciu, recznym przyrzadem do wykrywania wytadowan elektrycznych

w tozyskach silnikow elektrycznych. Wytadowania elektryczne sg wynikiem
przeptywu pradu z watu silnika do uziemienia przez tozysko, co wywotuje erozje
elektryczna, degradacje srodka smarnego i ostatecznie uszkodzenie tozyska.

Silniki elektryczne sg bardziej podatne na uszkodzenia w wyniku erozji
elektrycznej w tozyskach, gdy sa sterowane za pomoca przemiennika
czestotliwosci. Detektor otowkowy (EDD Pen) zastosowany w programie
prognozowanego utrzymania ruchu, pomaga w wykrywaniu tozysk
narazonych na uszkodzenia i w znacznym stopniu, redukuje liczbe
nieplanowanych przestojow maszyn.

g

»

Tk

¢ Unikalne rozwigzanie z pomiarem zdalnym umozliwia prace w pewnej
odlegtosci od silnika. Dzieki temu uzytkownik nie musi dotykac¢ maszyn
bedacych w ruchu

e Technologia opracowana przez SKF 1)

¢ Nie wymaga specjalnego przeszkolenia

e Przyrzad moze wykrywac wytadowania elektryczne w przedziatach
czasowych 10 sekund, 30 sekund lub w czasie nieograniczonym

o Wyswietlacz ciektokrystaliczny z podéwietleniem umozliwia
stosowanie w stabo oswietlonych miejscach

e Stopien ochrony IP 55 umozliwia stosowanie przyrzadu w wiekszosci
srodowisk przemystowych

e Detektor jest dostarczany standardowo z bateriami, zapasowa
antena, obrazkowa instrukcja obstugi i w walizce transportowej

1) Zgtoszony wniosek patentowy

Dane techniczne
Oznaczenie TKED 1

Zasilanie 45V
3 x AAA Baterie alkaliczne typ [EC LRO3

Degradacja smaru
spowodowana pradami
wytadowan elektrycznych

Regulacja czasu:

Ztobkowanie powierzchni
charakterystyczne dla erozji
elektrycznej w tozyskach
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ustawione wstepnie
domyslnie

Temperatura pracy i przechowywania

Stopien ochrony
Wyswietlacz

Wymiary walizki transportowej

Waga taczna walizki i zawartosci

10 lub 30 sekund
czas nieograniczony

0do 50 °C (32 do 122 °F)
-20 do +70 °C(-4 do +158 °F)

IP 55

Ciektokrystaliczny, zakres licznika:
0 do 99 999 wytadowan.
Wybierane przez uzytkownika
podséwietlenie i ostrzezenie o niskim
poziomie natadowania baterii

260 x 85 x 180 mm
(10.3 x 3.4 x 7.0in.)

0,4 kg (0.88 Ib)
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Niezawodnos¢ nie musi duzo kosztowac

Wskaznik stanu maszyny CMSS 200

Wskaznik stanu maszyny to atrakcyjne cenowo urzadzenie, taczace czujnik drgan

i wskaznik temperatury, przeznaczone do monitorowania stanu maszyn, ktore nie sg
krytyczne dla pracy zaktadu. Urzadzenie to idealnie nadaje sie do kontroli stanu
urzadzen, ktore pracujg w statych warunkach i dotychczas nie byty objete
nadzorem. Wskaznik stanu maszyny mozna porownac do lampki kontrolnej silnika

w samochodzie.

Dane techniczne

Oznaczenie

CMSS 200

Stanowi proste, ekonomiczne rozwigzanie do okreslania
podstawowego stanu maszyny, przeznaczone dla tych urzadzen, ktore
do tej pory nie byty monitorowane

Umozliwia skoncentrowanie sie na analizie przyczyn zrodtowych lub
obstudze dzieki oszczednosci czasu potrzebnego na wykrycie usterki
Trasy pomiarowe dla maszyn niemajgcych krytycznego znaczenia
moga mie¢ mniejsza czestotliwosc, np. inspekcji mozna dokonywac co
dwa miesigce zamiast co miesiac, jezeli stosowane sg wskazniki stanu
maszyny a kontrola polega na szybkim i prostym sprawdzeniu diod
swiecgcych

Pomiar predkosci drgan informujacy o ogélnym stanie maszyny
Pomiar obwiedni przyspieszenia umozliwiajgcy wczesne wykrycie
uszkodzenia tozyska

Pomiar temperatury pozwalajacy wykry¢ nietypowy wzrost
temperatury

Dwa tryby pracy umozliwiajgce nadzor roznego typu maszyn

Ochrona przepieciowa oraz algorytm powtarzania jako zabezpieczenie
przed nieuzasadnionym alarmem

Pomiar predkoéci drgan

Ocena stanu tozyska

Zakres pomiarowy temperatury
powierzchni maszyny

Stopien ochrony
Sygnalizacja alarmu

Mocowanie

Zakres wewnetrznej
temperatury pracy

Czestotliwos¢ zataczania
Trwatos¢ baterii

Rodzaj baterii

Obudowa

Waga
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W zakresie od 10 Hz do 1 kHz, minimalna predko$¢ obrotowa 900 obr/min

Pomiar obwiedni przyspieszenia umozliwiajacy wykrycie wczesnego etapu
uszkodzenia tozyska przy predkosci od 900 do 3 600 obr/min

-20 do +105 °C (-5 do +220 °F)

IP 69K, do zastosowan w ciezkich warunkach przemystowych

Trzy diody éwiecace (zielona, czerwona i pomaranczowa)

Gwintowany kotek montazowy lub klej epoksydowy (zestawy 10 lub

50 czujnikdw nie zawierajg kotkow montazowych)

-20 do +85 °C (-5 do +185 °F)

Osiem razy na dobe

Y,-28
otwor 68 mm

Co najmniej trzy lata (przy jednym niezatwierdzonym alarmie) montazowy (2.71n.)

Bateria litowa 3,6 V, niewymienna

Biata, polimerowa, z mieszanki PC/PET, Bayer Makroblend UT 1018-1000,

podstawa ze stali nierdzewnej
1209 (4.2 0z.)

I\Iﬁ

34 mm (1.3 in.)
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Monitorowanie stanu maszyny w tatwy sposob

Tester stanu maszyny CMAS 100-5L

Zarowno poczatkujgcy uzytkownicy jak i eksperci moga tatwo, szybko i doktadnie sprawdzi¢
stan maszyn wirujgcych w catym zaktadzie. Poprzez wyposazenie pracownikow dziatu
utrzymania ruchu i operatorow maszyn w ten odporny, ergonomiczny oraz tatwy

w obstudze przyrzad, mozna wczesnie uzyskac ostrzezenie o potencjalnym problemie

Z maszyna, zanim dojdzie do kosztownej awarii.

Roznorodne pomiary przy pomocy pojedynczego przyrzadu
Tester stanu maszyny dostarcza odczyt ogolnej predkosci drgan
pochodzacy z pomiaru sygnatow drganiowych z maszyny (tych
spowodowanych przez problemy w ruchu obrotowym jak i tych,
wynikajacych z konstrukcji maszyny, np.: niewywazenie,
niewspotosiowosé, czy luzy) i automatycznie poréwnuje je do
zaprogramowanych wytycznych ISO. Jezeli pomiary przekraczaja te
wytyczne, na urzadzeniu jest wyéwietlany sygnat alarmowy ,alert”
(ostrzezenie) lub . danger” (niebezpieczenstwo). Rdwnoczesnie zbierany
jest pomiar obwiedni przyspieszenia w pasmie wyzszych czestotliwosci.
Podwyzszone odczyty obwiedni przyspieszenia sg efektem problemow

Dane techniczne

Oznaczenie

CMAS 100-SL

Z tozyskami tocznymi lub zazebieniami w przektadniach zebatych.
Odczyty sg poréwnywane do ustalonych wytycznych odnoénie drgan
tozyska w celu potwierdzenia zgodnosci lub wykrycia potencjalnego
uszkodzenia. Przyrzad mierzy takze temperature przy uzyciu czujnika
podczerwieni w celu wykrycia nietypowego ciepta.

Czujnik drgan

Pomiary

Predkos¢

Obwiednia
przyspieszenia

Temperatura

Zakres
temperatury pracy

Temperatura
przechowywania

Wewnetrzny: Zintegrowany piezoelektryczny czujnik
przyspieszenia, Zewnetrzny: Akceptuje standardowy
akcelerometr 100 mV/g

Zakres: 0,7 do 65 mm/s (RMS) 0.04 do 3.60 in./s
(rownowazne wartoéci szczytowej) spetnia norme IS0 10816
Czestotliwos¢: 10 do 1 000 Hz, spetnia norme IS0 2954

Zakres: 0,2 do 50 gE
Czestotliwo$¢: Pasmo 3 (500 do 10 000 Hz)

Zakres: -20 do +200 °C (-4 do +392 °F)

Doktadno$¢ pomiaru temperatury czujnikiem podczerwieni:
+2 °C (3,6 °F) Odlegtos¢: Maty zasieg, maksymalnie 10 cm
(4 in.) od celu

Podczas stosowania: -10 do +60 °C (14 do 140 °F)
Podczas tadowania: 0 do +40 °C (32 do 104°F)

Mnigj niz jeden miesiac: -20 do +45 °C (-4 do +113 °F)
Wiecej niz jeden miesiac, ale mnigj niz szes¢ miesiecy: -20 do
+35 °C (-4 do +95 °F)

W celu uzyskania dodatkowych informacji zapoznaj sie z nasza publikacjg 10549 EN.
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Wilgotnos¢
Stopien ochrony
Zatwierdzenia
Proba zrzutowa
Waga

Wymiary
Pojemnoé¢ baterii

Trwato$¢ baterii
Moc czujnika
zewnetrznego

Dane techniczne
tadowarki

95% wilgotno$¢ wzgledna, bez kondensacji
IP 54

CE (Certified Engineering)

2m (6.6 ft.)

125 g (4.4 0z.)

200 x 47 x 25 mm (7.9 x 1.85 x 1 in.)
550 mAh

10 godzin do kolejnego dotadowania (okoto 1 000 pomiaréw)
Z czujnikiem zewnetrznym: trwato$¢ baterii do 55% mniejsza

24V DC (prad staty) przy 3,5 mA

Uniwersalna wtyczka scienna AC/DC
Wejscie: 90 do 264 VAC, 47 do 60 Hz
Wyjécie: 5 V DC regulowane

3 do 4 godzin do petnego natadowania
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““Wtaéciwy érodek smarny,
w odpowiedniej ilosci jest
dostarczany do
odpowiedniego punktu
we wtasciwym czasie
przy uzyciu prawidtowe]
metody smarowania’’

Alain Noordover,
Szef Rozwoju Biznesu Zarzadzania Smarowaniem
CoE Lubrication Management




Smarowanie

Srodki smarne
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/arzadzanie smarowaniem

Nieprawidtowe smarowanie jest przyczyna ponad
36% przedwczesnych uszkodzen tozysk

WHtacznie z zanieczyszczeniami ta liczba wzrasta do ponad 50%.
Znaczenie smarowania i czystosci jest oczywiste przy okreslaniu
trwatosci tozyska.

0d smarowania do zarzadzania smarowaniem
Program prawidtowego smarowania moze zostac zdefiniowany po
zastosowaniu podejscia opartego na pieciu zasadach:

“Wtasciwy $rodek smarny, w odpowiedniej ilosci jest dostarczany do
odpowiedniego punktu we wtasciwym czasie przy uzyciu prawidtowej
metody smarowania”

Jednakze to proste i logiczne podejécie wymaga szczegotowego planu
dziatania i musi obejmowac wiele roznorodnych aspektow, takich jak:

e Logistyka i tancuch dostaw

e Dobor srodka smarnego

e Przechowywanie, dostarczanie i dozowanie $rodka smarnego
¢ Planowanie i rozdzielanie prac w zakresie smarowania

e Procedury doprowadzania érodka smarnego

¢ Analiza srodka smarnego i monitorowanie stanu

e Pozbywanie sie Srodka smarnego

e Szkolenie

Korzysci wynikajace ze stosowania programu prawidtowego smarowania

Wzrost Zmniejszenie
o Wydajnosci e Zuzycia energii z powodu tarcia
o Niezawodnosci e |losci ciepta generowanego z powodu tarcia
e Dostepnosci i trwatosci e Zuzycia z powodu tarcia
o (zasu sprawnosci maszyn e Hatasu z powodu tarcia
e Okresow miedzyobstugowych o (zasu przestojow
e Bezpieczenstwa o Kosztow eksploatacyjnych
e Jakosdi e Zanieczyszczenia produktu
e Dziatania narzecz e Kosztow obstugii napraw
Zrownowazonego rozwoju e Zuzycia srodka smarnego
e Korozji
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Dobor srodka
smarnego

Przechowywanie

srodka smarnego

Dostarczanie
srodka smarnego

Pozbywanie sie
srodka smarnego

Dozowanie
srodka smarnego

. >

Dobér wtaéciwego smaru plastycznego do okreélonego tozyska jest
krytycznym krokiem, jesli tozysko ma spetnic stawiane przed nim
wymagania w danej aplikacji. Uzyj programu SKF LubeSelect aby wybrac
odpowiedni érodek smarny dla danego zastosowania.

Podczas dziatan zwigzanych ze sktadowaniem, dostarczaniem i obstuga,
srodek smarny moze zostac tatwo zanieczyszczony z powodu braku
wiedzy na temat smarowania lub po prostu przez nieuwage.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko zanieczyszczenia érodka smarnego podczas
jego magazynowania lub transportu, zalecamy stosowanie stacji do
przechowywania oleju i pojemnikow na olej serii LAOS. Do dostarczania
smardw plastycznych oferujemy szeroki zakres pomp smaru, pomp
dozujacych smar i urzadzenie do napetniania tozysk smarem.

/arzadzanie smarowaniem

Monitorowanie stanu srodka smarnego ) >

W celu prawidtowego dozowania $rodka smarnego mozna zastosowac
smarownice reczne oraz szereg jednopunktowych i wielopunktowych
smarownic automatycznych. Wtaéciwe nastawy smarownicy zalezne od
zastosowania mozna wyznaczy¢ przy pomocy programu SKF DialSet.

Do monitorowania stanu srodka smarnego, SKF oferuje nastepujgce
narzedzia: urzadzenia do wyrownywania poziomu oleju, przyrzad do
sprawdzania stanu oleju i zestaw do badania smaru.

Tak jak zarzadzanie zasobami powoduje podniesienie poziomu utrzymania ruchu,
tak zarzadzanie procesem smarowania umozliwia spojrzenie na smarowanie
z szerszej perspektywy. To nowe podejécie umozliwia skuteczny wzrost

niezawodnoéci maszyn przy nizszym koszcie catkowitym.

Proces SKF zarzadzania smarowaniem

Analiza Potrzeb

Klienta SKF Audyt SKF

dotyczacy
SUENEUIE!

- Zarzadzanie
smarowaniem

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Propozycja
ulepszen

Projekt

i wdrozenie Ul e

Krok 4 Krok 5

‘ >

Zwykle obejmuje jeden
dzien sprawdzania

i dostarcza przeglad
oraz ocene stopnia
zaawansowania
programu smarowania

Szczegotowa ocena. Zwykle
trwa piec dni i zapewnia
doktadna analize programu
smarowania

zadan

akF

Sformutowanie okre$lonych  Wykonanie proponowanych

> > >

Ponowna ocena i wdrozenie
dodatkowych propozycji
ulepszen

zadan
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Dobor srodka smarnego SKF

Srodki smarne SKF maja wiele konkurencyjnych wtasciwosci:

¢ Projektowane i testowane do pracy w rzeczywistych warunkach

e Publikowane dane produktu obejmuja wyniki specjalistycznych
testow, co utatwia dobor odpowiedniego $rodka smarnego

e Rygorystyczna kontrola jakosci kazdej partii produkcyjnej
gwarantuje statg wysokg jakos¢

¢ Kontrola jakosci umozliwia SKF oferowanie piecioletniego
dopuszczalnego okresu magazynowanial) od daty produkgji

Proces produkgji i surowce w duzym stopniu wptywajg na wtasciwosci
oraz jako$¢ smaru plastycznego. Porownywanie smarow tylko na
podstawie ich sktadu, jest praktycznie niemozliwe. Z tego powodu, do
uzyskania najistotniejszych informacji konieczne jest badanie smaru
podczas pracy. W swojej ponadstuletniej dziatalnosci SKF zdobyto
rozlegta wiedze na temat wzajemnego oddziatywania roznych srodkow
smarnych, materiatow i powierzchni.

Wiedza ta sktonita SKF, w wielu przypadkach, do ustalenia standardow
branzowych w testowaniu smarow tozyskowych. Emcor, ROF, ROF+,
V2F, R2F i Bequiet sg przyktadami testow opracowanych przez SKF do
oceny 0siggow eksploatacyjnych érodkow smarnych w pracujgcych
tozyskach. Wiele z tych metod badawczych jest stosowanych
powszechnie na catym Swiecie przez producentow srodkow smarnych.

1) Smary SKF do przemystu spozywczego oraz smary ulegajace biodegradacji maja dwuletni
dopuszczalny okres magazynowania od daty produkdji.

Dobor $rodka smarnego SKF

Dobor smaru plastycznego moze by¢ ztozonym procesem.
SKF stworzyt szereg narzedzi w celu utatwienia wyboru
najbardziej odpowiedniego srodka smarnego. Szeroki zakres
dostepnych narzedzi obejmuje od najprostszych w uzyciu
tabel, gdzie smar jest przypisany do okreélonego
zastosowania, po zaawansowane programy komputerowe
umozliwiajgce dobor srodka smarnego na podstawie
szczegotowych warunkow pracy.

Podstawowa tabela doboru smaru zawiera propozycje
najczesciej stosowanych smaréw w typowych
zastosowaniach.
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Podstawowy dobér smaréw tozyskowych
Generalnie stosuj, jezeli:

Predkosc = M, Temperatura = M i Obcigzenie = M LGMT 2 Ogolne przeznaczenie
Jezeli:
Spodziewana temperatura tozyska w sposob ciggty > 100 °C (210 °F) LG H P 2 Wysoka temperatura
. . . o o
Spodziewana tempe/@tura %ozy§k§ w spgsob ciggty > 150 °C (300 °F), LG ET 2 e e
wymagana odpornos¢ na promieniowanie

Niska temperatura otoczenia -50 °C (-60 °F), Niska temperatura
spodziewana temperatura tozyska < 50 °C (120 °F) P
Obciazenia udarowe, wysokie obcigzenia,

: . . Wysokie obcigzeni
drgania, czeste uruchamianie i zatrzymywanie e

Smar do przemystu spozywczego Przetworstwo zywnosci

Biodegradowalny, wymaganie matej toksycznosci Biodegradowalny

Uwaga:
- Do zastosowan, gdzie istnieje stosunkowo wysoka temperatura otoczenia nalezy uzy¢ LGMT 3 zamiast LGMT 2
- W przypadku specjalnych warunkow pracy nalezy skorzystac z tabeli doboru smarow tozyskowych SKF

Jezeli znane sg dane takie jak predkos¢, temperatura i warunki obcigzenia, to
najprostszym sposobem doboru wtasciwego smaru plastycznego jest program
LubeSelect dla smaréw SKF. W celu uzyskania szczegotowych informacji odwiedz
strone www.aptitudeexchange.com. Dodatkowo, petny przeglad smarow
plastycznych SKF przedstawiony jest w tabeli doboru smarow tozyskowych SKF.
Tabela zawiera gtowne kryteria doboru: temperature, predkos¢ i obcigzenie,

a takze podstawowe informacje na temat osiggow eksploatacyjnych smarow.

Parametry pracy tozyska

Temperatura Obciagzenie

L =Niska <50 °C (120 °F) VH = Bardzo wysokie C/P <2
M =Srednia 50do100°C (120 do 230 °F) H  =Wysokie C/P ~4
H  =Wysoka >100 °C (210 °F) M =Srednie C/P-~8
EH = Ekstremalnie wysoka >150 °C (300 °F) L =Niskie C/P>15

C/P = Wspotczynnik obciazenia
C = Nominalna no$nos¢ dynamiczna, kN
P = Réwnowazne obciazenie dynamiczne tozyska, kN

dla tozysk wateczkowych

Predkos¢ dla tozysk kulkowych Predkoé¢ SRB/TRB/CARB CRB

EH = Ekstremalnie wysoka nd,, ponad 700 000 H =Wysoka nd,, ponad 210 000 n d,, ponad 210 000
VH = Bardzo wysoka nd,, do 700 000 M =Srednia nd,, do 210 000 nd,, do 270000

H  =Wysoka nd,, do 500 000 L =Niska nd,, do 75000 nd,, do 75000

M =Srednia nd,, do 300 000 VL =Bardzo niska n d, ponizej 30 000 n d,, ponizej 30 000
L = Niska n d,, ponizej 200 000

n d,, = Predkos¢ obrotowa, obr/min x 0,5 (D+d), mm
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Tabela doboru smarow tozyskowych SKF

Zakres temperatury 1)

Smar Opis Przyktady zastosowan I HTPL Temp. Predkos¢

tozyska kot samochodowych

Uniwersalny przemystowy a-mAd -30°C 120°C
LGMT 2 i samochodowy Przenosnikii wentylatory (-20°F) (250°F) M M
Mate silniki elektryczne

tozyska o érednicy d >100 mm

Wat pionowy lub obracajacy sie pierscien zewnetrzny S 1AL

L G M T 3 Uniwersalny przemystowy

H _ o o,
I samochodowy tozyska kot samochoddw osobowych, ciezaréwek i przyczep e e
Maszyny papiernicze — sekcja formujaca i prasujaca -20°C 110 °C
LGEP 2 Skrajnie wysokie naciski tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym M LdoM

Maszyny ciezkie, przesiewacze wibracyjne =5 (230 °F)

LGWA 2 S e A Ecrzlyksika kot samochodow osobowych, ciezarowek i przyczep -30°C 140 °C

skrajnie wysokie naciski (-20°F) (285 °F) MdoH LdoM

Silniki elektryczne

Sprzet rolniczy i uzywany w gospodarce lesnej _40°C 90°C
Maszyny budowlane i urzadzenia do przenoszenia mas ziemnych (~40 °F) (195 °F) LdoM LdoM
Uzdatnianie wody i nawadnianie

Ulegajacy biodegradacji, o niskiej
toksycznosci 3)

LGGB 2

Urzadzenia do przetwarzania zywnosci 20°C 110°°C

LGFP 2 Do przemystu spozywczego Maszyny pakujace (-5 °F) (230 °F) M M
Maszyny butelkujace

. Prasy do granulowania ARG o
LGFQ 2 Do przemystu spozywczego Rozdrabniarki 40°C 140°C LdoH VL do M

Wysokie obcigzenia Mieszarki (-40 °F) (285 °F)
Smar do tozysk topat i do tozysk . S Al .
. tozyska topat i tozyska wiencowe uktadu obrotu w turbinach -40°C 120°C
LGBB 2 uktadu obrotu w turbinach R — (~40 °F) (250 °F) LdoM VL

wiatrowych

Wrzeciona maszyn przedzalniczych i wrzeciona obrabiarek 50°C 110°C

Mate silniki elektryczne i roboty P o LdoM M do EH
Cylindry drukarskie I e

Niska temperatura, ekstremalnie
wysoka predkos¢

LGLT 2

Wat gtéwny w turbinach wiatrowych
Systemy centralnego smarowania
Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi

-30°C 110°C
(-20°F) (230 °F)

Skrajnie wysokie naciski, niska
temperatura

LGWM 1

LdoM LdoM

Wat gtowny w turbinach wiatrowych -40°C 110°C

Wysokie obciazenia, szeroki L - .
LGWM 2 zakres temperatury Ciezkie po'Jazdy rgbocze tqlert?nowe lub aplikacje morskie (-40°F)  (230°F) LdoM LdoM
Urzadzenia narazone na $nieg

Kruszarki szczekowe
LGEM 2 Wysoka lepkos¢ i dodatki state  Maszyny budowlane
Maszyny wibracyjne

-20°C 120°C
(-5 °F) (250 °F)

tozyska czopow nosnych bebnéw obrotowych 10°C 120°C

SLENIRNES Al it Rolki podporowe i oporowe w piecach obrotowych i suszarkach M VL

state tozyska wiencowe (15 °F) (250 °F)
tozyska slizgowe przegubowe typu stal po stali
LGH B 2 Skrajnie wysokie naciski, wysoka Maszyny papiernicze — sekcja suszaca -20°C 150 °C Mdo H VL do M
lepkoé¢, wysoka temperatura 5  Maszyny do ciggtego odlewania stali i tozyska walcow roboczych (-5 °F) (300 °F)

w przemysle hutniczym

. . Silniki elektryczne
Smar polimocznikowy . .
LGHP 2 o wesokich osiadach robocaych  ‘Ventlatory przemystowe, wiacznie z szybkoobrotowymi

y 9 4 Wysokoobrotowe tozyska kulkowe w érednich i wysokich temp.

-40°C 150°C

(40F) (oo MdoH  MdoH

Sprzet piekarniczy / piece do cegiet -30°C 240 °C

Przemyst Is'zk!arskl (-20 °F) (464 °F) VH LdoM
Pompy prozniowe

Wysoka temperatura
LGED 2 y b

Trudne érodowisko pracy

Sprzet piekarniczy (piece) 40°C 260°C

LGET 2 Ekstremalnie wysoka temperatura  Maszyny do wypiekania wafli o o VH LdoM
. - P (-40 °F) (500 °F)
Suszarki materiatow wtokienniczych
1) [TL = dolna temperatura graniczna 3) LGGB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 120 °C (250 °F)
HTPL = gbrna temperatura graniczna pracy 4) LGWA 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 220 °C (430 °F)
2) mm2/s w 40 °C (105 °F) = cSt. 5) LGHB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 200 °C (390 °F)
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Wysoka

predko$¢ obr. Obciaz.

Zageszczacz Lepkos¢ ole{'u pierscienia Ruchy Wysokie udarowe lub ~ Wtasnosci
Obcigzenie / olej bazowy NLGI bazowego 2)  Wat pionowy zewnetrznego oscylacyjne drgania czesty rozruch antykorozyjne
LdoM Mydto litowe 2 110

/ olej mineralny Y + e
LdoM Mydto litowe 3 125

/ olej mineralny + o J )
q Myd.{o l}towe > 200

/ olej mineralny Y Y e o e
LdoH Mydfro lfompleksu litu 5 185

/ olej mineralny ) [ ) () [ ) + +
M do H Mydfo litowo- wapniowe 110

/ olej syntetyczny estrowy (] + + + ()
LdoM Kom.pleks gllnu 5 150

/ olej wazelinowy medyczny ) +
L doVH Kom.pleks sulfonianu wapnia 1-2 320

/ olej syntetyczny PAQ ° ° 45 + + I

Mydto kompleksu litu
MdoH / olej syntetyczny PAO 2 = + + + +

Mydto litowe
L / olej syntetyczny PAQ 2 18 Y Y )
q Myd?o l'|towe 1 200

/ olej mineralny + b e

Kompleks sulfonianu wapnia
LdoH / olej syntetyczny PAO /olej 1-2 80 o ~

mineralny + + + +
HdovH ~ dtolitowe 2 500

/ olej mineralny Y + + + +
H doVH Mydfco l}towo— wapniowe 5 1020

/ olej mineralny ° + + + +
L doVH Komplgks sulfonianu wapnia > 425

/ olej mineralny o + + + + L
LdoM Dwumocznik 2-3 9%

/ olej mineralny + () ) +

PTFE
H do VH / olej syntetyczny 2 460

(polieter fluorowy) ° L + L4 b L

PTFE
H doVH / olej syntetyczny 2 400

(polieter fluorowy) ° + + g ® g

® = Odpowiedni + =Zalecany
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LGMT 2 [Eel imcl [ Hel=ziws REcl/.028 WEelel:l | LGFP 2 | | LGFQ 2

Kod DIN 51825 K2K-30 K3K-30 KP2G-20 KP2N-30 KPE 2K-40 K2G-20 KP1/2N-40
Klasa konsystencji wg NLGI 2 3 2 2 2 2 1-2
Zageszczacz Litowy Litowy Litowy Kompleks litu Litowo-wapniowy  Kompleks glinu Kompleks
sulfonianu
wapnia
Kolor Czerwonobrazowy —Bursztynowy Jasnobrazowy Bursztynowy Kremowobiaty Przezroczysty Brazowy
Typ oleju bazowego Mineralny Mineralny Mineralny Mineralny Syntetyczny Olej wazelinowy Syntetyczny (PAO)
(estrowy) medyczny
Zakres temperatury pracy -30do+120°C  -30do+120°C  -20do+110°C  -30do+140°C -40do +90 °C -20do+110°C  -40do+140°C
(-20do +250 °F)  (-20do +250 °F) (-5 do +230 °F) (-20do +285 °F)  (-40do +195°F)  (-5do +230 °F) (-40 do +284 °F)
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180°C >180°C >180°C >250°C >170°C >250°C >300°C
(>355 °F) (>355 °F) (>355 °F) (>480 °F) (>340 °F) (>480 °F) (>570 °F)
Lepkos¢ oleju bazowego
40°C, mm2/s 110 125 200 185 110 150 320
100 °C, mm2/s 11 12 16 15 13 153 30
Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 220-250 265-295 265-295 265-295 265-295 280-310
100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. 280 maks. +50 maks. +50 maks. +50 maks. +30 maks. +30 maks.
(325 maks.) (325 maks.) (325 maks.) (325 maks.)
Stabilnos¢ mechaniczna
Odpornoé¢ na ugniatanie, 50 godzin w 80 °C, 10-1 mm +50 maks. 295 maks. +50 maks. +50 maks. zmiana  +70 maks. -20 to +30 maks.
TestV2F ™M M ‘™M ™M (350 maks.)
Ochrona przed korozjg
Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 0-09) 0-0
— test wymywania woda 0-0 0-0 0-0 0-09)
— test stonej wody (100% woda morska) 0-1% 1-19) 0-0

Odpornos¢ na dziatanie wody
DIN 51 807/, 3 godz. w temp.90 °C 1 maks. 2 maks. 1 maks. 1 maks. 0 maks. 1 maks. 1 maks.

Wydzielanie oleju
DIN 51 817, 7 dniw temp. 40 °C, ohciazenie statyczne, % 1-6 1-3 25 15 08-3 1-5 3 maks.

Wtasnosci smarne
R2F, test B pracy w 120 °C Zaliczony Zaliczony Zaliczony Zaliczony, Zaliczony, Zaliczony
100°C(210°F) ~ 100°C(210 °F)2)
R2F, test w komorze niskich temperatur -30 °C, +20 °C

Korozja miedzi 2 maks. 2 maks. 2 maks. 2 maks. 1 maks. 1bmaks.

DIN 51 811 110°C(230°F) ~ 130°C(265°F)  110°C(230°F) 100 °C(210°F) 120°C(250°F) ~ 100 °C(210°F)
Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym

Test ROF 1000 min., >300, 1000,

Trwato$t Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 130°C(265 °F) 120°C(250°F) ~ 110°C(230 °F)1)

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Zuzycie powierzchni DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,4 maks. 1,6 maks. 1,8 maks. 1 maks.

Metoda badania za pomoca 4 kul,

obcigzenie zgrzewania DIN 51 350/4, N 2 800 min. 2 600 min. 2 600 min. 1100 min. >4 000
Korozja cierna 571) 081

TestASTM D4170 FAFNIR w -20 °C, +25 °C, mg

Moment w niskiej temperaturze

IP186, moment rozruchowy, m Nm 1) 98, 145, 70, 40, 137, 369,
-30°C(-20 °F) -30°C(-20 °F) -20°C(-5 °F) -30°C(-20 °F) -30°C(-20 °F) -40°C(-40°F)

|P186, moment roboczy, m Nm 1) 58, 95, 45, 30, 51, 223,
-30°C(-20 °F) -30°C(-20 °F) -20°C(-5 °F) -30°C(-20 °F) -30°C(-20 °F) -40°C(-40°F)

Specjalne wymagania

Smary do szerokiego zakresu zastosowan

1) Wartoé¢ typowa
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LGBB 2 LGWM 1 § LGWM 2 EuIci=k-A LGEV2 B LGHB2 B LGHP 2 @ LGED 2

KP2G-40 K2G-50 KP1G-30 KP2G-40
2 2 1 q1=2
Kompleks litu Litowy Litowy Kompleks
sulfonianu wapnia
Zotty Bezowy Brazowy Zotty
Syntetyczny (PAO)  Syntetyczny (PAQ)  Mineralny Syntetyczny (PAO)
/Mineralny
-40do +120°C -50do+110°C  -30do+110°C  -40do+110°C
(-40do +250°F)  (-60do +230°F)  (-20do +230°F)  (-40do +230 °F)
>200°C >180°C >170°C >300°C
(390 °F) (>355 °F) (>340 °F) (>570 °F)
68 18 200 80
4,5 16 8,6
265-295 265-295 310-340 280-310
+50 maks. +50 maks. +50 maks. +30 maks.
+50 maks. +50 maks.
0-0 0-1 0-0 0-0
0-0 0-0
0-12 0-01)
1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks.
4maks., 2.51) <k 8-13 3 maks.
Zaliczony,
140°C (285 °F)
Zaliczony, Zaliczony
1 maks. 1 maks. 2 maks. 2 maks.
120°C(250°F) ~ 100°C(210°F) ~ 90°C(>195°F)  100°C(210 °F)
>1 000, 18241),
20000 r/min. 110°C(230 °F)
100°C (210 °F)
0,41 1,8 maks. 1,5 maks. 1)
55001 2000 min. 3200 min. 1) 4000 min. )
0-11) 551) 52/11at
-20°C(-5 °F)1)
313, 32, 178, 249,
-40°C(-40 °F) -50°C(-60 °F) 0°C(32 °F) -40°C(-40 °F)
75, 21, 103, 184,
-40°C(-40 °F) -50°C(-60 °F) 0°C(32 °F) -40°C(-40 °F)
|

akF

KPF2K-20
2

Litowy

Czarny
Mineralny
-20do +120°C
(-5 do +250 °F)
>180°C

(>355 °F)

500
32

265-295
325 maks.

345 maks.
™

0-0
0-0

1 maks.

1-5

Zaliczony,
100°C (210 °F)

2 maks.
100°C (210 °F)

1,4 maks.

3000 min.

160,
-20°C(-5°F)
9%,
-20°C(-5°F)

Wysokie obcigzenia

Niskie temperatury

KPF2K-10
2

Litowo-wapniowy

Czamy
Mineralny
-10do +120°C
(25 do 250 °F)
>180°C

(>355 °F)

1020
58

265-295
325 maks.

+50 maks.
™

0-0
0-01
0-01)

1 maks.

1-5

1 maks.
100°C (210 °F)

1,2 maks.

3000 min.

96,
-10°C(14 °F)
66,
-10°C(14 °F)

KP2N-20

2

Kompleks
sulfonianu wapnia
Brazowy

Mineralny

-20do +150°C
(-5 do +300 °F)

>220°C
(>430 °F)

425
26,5

265-295
-20do +50
(325 maks.)

Zmiana
-20do+50
™

0-0

0-0
0-01

1 maks.

1-3,
60°C(140 °F)

Zaliczony,
140°C (285 °F)

2 maks.
150°C (300 °F)

>1.000,
130°C(265 °F)
0861

4000 min.

0%

250,
-20°C(-5°F)
133,
-20°C(-5°F)

K2N-40 KFK2U-30
2-3 2
Dwumocznik PTFE
Niebieski Kremowobiaty
Mineralny Syntetyczny

(polieter fluorowy)

-40do+150°C ~ -30do+240°C
(-40do +300 °F) ~ (-22 do +464 °F)

>240°C >300°C
(>465 °F) (>570 °F)
96 460
10,5 42
245-275 265-295
365 maks. 2711
365 maks.

0-0 0-01)
0-0

0-0

1 maks. 1 maks.
1-51)

Zaliczony

1 maks. 1 maks.

150°C(300°F)  100°C(210 °F)

1000 min. >700at 220 °C
150 °C(300 °F) (430 °F)

8000 min.

77

1000,
-40°C(-40 °F)
280,
-40°C(-40 °F)

Wysokie temperatury

LGET 2

KFK2U-40
2
PTFE

Kremowobiaty

Syntetyczny
(polieter fluorowy)

-40do +260 °C
(40 do +500 °F)

>300°C
(>570 °F)

400
38

265-295

+30 maks.
130°C(265 °F)

1-1 maks.

0 maks.

13 maks. 30 godz
200°C(390 °F)

1 maks.
150°C (300 °F)

>1 000 Vprzy
220°C (428 °F)

8 000 min.
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Smary tozyskowe

LGMT 2  Uniwersalny przemystowy | samochodowy smar tozyskowy SKF

LGMT 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego
Z zageszczaczem w postaci mydta litowego, o doskonatej
stabilnosci termicznej w obrebie swojego zakresu temperatury
pracy. Ten wysokojakosciowy i uniwersalny smar jest
odpowiedni do szerokiego zakresu aplikacji przemystowych i
motoryzacyjnych.

¢ Doskonata odpornos¢ na utlenienie
¢ Dobra stabilnos¢ mechaniczna
¢ Doskonata odpornos¢ na dziatanie wody i wtasnosci antykorozyjne

Typowe zastosowania:

e Sprzetrolniczy

e tozyska kot samochodowych
e Przenoéniki

o Mate silniki elektryczne

¢ Wentylatory przemystowe

Dane techniczne

Oznaczenie LGMT 2/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 K2K-30 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor:
. — standardowy IS0 11007 0-0

Zageszczacz Litowy — test wymywania woda 0-0
Kolor Czerwonobrazowy — test stonej wody (100% woda morska) 0-11)
Typ oleju bazowego Mineralny Odporno$¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -30do +120 °C (-20 do +250 °F) DIN 51807/1,
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180 °C (355 °F) 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Lepkosc¢ oleju bazowego Wydzielanie oleju

40 °C, mm2/s 110 DIN 51817,

100 °C, mm2/s 11 7 dniw temp. 40 °C, obciazenie statyczne, % 1-6
Penetracja DIN I1SO 2137 Wtasnosci smarne

60 naciskow, 10-1 mm 265-295 R2F,

100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. (325 maks.) test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony

Stabilno$¢ mechaniczna L
Korozja miedzi

Odporno$¢ na ugniatanie, o o
50 godzin w temp. 80 °C. 10-1 mm e DIN 51811 2 maks. w temp. 110 °C (230 °F)
TestV2F ‘™M Dostepne opakowania Tubki 35,200 g

Zasobnik 420 ml

1,5,18, 50,180 kg

1) Wartos¢ typowa
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LGMT 3 jest smarem plastycznym na bazie oleju
mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta litowego.
Ten najwyzszej jakosci, 0golnego zastosowania smar jest
odpowiedni do szerokiego zakresu aplikacji przemystowych
i motoryzacyjnych, gdzie wymagany jest sztywny smar
plastyczny.

Typowe zastosowania:

Dane techniczne
Oznaczenie

Doskonate wtasnosci antykorozyjne
Wysoka odporno$c na utlenienie w obrebie zalecanego zakresu
temperatury pracy

tozyska o érednicy otworu >100 mm (3,9 cala)

Obracajacy sie pierscien zewnetrzny tozyska

Aplikacje z watem pionowym

Ciggte wysokie temperatury otoczenia >35 °C (95 °F)

Waty napedowe

Sprzet rolniczy

tozyska kot samochodow osobowych, ciezarowek i przyczep
Duze silniki elektryczne

LGMT 3/(wielkoé¢ opakowania)

Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy SKF

Kod DIN 51825 K3K-30
Klasa konsystencji wg NLGI 3 Ochrona przed korozja
. Emcor: - standardowy IS0 11007
Zageszczacz Litowy — test wymywania woda
Kolor Bursztynowy
Typ oleju bazowego Mineralny Odporno$¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -30do +120°C DIN 51807/1,
(-20 do +250 °F) 3 godz. w temp. 90 °C

Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180 °C (>355 °F) Wydzielanie oleju
Lepko$c¢ oleju bazowego DIN 51817,

40 °C, mm2/s 125 7 dni w temp. 40 °C, obciazenie statyczne, %

100 °C, mm2/s 12 , .

Whasnosci smarne

Penetracja DIN 1SQ 2137 R2F,

60 naciskéw, 10-1 mm 220-250 test B pracy w temp. 120 °C

100 000 naciskow, 10-1 mm 280 maks. Korozjaimiedzi
Stabilno$¢ mechaniczna DIN 51 811

Odpornoé¢ na ugniatanie, Trwatos¢ smaru w tozysku tocznym

50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm 295 maks. Test ROF

TestV2F ™M Trwatoé¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz.

Dostepne opakowania
alCF

o o
o o

2 maks.

Zaliczony

2 maks. w temp. 130 °C (265 °F)

1 000 min. w temp.130 °C
(265 °F)

Zasobnik 420 m!
0,5,1,5,18,50,180 kg
TLMR
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Smar tozyskowy SKF na wysokie obcigzenia,
na skrajnie wysokie naciski (EP)

LGEP 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego
Z zageszczaczem w postaci mydta litowego z dodatkami EP
(do przenoszenia podwyzszonych naciskow). Smar ten
zapewnia dobre smarowanie w 0golnych zastosowaniach
narazonych na ciezkie warunki pracy i drgania.

LGEP 2

¢ Doskonata stabilnoé¢ mechaniczna
¢ Bardzo dobre wtasnosci antykorozyjne
¢ Doskonata praca w warunkach podwyzszonych naciskow

Typowe zastosowania:

e Maszyny papiernicze

e Kruszarki szczekowe

e \Wrota zapor

e tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym
e Maszyny ciezkie, przesiewacze wibracyjne

o Kota dzwigow, krazki linowe

e tozyska wiencowe

Dane techniczne
Oznaczenie

LGEP 2/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825 KP26-20 Odporno$¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51 807/1,
Zageszczacz Litowy 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Kolor Jasnobrazowy Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51817,
Zakres temperatury pracy 220 do +110 °C 7 dniw temp. 40 °C, obciazenie statyczne, % 2-5
(-5 do +230°F) Whiasnosci smarne
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180 °C (>355 °F) R2F,
G Er T test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony
40 °C, mm2/s 200 Korozja miedzi
100 °C, mm2/s 16 DIN 51 811 2 maks. w temp. 110 °C (230 °F)
Penetracja DIN I1SO 2137 Dziatanie w warunkach
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 podwyzszonych naciskéw (EP)

100 000 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna:

+50 maks. (325 maks.)

Zuzycie powierzchni DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,4 maks.

Metoda badania za pomoca 4 kul,

L, senes obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 2 800 min.
Odpornos¢ na ugniatanie,
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm +50 maks. Korozja cierna
TestV2F ‘™' ASTM D4170 (mg) 5,71
Ochrona przed korozja Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
Emcor: — standardowy ISO 11007 0-0 1,5,18, 50,180 kg
— test wymywania woda 0-0 TLMR
— test stonej wody (100% woda morska) 1-11)
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LGWA 2

ogolnego przeznaczenia.

¢ Doskonate smarowanie przy chwilowych wzrostach temperatury do
220°C (430 °F)
o Qchrona tozysk kot samochodowych pracujgcych w wyjatkowo

trudnych warunkach

o Efektywne smarowanie w warunkach duzej wilgotnosci
e Dobre wtasnoéci antykorozyjne i odpornosc na dziatanie wody
¢ Doskonate smarowanie w warunkach wysokich obcigzen i niskich

predkosci obrotowych

Typowe zastosowania:

e tozyska kot samochodow osobowych, ciezarowek i przyczep
o Pralki
e Wentylatory i silniki elektryczne

E
-

Dane techniczne
Oznaczenie

LGWA 2/(wielko$¢ opakowania)

Smar tozyskowy SKF na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie
naciski (EP), do szerokiego zakresu temperatury pracy

LGWA 2 jest najwyzszej jakosci smarem plastycznym na bazie
oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta
kompleksu litu, zdolnym do przenoszenia podwyzszonych
naciskow (EP). LGWA 2 jest zalecany do szerokiej gamy
aplikacji przemystowych i motoryzacyjnych, gdzie obcigzenia
lub temperatury przekraczajg zakres mozliwosci smarow

Kod DIN 51825

Klasa konsystencji wg NLGI
Zageszczacz

Kolor

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy

Temperatura kroplenia DIN IS0 2176

Lepko$c¢ oleju bazowego
40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN ISO 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odpornos¢ na ugniatanie,
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm
V2F test

Ochrona przed korozja

Emcor: - standardowy IS0 11007
— test wymywania woda

akF

KP2N-30

2

Kompleks litu
Bursztynowy
Mineralny

-30do +140°C
(-20 do +285 °F)

>250 °C (>480 °F)

185
15

265-295
+50 maks. (325 maks.)

+50 maks.

Odpornoé¢ na dziatanie wody
DIN 51 807/1,
3 godz. w temp. 90 °C

Wydzielanie oleju
DIN51 817,
7 dniw temp. 40 °C, obciazenie statyczne, %

Whasnosci smarne
R2F,
test B pracy w temp. 120 °C

Korozja miedzi
DIN51 811

Dziatanie w warunkach
podwyzszonych naciskow (EP)

Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm

Metoda badania za pomoca 4 kul, obcigzenie
zgrzewania DIN 51350/4, N

Dostepne opakowania

1) Warto$¢ typowa

1 maks.

Zaliczony w temp. 100 °C (210 °F)

2 maks. w temp. 100 °C (210 °F)

1,6 maks.

2 600 min.

Tubki 35,200 g
Zasobnik 420 ml
1,5,18,50,180 kg
SKF SYSTEM 24
(LAGD/TLSD), TLMR
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Nele:l?A8 Smar tozyskowy SKF ulegajacy biodegradacji

LGGB 2 jest podatnym na rozktad biologiczny smarem
plastycznym, o matej toksycznoéci, na bazie oleju
syntetycznego estrowego, z zageszczaczem litowo

— wapniowym. Jego specjalny sktad czyni go szczegdlnie
odpowiednim do aplikagji, gdzie istotne jest, aby nie dopuscic
do skazenia $rodowiska.

e 7godnosc z obowigzujgcymi przepisami w zakresie toksycznosci
i biodegradacji

e Dobra praca w tozyskach élizgowych przegubowych typu stal po stali,
w tozyskach kulkowych i wateczkowych

e Dobra praca podczas rozruchu w niskich temperaturach

e Dobre wtasciwosci ochrony przed korozja

¢ QOdpowiedni do pracy przy rednich i wysokich obcigzeniach

Typowe zastosowania:

e Sprzetrolniczy i uzywany w gospodarce leénej

e Maszyny budowlane i urzadzenia do przenoszenia mas ziemnych
e Sprzet gorniczy i przenosniki

¢ Uzdatnianie wody i nawadnianie

. éluzy, zapory, mosty

e Ztozone mechanizmy, tozyska oczkowe

Dane techniczne

Oznaczenie LGGB 2/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825 KPE2K-40 Odpornoé¢ na dziatanie wody

Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51807/1, 3 godz. w temp. 90 °C 0 maks.
Zageszczacz Litowo-wapniowy Wydzielanie oleju

Kolor Kremowobiaty DIN'51817, 0,8-3

Typ oleju bazowego

Syntetyczny estrowy

7 dni w temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, %

Whtasnosci smarne

Zakres temperatury pracy ~40do+90°C R2F, test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony w temp. 100 °C (210 °F)1)
(-40 do +195 °F)
. o o Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym

Temperatura kroplenia DIN 150 2176 AGUGIPER Test ROF, trwatoé¢ Lsg przy 10000 obr/min, godz. >300 at 120 °C (250 °F)
Lepkosc oleju bazowego

40 °C, mm2/s 110 Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

100 °C, mm2/s 13 Zuzycie powierzchni DIN 51350/5,1 400 N, mm 1,8 maks.
Penetracja DIN 1SO 2137 Metoda badania za pomoca 4 kul,

60 naciskow, 10-1 mm 265-295 obciagzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 2 600 min.

100 000 naciskéw, 10-1 mm +50 maks. (325 maks.) ) )
Salilnedl madEniema Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml

5,18,180 kg

Odpornosc na ugniatanie,
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy I1SO 11007
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+70 maks. (350 maks.)

0-0

Czas magazynowania

1) Wartos¢ typowa

SKF SYSTEM 24 (LAGD)
2 lata
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Smar SKF do tozysk topat i do tozysk uktadu obrotu
w turbinach wiatrowych

LGBB 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju
syntetycznego PAO z zageszczaczem w postaci mydta
kompleksu litu, zaprojektowanym specjalnie do wyjatkowo
trudnych warunkow pracy, obejmujgcych bardzo niskie
predkosci, niskie temperatury i ruchy oscylacyjne. Ten smar
zapewnia wtasciwe smarowanie zarowno kiedy turbina
wiatrowa pracuje, jak i znajduje sie w stanie spoczynku, jest
zainstalowana na ladzie (onshore) lub na morzu (offshore),
albo znajduje sie w miejscu o zimnym klimacie.

LGBB 2

e Doskonata ochrona przed powstawaniem fatszywych odciskow
Brinella

e Doskonata praca przy wysokich obcigzeniach

e Doskonata praca przy rozruchu w niskich temperaturach

o Dobra ttocznos¢ w niskich temperaturach

¢ Doskonata odpornos¢ na dziatanie wody

e Doskonata ochrona przed korozjg

o \Wysoka stabilnos¢ termiczna i mechaniczna

Typowe zastosowania:
e tozyska topat i tozyska wiencowe uktadu obrotu w turbinach

wiatrowych
Dane techniczne
Oznaczenie LGBB 2/(wielko¢ opakowania)
Kod DIN 51825 KP2G-40 Odporno$¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51807/1,
Zageszczacz Kompleks litu 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Kolor Zotty Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Syntetyczny (PAO) DIN 51817,
Zakres temperatury pracy ~40 do +120 °C 7 dni w temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, % 4 maks., 2,51
(-40do +250 °F) Korozja miedzi

Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >200 °C (390 °F) DIN 51811 1 maks. w temp. 120 °C (250 °F)
Lepko$c¢ oleju bazowego Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

40 °C, mm2/s 68 Zuzycie powierzchni DIN 51350/5,1 400 N, mm 0,4 1)

. Metoda badania za pomocg 4 kul,

Penetracja DIN ISO 2137 L . )

60 naciskow, 10-1 mm 265-295 obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 5500

100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. Zdolnos¢ do smarowania tozyska tocznego
Stabilnodé hani Fe8, DIN 51819,

abliinosc mechaniczna 80 kN, 80 °C, C/P 1,8, 500 godz. Zaliczony

Odpornos¢ na ugniatanie, +50 maks

50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm ’ Odpornoé¢ na powstawanie
Ochrona przed korozja fatszywych odciskow Brinella

Z Z| 11)
Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0 TestASTM DA170 FAFNIR, mg 0-1
— test stonej wody (100% woda morska) 0-11) Zasobnik 420 ml

Dostepne opakowania 5,18,180 kg

1) Warto$¢ typowa
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e Niski moment tarcia

e (Cichapraca
¢ Wyjatkowo dobra odporno$¢ na utlenianie i odporno$¢ na dziatanie

wody

Typowe zastosowania:

e Wrzeciona maszyn przedzalniczych

e Wrzeciona obrabiarek
e Sprzet pomiarowy

e Mate silniki elektryczne uzywane w sprzecie medycznym
i dentystycznym
o tyzworolki

e Cylindry drukarskie

e Roboty

Dane techniczne
Oznaczenie

LGLT 2/(wielko$¢ opakowania)

Smar tozyskowy SKF do niskich temperatur,
na ekstremalnie wysokie predkosci

LGLT 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego,
z mydtem litowym jako zageszczaczem. Jego wyjatkowa
technologia zageszczacza i olej o matej lepkosci (PAQ)
zapewniajg doskonate smarowanie w niskich temperaturach
(-50 °C (- 60 °F)) i przy wyjatkowo wysokich predkosciach
(mozna uzyskac wartos¢ n d,, rowng 1,6 x 106).

Kod DIN 51825

Klasa konsystencji wg NLGI
Zageszczacz

Kolor

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy

Temperatura kroplenia DIN ISO 2176

Lepkosc¢ oleju bazowego
40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskdw, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy IS0 11007

138

K2G-50

2

Litowy

Bezowy
Syntetyczny (PAO)

-50do +110°C
(-60 do +230 °F)

>180°C(>355 °F)

18
4,5

265-295
+50 maks.

0-1

Odporno$¢ na dziatanie wody
DIN 51807/1,
3 godz. w temp. 90 °C

Wydzielanie oleju
DIN51 817,

7 dni w temp. 40 °C, ohciazenie statyczne, %

Korozja miedzi
DIN 51811

Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF

Trwatos¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz.

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskw (EP)

Metoda badania za pomoca 4 kul,

obciazenie zgrzewania DIN 51350/4, N

Dostepne opakowania

1 maks.

<4

1 maks. w temp. 100 °C (210 °F)

>1 000,
20 000 obr/min
w temp. 100 °C (210 °F)

2 000 min.

Tubka 180 g
0.9, 25,170 kg

akF



Smar tozyskowy SKF na skrajnie wysokie naciski (EP),
do niskich temperatur

LGWM 1 jest smarem plastycznym o niskiej konsystencji, na
bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta
litowego oraz z dodatkami EP (do przenoszenia podwyzszonych
naciskow). Jest on szczegdlnie odpowiedni do smarowania
tozysk pracujacych zaréwno pod obcigzeniem promieniowym
jak i osiowym.

LGWM 1

e Dobre tworzenie sie filmu olejowego w niskich temperaturach do
-30°C(-20 °F)

o Dobra ttocznos¢ w niskich temperaturach

o Dobre wtasnoéci antykorozyjne

e Dobra odpornosc na dziatanie wody

Typowe zastosowania:

e Waty gtdwne w turhinach wiatrowych

e Przenosniki Srubowe

e Systemy centralnego smarowania

o Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi

Dane techniczne
Oznaczenie

LGWM 1/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825

KP1G-30

Odpornos¢ na dziatanie wody

Klasa konsystencji wg NLGI 1 DIN 51807/1,
Zageszczacz Litowy 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Kolor Brazowy Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51817,
Zakres temperatury pracy -30do +110 °C 7 dniw temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, % 8-13
(-20do +230 °F) Korozja miedzi
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >170 °C (>340 °F) DIN51 811 2 maks. w temp. 90 °C (>195 °F)
Lepkos¢ oleju bazowego Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
40 °C, mm2/s 200 Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 maks.
100 °C, mm2/s 16 Metoda badania za pomoca 4 kul,
. obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 3200 min. 1)
Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm 310-340 Korozja cierna
100 000 naciskow, 10-1 mm +50 maks. ASTM D4170 (mg) 551
Ochrona przed korozja Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0 5,50, 180 kg
— test wymywania woda 0-0 TLMR

akF

1) Warto$¢ typowa
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Smar tozyskowy SKF na wysokie obcigzenia,
do szerokiego zakresu temperatur

LGWM 2 jest smarem plastycznym na bazie

oleju syntetyczno-mineralnego z nowoczesnym
zageszczaczem w postaci kompleksu sulfonianu wapnia.

Smar jest odpowiedni do aplikacji pracujgcych pod dziataniem
wysokich obcigzen i w warunkach, gdzie wystepuje wilgo¢ oraz
zmienne temperatury.

LGWM 2

¢ Doskonata ochrona przed korozjg

¢ Doskonata stabilno$¢ mechaniczna

¢ Doskonata zdolnoé¢ smarowania w warunkach wysokiego obcigzenia
e Dobra ochrona przed powstawaniem fatszywych odciskow Brinella

¢ Dobra ttocznos¢ w niskich temperaturach

Typowe zastosowania:

e \Waty gtowne w turbinach wiatrowych

o Ciezkie pojazdy robocze terenowe

¢ Urzadzenia narazone na $nieg

e Aplikacje morskie

o Aplikacje z tozyskami barytkowymi wzdtuznymi

Dane techniczne

Oznaczenie LGWM 2/(wielkos¢ opakowania)
Kod DIN 51825 KP26-40 Wydzielanie oleju
Klasa konsystencji wg NLGI 1-2 DIN 51817,
Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia 7 dniw temp. 40 °C, obciagzenie statyczne, % 3 maks.
i ) Ly ) Wiasnosci smarne
Typ oleju bazowego Syntetyczny PAO / Mineralny R2F, test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony w 140 °C (285 °F)
Zakres temperatury pracy 40 do +110 °C R2F, Test w komorze niskich temperatur (+20 °C) Zaliczony
(-40 do +230 °F) R2F, Test w komorze niskich temperatur (-30 °C) Zaliczony

Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >300 °C (>570 °F) Korozja miedzi
IepkoaclolejLbazoweno DIN 51811 2 maks. w temp. 100 °C (210 °F)

40 °C, mmz2/s 80 Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym

100 OC, mmZ/s 8,6 Test ROF

¥ B 1 L] ]

Penetracja DIN 150 2137 Trwatos¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1 824 1) w temp. 110 °C (230 °F)

gg ggg;kow, ,15 ,71 "1"6] , 228_315 Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

WIS 2107 o8 Maks. Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,5 maks. 1)

Stabilnoé¢ mechaniczna MEF"Fia tfadanla 2] [IeIcE) 4 kul, .

Odpornoéé na ugniatanie, obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 4000 min. 1)

50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm +50 maks.

Korozja cierna
TestASTM D4170 FAFNIR w temp. +25°C,mg 5,2 1)

Ochrona przed korozj
P - TestASTM D4170 FAFNIR w temp. -20°C, mg 1.1 9

Emcor: — standardowy ISO 11007 0-0
— test wymywania woda 0-0
0-0

— test stonej wody (100% woda morska) Zadnils 4Dl

5,18, 50,180 kg
SKF SYSTEM 24
(LAGD/TLSD), TLMR

Dostepne opakowania

Odporno$¢ na dziatanie wody
DIN 51807/1,
3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.

1) Wartos¢ typowa
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LGEM 2  Smar tozyskowy SKF o wysokiej lepkosci z dodatkami statymi

LGEM 2 jest smarem plastycznym o wysokiej lepkosci, na
bazie oleju mineralnego z zageszczaczem w postaci mydta
litowego. Zawartos¢ dwusiarczku molibdenu i grafitu zapewnia
dodatkowa ochrone w aplikacjach pracujgcych w trudnych
warunkach — przy wysokich obcigzeniach, wysokich drganiach
i z niskimi predko$ciami obrotowymi.

¢ Wysoka odpornosc na utlenianie
e Dwusiarczek molibdenu i grafit zapewniajg smarowanie, nawet gdy
film olejowy ulegnie przerwaniu

Typowe zastosowania:

e tozyska toczne pracujgce z niskimi predkosciami pod dziataniem
bardzo wysokich obcigzen

e Kruszarki szczekowe

e Maszyny do uktadania torow

o Kota wciggarek

e Maszyny budowlane takie jak bijaki, dzwigi i podnosniki hakowe

Dane techniczne

Oznaczenie LGEM 2/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 KPF2K-20 Odpornoé¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 2 DIN 51807/1,
Zageszczacz Litowy 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Kolor Czarny Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineralny DIN'51817,
7 dniw temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, % 1-5
Zakres temperatury pracy -20do+120°C
(-5 do +250 °F) Whasnosci smarne
Temperatura kroplenialDIN|IS0/2476 5180 °C (>355 °F) R2F, test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony w temp. 100 °C (210 °F)
Lepko$c¢ oleju bazowego Korozja miedzi
40 °C, mm2/s 500 DIN 51811 2 maks. w temp. 100 °C (210 °F)
100°C, mm2/s 32 Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Penetracja DIN IS0 2137 Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,4 maks.
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 Metoda badania za pomoca 4 kul,
100 000 naciskdw, 10-1 mm 325 maks. obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 3000 min.
Stgzilnoéc' ,n:wchanigzna . Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
50““?9“ na “g“'agtgrl'g’ 104 345 maks. 5,18, 180 kg
godzin w temp. , mm Ve SKF SYSTEM 24
Va2 (LAGD/TLSD)
Ochrona przed korozja
Emcor: - standardowy ISO 11007 0-0
— test wymywania woda 0-0
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Smar tozyskowy SKF o skrajnie wysokiej lepkosci
z dodatkami statymi

LGEV 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego
Z zageszczaczem w postaci mydta litowo-wapniowego.
Wysoka zawarto$¢ dwusiarczku molibdenu i grafitu,

w potaczeniu ze skrajnie wysoka lepkoécig oleju, zapewnia
doskonatg ochrone w aplikacjach pracujgcych w najciezszych
warunkach — przy wysokich obcigzeniach, wysokich drganiach
i z niskimi predkosciami obrotowymi.

LGEV 2

e Doskonale sprawdza sie do smarowania wielkogabarytowych tozysk
barytkowych, pracujgcych w warunkach wysokiego obciazenia i niskiej
predkosci, czyli w sytuacji kiedy bardzo prawdopodobne jest
wystgpienie mikroposlizgu.

¢ Bardzo wysoka stabilnos¢ mechaniczna zapewniajgca dobrg odpornoscé
na dziatanie wody i ochrone przed korozja

Typowe zastosowania:

e tozyska czopow noénych bebnow obrotowych

¢ Rolki podporowe i oporowe w piecach obrotowych i suszarkach
o Koparki czerpakowe

e tozyska wiencowe

¢ Wysokonaciskowe mtyny walcowe

o Kruszarki
Dane techniczne
Oznaczenie LGEV 2/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 KPF2K-10 Ochrona przed korozja
Klasa konsystencji wg NLGI 2 Emcor: — standardowy I1SO 11007 0-0
Zageszczacz Litowo- wapniowy — test wymywania woda 0-01)
Kolor - — test stonej wody (100% woda morska) 0-01)
Typ oleju bazowego Mineralny Odpornos¢ na dziatanie wody
Zakres temperatury pracy -10do +120°C DIN 51807/1,
(15 do 250 °F) 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Temperatura kroplenia DIN 150 2176 >180 °C (>355 °F) Wydzielanie oleju
o DIN 51817,

Lepkosc oleju bazowego 7 dni w temp. 40 °C, obciazenie statyczne, % 1-5

40°C, mm2/s 1020

100 °C, mm2/s 58 Korozja miedzi

DIN 51811 1 maks. w temp. 100 °C (210 °F)

Penetracja DIN IS0 2137 L . s

60 naciskow. 10-1 mm 265-295 Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

100 000 naéiskc')w 10-1 mm 39 el Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,2 maks.

’ ’ Metoda badania za pomoca 4 kul,

Stabilnoé¢ mechaniczna obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 3 000 min.

Odporno$¢ na ugniatanie, X

72 godziny w temp. 100 °C, 10-1 mm +50 maks. DT CREREETE Tulite 3,5 9

TestV2F ™ Zasobnik 420 ml

5,18, 50,180 kg
TLMR

1) Warto$¢ typowa
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LGHB 2

Smar tozyskowy SKF na wysokie obcigzenia, do pracy w wysokich
temperaturach, o wysokiej lepkosci

LGHB 2 to smar plastyczny o wysokiej lepkosci, ktory zgodnie
z najnowszg technologia, zostat zageszczony kompleksem
mydta sulfonaniu wapnia. Jego formuta zostata opracowana
z mysla o zastosowaniach wymagajgcych odpornosci na
ekstremalne ohcigzenia, oraz wysokie temperatury. Jest to
smar odpowiedni do szerokiego zakresu roznych aplikadji,
zwtaszcza w przemysle cementowym, wydobywczym

i hutniczym.

Smar ten nie zawiera specjalnych dodatkow, a jego odpornoéc
na skrajnie wysokie obcigzenia wynika z odpowiedniej
struktury mydta.

o Doskonata obcigzalnos¢, odpornosé na utlenianie i wtasnosci
antykorozyjne, nawet przy wniknieciu duzych ilosci wody do tozyska
o Wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 200 °C (390 °F)

Typowe zastosowania:

e tozyska slizgowe przegubowe typu stal po stali

e Maszyny papiernicze

¢ Przesiewacze wibracyjne do asfaltu

e Maszyny do ciggtego odlewania stali

o Uszczelnione tozyska barytkowe pracujace w temperaturach
do 150 °C (300 °F)

e tozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym

o Krazki masztu w wozkach widtowych

Dane techniczne

Oznaczenie

LGHB 2/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825
Klasa konsystencji wg NLGI

KP2N-20
2

Odpornos¢ na dziatanie wody
DIN 51807/1,
3 godz. w temp. 90 °C

1 maks.

Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia
Kolor Brazowy Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineralny DIN 51817’ o T o o
7 dniw temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, % 1-3 at 60 °C (140 °F)
Zakres temperatury pracy -20do +150 °C L.
(-5 do +300 °F) Wiasnosci smarne
R2F, test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony w temp. 140 °C (285 °F)
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >220°C (>430 °F)
P Korozja miedzi
Lalee Cla) feunes DIN 51811 2 maks. w temp. 150 °C (300 °F)
40 °C, mm2/s 400-450
100 °C, mm2/s 26,5 Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
P ja DIN 150 2137 Test ROF
SR Trwatoéé Leg przy 10 000 obr/min, godz. >1 000 w temp. 130 °C (265 °F)
60 naciskow, 10-1 mm 265-295

100 000 naciskéw, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odpornos¢ na ugniatanie,

-20 do +50 (325 maks.)

Zmiana -20 do +50

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 0,86 1)

Metoda badania za pomoca 4 kul,

72 godziny w temnp. 100 °C, 10-1 mm obciazenie zgrzewania DIN 51350/4, N 4 000 min.
Test V2F ‘™M Korozja cierna
D41 1)
Ochrona przed korozja ASTMDAL70 (mg). 0
Emcor: — standardowy IS0 11007 0-0 Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
— test wymywania woda 0-0 5,18, 50,180 kg
— test stonej wody (100% woda morska) 0-01) SKF SYSTEM 24

akF

1) Warto$¢ typowa

(LAGD/TLSD), TLMR
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Smar tozyskowy SKF o wysokich osiggach roboczych,
do pracy w wysokich temperaturach

LGHP 2 jest najwyzszej jakoéci smarem plastycznym na bazie
oleju mineralnego, z nowoczesnym zageszczaczem
polimocznikowym (dwumocznikowym). Jest odpowiedni do
silnikow elektrycznych i podobnych aplikacji.

LGHP 2

¢ Wyjatkowo wysoka trwatos¢ w wysokich temperaturach

e Szeroki zakres temperatury pracy

e Doskonata ochrona przed korozja

* Wysoka stabilnos¢ termiczna i mechaniczna

e Dobra praca podczas rozruchu w niskich temperaturach

e Kompatyhilno$¢ ze smarami ze zwyktym zageszczaczem
polimocznikowym oraz smarami z zageszczaczem litowym

Typowe zastosowania:

e Silniki elektryczne: mate, érednie i duze

¢ Wentylatory przemystowe, wtacznie z wentylatorami
szybkoobrotowymi

e Pompy wodne

e tozyska toczne w maszynach wtokienniczych, papierniczych i
suszacych

¢ Aplikacje, gdzie pracuja srednio i wysokoobrotowe tozyska kulkowe
(i wateczkowe) w $rednich i wysokich temperaturach

e tozyska zwalniania sprzegta

¢ Aplikacje z watami pionowymi

o \Wozki i rolki piecowe

Dane techniczne

Oznaczenie LGHP 2/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 K2N-40 Odpornoé¢ na dziatanie wody
Klasa konsystencji wg NLGI 2-3 DIN 51807/1,
Zageszczacz Dwumocznik 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Kolor Niebieski Wydzielanie oleju
Typ oleju bazowego Mineraln: Elerti:
s 2 Y 7 dni w temp. 40 °C, obciazenie statyczne, % 1-51)
Zakres temperatury pracy -40 do +150°C W L.
(-40 do +300 °F) Razs:osu smarne
Temperatura kroplenia DIN ISO 2176 >240°C (>465 °F) test’B pracy w temp. 120 °C Zaliczony
Lepk(iéé olejl; bazowego Korozja miedzi
40 °C, mm2/s 96 DIN 51811 1 maks. w temp. 150 °C (300 °F)
100 °C, mm2/s 10,5
Penetracja DIN IS0 2137 Trwatosc smaru w tozysku tocznym '
cOnackow; 105 mm 245-275 ESt EO'F ¢ L przy 10 000 obr/min, god . ?OO b 150°C (300 °F)
100 000 naciskéw, 10-1 mm 365 maks. rWarest Lso pray LTI, Glolt: e
Stabilnoé¢ mechaniczna Korozja cierna
Odporno$¢ na ugniatanie, ASTM D4170 (mg) 79
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm 365 maks. Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
1,5,18,
Ochrona przed korozjg 50,180 kg

Emcor: - standardowy IS0 11007
— test wymywania woda
— test stonej wody (100% woda morska)

SKF SYSTEM 24 (LAGD/TLSD),
TLMR

C)(IDO
o o o

1) Warto$¢ typowa
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LGED 2

tlen itd.

Smar tozyskowy do wysokich temperatur,
do trudnych warunkow roboczych

LGED 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego
fluorowego, z zageszczaczem politetrafluoroetylenowym
(PTFE). Jest odpowiedni do ekstremalnie wysokich temperatur
w zakresie od 180 °C (392 °F) do 240 °C (464 °F)i do pracy

w agresywnych érodowiskach takich jak kwasy/zasady, proznia,

e Doskonata odpornos¢ na utlenianie

e Bardzo mate straty na skutek odparowywania w wysokiej
temperaturze

e Dobra odpornosc na korozje

e Wysoka trwatos¢ w Srodowiskach agresywnych, takich jak miejsca,
gdzie wystepuje gazowy tlen lub heksan o bardzo duzej czystosci

Typowe zastosowania:

e Sprzet piekarniczy / piece do wypalania cegiet
o Przemyst szklarski

o Kota wozkow piecowych

o Watki wprowadzajace w kopiarkach

e Maszyny do wypiekania wafli

e Suszarki materiatow wtdkienniczych

¢ Rolki do rozciggania folii

¢ Wentylatory gorgcych gazéw

e Pompy prozniowe

Wazna uwaga:

LGED 2 jest smarem fluorowym i nie jest
kompatybilny z innymi smarami
plastycznymi, olejami i srodkami
zabezpieczajacymi (oprocz LGET 2).
Dlatego konieczne jest doktadne
oczyszczenie tozysk i systemow przed
natozeniem nowego smaru.

Dane techniczne
Oznaczenie

LGED 2/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825

KFK2U-30

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Klasa konsystencji wg NLGI 2 Metoda badania za pomoca 4 kul,
Zageszczacz PTFE obciazenie zgrzewania DIN 51350/4, N 8 000 min.
Kolor Kremowobiaty Odporno$¢ na dziatanie wody
Typ oleju bazowego PFPE DIN 51807/1,
(Syntetyczny polieter fluorowy) 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Zakres temperatury pracy -30do +240°C Korozja miedzi
(-22 do +464 °F) IS0 2160 1 maks. w temp. 100 °C (210 °F)
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >300 °C(>570 °F) Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
Lepkoé¢ oleju bazowego Test RO,FI
40 °C, mm2/s 460 Trwatos¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz. >700, w temp. 220 °C (430 °F)
100°C, mmz/s 42 Straty na skutek odparowywania
Penetracja DIN IS0 2137 6 tygodni w temp. 200 °C, % utraty wagi <3,5%
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 Gestosé
100 000 naciskdw, 10-1 mm 2711) w temp. 20 °C, g/cm3 1,96
Ochrona przed korozja Dostepne opakowania 1 kg
SKF Emcor:
- standardowy IS0 11007 0-01)

akF

1) Warto$¢ typowa
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LGET 2

e Wysoka trwatos¢ w srodowiskach agresywnych, takich jak miejsca,
gdzie wystepuje gazowy tlen lub heksan o bardzo duzej czystosci

¢ Doskonata odpornos¢ na utlenianie

¢ Dobra odpornoéc na korozje

Smar tozyskowy SKF do pracy w ekstremalnie wysokich
temperaturach, do bardzo ciezkich warunkow roboczych

LGET 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju syntetycznego
fluorowego, z zageszczaczem politetrafluoroetylenowym
(PTFE). Jest szczegolnie odpowiedni do aplikacji pracujacych

w ekstremalnie wysokich temperaturach, wynoszacych od
200 °C (390 °F)do 260 °C (500 °F).

e Bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie wody i pary wodnej :

Typowe zastosowania:

e Sprzet piekarniczy (piece)

o Kota wozkow piecowych

o Watki wprowadzajace w kopiarkach

<>

S

e Maszyny do wypiekania wafli
e Suszarki materiatow wtdkienniczych

¢ Rolki do rozciggania folii Wazna uwaga:

e Silniki elektryczne pracujace w bardzo wysokich temperaturach LGET 2 jest smarem fluorowym i nie jest
¢ Wentylatory awaryjne / gorgcych gazow kompatybilny z innymi smarami

e Pompy prozniowe plastycznymi, olejami i sSrodkami

Dane techniczne
Oznaczenie

zabezpieczajgcymi (oprocz LGED 2).
Dlatego konieczne jest doktadne
oczyszczenie tozysk i systemow przed
natozeniem nowego smaru.

LGET 2/(wielko$¢ opakowania)

Kod DIN 51825

Klasa konsystencji wg NLGI
Zageszczacz

Kolor

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy

Temperatura kroplenia DIN ISO 2176

Lepkosc¢ oleju bazowego
40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN 1SO 2137
60 naciskow, 10-1 mm

Stabilno$¢ mechaniczna
Odporno$¢ na ugniatanie,
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm

Ochrona przed korozja
Emcor:
—standardowy SO 11007
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KFK2U-40 Odporno$¢ na dziatanie wody
2 DIN 51807/1,
PTFE 3 godz. w temp. 90 °C 0 maks.
Kremowobiaty Wydzielanie oleju
Syntetyczny DIN 51817,
(polieter fluorowy) 7 dni w temp. 40 °C, ohciazenie statyczne, % 13 maks. 30 godz.
w temp. 200 °C (390 °F)
-40 do +260 °C
(-40 do +500 °F) Korozja miedzi
5300 °C (5570 °F) DIN 51811 1 maks. w temp. 150 °C (300 °F)
Trwato$¢ smaru w tozysku tocznym
400 Test ROF
38 Trwatos¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz. >1000 2), w temp. 220 °C (428 °F)
Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
265-295 Metoda badania za pomoca 4 kul,
obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 8 000 min.
Dostepne opakowania Strzykawka 50 g (25 ml)
+30 maks. 130 °C (265 °F) 1kg
1-1 maks.

1) Wartos¢ typowa
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Srodki smarne SKF do przemystu spozywczego

Uniwersalny smar
do przemystu spozywczego

LGFP 2 jest czystym, nietoksycznym smarem tozyskowym, na
bazie oleju wazelinowego medycznego z zageszczaczem
w postaci mydta kompleksu glinu.

LGFP 2

e Wysoka odpornosc na dziatanie wody

o Wysoka trwato$¢ smaru

¢ Doskonate wtasnoéci antykorozyjne

¢ Neutralna wartos¢ pH

e Ma dopuszczenie NSF H1 oraz certyfikaty ,halal” i ,kosher”

Typowe zastosowania:

e tozyska kaset do wielopakow
e Zawijarki

e tozyska przenosnikow

e Maszyny do butelkowania

Informacje dotyczace zamawiania

Wielkos¢ opakowania LGFP 2 Wielko$¢ opakowania LGFP 2

Zasobnik 420 ml LGFP 2/0.4 SKF SYSTEM 24 / LAGD 125 ml LAGD 125/FP2
Kanister 1 kg LGFP 2/1 SKF SYSTEM 24 /TLSD 125 ml TLSD 125/FP2
Kanister 18 kg LGFP 2/18 SKF SYSTEM 24 /TLSD 250 ml TLSD 250/FP2
Kanister 180 kg LGFP 2/180 TLMR 120 ml LGFP 2/MR120
SKF SYSTEM 24 / LAGD 60 ml LAGD 60/FP2 TLMR 380 ml LGFP 2/MR380

Dane techniczne
Oznaczenie

LGFP 2/(wielko$¢ opakowania)

Klasa konsystencji wg NLGI

Kod DIN 51825

Kolor

Zageszczacz

Typ oleju bazowego

Zakres temperatury pracy
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176
Lepko$c¢ oleju bazowego

40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm
100 000 naciskéw, 10-1 mm

akF

2

K2G-20

Przezroczysty

Kompleks glinu

Olej wazelinowy medyczny

-20 do +110 °C (-5 do +230 °F)
>250 °C (>480 °F)

150
15,3

265-295
+30 maks.

Ochrona przed korozja

Emcor: - standardowy IS0 11007 0-01)
Odpornoé¢ na dziatanie wody

DIN 51807/1,3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
Wydzielanie oleju

DIN 51817,

7 dniw temp. 40 °C, obcigzenie statyczne, % 1-5

Trwatos$¢ smaru w tozysku tocznym
Test ROF

Trwatos¢ Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 1000 w temp. 110 °C (230 °F)1)

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Metoda badania za pomoca 4 kul,

obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4, N 1100 min.
Czas magazynowania 2 lata
Numer rejestracyjny NSF 128004

1) Warto$¢ typowa
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LGFQ 2

Smar na wysokie obcigzenia, odporny na wode
I do szerokiego zakresu temperatur do przemystu spozywczego

LGFQ 2 jest smarem plastycznym na bazie oleju
syntetycznego, z zageszczaczem w postaci mydta kompleksu
sulfonianu wapnia, wykonanego wedtug najnowszej
technologii. Smar jest odpowiedni do aplikacji pracujacych

w warunkach spotykanych w przemysle spozywczym

- pod dziataniem wysokich obcigzen, gdzie wystepuje wilgo¢
i zmienne temperatury.

e Doskonata ochrona przed korozjg

¢ Doskonata stabilno$¢ mechaniczna

¢ Doskonata zdolnoé¢ smarowania w warunkach wysokiego obcigzenia
¢ Dobra ochrona przed powstawaniem fatszywych odciskow Brinella

e Dobra ttocznos¢ w niskich temperaturach

e Ma dopuszczenie NSF H1 oraz certyfikaty ,halal” i ,kosher”

Typowe zastosowania:

e Prasy do granulowania (karma dla zwierzat, cukier, sol)
o Rozdrabniarki

e Mieszarki

e Systemy centralnego smarowania

| N

al '.I:'h_ﬂ?

Dane techniczne

Oznaczenie LGFQ 2/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 KP1/2N-40 Odporno$¢ na dziatanie wody
Zageszczacz Kompleks sulfonianu wapnia DIN 51807/1' 3 godz. w temp. 90 °C 1 maks.
. Wymywanie wodg ASTM D1264, % 0
Klasa konsystencji wg NLGI 1-2
Kolor Erazouny Wydzielanie oleju
DIN 51817, 7 dni w temp. 40 °C, % 3 maks.
Typ oleju bazowego Syntetyczny (PAO) L.
Wtasnosci smarne
Zakres temperatury pracy -40do +140°C R2F, test B pracy w temp. 120 °C Zaliczony
(-40 do +284 °F) .
Korozja miedzi
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >300 °C (>570 °F) DIN 51811 1b maks. w temp. 100 °C (210 °F)
Lepkoé¢ oleju bazowego Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
40 °C, mm2/s 320 DIN 51350/5, zuzycie powierzchni 1 400 N, mm 1 maks.
100 °C, mm2/s 30 DIN 51350/4, obciazenie zgrzewania, N >4 000
Penetracja DIN IS0 2137 Korozja cierna
60 naciskow, 10-1 mm 280-310 Test ASTM D4170 FAFNIR, mm 0,81
100 000 naciskdéw, 10-2 mm +30 maks. .
Czas magazynowania 2 lata
Stabllnosclr?echanu':zna ) Numer rejestracyjny NSF 153759
Odpornosc na ugniatanie, . )
50 godzin w temp. 80 °C, 10-1 mm -20 do +30 maks. Dostepne opakowania Zasobnik 420 ml
. 18, 50,180 kg
Ochrona przed korozja SKF SYSTEM 24
Emcor: - standardowy IS0 11007 0-0 LAGD. TLSD, TLMR
— test stonej wody (0,5% NaCl) ’ '
DIN 51802 0-0
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Olej hydrauliczny
do przemystu spozywczego

LFFH 46 i LFFH 68 s3 syntetycznymi ptynami hydraulicznymi
odpowiednimi do smarowania maszyn stosowanych

LFFH 68 w przemysle spozywczym.

LFFH 46

¢ Doskonata ochrona przed zuzyciem

o Doskonate wtasnoéci oddzielania wody

e Doskonate wtasnosci antykorozyjne

e Ma dopuszczenie NSF H1 oraz certyfikaty ,halal” i ,kosher”

Typowe zastosowania:

e Systemy hydrauliczne

e Przektadnie hydrostatyczne

e Systemy smarowania olejowego ohiegowego

Informacje dotyczace zamawiania

Wielkoé¢ opakowania LFFH 46 LFFH 68
Kanister 22 | LFFH 46/22 LFFH 68/22
Kanister 205 | LFFH 46/205 LFFH 68/205

Dane techniczne
Oznaczenie

LFFH 46/(wielkos¢ opakowania)

LFFH 68/(wielkos¢ opakowania)

Wyglad
Zakres temperatury pracy

Typ oleju bazowego

Lepko$¢ oleju bazowego ISO 3104

Kolor zottawy
-60 do +140 °C (- 76 do +284 °F)
Syntetyczny (PAO)

Kolor zottawy
-50 do +140 °C (-58 do +284 °F)
Syntetyczny (PAQ)

40 °C, mm2/s 46 68

100 °C, mm2/s 7,9 10,6
Gestosc¢ IS0 12185

15 °C, kg/m3 836 843
Temperatura zaptonu DIN/EN/ISO 2592 COC 248 °C 258 °C
Temperatura krzepniecia ISO 3016 <-60°C <-60°C
Wynik testu FZG A/8.3/90
- obcigzenie niszczace wg normy DIN 51354-2 12 >12
Wskaznik lepkosci wg normy DIN ISO 2909 142 143
Czas magazynowania 2 lata 2 lata
Numer rejestracyjny NSF 149599 149600

akF
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Olej przektadniowy

LFFG 220 do przemystu spozywczego

LFFG 220 i LFFG 320 sa syntetycznymi olejami
przektadniowymi odpowiednimi do smarowania urzadzen
LFFG 320 stosowanych w przemysle spozywczym.

e Doskonata praca w warunkach wystepowania skrajnie wysokich
naciskow (EP)

o Dzieki wysokiemu wskaznikowi lepkosci zmiana temperatury powoduje
minimalne zmiany lepkosci

¢ Doskonate wtasnoéci antykorozyjne

e Ma dopuszczenie NSF H1 oraz certyfikaty ,halal” i ,.kosher”

Typowe zastosowania:
e Zamkniete przektadnie przemystowe

e Pakowanie
e Przenoéniki

Informacje dotyczace zamawiania

Wielkos¢ opakowania LFFG 220 LFFG 320
Kanister 22 | LFFG 220/22 LFFG 320/22
Kanister 205 | LFFG 220/205 LFFG 320/205

Dane techniczne
Oznaczenie

LFFG 220/(wielkos¢ opakowania)

LFFG 320/(wielkos¢ opakowania)

Wyglad

Zakres temperatury pracy

Typ oleju bazowego

Lepkosc¢ oleju bazowego 1SO 3104

40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Gestos¢ 1SO 12185

15 °C, kg/m3
Temperatura zaptonu DIN/EN/ISO 2592 COC
Temperatura krzepniecia ISO 3016

Wynik testu FZG A/8.3/90
— obciazenie niszczace wg normy DIN 51354-2

Wskaznik lepkoéci wg normy DIN I1SO 2909
Czas magazynowania
Numer rejestracyjny NSF
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Kolor jasnozotty
-40 do +140 °C (-40 do +284 °F)
Syntetyczny (PAQ)

220
25

847
276 °C (529 °F)
-48°C (-54 °F)
>12

143
2 lata
149597

Kolor jasnozotty
-35do +140°C(-31 do +284 °F)
Syntetyczny (PAO)

320
33,4

852
278°C (532 °F)
-45 °C(-49 °F)

>12
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2 lata
149598
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LFFM 80

LHFP 150

LFFT 220

Olej tancuchowy
do przemystu spozywczego

Zakres naszych olejow tancuchowych do przemystu
spozywczego zostat opracowany specjalnie do aplikacji
wystepujgcych w urzgdzeniach stosowanych przy produkgji
Zywnosci i napojow, gdzie czynnikami decydujgcymi o doborze
wtasciwego oleju sg wysoka temperatura, wysoka wilgotno$c¢
i niska temperatura.

LFFM 80 — Odporny na wilgo¢ olej tancuchowy LFFM 80 charakteryzuje
sie szczegdlnie dobrg pracg w srodowiskach o wysokiej wilgotnosci,
wystepujacych na przyktad w komorach fermentacyjnych i suszarniach
makaronu, a takze w aplikacjach, gdzie moze dojs¢ do kondensacji.

Ten potsyntetyczny olej o matej lepkosci zapobiega powstawaniu osadow
na tancuchach, a takze zapewnia dobrg ochrone przed zuzyciem i korozja.

LHFP 150 - Uniwersalny olej tancuchowy LHFP 150 doskonale
sprawdza sie w aplikacjach, gdzie wystepujg temperatury od niskich do
podwyzszonych, jak na przyktad w przemysle cukierniczym oraz

w przetworstwie owocow i warzyw. Olejem bazowym jest olej syntetyczny,
a produkt zapewnia dobra ochrone przed zuzyciem i korozjg oraz

odpornosc na starzenie i utlenianie.

LFFT 220 —Wysokotemperaturowy olej tancuchowy LFFT 220 jest
przeznaczony przede wszystkim do stosowania w piecach piekarniczych
i innych urzadzeniach pracujgcych w wysokich temperaturach. Olej
zapewnia dobrg ochrone przed zuzyciem oraz mate straty na skutek
-- parowania w podwyzszonych temperaturach, a takze doskonata odpornosé¢
' na utlenianie dzieki swojemu sktadowi i bazowemu olejowi syntetycznemu.

Ma dopuszczenie NSF H1 oraz certyfikat ,halal”

Informacje dotyczace zamawiania

Wielkos¢ opakowania LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
Kanister 5 | LFFM 80/5 LHFP 150/5 LFFT 220/5

SKF SYSTEM 24 / LAGD 125 ml LAGD 125/FFM80 LAGD 125/HFP15 LAGD 125/FFT22
SKF SYSTEM 24 /TLSD 122 ml - LHFP 150/SD125 -

SKF SYSTEM 24 /TLSD 250 ml - LHFP 150/SD250 -

Dane techniczne

Oznaczenie LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
Wyglad Kolor biaty Bezbarwny Kolor zotty

Typ oleju bazowego
Gestos¢ wzgledna
Zakres temperatury pracy
Lepko$c¢ oleju bazowego:
40 °C, mm2/s
100 °C, mm?2/s
Temperatura zaptonu
Numer rejestracyjny NSF
Czas magazynowania

akF

Potsyntetyczny (mineralny/estrowy)
0,89
-30 do +120 °C (-22 do +248 °F)

Syntetyczny (PAQ)/Estrowy
0,85
-30do +120 °C (-22 do +248 °F)

okoto 80 ISOVG 150

okoto 10 okoto 19

>200 °C (>392 °F) >200 °C (>392 °F)
146767 136858

2 lata 2 lata

Syntetyczny (Estrowy)
0,95
0 do 250 °C (-32 do +482 °F)

ISOVG 220
okoto 17

>250 °C (>482 °F)
146768
2 lata
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LDTS 1

Srodek smarny do wytwarzania suchego filmu smarnego

do przemystu spozywczego

Srodek smarny SKF do wytwarzania suchego filmu smarnego
LDTS 1 zostat stworzony specjalnie do automatycznego
smarowania ptytkowych przenosnikow tancuchowych
stosowanych w przemysle produkdji napojow. Srodek smarny
sktada sie z oleju syntetycznego i dodatku PTFE jako statego
srodka smarnego.

Po pewnym okresie magazynowania mozna zachserwowac separacje
sktadnikow srodka w pojemniku —jest to normalne zjawisko. Wstrzasanie
pojemnikiem spowoduje powr6t do normalnego stanu. Systemy
automatycznego smarowania musza by¢ wyposazone w mechanizm
mieszajacy. Odpowiednim systemem smarowania jest system suchego
smarowania do przenosnikow produkcji SKF.

o Oszczednosc¢ kosztow dzieki wyeliminowaniu stosowania duzych ilosci
wody i rozpuszczalnego $rodka smarnego

e Zwiekszenie bezpieczenstwa operatora dzieki ograniczeniu ryzyka
poslizgniecia sie

e Jako$c¢ opakowania nie ulega pogorszeniu dzieki wyeliminowaniu
wilgoci

e /mniejszenie ryzyka zanieczyszczenia produktu poprzez
zminimalizowanie narostu mikrobiologicznego

e Zwiekszenie wydajnosci linii dzieki uniknieciu kosztow wymiany
i zwigzanych z tym nieplanowanych przestojow produkcyjnych

e Zmniejszone koszty czyszczenia

e Ma dopuszczenie NSF H1

Typowe zastosowania:
e Przenoéniki na liniach rozlewniczych transportujgce opakowania
z tworzywa PET, kartonowe, szklane lub blaszane.

Informacje dotyczace zamawiania

Wielko$é¢ opakowania

LDTS 1

Kanister 5 |

Dane techniczne

LDTS 1/5

Oznaczenie LDTS 1

Sktad Oleje mineralne, weglowodory, Temperatura zaptonu preparatu ok. 100 °C (210 °F)
dodatki, PTFE Temperatura zaptonu po odparowaniu

Wyaglad Kolor biaty rozpuszczalnika >170°C (340 °F)

Zakres temperatury pracy -5do +60 °C (25 do 140 °F) Numer rejestracyjny NSF 139739

Lepko$¢ w 40 °C (104 °F) ok. 28 mm2/s Czas magazynowania 2 lata

Temperatura krzepniecia <0°C

Gestos¢ w 25 °C (77 °F)
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ok. 841 kg/m3
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Smar do sprzegiet siatkowych i sprzegiet zebatych

LMCG 1 jest smarem plastycznym na bazie oleju mineralnego
z zageszczaczem polietylenowym, ktory wykorzystuje takze
technologie zageszczania kompleksem litu. Smar ma specjalny
sktad pozwalajgcy na prawidtowe funkcjonowanie pod
dziataniem wysokich sit odsrodkowych i wysokich momentow
w sprzegtach siatkowych i zebatych (podatnych) nawet,

gdy wystepuja wysokie obcigzenia udarowe,
niewspotosiowos¢ i drgania.

Zastosowania

e Sprzegta siatkowe i zebate

e Podatne sprzegta siatkowe i zebate do
wysokich obcigzen

o Doskonata odpornos¢ na wydzielanie oleju

e Praca przy wysokich predkosciach i przyspieszeniach

¢ Doskonate smarowanie przy wysokim momencie

e Bardzo dobre wtasnoéci antykorozyjne

® Przewyzsza wymagania AGMATyp CG-1 i AGMATyp CG-2

Smar do podwozi do niskich temperatur

LGLS 0 to potptynny smar do podwozi, opracowany z mysla

0 stosowaniu w systemach smarowania pracujacych w niskich
i umiarkowanych temperaturach. W potgczeniu z olejem
bazowym o wysokiej lepkosci, zawarty w nim bezwodny
zageszczacz wapniowy zapewnia doskonatg odpornosc na
wymywanie wodg i niezawodne przyleganie do powierzchni
oraz skutecznie przeciwdziata zuzyciu.

e Doskonata ttocznos¢ w niskich i umiarkowanych temperaturach

o Nadzwyczaj skuteczna ochrona przed korozjg i odpornosc na
wymywanie wodg

e /nakomite przeciwdziatanie zuzyciu

¢ Niezawodne przyleganie do powierzchni

Dane techniczne

Oznaczenie LMCG 1/(wielko¢ opakowania) LGLS 0/(wielko$¢ opakowania)
Kod DIN 51825 G0G1G-0 KPOG-40
Klasa konsystencji wg NLGI 1 0
Zageszczacz Polietylenowy Bezwodny wapniowy
Kolor Brazowy Czerwony
Typ oleju bazowego Mineralny Olej mineralny i polimery
Zakres temperatury pracy 0do 120 °C (32 do 248 °F) -40 do +100 °C (-40 do +212 °F)
Temperatura kroplenia IP 396 210°C (410 °F) >120 °C (>248 °F)
Lepko$c¢ oleju bazowego
40 °C, mm2/s 761 1370
100 °C, mm2/s 44 96
Penetracja DIN IS0 2137
60 naciskow, 10-1 mm 310-340 355-385
Ochrona przed korozja
SKF Emcor standardowy 1SO 11007 0-0 0-0
Ciénienie przeptywu w temp. -40 °C - <1 400 mbar
Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Zuzycie powierzchni DIN 51350/5, 1 400 N, mm 0,5 maks. -
Metoda badania za pomoca 4 kul, obcigzenie zgrzewania DIN 51350/4 3200N 1) 3 200N
Dostepne opakowania Tubka 35 g, zasobnik 420 ml, 2, 18, 50 kg 18 kg, 180 kg

akF
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Oleje tancuchowe SKF

Zaprojektowane do spetnienia wymagan wiekszoéci aplikadji
przemystowych, gdzie stosowane sg tancuchy

LHMT 68 — LHMT 68 jest idealny do $rednich temperatur i miejsc
zapylonych takich jak cementownie, gdy wymagana jest bardzo dobra
penetracja i rzadki film olejowy.

LHHT 265 - Olej syntetyczny LHHT 265 doskonale nadaje sie do
wysokich obcigzen oraz/lub wysokich temperatur, czyli warunkow
spotykanych w przemysle celulozowo-papierniczym oraz w przemysle
wtokienniczym. Olej nie tworzy zadnych pozostatosci w wysokich
temperaturach i jest neutralny w stosunku do uszczelnien i polimeréw.

e \Wzrost trwatosci tancucha oraz wydtuzenie okresdw miedzy kolejnym

dosmarowaniem
e /mniejszenie zuzycia oleju oraz zmniejszenie zuzycia energii

Typowe zastosowania:

e tancuchy przenosnikow
e tancuchy napedowe

e tancuchy podnosnikow

Informacje dotyczace zamawiania

Olej tancuchowy LHMT 68 LHHT 265
Opis Olej do $rednich temperatur Olej do wysokich temperatur
Kanister 5 litrow LHMT 68/5 LHHT 265/5
SKF SYSTEM 24
Seria LAGD Zespot o poj. 60 ml LAGD 60/HMT68 1) -
Zespot o poj. 125 ml LAGD 125/HMT68 1) LAGD 125/HHT26 1)
Seria TLSD Kompletny zespot o poj. 122 ml TLSD 125/HMT68 TLSD 125/HHT26
Kompletny zespét o poj. 250 ml TLSD 250/HMT68 TLSD 250/HHT26
Zestaw uzupetniajacy 122 ml LHMT 68/SD125 LHHT 265/5D125
Zestaw uzupetniajacy 250 ml LHMT 68/SD250 LHHT 265/5D250
1) Zawiera zawor zwrotny
Dane techniczne
Oznaczenie LHMT 68 LHHT 265
Opis Olej do érednich temperatur Olej do wysokich temperatur
Gestos¢ wzgledna 0,85 0,92
Kolor Zbttobrazowy Zbttopomaranczowy
Typ oleju bazowego Mineralny Syntetyczny (PAQ)/Estrowy

Zakres temperatury pracy

Lepkos¢ oleju bazowego
40 °C, mm2/s
100 °C, mm2/s

Temperatura zaptonu
Temperatura krzepnigcia

154

-15 do +90 °C (5 do 194 °F)

ISOVG 68
okoto 9

200 °C (392 °F)
<-15°C (5 °F)

do 250 °C (482 °F)

okoto 265
okoto 30

okoto 260 °C (500 °F)
nie dotyczy
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Dane techniczne

/Zrozumienie danych technicznych smaru plastycznego

Aby zrozumie¢ dane techniczne umozliwiajgce dobor prawidtowego smaru plastycznego, wymagana jest
pewna podstawowa wiedza. Ponizej przedstawiono wyjaénienia gtownych poje¢ wystepujacych w danych

technicznych smarow SKF.

Konsystencja

Miara sztywnoéci smaru plastycznego. Prawidtowa konsystencja musi
gwarantowad, ze smar utrzymuje sie w tozysku bez generowania zbyt
wysokiego tarcia. Konsystencja jest stopniowana zgodnie ze skalg
opracowang przez NLGI (National Lubricating Grease Institute). Im smar
jest bardziej miekki, tym nizszy numer na skali. Smary tozyskowe maja
zwykle klase konsystencji NLGI 1, 2 lub 3. Podczas testu mierzona jest
w dziesigtych czeéciach milimetra gteboko$é¢ wnikniecia standardowego
stozka w probke smaru.

Klasyfikacja smarow wedtug klasy konsystencji NLGI

Numer NLGI Penetracja zgodnie Wyglad
z ASTM w temperaturze pokojowej
(10-1 mm)

000 445-475 bardzo ptynny

00 400-430 ptynny

0 355-385 potptynny

1 310-340 bardzo miekki

2 265-295 miekki

3 220-250 Srednio twardy

4 175-205 twardy

5 130-160 bardzo twardy

6 85-115 niezwykle twardy

Zakres temperatury

Obejmuje odpowiedni zakres roboczy smaru plastycznego. Rozcigga sie
od dolnej temperatury granicznej (LTL) do gornej temperatury granicznej
pracy (HTPL). Dolna temperatura graniczna jest definiowana jako
najnizsza temperatura, w ktorej smar umozliwia bezproblemowe
rozpoczecie pracy tozyska. Ponizej tej temperatury smarowanie bedzie
niewystarczajgce, co spowoduje uszkodzenie tozyska. Powyzej gornej
temperatury granicznej pracy nastepuje niekontrolowana degradacja
smaru, tak wiec nie da sie doktadnie okresli¢ trwatosci smaru.

Temperatura kroplenia

Temperatura kroplenia oznacza temperature, przy ktorej podgrzewana
probka smaru zacznie wyptywac przez otwor wyjsciowy i jest mierzona
zgodnie z norma DIN ISO 2176. Nalezy pamietac, ze temperatura
kroplenia ma ograniczone znaczenie, jezeli chodzi o osiagi robocze smaru,
gdyz zawsze jest duzo wyzsza niz gérna temperatura graniczna pracy.

Lepkosé¢

Lepkos¢ jest miarg oporu przeptywu cieczy. W przypadku srodkow
smarnych prawidtowa konsystencja musi gwarantowac odpowiednie
rozdzielenie powierzchni bez generowania zbyt wysokiego tarcia. Zgodnie
znormami IS0, lepko$¢ jest mierzona w temperaturze 40 °C (105 °F),
gdyz zmienia sie ona w zaleznosci od temperatury. Wartos¢ lepkosci

w temperaturze 100 °C (210 °F) pozwala na wyznaczenie wskaznika
lepkosdi, czyli o ile spadnie lepko$¢, gdy wzroénie temperatura.
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Stabilno$¢ mechaniczna

Konsystencja smaru tozyskowego nie powinna ulegac znaczacej zmianie

w okresie trwatosci eksploatacyjnej tozyska tocznego. Zwykle stosowane sg
trzy podstawowe testy do oceny stabilnoéci mechanicznej smaru
plastycznego:

e Dtugotrwata penetracja
Probka smaru jest umieszczana w pojemniku i przy uzyciu
automatycznego urzadzenia, poddawana 100 000 naciskow.
Pod koniec testu mierzony jest stopien penetracji smaru.
Réznica miedzy penetracjg zmierzong po 60 naciskach i po
100 000 naciskow jest podawana jako zmiana w 10-1 mm.

e Odpornosc na ugniatanie
Probka smaru jest umieszczana w cylindrycznym zbiorniku z rolka.
Nastepnie zbiornik jest obracany przez 72 lub 100 godzin
w temperaturze 80 lub 100 °C (175 lub 210 °F) (standardowy test
wymaga jedynie badania przez 2 godziny w temperaturze otoczenia).
Pod koniec trwania testu, pojemnik ochtadza sie do temperatury
otoczenia i mierzy stopien penetracji smaru. Roznica miedzy
pierwotng penetracjg i zmierzong jest podawana jako zmiana
konsystencjiw 10-1 mm.

o TestV2F
Urzadzenie testujgce sktada sie z maznicy kolejowej poddanej
wstrzgsom o czestotliwoéci 1 Hz, pochodzacym od uderzajacego
mtotka, ktory wytwarza przyspieszenia miedzy 12 a 15 g.
Po 72 godzinach pracy przy predkosci 500 obr/min smar, ktory
wycieka z obudowy przez uszczelnienie labiryntowe jest zbierany na
tacy. Jezeli wazy on mniej niz 50 gramow otrzymuje klase ,m”,
w przeciwnym razie test nie jest zaliczony. Nastepnie test jest
kontynuowany przez dalsze 72 godziny przy predkosci 1 000 obr/min.
Jesli catkowita ilos¢ wyciektego smaru po uptywie obydwu testow nie
przekracza 150 gramow, smar otrzymuje klase ,M”.

Ochrona przed korozja

Smary tozyskowe powinny chroni¢ powierzchnie metalowe tozyska przed
korozjg podczas pracy w érodowiskach korozyjnych. Podczas testu Emcor
tozyska sa wypetniane mieszaning smaru i wody destylowanej.

Pod koniec badania stopien korozji jest oceniany wedtug skali miedzy

0 (brak korozji) i 5 (bardzo duza korozja). W ostrzejszej metodzie badania
zamiast wody destylowanej uzywa sie wody z solg lub wymusza ciggty
przeptyw wody przez wezet tozyskowy (test wymywania).
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Odpornos¢ na dziatanie wody

Szklany pasek otaczany jest badanym smarem i umieszczany

w wypetnionej wodg probowce. Probowka zanurzana jest w kapieli
wodnej na trzy godziny w okreslonej temperaturze. Zmiana w smarze
jest oceniana wizualnie i okreélana jako wielkos¢ miedzy O (bez zmian)
i 3 (duze zmiany) w temperaturze badania.

Test odpornosci smaru na dziatanie wody

6}@% Eﬁ\
— Szklana lub metalowa ptytka
Cienka warstwa smaru na ptytce
Woda destylowana
\ ;-’ ] Kapiel w temperaturze

kontrolowanej np. 90+1 °C

Wydzielanie oleju

Olej wydziela sie ze smaru, gdy jest on dtugo przechowywany lub gdy
jest stosowany w tozysku, na skutek dziatania temperatury. Stopien
wydzielania oleju zalezy od rodzaju zageszczacza, oleju bazowego

i metody produkgji. W czasie testu pojemnik jest napetniany okreélong
iloscig smaru (ktora przed testem jest wazona) i obcigznik o masie

100 g jest umieszczany na probce. Caty zestaw jest wktadany do pieca
o temperaturze 40 °C (105 °F)na okres jednego tygodnia. Pod koniec
tygodnia ilos¢ oleju, ktora przeciekta przez sito jest wazona i podawana
jako utrata wagi w procentach.

Test na stopien wydzielania sie oleju ze smaru

Obcigznik
(powoduje lekki nacisk na
prébke smaru)

S
S<
-

_____ T Sito

«~— (Oddzielony olej
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Wtasnosci smarne

Test R2F ocenia prace smaru w wysokich temperaturach i jego zdolnosci
smarne. Wat z dwoma tozyskami barytkowymi osadzonymi w oprawach
jest napedzany przez silnik elektryczny. t ozyska pracujg pod obcigzeniem,
predkosc ich pracy moze by¢ zmieniana, a temperatura podwyzszana.
Test jest przeprowadzany w dwach roznych érodowiskach. Po zakonczeniu
kazdego badania mierzone jest zuzycie elementow tocznych i koszyka.
Test A odbywa sie w temperaturze otoczenia, a test B w temperaturze
120 °C (250 °F). Pozytywny wynik testu A oznacza, ze smar moze by¢
uzywany do smarowania duzych tozysk tocznych w normalnych
temperaturach roboczych, a takze w przypadku niskich drgan. Pozytywny
wynik testu w temperaturze 120 °C (test B) oznacza, ze smar moze by¢
uzywany do smarowania duzych tozysk tocznych pracujacych w wysaokich
temperaturach.

Korozja miedzi

Smary plastyczne powinny podczas pracy chronic przed korozjg stopy
miedzi stosowane w tozyskach. Aby oceni¢ wtasciwosci smarow
tozyskowych do ochrony miedzi przed korozjg, pasek miedzi jest
zanurzany w probce smaru i umieszczany w piecu. Nastepnie pasek jest
czyszczony i ocenia sie stopien jego degradacji. Wynik jest klasyfikowany
zgodnie z systemem numerycznym, a ocena powyzej 2 wskazuje na
staba ochrone.

Trwatos¢ smaru w tozyskach tocznych

Testy ROF i ROF+ okreélajg trwatosc i gorng temperature graniczng pracy
smaru (HTPL). £ozyska kulkowe zwykte sg umieszczane w pieciu
oprawach i napetniane okreslong iloscig smaru. Test przeprowadza sie
przy okreslonej predkosci tozyska i w okreslonej temperaturze. Podczas
badania do tozysk jest przytozona zaréwno sita promieniowa jak i osiowa.
tozyska pracuja az do uszkodzenia. Czas pracy do momentu uszkodzenia
jest liczony w godzinach i obliczana jest trwatos¢ metodg Weibulla na
koniec okresu badawczego, w celu okreslenia trwatosci smaru. Ta
informacja moze by¢ potem uzywana do okreélania okresow pracy smaru
do wymiany w danym zastosowaniu.

Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)

Na stanowisku do przeprowadzania testu zgrzewania czterech kul, trzy
stalowe kule s3 umieszczone w naczyniu, a czwarta kula obraca sie
wzgledem nich z okreslong predkoscia. Przytozone przy starcie
obcigzenie wzrasta w okreslonych odstepach czasu az obracajgca sie kula
zakleszczy sie i zgrzeje z kulami stacjonarnymi. Zazwyczaj wzgledem
smarow EP (na podwyzszone naciski) oczekiwane sg obcigzenia
zgrzewania wyzsze niz 2 600 N. Podczas testu zuzycia powierzchni
czterech kul przeprowadzanego przez SKF do czwartej kuli jest
przytozona sita 1 400 N (w standardowych testach jest stosowana sita
400 N) przez okres 1 minuty. Nastepnie na trzech kulach jest mierzone
zuzycie. Wartosci zuzycia ponizej 2 mm s3 uwazane za wtasciwe dla
smarow EP.

Korozja cierna

Drgania lub ruchy oscylacyjne s typowymi przyczynami powstawania
korozji ciernej. Podczas testu FAFNIR, dwa tozyska kulkowe wzdtuzne sg
poddane dziataniu obcigzenia i oscylacji. Nastepnie mierzone jest zuzycie
w kazdym tozysku. Smary zapewniaja dobra ochrone przed zuzyciem
cierno-korozyjnym, gdy zmierzone zuzycie jest mniejsze niz 7 mg.
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Tablica kompatybilnosci zageszczaczy

e Kompleks Kompleks Kompleks ~ Kompleks Glina ' Zwyczajny. Ssgzlieaisu
litu wapnia sodu baru (bentonit)  polimocznik 2) wapnia

Litowy + + - ([ ] [ ([ ] ([ ] +
Wapniowy [ ] + - [ ] [ ) [ ] [ ] +
Sodowy - [ ) o + + [ o -
lli<t0umpleks + + + ° ° _ _ +
Kompleks wapnia - + + (] = [ + +
Kompleks sodu [} [ J ([ ] + + - [ [
Kompleks baru [ [ ] - + + [ ] ([ ] ([ ]
Kompleks glinu - + ] = + = () -
Glina (bentonit) () - () - [ ) + ° -
ootk . - + . . . + +
\};c;r;;]nilaeks sulfonianu + + + ° ° _ + +
Tablica kompatybilnosci olejow bazowych

Mineralny/ PAO Poliglikolowy Silikonowy: metylowy Silikonowy: fenylowy  Polifenylenoeterowy  PFPE
Mineralny/ PAQ dL = = ° -
Estrowy + + = () -
Poliglikolowy - + - = -
Silikonowy: metylowy - - + - -
Silikonowy: fenylowy + - + dL -
Polifenylenoeterowy o - = + -
PFPE - = = - o

+ = Kompatybilne
® - \Wymagane badania
— = Niekompatybilne

akF

1) Smar tozyskowy SKF LGHP 2 o wysokich osiggach roboczych, do wysokich temperatur, nie jest smarem na bazie zwyktego polimocznika.
Jest to smar tozyskowy dwumocznikowy, ktory byt z powodzeniem badany pod wzgledem kompatybilnoéci ze smarami z zageszczaczem

litowym lub kompleksu litu, tj. LGHP 2 jest kompatybilny z takimi smarami.
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Narzedzia do automatycznego dozowania smaru

Smarowanie reczne a smarowanie automatyczne

Wykonywanie zadan polegajgcych na smarowaniu recznym moze by¢ duzym wyzwaniem dla pracownikow
ze wzgledu na duza ilos¢ punktow smarowania w fabryce. Ponadto, wiekszos¢ tych punktow ma
zroznicowane wymagania odnosénie ilosci i rodzaju srodka smarnego. Stosowanie smarownic
automatycznych jest rozwigzaniem, ktore moze zwiekszy¢ bezpieczenstwo pracownikow i zwiekszy¢

niezawodno$¢ maszyn.

Zmniejszone ryzyko wystgpienia uszkodzen

—Nadmierne smarowanie = przegrzewanie, straty i zanieczyszczenie

N\ N\

— Optymalne smarowanie \ \

—— Smarowanie reczne

— Niewystarczajace smarowanie = zuzycie, przedwczesne naprawy, wysokie koszty napraw

Wyzwania zwigzane z smarowaniem recznym

Smarowanie reczne moze by¢ ztozone i niewygodne, a czesto wymaga
rowniez zatrzymania maszyny. Smarowanie reczne punktow

o0 utrudnionym dostepie, moze takze zwiekszy¢ ryzyko wypadku
pracownika i odrywa cenne zasoby ludzkie od innych zadan.

Nieprawidtowe smarowanie reczne moze by¢ czynnikiem stwarzajgcym
dodatkowe wyzwania. Brak regularnego smarowania kazdego
wyznaczonego punktu smarowania moze mie¢ negatywny wptyw na
niezawodnosc sprzetu, produkcje i skutecznosc¢ utrzymania ruchu. Innymi
skutkami nieprawidtowego smarowania recznego moga by¢ straty srodka
smarnego, negatywny wptyw na érodowisko naturalne, zwiekszone
zuzycie energii i psucie gotowego produktu wskutek zanieczyszczenia
srodkiem smarnym.
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—— Smarowanie automatyczne

Korzysci wynikajace ze stosowania smarownic automatycznych
Smarownica jest zaprojektowana do regularnego automatycznego
dostarczania matych iloéci czystego smaru plastycznego lub oleju do
punktu smarowania, w ten sposéb polepszajac osiggi robocze tozyska.
Gtownymi korzysciami wynikajgcymi ze stosowania smarownic
automatycznych sg: polepszenie bezpieczenstwa pracownikow, wzrost
niezawodno$ci maszyn oraz optymalizacja prac w zakresie utrzymania
ruchu.

Smarownice SKF SYSTEM 24 s3 odpowiednie do szerokiego zakresu
aplikacji, ale najczesciej sg uzywane na pompach, silnikach elektrycznych,
dmuchawach, przenosnikach i tancuchach. Parametry pracy smarownic
mozna tak wyregulowac, aby zapewni¢ dostarczanie wtasciwej ilosci
srodka smarnego do punktu smarowania w ustalonym wczesniej
przedziale czasowym. Pozwala to na doktadniejsza kontrole ilosci
dawkowanego srodka smarnego w poréwnaniu do tradycyjnego
smarowania recznego.

akF



Poprawa bezpieczenstwa pracownikow

Stosowanie smarownic SKF SYSTEM 24 moze mie¢ pozytywny wptyw na bezpieczenstwo

W miejscu pracy, poniewaz technicy spedzajg mniej czasu w ciasnych miejscach, przy zdjetych
ostonach zahezpieczajgcych lub nie musza wchodzi¢ na dach albo docierac do innych miejsc
znajdujgcych sie na duzej wysokosci.

Punkt smarowania za ostonami bezpieczenstwa

Klatki i ostony bezpieczenstwa sg uzywane w okreslonym celu

— aby chroni¢ pracownikow przed urazami spowodowanymi

przez poruszajace sie elementy. Dzieki stosowaniu smarownic

SKF SYSTEM 24, czas, kiedy te $rodki bezpieczenstwa sg
zdemontowane jest zmniejszony, a koniecznosc recznego smarowania
trudno dostepnych punktow wyeliminowana.

Punkty smarowania na wysokosci

Punkty smarowania na dachu lub w innych miejscach potozonych na
duzej wysokoéci moga stwarzac znaczacy problem, a wptyw na
bezpieczenstwo jest ewidentny. Ze wzgledu na obawe przed wysokoscia,
te punkty smarowania sg czesto niewystarczajgco smarowane przez
pracownikow i cierpi na tym niezawodnos¢ sprzetu.

Reczne manipulowanie $rodkami smarnymi

Nieprawidtowe postepowanie ze srodkiem smarnym moze narazic
technikow na bezposredni kontakt z chemikaliami. Poprzez
wyeliminowanie recznego manipulowania $rodkami smarnymi,
smarownice SKF SYSTEM 24 ograniczajg potencjalne zagrozenie
wynikajace z kontaktu pracownikow ze $rodkami chemicznymi.
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Niezawodnos¢ maszyn

Znaczenie smarowania jest czesto niedostrzegane ze wzgledu na niedocenianie jego wptywu na catkowity
koszt posiadania sprzetu. Jednakze niezawodnos¢ maszyn mozna znaczgco poprawic dzieki prawidtowemu
smarowaniu. Jako wiodacy dostawca tozysk na $wiecie, SKF przeprowadzit rozlegte badania i ustalit, ze do
50 procent przedwczesnych awarii tozysk wynika z niewtaéciwych praktyk smarowania lub zanieczyszczenia.

Przedwczesne uszkodzenia tozysk
[ Zmeczenie materiatu 34% Okoto 36 procent przedwczesnych uszkodzen
tozysk wynika z nieprawidtowego smarowania,
czyli stosowania érodka smarnego
niewtasciwego do danej aplikadji lub dozowanie
srodka smarnego w zbyt duzych lub zbyt
matych ilosciach. Kolejne 14 procent
uszkodzen tozysk wynika z zanieczyszczen,

Zanieczyszczenia 14% ) R X .
ktore dostajg sie do tozyska przez wadliwe
uszczelnienia lub w wyniku nieprawidtowego

l ) ) ) postepowania ze srodkiem smarnym.
Nieprawidtowy montaz 16%

Nieprawidtowe smarowanie 36%

Czysty, $wiezy srodek smarny

Ciggte dostarczanie czystego, $wiezego
smaru plastycznego lub oleju jest niezbedne
dla smarowania urzadzen.

Smarownice SKF SYSTEM 24 zawieraja
wysokiej jakosci srodki smarne SKF

w odpornych na wode i pyt pojemnikach.

Nadcisnienie

Nadcisnienie chroni przed wniknieciem
zanieczyszczen do tozyska poprzez
uszczelnienia. Smarownice

SKF SYSTEM 24 moga dostarczac
Swiezy smar i oczyszczac uszczelnienia
mniejszych tozysk pracujacych z niskimi
predkosciami, natomiast w przypadku
wiekszych tozysk korzystnie jest stosowac
oddzielng smarownice do smarowania

i oczyszczania uszczelnienia.

Pominiete punkty smarowania

W przypadku smarowania recznego, trudne
i czasochtonne jest znajdowanie kazdego
punktu smarowania. Stosowanie
smarownic SKF SYSTEM 24 daje pewnosc,
ze do kazdego punktu smarowania dociera
wtasciwa ilos¢ srodka smarnego zgodnie

z ustalonym harmonogramem.
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Wsparcie wydajnego utrzymania ruchu

Stosowanie smarownic automatycznych moze mie¢ duzy wptyw na efektywnosc¢ utrzymania ruchu.
Do najbardziej znaczgcych korzysci naleza zazwyczaj: zmniejszenie ilosci nieplanowanych przestojow,
ograniczenie kosztow naprawy maszyn, robocizny i zuzycia $rodka smarnego.

Oszczednos¢ kosztow dzieki stosowaniu

smarowania automatycznego

W oparciu o szereg studiow przypadkow

powstat wykres pokazany po lewej stronie,

stanowigcy porownanie smarowania recznego
« Planowane przestoje i automatycznego. Wyniki pokazuja poprawe

— Nslenewane prEsile we wszystkich obszarach, gdy stosowane jest

— smarowanie automatyczne, a najwiekszy efekt

] ] ] widac w redukgji nieplanowanych przestojow

i zmniejszeniu kosztow napraw.

e Inwestycja w SKF SYSTEM 24
» Zuzycie srodka smarnego

[ ]  Praca zwigzana ze smarowaniem
 Koszty naprawy maszyny

Smarowanie Smarowanie
reczne automatyczne

Wieksza niezawodnos¢ maszyn
Stosowanie smarownic SKF SYSTEM 24
zwieksza niezawodno$¢ maszyny

i przez to powoduje zmniejszenie ilosci
nieplanowanych przestojow.

Wzrost wydajnosci

Poniewaz smarownice automatyczne
dostarczajg srodek smarny podczas pracy
urzadzenia, potrzeba mniej planowanych
przestojow i wzrasta wydajnosc.

Lepsze wykorzystanie personelu
Automatyczne smarowanie umozliwia
skierowanie pracownikéw do innych zadan,
takich jak inspekcja maszyn.

Nizsze koszty wtasnosci
Wieksza niezawodnos¢ maszyn i ich lepsza
praca oznacza nizsze koszty napraw.

' e
e gegnifill
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SKF SYSTEM 24

Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie gazowym

Seria LAGD

Smarownice s3 dostarczane jako gotowe do uzycia prosto po wyjeciu z opakowania
i s3 wypetnione jednym z szerokiej gamy wysokiej jakosci srodkow smarnych SKF.
Aktywacja i ustawienie czasu oprozniania bez potrzeby stosowania specjalnych
narzedzi umozliwia tatwe i doktadne wyregulowanie przeptywu srodka smarnego.

e Elastyczne nastawianie czasu oprozniania w zakresie miedzy 1 a 12 miesiecy

e Mozna tymczasowo zatrzymac proces oprozniania lub zmieni¢ nastawe czasu

e Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa: zatwierdzenie ATEX do strefy O

e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualng kontrole ilosci i szybkoéci dozowania érodka
smarnego

e Zwarta budowa pozwala na zainstalowanie urzadzenia w miejscach o trudnym dostepie

¢ Dostepne z wypetnieniem smarami i olejami tancuchowymi

Typowe zastosowania:

e Aplikacje w migjscach o trudnym dostepie lub niebezpiecznych
e Smarowanie tozysk w oprawach

e Silniki elektryczne

e Wentylatory i pompy

e Przenoéniki

e Dzwigi

e tancuchy (smarownice z olejem)

e Windy i schody ruchome (smarownice z olejem)

Do obliczenia prawidtowego czasu oprozniania smarownic SKF stuzy program SKF DialSet.

Pokrywa gorna zapewniajaca dobry uchwyt
Pierscien gorny o specjalnej konstrukdji
zapewnia optymalny uchwyt

Pokretto do nastawiania czasu oprozniania
Umozliwia tatwa i doktadna regulacje
przeptywu érodka smarnego

Ttok
Specjalny ksztatt ttoka zapewnia optymalne
oproznianie smarownicy

Ogniwo gazowe
Odtaczalne baterie — mozliwos¢ ich utylizacji
w sposob przyjazny dla érodowiska

Pojemnik $rodka smarnego E— Srodek smarny SKF

Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualna Smarownica jest wypetniona jednym
kontrole szybkosci dozowania $rodka z szerokiej gamy wysokiej jakosci srodkow
smarnego smarnych SKF
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Informacje dotyczace zamawiania

Smarownica o poj. 60 ml

Smar plastyczny LGWA 2 LGEM 2 LGGB 2 LGHB 2 LGHP 2 LGFP 2 LGWM 2 LGFQ 2
Onis Na wysokie obcigzenia, Smar tozyskowy  Ulegajacy Na wysokie 0 wysokich Do przemystu Na wysokie Na wysokie obciazenia,
P na skrajnie wysokie 0 wysokiej lepkosci biodegradacji  obcigzenia, osiagach Spozywczego, ohciagzenia, do do szerokiego zakresu
naciski (EP), do z dodatkami do pracy w wysokich  roboczych, do ma dopuszczenie szerokiego temperatury pracy, do
szerokiego zakresu statymi temperaturach, pracy w wysokich  NSF H1 zakresu przemystu
temperatury pracy o wysokiej lepkoéci  temperaturach temperatury Spozywczego
pracy

Zespot 60 ml  LAGD 60/WA2 LAGD 60/EM2 - LAGD 60/HB2 LAGD 60/HP2 LAGD 60/FP2 - -

Zesp6t 125 ml  LAGD 125/WA2 LAGD 125/EM2  LAGD 125/GB2 LAGD 125/HB2 LAGD 125/HP2  LAGD 125/FP2 LAGD 125/WM2 LAGD 125/FQ2

Olej tancuchowy  LHMT 68 LHHT 265 LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220 -

Opis Olej do érednich Olej do wysokich Olej do przemystu Olej do przemystu Olej do przemystu Zesp6t z pustym zbiornikiem

temperatur temperatur spozywczego (NSF H1) spozywczego (NSF H1) spozywczego (NSF H1)  jedynie do wypetnienia olejem
Zespot 60 ml LAGD 60/HMT681) - - - - LAGD 60/U
Zespot 125 ml LAGD 125/HMT681) LAGD 125/HHT261)  LAGD 125/FFM801)  LAGD125/HFP151)  LAGD 125/FFT221) LAGD 125/U 1)

1) Zawiera zawor zwrotny

Dane techniczne
Oznaczenie

LAGD 60 and LAGD 125

Pojemnoé¢ pojemnika $rodka smarnego
LAGD 60
LAGD 125

Nominalny czas oprozniania

Zakres temperatury otoczenia
LAGD 60/..i LAGD 125/..

Maksymalne ciénienie robocze
Mechanizm napedowy

Gwint przytaczeniowy

Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej dla:

smaru
oleju

Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa

60 ml (2 USfl. 0z)
125 ml (4.2 US fl. 0z)

Regulowany; 1-12 miesiecy

Stopien ochrony

-20 do +60 °C(-5 do +140 °F)

Rodzaj $wiadectwa badania EC

11 GExiallCTé Ga

I11 D Exia llICT85°C Da
M1 ExialMa

Kema 07ATEX0132 X
IP 68

Zalecana temperatura przechowywania 20 °C (70 °F)

5 bar (75 psi) (przy uruchomieniu) Czas przechowywania smarownicy 2 lata
Bateria gazowa wytwarzajaca obojetny gaz Waga
RY, LAGD 60 okoto 200 g (7.1 0z)

LAGD 125

300 mm (11.8 in.)
1500 mm (59.1 in.)

okoto 130 g (4.6 0z)
Wiacznie ze sSrodkiem smarnym

Uwaga: Jezeli temperatura otoczenia jest na state w zakresie miedzy 40 a 60 °C (105 a 140 °F), dla uzyskania optymalnej pracy nie ustawiaj czasu oprézniania na wiecej niz 6 miesiecy.
Smarownice SKF SYSTEM 24 LAGD wypetnione smarem LGHP 2 nie powinny by¢ stosowane w temperaturze otoczenia ponad 40 °C (105 °F) lub mie¢ ustawiony czas oprozniania na wiecej niz 6 miesiecy.

akF
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SKF SYSTEM 24

Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie
elektromechanicznym

Seria TLSD

Smarownice SKF serii TLSD powinny by¢ wybierane w pierwszej kolejnosci, kiedy
potrzebna jest prosta i niezawodna smarownica automatyczna, pracujgca

w zmiennych temperaturach lub gdy warunki pracy (takie jak drgania, ograniczona
przestrzen lub niebezpieczne otoczenie) wymagaja zainstalowania smarownicy

w pewnej odlegtosci od punktu smarowania.

¢ Wypetniane srodkami smarnymi SKF specjalnie opracowanymi do zastosowan tozyskowych
¢ Niezalezna od temperatury szybkos¢ dozowania $rodka smarnego

e Maksymalne cisnienie robocze réwne 5 bar w catym okresie oprdzniania smarownicy

e Mozliwos¢ ustawienia roznych szybkosci dozowania srodka smarnego

e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualna kontrole

¢ 0 stanie smarownicy informuja diody w kolorach czerwonym, zottym i zielonym

e Zestawy uzupetniajace zawieraja komplet baterii

e S3 oferowane specjalne wersje produktu do pracy w niskich temperaturach

¢ Dostarczane z kotnierzem wspierajgcym zwiekszajgcym wytrzymatos¢

e Mozliwos¢ montazu z dala od punktu smarowania

Typowe zastosowania:

o Krytyczne aplikacje, gdzie wymagana jest najwyzsza niezawodnosc i dodatkowe monitorowanie
o Aplikacje w miejscach o trudnym dostepie lub niebezpiecznych

¢ Aplikacje wymagajace duzych ilosci srodka smarnego

Do obliczenia prawidtowej szybkosci dozowania srodka smarnego stuzy program SKF DialSet.

B Smarownica moze zostat zaprogramowana na dozowanie smaru
wciagu1l, 2,3, 4, 6,8,9,10i 12 miesiecy.

B~ sama jednostka napedowa moze zosta¢ uzyta do obu wersji
pojemnika érodka smarnego, wystarczy odpowiednio nastawic
przetacznik 125/250 ml.

Czerwono-zotto-zielone wskazniki LED sg widoczne z kazdej strony
dzieki zastosowaniu podwaojnych diod swiecgcych po bokach
smarownicy. Znaczenie $wiatet jest nastepujace:

- Swiatto zielone:  Smarownica dziata poprawnie.

— Swiatto zbtte: Smarownica wciaz pracuje, ale bedzie
potrzebne pewne dziatanie ze strony obstugi.
Swiatto zbtte jest sygnatem wczesnego
ostrzezenia.

— Swiatto czerwone: Smarownica przestata dziatac.
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Informacje dotyczace zamawiania 1)

Smar plastyczny LGWA 2 LGEM 2 LGHB 2 LGHP 2 LGFP 2 LGWM 2 LGFQ 2

Opis Na wysokie Smar tozyskowy  Na wysokie 0 wysokich Do przemystu Na wysokie Na wysokie
obcigzenia, na 0 wysokiej ohciazenia, do osiggach spozywczego, obciazenia, obciazenia, do
skrajnie wysokie lepkosci pracy w wysokich roboczych, do ma dopuszczenie do szerokiego szerokiego zakresu
naciski (EP), do z dodatkami temperaturach, pracy w wysokich NSF H1 zakresu temperatury pracy,
szerokiego zakresu  statymi 0 wysokiej lepkosci  temperaturach temperatury pracy ~ do przemystu
temperatury pracy Spozywczego

Kompletny zespot 125 TLSD 125/WA2 TLSD125/EM2  TLSD 125/HB2 TLSD 125/HP2 TLSD 125/FP2 - -

Kompletny zespét 250 TLSD 250/WA2 TLSD 250/EM2  TLSD 250/HB2 TLSD 250/HB2 TLSD 250/FP2 - -

Zestaw uzupetniajacy 125 LGWA 2/SD125 LGEM 2/SD125 LGHB 2/SD125 LGHP 2/5D125 LGFP 2/SD125 LGWM 2/SD125 LGFQ 2/SD125

Zestaw uzupetniajacy 250 LGWA 2/SD250 LGEM 2/SD250  LGHB 2/SD250 LGHP 2/SD250 LGFP 2/SD250 LGWM 2/5D250 LGFQ 2/SD250

Olej tancuchowy LHMT 68 LHHT 265 LHFP 150

Opis Olej do $rednich temperatur Olej do wysokich temperatur Olej do przemystu spozywczego (NSF H1)

Kompletny zespot 125 TLSD 125/HMT68 - -

Kompletny zespét 250 TLSD 250/HMT68 - -

Zestaw uzupetniajacy 125 LHMT 68/SD125 LHHT 265/SD125 LHFP 150/SD125

Zestaw uzupetniajacy 250 LHMT 68/SD250 LHHT 265/5D250 LHFP 150/SD250

Dane techniczne
Oznaczenie

TLSD 125 TLSD 250

Pojemnos¢ pojemnika
srodka smarnego
TLSD 125
TLSD 250

Czas oprozniania

Najmniejsza dawka
$rodka smarnego
TLSD 125
TLSD 250

Najwieksza dawka
$rodka smarnego
TLSD 125
TLSD 250

Zakres temperatury otoczenia

TLSD 1-BAT
TLSD 1-BATC

Maksymalne
ci$nienie robocze

Mechanizm napedowy
Gwint przytaczeniowy

Maksymalna dtugos¢ linii
zasilajacej dla:
smaru plastycznego
oleju

1) Smarownice TLSD i zestawy uzupetniajace SD nie moga by¢ oferowane/sprzedawane/stosowane w Niemczech, Francji i USA do grudnia 2017.

125 ml (4.2 US fl. oz)
250 ml (8.5 US fl. 0z)

Nastawiany przez uzytkownika:
1,2,3,4,6,8,9,10i 12 miesiecy

0,3 ml (0.01 US fl. 0z) na dzien
0,7 ml (0.02 US fl. 0z) na dzien

4,1 ml (0.13 US fl. 0z) na dzien
8,3 ml(0.28 US fl. 0z) na dzien

0do 50 °C (30 do 120 °F)
-10do +50 °C (15 do 120 °F)

5 bar (75 psi)
Elektromechaniczny
G,

Do 3 metrow (10 ft)2)
Do 5 metrow (16 ft)

Wskazniki LED statusu pracy
Zielona dioda
(sygnat co 30 s)
Zbtta dioda
(sygnat co 30 s)
Zbtta dioda
(sygnat co 5 s)
Czerwona dioda
(sygnat co 5 s)
Czerwona dioda

(sygnat co 2 s)

Stopien ochrony
zmontowanej smarownicy

Komplet baterii
TLSD 1-BAT
TLSD 1-BATC

Zalecana temperatura
przechowywania

Dopuszczalny okres
magazynowania smarownicy

Waga catkowita

(wtacznie z opakowaniem)
TLSD 125
TLSD 250

2) Maksymalna dtugos$¢ linii zasilajacej jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju smaru i przeciwciénienia wytwarzanego w aplikacji.
3) Maksymalny okres magazynowania wynosi 3 lata od daty produkgji, ktdra jest wydrukowana z boku kanistra. Kanister i komplet baterii moga by¢
uzywane przy nastawieniu czasu oprozniania na 12 miesiecy, nawet jezeli smarownica zostanie aktywowana po 3 latach od daty produkdji.

akF

Prawidtowe dziatanie

Wczesne ostrzezenie, niski poziom natadowania baterii
Wezesne ostrzezenie, wysokie przeciwcisnienie
Ostrzezenie, praca zatrzymana z powodu btedu

Ostrzezenie, pusty pojemnik

IP 65

4,5V 2,7 Ah/Alkaliczne manganowe
4,5V 2,9 Ah/Lit-dwusiarczek zelaza

20°C(70 °F)

3lata3d)
(2 lata dla LGFP 2 i olejow)

6359 (22.5 02)
800 g (28.2 02)
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Jednopunktowe smarownice automatyczne
0 napedzie elektromechanicznym

Seria TLMR

Automatyczny dozownik $rodka smarnego SKF-TLMR - jest jednopunktowg
smarownicg automatyczng zaprojektowang do dostarczania smaru do pojedynczego
punktu. Dzieki stosunkowo wysokiemu cinieniu wynoszacemu 30 bar, ta
smarownica moze skutecznie dziata¢, gdy jest zlokalizowana daleko od punktu
smarowania, zapewniajac optymalne wyniki przy stosowaniu do dozowania srodka
smarnego w trudno dostepnych lub niebezpiecznych miejscach. Szeroki zakres
pomiarowy temperatury i wytrzymata konstrukcja powoduja, ze smarownica TLMR
jest odpowiednia do warunkow roboczych o roznym poziomie temperatury i drgan.

e \Wypetnione wysokiej jakosci smarami plastycznymi SKF

¢ Niezalezna od temperatury szybkos¢ dozowania $rodka smarnego

¢ (Czas oprozniania do 24 miesiecy

e Maksymalne cisnienie robocze réwne 30 bar w catym okresie oprozniania smarownicy

¢ Dostepne sg dwie wersje: TLMR 101 z zasilaniem bateryjnym (standardowe baterie litowe typu
AA)i TLMR 201 z zasilaniem pradem statym 12-24 V

¢ Dostepne z zasobnikami smaru do jednorazowego uzytku (nie ma mozliwoéci ich ponownego
napetniania) w dwoch wielkoéciach: 1201 380 ml

Typowe zastosowania:

¢ Aplikacje wymagajgce duzych ilosci érodka smarnego

e Zastosowania, gdzie podczas pracy wystepujg wysokie drgania

¢ Doskonate zabezpieczenie przed woda i pytem powoduje, ze dozownik TLMR jest odpowiedni do
maszyn ogolnego zastosowania i maszyn stosowanych w przemysle spozywczym

e Doskonata praca w wysokich temperaturach umozliwia stosowanie TLMR w maszynowniach
i na wentylatorach gorgcych

e Doskonata praca w niskich temperaturach umozliwia stosowanie TLMR w turbinach wiatrowych

"" Do obliczenia prawidtowego czasu oprozniania smarownic stuzy program SKF DialSet.
T F T
I
1
/
L 3
Kazda smarownica TLMR jest dostarczana standardowo Zasobniki smaru mozna tatwo wymieniac — wystarczy je po prostu
z wytrzymatym wspornikiem montazowym. Wspornik umozliwia wkreci¢ w smarownice.

tatwy montaz TLMR na ptaskiej powierzchni.

166 akF



e - e il el BN B
= n- - e l In I-I [ l
| P DN PN D DN
= =1 | -
= o - 4 [ - - -
g g ‘ ! ‘ ‘ "
g ' !
. b
Informacje dotyczace zamawiania
Smar plastyczny Opis Zestawy uzupetniajace TLMR 101 (zasobnik i baterie) ~ Zasobniki TLMR 201
120 ml 380 ml 120 ml 380 ml
LGWA 2 Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, na skrajnie wysokie LGWA 2/MR120B  LGWA 2/MR380B LGWA2/MR120  LGWA 2/MR380
naciski (EP), do szerokiego zakresu temperatury pracy
LGEV 2 Smar tozyskowy o skrajnie wysokiej lepkosci . LGEV 2/MR380B a LGEV 2/MR380
z dodatkami statymi
LGHB 2 Smar tozyskowy na wysokie obcigzenia, do pracy _ LGHB 2/MR380B _ LGHB 2/MR380
w wysokich temperaturach, o wysokiej lepkosci
LGHP 2 Smar tozyskowy o wysokich osiagach roboczych, do pracy LGHP 2/MR380B _ LGHP 2/MR380
w wysokich temperaturach
LGFP 2 Smar tozyskowy do przemystu spozywczego, LGFP 2/MR120B  LGFP 2/MR380B LGFP 2/MR120  LGFP 2/MR380
ma certyfikat NSF H1
LGWM 1 Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski (EP), _ LGWM 1/MR380B _ LGWM 1/MR380
do niskich temperatur
LGWM 2 Smar tozyskowy na wysokie obciazenia, B LGWM 2/MR380B B LGWM 2/MR380
do szerokiego zakresu temperatur
LGEP 2 Smar tozyskowy na skrajnie wysokie naciski (EP) - LGEP 2/MR380B - LGEP 2/MR380
LGMT 3 Uniwersalny przemystowy i samochodowy smar tozyskowy — LGMT 3/MR380B - LGMT 3/MR380
LGGB 2 Smar tozyskowy ulegajacy biodegradagji - LGGB 2/MR380B - LGGB 2/MR380
LGFQ 2 Smar na wysokie obciazenia i do szerokiego zakresu a LGFQ 2/MR380B _ LGFQ 2/MR380
temperatur do przemystu spozywczego
Kompletny zespot Oznaczenie Pompa TLMR Oznaczenie
TLMR 101 380 ml TLMR 101/38WA2 Smarownica z zasilaniem bateryjnym TLMR 101
TLMR 201 380 ml TLMR 201/38WA2 Smarownica z zasilaniem pradem statym 12-24 V. TLMR 201
Dane techniczne
Oznaczenie TLMR 101 and TLMR 201

Pojemnoé¢ pojemnika smaru

Czas oprozniania

Najnizsza nastawa
zasobnik 120 ml
zasobnik 380 ml

Najwyzsza nastawa
zasobnik 120 ml
zasobnik 380 ml
Ciggte oproznianie
Zakres temperatury otoczenia
Maksymalne ciénienie robocze

120 ml (4.1 US fl. 0z)
380 ml (12.8 US fl. 0z)

Nastawiany przez uzytkownika: 1, 2, 3, 6, 9,
12,18, 24 miesiace lub opréznianie ciggte

0,16 ml (0.005 US fl. 0z) na dzien
0,5 ml (0.016 US fl. 0z) na dzien

3,9 ml(0.13 US fl. 0z) na dzien
12,5 ml(0.42 US fl. 0z) na dzien
31 ml (1 US fl. 0z) na godzine
-25do +70°C(-13 do +158 °F)
30 bar (435 psi)

Mechanizm napedowy
Gwint przytaczeniowy
Maksymalna dtugos¢ linii zasilajacej 1)

Wskazniki LED statusu pracy
Zielona dioda ($wiecaca co 8 s)
Zielona i czerwona dioda ($wiecgce co 8 s)
Czerwona dioda ($wiecgca co 8 s)

Stopien ochrony
DIN EN 60529
DIN 40 050 Rozdz. 9

Zasilanie
TLMR 101
TLMR 201

1) Maksymalna dtugosc linii zasilajacych jest zalezna od temperatury otoczenia, rodzaju smaru i przeciwcisnienia wytwarzanego w aplikacji.

akF

Elektromechaniczny
G 1/, wewnetrzny
Do 5 metrow (16 ft)

Poprawne dziatanie
Prawie pusty pojemnik
Btad

P67
IP 6k9k

4 baterie litowe AA
Prad staty 12-24 V
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Gotowe do uzycia systemy centralnego smarowania

Wielopunktowe smarownice automatyczne serii TLMP

Smarownice automatyczne SKF MultiPoint serii TLMP sg przeznaczone do niezawodnego dozowania srodka smarnego

do wielu punktéw smarowania. Te wytrzymate systemy automatycznego smarowania sg pakowane jako kompletne zestawy,
zawierajgce smarownice, potrzebne przewody rurowe i ztaczki. Zaprojektowane do zasilania srodkiem smarnym od jednego

do osiemnastu punktow smarowania, smarownice serii TLMP maja mozliwe do zaslepienia wyjscia, sa tatwe do zainstalowania
i zaprogramowania za posrednictwemn klawiatury z wyswietlaczem LED.

1x
1x
2 x
20 m (65 ft)
8 x
8 x
7 x

Ztaczka do napetniania
Zastepuje standardowe
smarowniczki i umozliwia szybsze
uzupetnianie zbiornika srodkiem
smarnym przy pomaocy pompy
dozujgcej smar. (LAGF 1-H)

do napetniania
Zastepuje standardowe

dozujacej smar. (LAGF 1-F)
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Wyposazona w zbiornik o pojemnosci prawie jednego litra, ta uniwersalna
smarownica ma mieszadto, ktore zapobiega seperacji smaru, dzieki
czemu nadaje sie stosowania z roznymi rodzajami smarow.

Wysoki stopien ochrony i wytrzymata konstrukcja urzadzen serii TLMP
powoduje, ze smarownice sg odporne na drgania, mycie strumieniem
wody i nie dostajg sie do ich wnetrza zanieczyszczenia. Ponadto, mozliwe
jest sterowanie praca jednostki przez maszyne — tymczasowe wytaczanie
smarowania, gdy smarowana maszyna nie pracuje.

Zalety smarownic serii TLMP

tatwy montaz i programowanie

Kompletny zestaw

Odpowiednie do smarowania od jednego do osiemnastu punktow
Funkgja alarmu w przypadku niskiego poziomu i awarii, mozliwo$¢
powiadamiania zdalnego

Funkcja sterowania przez maszyne

Dostepne w roznych wersjach napieciowych

Opracowane do aplikacji przemystowych, a takze do maszyn
rolniczych i pojazdow drogowych

Smarownice serii TLMP sg dostarczane w komplecie z nastepujgcymi elementami

TLMP 1008 TLMP 1018

1 x Pompa

1 x Elementy do montazu pompy

2 x Ztacza elektryczne

50m (164 ft) Nylonowy przewod, 6 x 1,5 mm

18 x Ztaczki przytaczeniowe proste przewodu z gwintem G V/g
18 x Ztaczki przytaczeniowe przewodu

17 x Zaslepki otworow wyjsciowych

Przewod elastyczny ze ztgczka

smarowniczki i umozliwia szybsze
uzupetnianie zhiornika srodkiem
smarnym przy pomaocy pompy
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Wytrzymata, metalowa obudowa dla
uzyskania dtugiego czasu
eksploatacji

Smarowniczka

Wyswietlacz LED dla
tatwego programowania

Alarm wskazuje, kiedy zbiornik jest pusty
lub kiedy wyjscie jest zablokowane

Dane techniczne

Filtr zapobiegajacy
zanieczyszczeniu smaru czastkami
znajdujacymi sie w powietrzu

Mieszadto zapobiegajace separacji
smaru

Element pompujacy wytwarza
maksymalne ciénienie robocze
120 bar (1 740 psi)

Blok rozdzielacza zapewnia
mozliwos¢ elastycznego
wykorzystania od jednego do
o$miu wyjsc

Czujnik kontroli cyklu zapewnia,
dostarczanie érodka smarnego do
otwordw wyjéciowych

Oznaczenie TLMP 1008 and TLMP 1018
llos¢ wyjé¢ na smarownicy Temperatura otoczenia -25 do +70 °C(-13 do +160 °F)
TLMP 1008 1-8 Stopien ochrony P67
TLMP 1018 1-18
Przewody smarowe
Odpowiednia klasa konsystencji smaru NLGI 2, 3 TLMP 1008 20m (65 ft), 6 x 1,5 mm, nylon
Maksymalne ciénienie 120 bar (1 740 psi) TLMP1018 50m (164 ft), 6 x 1,5 mm, nylon
Maksymalna odlegtos¢ do punktu Waga Okoto 6 kg (13 Ib)
smarowania 5m (16 ft) Informacje dotyczace zamawiania
., . . - 8 wyjsc
_ 3
Spyplest dozovianta ?010(??? —C_‘rlﬂ3/5d?/§nﬂ o0z/dzien) na wyjscie kil dugene 24V DC(-20/+30%)
: ’ ’ i TLMP 1008/120V 120 VAC 60 Hz (+10%)
Wydajnos¢ elementu pompujacego Okoto 0,2 cm3 (na cykl), TLMP 1008/230V 230 VAC50 Hz (+10%)
Okoto 1,7 cm3 (na minute) Informacje dotyczace zamawiania
Pojemnosé¢ zbiornika 1 litr - 18 wyjsc
. . L. . TLMP 1018/24DC 24V DC(-20/+30%)
Uzytkowa pojemnosc zbiornika Okoto 0,5-0,9 litra (17-30 US fl. 0z) TLMP 1018/120V 120 VAC 60 Hz (+10%)
Napetnianie Przez hydrauliczn ztaczke smarna R 7/, TLMP 1018/230V 230 VAC50 Hz (+10%)

Pozycja montazowa
Ztacze zasilania

Alarmy

Sterowanie zewnetrzne

akF

Pionowa (maks. odchylenie +5°)
EN 175301-803 DIN 43650/A

Zablokowane linie zasilajgce, pusty zbiornik

wewnetrzny i zewnetrzny

Przez odtaczenie zasilania
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Akcesoria

Petny zakres wyposazenia dodatkowego dla zwiekszenia mozliwosci
stosowania smarownic automatycznych SKF

Ztaczki Ztaczki
il
LAPA 45 Ztaczka katowa 45° GY/g LAPN %/, Ztaczka GY,-G/g
[ X J [ X ]
GY,
LAPA 90 Ztaczka katowa 90° 6Y, LAPN Y, Ztaczka GY,-GY/,
[ X J [ X ]
/L. 6Y,
LAPE 35 Przedtuzenie 35 mm LAPN Y/, Ztaczka GY,-GY/;
[ X J [ X ]
LAPE 50 Przedtuzenie 50 mm LAPN %/, UNF Ztaczka GY/,-1/, UNF
[ X J [ X ]
LAPFFY, Przytacze rurki nakrecane (zenskie) G 1/, LAPN ¥4 Ztaczka GY,-G¥g
[ X J [ X ]
GY,
M6
LAPFM Y S Przytacze rurki wkrecane (meskie) LAPN 6 Ztaczka GY,-M6
G¥/gdorurki 6 x 4
[ X ]
M 6y I 6%
- M8
% 6 mm LAPFMY,S Przytacze rurki wkrecane (meskie) LAPN 8 Ztaczka GY,-M8
G/, dorurki 6 x 4
[ X ]
—~ G7/, 1 GY,
g M8x1
) °m LAPFM Y, Prytacze rurki wkrecane (meskie) G /g LAPN 8x1 Ztaczka GY/,-M8 x 1
[ X J [ X ]
= 6Y,
gy &mm LAPFMY, Przytacze rurki wkrecane (meskie) G 4/, LAPN 10 Ztaczka 6Y/,-M10
[ X J [ X ]
= G/,
gy 8mm LAPFMY,SW  Przytacze rurki wkrecane (meskie) LAPN 10x1 Ztaczka 61/,-M10 x 1
G 1/, 0 podwyzszonej wytrzymatosci
GY, ([ X ] [ X )
o
>y 8mm 3 . .
LAPFM /g Przytacze rurki wkrecane (meskie) G /g LAPN 12 Ztaczka GY,-M12
[ X J [ X ]
= ¢y,
LAPGY, Smarowniczka G/, LAPN 12x1.5 Ztaczka 6Y,-M12 x 1,5
[ X J [ X ]
LAPM 2 ZtaczeY ® Seria LAGD
o0 ® SeriaTLSD
SeriaTLMR
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Zawory zwrotne (do smarowania olejowego) Elementy montazowe, zabezpieczajace i inne

45 mm

GY
0 E@é fa LAPVY, Jmm LAPC13 Wspornik

Zawor zwrotny G/,
[ X ) ([ ]

2 =g Y,
u G 1/4
LAPV /g LAPC 50 Zacisk
Zawor zwrotny G ¥g
2 [ X ) ([ ]
GYg
LAPC 63 Zacisk
Szczotki (do smarowania olejowego) °
G1/4 : =
u LAPB 3x4E1 Szczotka 30 x 40 mm
PP LAPP 4 Podstawa zabezpieczajaca
40 mm 30 mm °
G,
u LAPB 3x7E1 Szczotka 30 x 60 mm
o0 LAPP 6 Pokrywa zabezpieczajaca
60 mm 30 mm ) °
61, "
(¢ | LAPB 3x10E1  Szczotka 30 x 100 mm
o0 & it LAPT 1000 Rurka elastyczna, dtugosc
| 1000 mm, 8 x 6 mm
100 mm 30 mm [ X J
6 mm
LAPB5-16E1  Szczotka do szyny dzwigu,
oo szczelina 5-16 mm 8 mm LAPT 5000 Rurka elastyczna, dtugo$é
5000 mm, 8 x 6 mm
o0
6 mm

LAPT 10005 Rurka elastyczna o podwyzszonej
wytrzymatosci, dtugos¢ 1000 mm,
6 x 4 mm

LAPT 50005 Rurka elastyczna o podwyzszonej
wytrzymatosci, dtugos¢ 5000 mm,
6 x 4 mm

LAPT 1000SW  Rurka elastyczna o podwyzszonej
wytrzymatosci, dtugos¢ 1000 mm,
oo 8 x 6 mm

LAPT 5000SW  Rurka elastyczna o podwyzszonej
wytrzymatosci, dtugos¢ 5000 mm,
oo 8 x 6 mm

TLSD 1-BATC  Komplet baterii litowych

TLMR 201-1 Wtyczka kablowa M12 do TLMR
LAPB 5-16/2K 201 (¢rednica kabla 4-6 mm)
Zestaw do dzwigu do szyny 5, 9 lub 16 mm
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Narzedzia do recznego dozowania smaru

LAGP 400

Podstawowy element planu smarowania

Gtownym problemem zwigzanym ze smarowaniem recznym jest zapewnienie
doktadnosci i najwyzszego stopnia czystosci. Film smarny w tozysku moze by¢
nawet 40 razy cienszy niz najmniejsza widoczna czastka. Zakres narzedzi SKF do
smarowania recznego jest zaprojektowany do pomocy w przechowywaniu,
transportowaniu, dozowaniu i dostarczaniu srodkéw smarnych w prosty sposob
z zachowaniem odpowiedniej czystosci.

Obszerny zakres do spetnienia wszystkich potrzeb

Smarownice reczne

Smarownice reczne SKF moga by¢ wykorzystywane miedzy innymi w rolnictwie,
budownictwie i przemysle samochodowym. Oprocz smarownicy LAGP 400, ktora
jest zaprojektowana do oprézniania wytgcznie zasobnikow smaru, wszystkie
pozostate smarownice sg wyposazone w zaworki umozliwiajgce ich napetnianie
smarem. Te zaworki umozliwiajg zastosowanie pomp dozujgcych smar do
ponownego napetnienia smarownic smarem ,luzem” z pojemnika, dzieki czemu
unika sie ryzyka zanieczyszczenia $rodka smarnego.

TLGH1 1077600

Do napetniania smarem otwartych tozysk tatwe dozowanie smaru

Dozownik smaru LAGP 400 Smarownice reczne TLGH 111077600

Dozownik smaru LAGP 400 jest urzadzeniem do oprozniania pod niskim Smarownica reczna jest idealnym narzedziem w przemysle rolniczym
cisnieniem wktadek ze smarem SKF. Jest to tatwa i czysta alternatywa i budowlanym, a takze do uzytku prywatnego. Smarownice reczne SKF sa

recznego napetniania smarem otwartych tozysk.

dostarczane w komplecie z przewodem rurowym przedtuzajgcym
o dtugosci 175 mm (6,9 cala) z hydrauliczng zaciskowa koncowka

o Dostarczany z trzema kotpakami koncowki wylotowej wylotowa.
e Do dozowania smaru w takich zastosowaniach jak nieuszczelnione

tozyska lub otwarte przektadnie zebate

172

e Mozliwos¢ uzycia wktadek i smaru ,luzem”

¢ Radetkowana obudowa zapewnia pewny i bezpieczny uchwyt

o \Wysokiej jakoéci stal jest odporna na wgniecenia i umozliwia tatwe
umieszczanie pojemnikow w smarownicy

¢ Specjalnie wykonany ttok umozliwia tatwe oproznianie wktadek

¢ Wydatek jednostkowy
- TLGH1:0,9 cm3 (0.055 in.3)
- 1077600:1,5 cm3 (0.092 in.3)
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Tabela doboru i dane techniczne - Smarownice reczne SKF

Oznaczenie LAGP 400 TLGH 1 1077600 1077600/SET LAGH 400
Naped Reczny Reczny Reczny Reczny Reczny
Jedna reka

Maksymalne ci$nienie 400 bar (5 800 psi) 400 bar (5 800 psi) 400 bar (5 800 psi) 300 bar (4 350 psi)
Wydatek jednostkowy 20cm3 (1.2in.3) Okoto 0,9 cm3 (0.05in.3)  Okoto 1,5 cm3 (0.09in.3)  Okoto 1,5 cm3 (0.09in.3)  Okoto 0,8 cm3 (0.05 in.3)
Waga 0,35kg (12 0z) 1,5kg (3.3 Ib) 1,5kg (3.3 b) Catkowita: 2,4 kg(5.3 1) 1,2 kg (2.6 Ib)
Zbiornik Odpowiednia Smar ,luzem” (ok. 500 cm3) Smar ,luzem” (ok. 500 cm3) Smar ,luzem” (ok. 500 cm3) Smar ,luzem” (ok. 500 cm3)

do zasobnikéw smaru SKF  lub zasobniki smaru lub zasobniki smaru lub zasobniki smaru lub zasobniki smaru

Dtugo$¢ przewodu
dozujacego - 175 mm (6.9 in.) 175 mm (6.9 in.) 175 mm (6.9 in.) 300 mm (12 in.)

Akcesoria = 1077601 1077601 1077601 1077601

Uwaga: 1077601: Przewod ciénieniowy gietki o dtugosci 500 mm (19.7 in.) z hydrauliczna zaciskowa koncowka wylotowa.

1077600/SET LAGH 400

tatwe dozowanie smaru — jedng reka

Smarownica reczna LAGH 400

1077600H Odpowiednia do napetniania smarem za pomoca pomp dozujgcych

Smarownica 1077600 jest takze dostepna z przewodem i pomp recznych oraz z mozliwoscia stosowania wktadek ze smarem.

wysokocisnieniowym gietkim o dtugoéci 300 mm (12 cali) z hydrauliczng ~ Ergonomiczna budowa, gietki przewdd oraz mozliwo$¢ zamontowania

zaciskowa koncowka wylotowa przewodu zarowno w pozycji poziomej jak i pionowej, zapewnia tatwosc
uzycia.

1077600/SET

Smarownica 1077600 jest dostepna jako kompletny zestaw. e tatwa w uzyciu: do obstugi wystarczy jedna reka

Zestaw zawiera: przewod rurowy przedtuzajgcy, mocowany zatrzaskowo ¢ Do wielokrotnego napetniania: smarowniczka do napetniania smarem

przewdd wysokocisnieniowy gietki, mocowany zatrzaskowo przewod i zawor odpowietrzajacy umozliwiajg uzupetnianie smaru za pomoca

rurowy przedtuzajacy z przegubowa koncowka wylotowa, mocowany pomp dozujgcych lub pomp recznych

zatrzaskowo przewod rurowy przedtuzajgcy do smarowniczek z them o Wysokowydajna: ciénienie robocze az do 300 bar (4 350 psi)

ptaskim (@16 mm), koncowke wylotowa obejmujaca i ostrzowa. o Gietki przewdd typu hydraulicznego: moze by¢ zginany, montowany do

smarownicy w pozycji poziomej lub pionowej
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Technologia i niezawodno$¢ w wytrzymatej konstrukdji

Smarownica z zasilaniem akumulatorowym TLGB 20

Zasilang akumulatorem smarownice SKF TLGB 20 stworzono zmyslg o uzyskaniu maksymalnej wydajnosci.
Zostata ona wyposazona we wbudowany licznik smaru, ktory pozwala unikac zarowno nadmiernego, jak

i niewystarczajgcego smarowania. Ten unikalny przyrzad cechuje sie przy tym wytrzymatg i ergonomiczna
konstrukcja. Trzypunktowy wspornik zapewnia operatorowi komfort i wygode, a litowo-jonowy akumulator
umozliwia dtugotrwata prace. Odpowiednia do réznorodnych zadan smarowania recznego, smarownica
TLGB 20 moze by¢ uzywana do smarowania tozysk maszyn w zaktadach przemystowych, a takze

w pojazdach rolniczych i budowlanych.

Na wyswietlaczu przyrzadu pokazywane sa: stopien natadowania
akumulatora, dozowana ilos¢ smaru, predkos¢ obrotowa pompy/silnika
oraz informacja o ewentualnie zablokowanych punktach smarowania.

Ta wszechstronna smarownica umozliwia dwustopniowa regulacje
natezenia przeptywu: poziom niski i wysoki. Catkowite natadowanie
akumulatora pozwala na opréznienie nawet pietnastu zasobnikow smaru.
TLGB 20 wytwarza cisnienie dochodzace do 700 barow (10 000 psi)
oraz ma wbudowang lampke do oéwietlania miejsca pracy.

Trzypunktowy wspornik
Utrzymuje smarownice w pozycji
pionowej i upraszcza obstuge

Zintegrowany licznik smaru zapewnia precyzyjne smarowanie
Licznik smaru w TLGB 20 pozwala technikowi zobaczy¢, ile smaru
dostarczono i dzieki temu unikng¢ nadmiernego lub niewystarczajacego
smarowania. Zbyt mata ilos¢ srodka smarnego moze doprowadzi¢ do
przedwczesnego uszkodzenia tozyska lub do dostania sie zanieczyszczen
do wnetrza tozyska. Nadmierne smarowanie oznacza strate srodka
smarnego i moze spowodowac powazne komplikacje. W aplikacjach
szybkoobrotowych, takich jak silniki elektryczne, zbyt duza ilos¢ smaru
moze doprowadzi¢ do wzrostu temperatury i uszkodzi¢ uszczelnienia,
umozliwiajac wnikniecie zanieczyszczen. Wysokie temperatury skracajg
takze znacznie trwato$¢ srodka smarnego, przez co wzrastaja koszty
operacyjne.

Whbudowany licznik smaru
Rejestruje ilos¢ dawkowanego smaru

Dwustopniowa regulacja natezenia przeptywu
Umozliwia regulacje natezenia przeptywu od poziomu niskiego do
wysokiego zaleznie od potrzeb zastosowania

Stopien natadowania akumulatora
Wyswietlacz pokazuje stopien natadowania litowego akumulatora

174 akF



Diodowa lampka
Oswietla obszar roboczy

i umozliwia zlokalizowanie
smarowniczek w stabo
oswietlonych miejscach

Dane techniczne
Oznaczenie

Zt3czka do napetniania
Umozliwia tatwe napetnianie
zbiornika czystym smarem

z beczki za pomocg pomp
dozujacych

TLGB 20 TLGB 20/110V

Sprezynowe ostony
Chronig gietki przewod przed

uszkodzeniem w wyniku skrecania
i zginania

Czteroszczekowy tacznik
Precyzyjne wykonanie zapewnia

trwatos¢

Zawor odpowietrzajacy

Usuwa powietrze uwiezione wewnatrz
smarownicy dla bezproblemowego
napetniania smarem

Wielofunkcyjny wyswietlacz
ciektokrystaliczny

Wyswietlacz pokazuje wydatek smaru,
poziom natadowania akumulatora oraz
ostrzega operatora o zablokowanych
smarowniczkach i braku smaru

Ergonomiczna budowa
Maty ciezar i optymalne wywazenie
zapewniaja operatorowi wygode pracy

Litowo-jonowy akumulator

o napieciu 20V

Po petnym natadowaniu umozliwia
oproznienie nawet pietnastu
zasobnikow smaru i utrzymuje
stabilne zasilane

Wyswietlacz

Natezenie przeptywu smaru
Ustawienie niskiego poziomu
Ustawienie wysokiego poziomu

Maksymalne ciénienie robocze

Maksymalne ciénienie szczytowe

Liczba zasobnikoéw oproznianych po

natadowaniu akumulatora

Dtugo$¢ przewodu
Typ akumulatora

akF

Licznik smaru

Poziom natadowania akumulatora
Ostrzezenie o zablokowanych smarowniczkach
Ostrzezenie o braku smaru

100 ml/min (3.5 oz/min.) przy cisnieniu 70 bar
160 ml/min (5.5 oz/min.) przy cisnieniu 70 bar

400 bar (6 000 psi)
700 bar (10 000 psi)

15 zasobnikow
900 mm (36 in.)
Litowo-jonowy

Wyjsciowe napiecie akumulatora

Pojemnoé¢ akumulatora

Napiecie tadowarki, V/Hz
TLGB 20
TLGB 20/110V
Wymiary walizki transportowej
Waga
Waga catkowita (z walizka)
Akcesoria

TLGB 20-1
TLGB 20-2

Maksymalnie 20 V pradu statego
(bez obcigzenia roboczego)

1 500 mAh

200-240V/50-60 Hz
110-120 V/60 Hz

590 x 110 x 370 mm (23.2 x 4.3 x 14.5 in.)
3,0kg (6.5 Ib)
57 kg (12.7 Ib)

Pasek do przenoszenia
Akumulator litowo-jonowy 20V
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Optymalna czystosc¢ przy napetnianiu smarownic recznych

Pompy dozujgce smar serii LAGF

Zgodnie z najlepszymi praktykami w zakresie smarowania, do kazdego rodzaju
smaru powinna by¢ przeznaczona oddzielna smarownica reczna, a podczas
napetniania smarownicy nalezy zachowa¢ odpowiednia czysto$¢. Pompy SKF
dozujace smar sg zaprojektowane tak, aby mozna byto spetni¢ te wymagania.

e Szybkie napetnianie: niskie ciénienie pozwala na wiekszy wydatek jednostkowy

¢ tatwy montaz: wszystkie potrzebne czesci sg w zestawie

¢ Niezawodne: testowane i zatwierdzone dla wszystkich smarow SKF

e Mozna je stosowac w potgczeniu z urzagdzeniem do napetniania tozysk SKF VKN 550

Dane techniczne

Oznaczenie LAGF 18 LAGF 50
Maksymalne ci$nienie 30 bar (430 psi) 30 bar (430 psi)
Wydatek jednostkowy okoto 45 cm3 (1.5 US fl. 0z) okoto 45 cm3 (1.5 US fl. 0z)
Wymiary odpowiednich beczek:
$rednica wewnetrzna 265-285 mm (10.4-11.2 in.) 350-385 mm (13.8-15.2 in.)
maksymalna wysoko$¢ wewnetrzna 420 mm (16.5 in.) 675 mm (26.6 in.)
Waga 5kg (11 Ib) 7 kg (15 Ib)

Wypetnianie smarem bez zanieczyszczen

Urzadzenie do napetniania tozysk smarem VKN 550

Wytrzymate, tatwe w uzyciu urzadzenie do napetniania tozysk smarem

VKN 550 jest zaprojektowane do napetniania smarem otwartych tozysk, takich jak
tozyska stozkowe. Urzadzenie moze byc¢ stosowane w zestawieniu ze standardowa
smarownicg reczna, pneumatyczng pompa smaru lub pompa dozujacg smar.

¢ Wprowadza smar pomiedzy elementy toczne
e Zamkniety system: pokrywa chroni przed dostepem zanieczyszczen

Uwaga: Najlepiej wspotpracuje z pompami dozujacymi smar serii LAGF

y o
A
.

— \ Dane techniczne

M Oznaczenie VKN 550
Zakres tozysk:
$rednica wewnetrzna (d) 19 do 120 mm (0.7 do 4.7 in.)
$rednica zewnetrzna (D) maks. 200 mm (7.9 in.)
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LAGG 18AE

Do zastosowan wymagajacych duzych ilosci smaru

Pompy smaru serii LAGG

Reczne i posiadajgce naped pneumatyczny pompy smaru SKF, sg zaprojektowane
do dostarczania duzych ilosci smaru plastycznego. Taka wtasciwosc jest przydatna,
gdy nalezy wypetni¢ smarem duze oprawy lub dostarczy¢ smar do wielu punktow.
Pompy smaru moga byt takze wykorzystywane do uzupetniania smarem zbiornikow
w systemach centralnego smarowania.

e Petny zakres: pompy do beczek 18, 50 lub 180 kg (39, 110 lub 400 funtow)
o Wysokie ciénienie: maksimum 420 bar (6 090 psi) w przypadku modeli
z napedem pneumatycznym
¢ Niezawodne: testowane i zatwierdzone dla smarow SKF
e tatwe do montazu, w zestawie sg wszystkie potrzebne czesci
o W zestawie przewod rurowy o dtugoéci 3,5 m (11,5 stopy)

LAGG 50AE

LAGG 18M 'LAGG 180AE LAGT 180
Dane techniczne
Oznaczenie LAGG 18M LAGG 18AE LAGG 50AE LAGG 180AE LAGT 180
Opis Pompa smaru Przewozna pompa smaru  Pompa smaru Pompa smaru Wozek do beczek
do beczek 18 kg (39.6 Ib)  do beczek18 kg (39.6 Ib)  do beczek 50 kg (110 ()  do beczek 180 kg (396 Ib) o wadze do 200 kg (440 Ib)
Zasilanie Reczne Sprezone powietrze Sprezone powietrze Sprezone powietrze nie dotyczy
Maksymalne ci$nienie 500 bar (7 250 psi) 420 bar (6 090 psi) 420 bar (6 090 psi) 420 bar (6 090 psi) nie dotyczy
Odpowiednia beczka 265-285 mm 265-285 mm 350-385 mm 550-590 mm nie dotvcz
(10.4-11.2in.) (10.4-11.2 in.) (13.8-15.2in.) (21.7-23.2/in.) yezy
Mobilnosé¢ Urz. stacjonarne Wozek w zestawie Urz. stacjonarne Urz. stacjonarne Wozek
Maksymalny przeptyw Wyd. jedn. 1,6 cm3 200 cm3/min. 200 cm3/min. 200 cm3/min. B
(0.05 US fl. 0z) (6.8 USTl. 0z) (6.8 USTl. 0z) (6.8 USTl. 0z)
Odpowiednia klasa NLGI 000-2 0-2 0-2 0-2 _

smaru plastycznego

akF
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Precyzyjny pomiar ilosci smaru

Licznik smaru LAGM 1000k

Wielko$¢ wydatku smaru na jeden ruch dzwigni smarownicy recznej zalezy od wielu
parametrow. Zazwyczaj trudno jest dostarczy¢ prawidtows ilos¢ smaru podczas
recznego smarowania tozysk. Jednakze wtaséciwa ilos¢ smaru ma krytyczne
znaczenie dla trwatosci eksploatacyjnej tozyska, a nadmiar lub niedobor smaru

w tozyskach moze doprowadzi¢ do awarii urzadzenia. Mimo, ze czesto praktykowane
jest wazenie ilosci smaru wychodzgcego ze smarownicy podczas jednego suwu
roboczego, to nie jest brane pod uwage przeciwcisnienie, zuzycie nastepujace
wewnatrz smarownicy i inne zmienne.

Licznik smaru LAGM 1000E doktadnie mierzy objetosc lub ciezar wyptywajgcego smaru, zarowno
w jednostkach metrycznych (cm3 lub g), jak i amerykanskich (uncje objetosci lub uncje), dzieki
czemu nie trzeba wykonywac przeliczen.

¢ Odpowiedni do wiekszosci smarow o klasie konsystencji NLGI 0-3

e Gumowa, odporna na olej i smar ostona chroni uktady elektroniczne w razie uderzenia
o Wyswietlacz ciektokrystaliczny z podswietleniem pokazuje duze i wyrazne cyfry

e Maksymalne cisnienie 700 bar (10 000 psi)

o Niewielka, zwarta i lekka konstrukcja
e (Obudowa z aluminium nie ulega korozji

e Pasuje do wszystkich smarownic recznych SKF

Dane techniczne

Oznaczenie LAGM 1000E
Materiat obudowy Aluminium, anodyzowane
Waga 0,3 kg (0.66 b)
Stopien ochrony P67
Odpowiednie smary NLGI 0 do NLGI 3
Maksymalne ciénienie robocze 700 bar (10 000 psi)
Maksymalny przeptyw smaru 1 000 cm3/min (34 US fl. 0z/min)
Gwint przytaczeniowy M10x1
Wyswietlacz Podswietlany ciektokrystaliczny (4-cyfrowy /9 mm)
Doktadnos¢ +3% od 0 do 300 bar
+5% od 300 do 700 bar

Jednostki do wyboru

Automatyczne wytaczanie lampy wys$wietlacza
Typ baterii

Automatyczne wytaczanie urzadzenia

cm3, g, US fl. oz lub oz
15 sekund po ostatnim pulsie
1x1,5VAAAlkaliczne

Programowalne
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Urzadzenia do dostarczania srodka smarnego

Dane techniczne

Sprytniejszy sposob radzenia sobie z wezami
Bebny z wezami serii TLRCi TLRS

Weze gietkie s3 wymagane wszedzie tam, gdzie droga dostawy ptynu musi by¢
elastyczna. Jednakze z powodu naturalnej sprezystosci wezy, trudno jest utrzymac je
we wtasciwym porzadku, gdyz tatwo sie placza, skrecaja i zginajg. Bebny z wezami
sg zaprojektowane do rozwigzania tego problemu.

Wtasciwosci

Wysokiej jakoéci materiaty odpowiednie do
wymagan danej aplikacji. Od wersji lekkiej
(materiaty kompozytowe) do zastosowan

o $rednich wymaganiach (seria TLRC), po
wykonanie o0 mocnej budowie do najbardziej
wymagajacych aplikacji (seria TLRS)
Proces doktadnego mycia poprzedzajacy
proces naktadania powtoki oraz trwata
obrotowa konstrukcja pozwalajg na
uzyskanie maksymalnej trwatosci
eksploatacyjnej

Wysprzegajgcy wat i zabudowany
mechanizm napedowy chronig przed
nawijaniem wstecznym i zabezpieczajg
system przed wptywami otoczenia

W przeciwienstwie do wielu bebnéw do
nawijania wezy spotykanych na rynku,
seria TLRS ma mocna spawang podstawe.
Ta konstrukcja jest przeznaczona do
stosowania w ciezkich warunkach

Korzysci

Zmniejszenie ryzyka wystapienia wypadku
z powodu potkniecia sie o0 roztozony waz
Zwiekszona trwatos¢ eksploatacyjna wezy
Zminimalizowane wycieki

Promowanie porzadku i czystosci
Oszczedno$¢ czasu podczas uzywania wezy

Typowe zastosowania

L]

Pomieszczenia sktadowe érodkdw smarnych
Stanowiska montazowe i ogolnie zaktady
przemystowe

Narzedzia pneumatyczne

Samochodowe stacje serwisowe i warsztaty
oponiarskie

Samochody serwisowe

Budynki gospodarcze i administracyjne

Oznaczenie Cisnienie Maks. temp. Srednica Dtugoé¢ weza M(G) F(G) Kolor weza Zastosowanie
wewn. weza Wyjscie Wejscie

bar psi °C °F mm in. m ft in. in.
TLRC 15AW 21 300 65 150 10 I 15 50 Y, Y, Czerwony  Powietrze/woda pod niskim ci$nieniem
TLRC15AW/W 21 300 65 150 13 Y, 15 50 Y, Y, Czerwony  Powietrze/woda pod niskim ci$nieniem
TLRS 15AW 21 300 65 150 10 I 15 50 Y, Y, Czerwony  Powietrze/woda pod niskim ci$nieniem
TLRS 22AW 21 300 65 150 10 s 22 72 Y, Y, Czerwony  Powietrze/woda pod niskim ci$nieniem
TLRS 15AW/W 21 300 65 150 13 Y, 15 50 Yg Y, Czerwony  Powietrze/woda pod niskim ci$nieniem
TLRS 15H 138 2000 99 210 13 Y, 15 50 Y, Y, Czarny Olej pod Srednim cisnieniem
TLRS 8G 400 5800 99 210 6 Y, 8 25 Y, Y, Czarny Smar plastyczny pod wysokim cisnieniem

akF
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Akcesoria

Odnow lub zmodernizuj swoj sprzet

Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8

Zestaw koncowek smarowniczych LAGS 8 dostarcza uzytkownikowi wielu
dodatkowych praktycznych elementéw potrzebnych do przeprowadzenia operadji
codziennego smarowania, takich jak przytacza, ztaczki i koncowki wylotowe
najczesciej stosowane w przemysle.

Dane techniczne

Oznaczenie LAGS 8

Maksymalne ciénienie robocze 400 bar (5 800 psi)

Minimalne ciénienie rozrywajace 800 bar (11 600 psi)

Wymiary walizki transportowej 530 x 85 x 180 mm (20.9 x 3.4 x 7.0 in.)

Zawartos¢ zestawu
LAGS 8 lloé¢
Przewdd rurowy prosty 180 mm i koncowka wylotowa (DIN 71412) 1

Przewdd gietki z koncowka wylotowa (DIN 71412)

Rurka z koncowka wylotowa do smarowniczek z tbem pétkolistym (DIN 3404)

Rurka z koncowka wylotowa do smarowniczek ptaskich i z plastikowa przezroczysta pokrywa (DIN 3405)
Smarowniczka M10x1-G ¥/g

Smarowniczka M10x1-Y/g-27NPS

Koncowka wylotowa (DIN 71412)

[N TENIE NN

Podtgczenie do punktow smarowania

Zestaw smarowniczek LAGN 120

Zestaw smarowniczek LAGN 120 zawiera petny zakres 120 standardowych
stozkowych smarowniczek wykonanych ze stali, ocynkowanych, hartowanych
i chromianowanych.

Dane techniczne

Oznaczenie LAGN 120

Maksymalne ciénienie robocze 400 bar (5 800 psi)

Minimalne ci$nienie rozrywajace 800 bar (11 600 psi)
Zawartos¢ zestawu
Typ smarowniczki llos¢ Typ smarowniczki lloé¢ Typ smarowniczki lloé¢
Méx1 prosta 30 Mé6x1 45° 5 Mé6x1 90° 5
M8x1 prosta 20 M8x1 45° 10 M8x1 90° 10
M10x1 prosta 10 M10x1 45° 5 M10x1 90°
G's prosta 10 G'/s 45° 5 G, 90° 5
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Prawidtowa identyfikacja punktow smarowania

Zaslepki i zawieszki do punktow smarowania TLAC 50

Razem z programem SKF Lubrication Planner, zaslepki i zawieszki SKF TLAC
50 stanowig kompletne rozwigzanie dla ochrony smarowniczek przed zrodtami
zewnetrznych zanieczyszczen i ich rownoczesnej prawidtowej identyfikagji.

Dane techniczne

Opis Wartos¢

Wymiary etykiety 45 x 21 mm (1.8 x 0.8 in.)
Materiat LLDP + 25% EVA

Zakres temperatury od -20 do +80 °C (-5 do +175 °F)

Odpowiednie do smarowniczek o rozmiarach

Zawartos¢ zestawu

GY/,, Gl/g, M6, M8, M10
oraz do nasuniecia na gtowice smarowniczki

Opis Wartos¢

TLAC50/B Zestaw 50 niebieskich zaslepek i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
TLAC 50/Y Zestaw 50 z6ttych zaslepek i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
TLAC 50/R Zestaw 50 czerwonych zaslepek i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
TLAC 50/G Zestaw 50 zielonych zaslepek i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
TLAC 50/ Zestaw 50 czarnych zaslepek i zawieszek + 2 arkusze naklejek do zadrukowania
TLAT 10 Zestaw 10 arkuszy naklejek do zadrukowania

Ochrona skory podczas pracy ze smarem

Rekawice jednorazowego uzytku
odporne na smar TMBA G11D

Rekawice TMBA G11D sg specjalnie zaprojektowane do ochrony skory podczas
pracy ze srodkami smarnymi. Rekawice sg pakowane w poreczne pudetka po 25 par.

e Bezpudrowe rekawice z gumy nitrylowej

e Dobrze przylegaja do dtoni, co utatwia

precyzyjna prace

o Doskonata odpornos¢ na dziatanie srodkow

smarnych
e Antyalergiczne

Dane techniczne

Oznaczenie TMBA G11D
Wielkos¢ opakowania 25 par
Rozmiar 9

Kolor niebieski
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Urzadzenia do przechowywania

Utrzymuj czystosc oleju od samego poczatku

Stacja magazynowania oleju

Dostarczanie czystego oleju jest kluczowym krokiem dla zapewnienia niezawodnosci maszyny.

Stacje magazynowania oleju pomagajg uzyskac pewnos¢, ze do maszyny dociera olej w odpowiedniej klasie
czystoéci (IS0 4406). Stacja moze oczyszczac olej po jego dostarczeniu, gdy jest dozowany i co chyba jest
najwazniejsze, gdy pozostaje w zbiorniku. Urzadzenie jest wyposazone w niezalezne filtry, zawory i pompy
oraz wykorzystuje specjalnie dobrany zestaw kolorow, aby unikng¢ zanieczyszczenia krzyzowego.

Wtasciwosci

Zbiorniki ze stali aluminiowanej w czterech rozmiarach do wyboru:

o0 pojemnosci 113, 246, 4541908 litrow (30, 65, 1201 240 galonow
amerykariskich)

Skalowalne i konfigurowalne — system skali do dostosowywania ilosci
srodkow smarnych wymaganych do przechowywania i dozowania
Wybor 10 kolorow zbiornika

Kontrola wycieku — wszystkie systemy standardowo wyposazone sg

w zintegrowane miski na wyciekajgcy olej dla zgodnosci SPCCi ogolnej
ochrony srodowiska

Zabezpieczenie przeciwpozarowe — obejmuje ognioodporne weze
pozarowe (zatwierdzenie MSHA-CFR30) w standardzie z opcjonalnymi
zaworami z bezpiecznikami topikowymi zabezpieczajgcymi izolacje
zbiornika i automatycznymi zaworami odcinajgcymi

Model standardowy

e Zajmuje bardzo mato miejsca

e tatwe przemieszczanie na terenie zaktadu
e Jedna pompai filtr na zbiornik

e Dozowanie pod cisnieniem

182

Filtrowanie — wszystkie systemy maja zdolno4c¢ filtracji ptynu

z wyborem stopnia filtracji, a takze zawierajg osuszajgce odpowietrzniki
Odpowiednie do $rodkow smarnych az do IS0 VG 680

Wszystkie systemy sg transportowane w petni zmontowanych
zespotach — dla sprawnego przewozu i szybkiego montazu

w docelowym miejscu

Transport — wszystkie systemy majg zintegrowane palety
transportowe, aby utatwi¢ dostep do nich wozkom widtowym

i recznym podczas przewozu oraz dla mobilnosci w miejscu pracy
Zasilanie — wszystkie systemy sg standardowo wyposazone w 110V
jednofazowe silniki TEFC i zgodnie z wymaganiami moga zostac
skonfigurowane do innych zrodet zasilania

Model o podwyzszonym standardzie

o Btyskawiczne dostarczanie $rodka smarnego

¢ Ulepszone ergonomiczne dozowanie i powierzchnie robocze
¢ Zintegrowane przechowywanie czeéci i narzedzi

o Elektryczne i mechaniczne systemy ochrony

e Jedna pompa i filtr na zbiornik

¢ Dozowanie pod cisnieniem

e Liczne opcje modernizacji
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Kontrolowanie | dozowanie oleju

Dane techniczne
Oznaczenie

Automatyczna regulacja dla uzyskania optymalnego
poziomu oleju smarujgcego

Urzadzenia do wyrownywania

poziomu oleju serii LAHD

Urzadzenia LAHD 500 i LAHD 1000 s3 zaprojektowane do automatycznego
uzupetniania ubytkow oleju spowodowanych jego parowaniem lub wyciekami.
Pomaga to utrzymac odpowiedni poziom oleju smarujacego w obudowie
tozyskowej, skrzyni przektadniowej, skrzyni korbowej lub podobnej aplikacji, gdzie
stosowana jest kagpiel olejowa. Przyrzady serii LAHD umozliwiajg uzyskanie
optymalnej pracy maszyn i zwiekszenie ich trwatosci eksploatacyjnej. Co wiecej,
urzadzenia te dajg mozliwos¢ wizualnej kontroli poziomu oleju.

Typowe zastosowania

e (Oprawy tozyskowe, gdzie stosowane jest
smarowanie olejowe

e Skrzynie przektadniowe

e Skrzynie korbowe

e Optymalnie utrzymany poziom oleju

o Wydtuzone okresy pracy oleju miedzy
kolejnymi kontrolami

e tatwa kontrola wzrokowa

e Kompensowanie ubytkow bedacych
skutkiem parowania oleju

LAHD 500/ LAHD 1000

Pojemnosé¢ zbiornika
LAHD 500
LAHD 1000

Wymiary podstawowe

LAHD 500

LAHD 1000
Zakres dopuszczalnej temperatury
Dtugosc rurki przytaczeniowej
Gwint przytaczeniowy
Odpowiednie rodzaje olejow

akF

500 ml (17 US . 0z)
1000 ml (34 US fl. 0z)

091 mm x 290 mm wysokos¢ (3.6 x 11.4 in.)
(0122 mm x 290 mm wysoko$¢ (4.8 x 11.4 in.)
-20do +70 °C (-5 do +158 °F)

600 mm (23.5 in.)

Oleje mineralne i syntetyczne
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Dziobek miniaturowy

Idealnie nadaje sie do napetniania zbiornikow
z otworami wlewowymi o matej érednicy.
Srednica otworu wylotowego wynosi okoto

7 mm (0,28 cala).

Pokrywa uniwersalna

Ma dwa gtowne zastosowania: umozliwia
W razie potrzeby szybkie nalanie oleju oraz
zamontowanie pompy na pojemniku

o0 pojemnoéci 3, 5 lub 10 litrow (0,8,

1,3 lub 2,6 galondw amerykanskich).

Pokrywy serii LAOS

Wtasciwe rozwigzanie dla gospodarki olejowej

Pojemniki na olej serii LAOS

Seria LAQOS sktada sie z szerokiego zakresu pojemnikow i pokryw dozujgcych,

ktore doskonale nadajg sie do przechowywania ptynow i olejow smarujgcych oraz
utatwiajg administrowanie tymi zasobami. Pokrywy sg dostepne w dziesieciu réznych
kolorach, co umozliwia stosowanie systemu identyfikacji opartego na kolorach.

e Umozliwiaja tatwiejsze, bezpieczniejsze i czystsze smarowanie
¢ Pozwalaja na doktadna kontrole zuzycia oleju
¢ Ograniczenie do minimum iloéci rozlewanego oleju korzystnie wptywa na bezpieczenstwo
i higiene pracy
e Odporne na ciepto i srodki chemiczne
e Gwint na zbiorniku i na pokrywie zapewnia szczelne potaczenie oraz szybki i tatwy montaz
e Szybkie zamykanie dziobka wlewowego pokrywy
e Pokrywy z dziobkami sg wyposazone w zawor prozniowy, ktory utatwia kontrole wylewania

ptynu
‘ —
|

Dziobek pogrubiony

Dzieki duzej érednicy otworu wynoszacej

25 mm (1 cal), pokrywy z dziobkiem
pogrubionym doskonale nadajg sie do olejow
0 wysaokiej lepkosci i/lub w sytuadji, gdy
potrzebny jest duzy przeptyw.

Dziobek wydtuzony

Idealny do precyzyjnego nalewania ptynu oraz
do punktow o trudnym dostepie. Otwor
wylotowy o $rednicy 12 mm (0,48 cala)
doskonale nadaje sie do olejow o lepkosci do
ISOVG 220.

Etykieta zawartosci
Do prawidtowego opisania zawartosci
pojemnikow.

Pokrywa zamykajaca
Przydatna podczas przechowywania lub
transportu oleju.

Kolor Dziobek miniaturowy Dziobek wydtuzony  Dziobek pogrubiony  Pokrywa uniwersalna Pokrywa zamykajaca Etykieta zawartosci
Bezowy LAOS 09057 LAOS 09682 LAOS 09705 LAOS 09668 LAOS 09644 LAOS 069195

B szary LAOS 09064 LAOS 09699 LAOS 09712 LAOS 09675 LAOS 09651 LAOS 06964S

I Pomaranczowy LAOS 09088 LAOS 09798 LAOS 09729 LAOS 09866 LAOS 09934 LAOS 06940S

B czamny LAOS 09095 LAOS 09804 LAOS 09736 LAOS 09873 LAOS 09941 LAOS 069955

B Ciemnozielony LAOS 09101 LAOS 09811 LAOS 09743 LAOS 09880 LAOS 09958 LAOS 06971S

B Ziclony LAOS 09118 LAOS 09828 LAOS 09750 LAOS 09897 LAOS 09965 LAOS 06957S

B Niebieski LAOS 09125 LAOS 09835 LAOS 09767 LAOS 09903 LAOS 09972 LAOS 06988S

B cCzerwony LAOS 09132 LAOS 09842 LAOS 09774 LAOS 09910 LAOS 09989 LAOS 069265

B Fioletowy LAOS 09071 LAOS 09392 LAOS 09388 LAOS 09408 LAOS 09415 LAOS 06933S
Zotty LAQOS 09194 LAQS 62437 LAQS 64936 LAOS 62451 LAQS 62475 LAOS 069025
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Pojemniki

Konstrukcja z otworem o duzej $rednicy,
ze standardowym gwintem pasujgcym do
wszystkich typow pokryw LAOS. Dostepne
w pieciu réznych wielkosciach.

\\’\

Pompy

Standardowa pompa odpowiednia do cieczy
o lepkosci do ISO VG 460. Duzy przeptyw
(okoto 14 skokow ttoka na litr). Pompa do
cieczy o wysokiej lepkosci — do ISO VG 680.
Wysoka wydajnos¢ — okoto 12 skokow

ttoka na litr. Jako zabezpieczenie przed
zanieczyszczeniami z powietrza, ktore mogg sie
dostac podczas pompowania, dostepny jest
dziesieciomikronowy odpowietrznik. Do obu
pomp dostepny jest dtugi elastyczny waz
dozujacy o dtugosci 1,5 m (4,9 stopy)

z zabezpieczeniem przed kapaniem oleju oraz
dysze redukcyjne.

Pojemniki serii LAOS, pompy i przedtuzenia dziobkow

Przedtuzenia dziobkow

Zaprojektowane z mysla o zwiekszeniu zasiegu
pokryw z dziobkami. Dostepne sg dwie wersje:
do pokrywy z dziobkiem pogrubionym oraz do
pokrywy z dziobkiem wydtuzonym. Dtugosc¢
przedtuzenia w wersji z dziobkiem
wydtuzonym mozna zmienia¢. Nalezy zdjac¢
koncowke i przycigé waz na odpowiednig
dtugosc.

Pojemniki Pompy Przedtuzenia dziobkow
LAQS 09224 Pojemnos¢ 1,5 | (0.4 US gal) LAQS 62568 Pompa do cieczy o wysokiej lepkosci LAQS 67265 Przedtuzenie dziobka pogrubionego
LAOS 63571 Pojemnoéé 2 (05 S ga/) (pasuje i pokryw unlwersalnych LAOS) LAQS 62499 Przedtuzenie dziobka Wde(UanEgO
LAOS 63595 Pojemnoét 3 1 (0.8 US gal) LADS 09423 Odpowietrznik do pompy do cieczy
o wysokiej lepkosci

LAQS 63618 Pojemnos¢ 5 1 (1.3 US gal)

LAQS 62567 Pompa standardowa (pasuje do pokryw
LAQS 66251 Pojemnos¢ 10 [ (2.6 US gal) uniwersalnych LAOS)

LAOS 09422 Dysza redukcyjna do pompy
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Narzedzia do analizy Srodkow smarnych

Przenosny zestaw do analizy smaru do stosowania ,w terenie”

/Zestaw do badania smaru TKGT 1

Analiza stanu srodka smarnego stanowi istotng czes¢ strategii prognozowanego utrzymania
ruchu. Jednakze, az do tej pory, badania ograniczano prawie wytgcznie do olejow, pomimo tego,
ze okoto 80% tozysk tocznych na $wiecie jest smarowanych smarem plastycznym. Znajomos¢
trybologii oraz lata prac badawczych umozliwity firmie SKF stworzenie kompletnej metodologii

oceny stanu smaru.
¢ Pozwala na podjecie decyzji od razu w terenie e Dostarcza dodatkowych informacji do analizy
¢ (Qkresy wymiany smaru moga zosta¢ dostosowane przyczyn pierwotnych uszkodzenia
do rzeczywistych warunkow pracy e Do przeprowadzenia testow nie jest potrzebne
e Mozna dokonac oceny jakosci smaru i wykry¢ specjalne szkolenie
dyskwalifikujgce partie smaru odchytki od e Testy nie wymagaja stosowania szkodliwych
wymagan technicznych substancji chemicznych
e Umozliwia zweryfikowanie przydatnoéci danego ¢ Do badan potrzebne sg mate probki smaru.
smaru do okreslonej aplikadji Zaledwie 0,5 grama smaru wystarcza do
e Pomaga zapobiec uszkodzeniom wynikajgcym przeprowadzenia wszystkich testow

z nieprawidtowego dziatania smarow

Test konsystencji
(Zgtoszony wniosek o patent)

Stopien wydzielania oleju

Ocena stopnia
zanieczyszczenia
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Dane techniczne

Oznaczenie TKGT 1
Czesci Elementy llos¢ Specyfikacja
Narzedzia Strzykawka do pobierania probek 1 Polipropylen
do pobierania Zgtebnik rurkowy 1 PTFE, dtugo$¢ okoto 1 m
probek Trwaty marker 1 Czarny
Pojemniki na probki 10 Polietylen 35 ml
Rekawice 10 par Kauczuk nitrylowy odporny na smar plastyczny
(kauczuk syntetyczny), bezpudrowe, rozmiar XL, kolor niebieski
topatki jednorazowego uzytku 1 Zestaw 25 szt.
topatka dtugosci 250 mm ze stali nierdzewnej 1 Stal nierdzewna
topatka dtugoéci 150 mm ze stali nierdzewnej 1 Stal nierdzewna
Nozyczki 1 Stal nierdzewna
Test konsystencji Oprawa 1 Aluminium
Waga 1 Stal nierdzewna
Maska 1 Pleksiglas
Ptytki szklane 4
Test stopnia Nagrzewnica USB 1 2,5W-5V
wydzielania oleju Adapter USB/220/110 V 1 Uniwersalny (EU, US, UK, Australia) na USB
Pakiet papieréw 1 Zawiera 50 arkuszy
Linijka 1 Aluminium, skalowana co 0,5 mm
Test stopnia Kieszonkowy mikroskop 1 60-100x z podswietleniem
zanieczyszczenia Baterie 2 AAA
Walizka transportowa  Ptyta kompaktowa 1 Zawiera instrukcje obstugi, wzor raportu i skale testu konsystencji
Walizka transportowa 1 Wymiary: 530 x 110 x 360 mm (20.9 x 4.3 x 14.2 in.)

Przyrzad do sprawdzania stanu oleju TMEH 1

Przyrzad TMEH 1 mierzy zmiany statej dielektrycznej probki oleju.
Poprzez porownanie wielkosci uzyskanych podczas pomiarow oleju nowego
i zuzytego tego samego typu, przyrzad moze okresli¢ stopien zmiany stanu oleju.

Zmiana statej dielektrycznej jest bezposrednio zwigzana ze stopniem degradacji i zanieczyszczenia
oleju. TMEH 1 pozwala uzytkownikowi wykry¢ zwiekszone zuzycie mechaniczne i utrate
wtasciwosci smarnych oleju.

e Poreczny, tatwy w uzyciu

e Odczyt numeryczny dla utatwienia ustalenia trendu zmian
e Mozna zachowa¢ parametry kalibradji (olej dobry) w pamieci przyrzadu
¢ Wykazuje zmiany w stanie oleju spowodowane przez:

— Zawartos¢ wody

— Zanieczyszczenie paliwem

— Wtrgcenia metaliczne

- Utlenienie

Uwaga

Przyrzad do sprawdzania stanu oleju
TMEH 1 nie jest analizatorem. Jest to
urzadzenie do wykrywania zmian w stanie
oleju. Odczyty wizualny i cyfrowy sa
wskazowkami do ustalenia trendu zmian
porownywalnych odczytow dla oleju
uzywanego w stosunku do nowego tego
samego typu. Nie polegaj wytacznie na
odczytach numerycznych.

Dane techniczne
Oznaczenie

TMEH 1

oleje mineralne i syntetyczne

Odpowiednie typy olejow
Powtarzalnos¢ +5%
Odczyt
Bateria

zielono-czerwona skala + warto$¢ numeryczna (-999 do +999)
9V alkaliczna typu IEC 6LR61

> 150 godzin lub 3 000 testéw

250x32x95mm (9.8x1.3x3.7in.)

530 x 85 x180 mm (20.9x 3.4 x 7.0 in.)

Trwatos¢ baterii
Wymiary przyrzadu
Wymiary walizki transportowej
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Oprogramowanie wspomagajgce smarowanie

W celu uzyskania dostepu lub pobrania programu: skf.com/lubrication lub skf.com/kc

LubeSelect dla smarow SKF
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SKF Lubrication Planner
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Zaawansowane narzedzie do doboru smarow plastycznych i obliczania
okresow pracy smaru do wymiany

LubeSelect dla smarow SKF

Dobor wtasciwego smaru do okreslonego tozyska jest krytycznym krokiem,
jesli tozysko ma spetnic stawiane przed nim wymagania w danej aplikacji.
Wiedza SKF na temat smarowania tozysk zostata zawarta w programie
komputerowym dostepnym na stronie www.skf.com/lubrication.

Program LubeSelect dla smarow SKF jest tatwym w obstudze narzedziem do doboru wtaéciwego
smaru oraz sugeruje czestotliwos¢ i ilos¢ dozowanego smaru na podstawie konkretnych warunkow
panujgcych w danym zastosowaniu. Dostepne sg takze ogdle zalecenia odno$nie zastosowania
typowych smarow do réznych aplikadji.

tatwe w obstudze narzedzie do administrowania planem smarowania

SKF Lubrication Planner

Program SKF Lubrication Planner zostat zaprojektowany do pomocy w skutecznym
zarzadzaniu planem smarowania; w ten sposob wypetniono luke pomiedzy
koniecznoscig stosowania rozbudowanej platformy programowej

a administrowaniem za pomoca zwyktego arkusza kalkulacyjnego.

¢ Pozwala stworzy¢ odwzorowanie wszystkich punktow smarowania

e Mozna stworzyc¢ system identyfikacji oparty na kolorach

e Specjalistyczne porady na temat doboru srodka smarnego

¢ Obliczanie czestotliwosci dosmarowywania oraz iloéci smaru do dosmarowywania
¢ Dynamiczne planowanie trasy smarowania

e Specjalistyczne porady na temat najlepszych procedur smarowniczych

o Tworzenie historii zadan smarowania wykonanych dla kazdego punktu smarowania

Program SKF Lubrication Planner jest dostepny w kilku jezykach.
Pobierz program bezptatnie na stronie www.skf.com/lubrication.
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Program w wersji online

DialSet na smartfony

Program do szybkiego obliczania parametrow dosmarowywania

SKF DialSet

Program SKF DialSet zostat zaprojektowany do pomocy w dokonywaniu nastaw
smarownic automatycznych SKF. Po wprowadzeniu warunkow pracy i rodzaju
smaru stosowanego w danej aplikagji, program okresla prawidtowe nastawy dla
smarownic automatycznych SKF. W programie mozna w prosty sposob wyznaczy(¢
okresy pracy smaru do wymiany i potrzebng ilos¢ $rodka smarnego.

e Umozliwia szybkie obliczenie okresow wymiany smaru w oparciu o warunki pracy okreslonej
aplikacji

o Obliczenia opieraja sie na teoriach smarowania SKF

e Obliczony okres pracy smaru do wymiany zalezy od wtasciwosci wybranego smaru, co
minimalizuje ryzyko niedostatecznego lub nadmiernego smarowania i optymalizuje zuzycie
smaru

¢ QObliczenia uwzgledniajg szybkosci dozowania smaru w systemach automatycznego smarowania
SKF, co pozwala na okreélenie wtaéciwych nastaw smarownicy

e Zalecanailos¢ smaru zalezy od miejsca podawania smaru; z boku czy przez rowek i otwory na
pierécieniu zewnetrznym tozyska (W33), dzieki czemu zuzycie smaru jest optymalne

e Zawiera kompletng liste wyposazenia dodatkowego do smarownic SKF SYSTEM 24

DialSet jako samodzielny program

DialSet jest dostepny jako niezalezne oprogramowanie w wielu jezykach. Program jest odpowiedni
do komputerow osobistych posiadajgcych system operacyjny MS Windows. Do pobrania na stronie
www.skf.com/lubrication.

DialSet online
DialSet jest takze dostepny w trybie online w jezyku angielskim. Z programu mozna skorzystac
bezptatnie na stronie mapro.skf.com/dialset.

DialSet na smartfony
Dostepna jest rowniez aplikacja w jezyku angielskim na smartfony iPhone oraz z systemem Android

’

Download on the
[ ¢ App Store

\ 4

GETITON
® Google Play

189



Indeks oznaczen

Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
1008593 E Ztgczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 729944 E Zaslepka do kanatow hydraulicznych i odpowietrzajacych 70
1009030 B Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 CMAS 100-SL Tester stanu maszyny 121
1009030 E Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 CMSS 200 Wskaznik stanu maszyny 120
1012783 E Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 Custom shims Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn 92
1014357 A Ztgczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 EAZ series State nagrzewnice indukcyjne 49
1016402 E Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 EAZ 80/130 series Regulowane nagrzewnice indukcyjne 50
1018219 E Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 EAZ 130/170 series Regulowane nagrzewnice indukcyjne 50
1018220 E Ztaczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 HMVA 42/200 édapter do przystosowania nakretki hydraulicznej do metody o
rive-up
1019950 Ztgczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71
HMV ..E series Nakretki hydrauliczne 56
1020612 A Przewdd wysokocisnieniowy rurowy 68
HMV ..E/A101 Nakretki hydrauliczne bez gwintu 60
1030816 E Zaélepka do kanatow hydraulicznych i odpowietrzajacych 70
, HMVC ..E series Nakretki hydrauliczne o gwintach calowych 59
1077453/100MPA Przewod rurowy przedtuzajacy 72
HN 4-16/SET Zestaw kluczy hakowych 12
1077454/100MPA Ztaczka gwintowana 72
HN ../SNL series Klucze hakowe do opraw SNL 14
1077455/100MPA Ztgczka gwintowana z gwintemn calowym rurowym (G) 71
HN series Klucze hakowe 12
1077456/100MPA Ztaczka gwintowana z gwintemn calowym rurowym (G) 71
HNA series Klucze hakowe regulowane 13
1077587 Manometr 67
LAGD 125 Smarownica automatyczna SKF SYSTEM 24 162
1077587/2 Manometr 67
LAGD 60 Smarownica automatyczna SKF SYSTEM 24 162
1077589 Manometr 67
LAGF 18 Pompa dozujaca smar 176
1077589/3 Manometr 67
LAGF 50 Pompa dozujaca smar 176
1077600 Smarownica reczna 172
LAGG 180AE Pompa smaru 177
1077600H Smarownica reczna z przewodem 173 ,
LAGG 18AE Przewozna pompa smaru 177
1077600/SET Smarownica reczna - zestaw 173
LAGG 18M Pompa smaru 177
1077601 Przewdd gietki 173
LAGG 50AE Pompa smaru 177
226400 E Wiryskiwacz olejowy 64
LAGH 400 Srmarownica reczna 173
226400 E/400 Wiryskiwacz olejowy 64
LAGM 1000E Licznik smaru 178
226402 Wspornik zespotu wtryskiwacza 73
LAGN 120 Zestaw smarowniczek 180
227957 A Przewdd wysokocisnieniowy rurowy 68
LAGP 400 Dozownik smaru 172
227958 A Przewdd wysokocisnieniowy rurowy 68
LAGS 8 Zestaw koncowek smarowniczych 180
227965/100MPA Przewdd rurowy przedtuzajacy 72
LAGT 180 Wozek do beczek 177
227966/100MPA Przewod rurowy przedtuzajacy 72
LAHD 500 Urzadzenie do wyréwnywania poziomu oleju 183
228027 E Ztgczka gwintowana z gwintemn calowym rurowym (G) 71
LAHD 1000 Urzadzenie do wyréwnywania poziomu oleju 183
233950 E Zadlepka do kanatow hydraulicznych i odpowietrzajacych 70
LAOS series Pojemniki na olej 184
234063 Ztaczka gwintowana 72
LAP.. series Akcesoria do smarownic automatycznych SKF 170
234064 Przewdd rurowy przedtuzajacy 72
LABP 5-16/2K Zestaw do dzwigu 171
721740A Przewdd wysokocisnieniowy rurowy 68 i
, LDTS 1 Srodek smarny do wytwarzania suchego filmu smarnego 152
728017 A Przewéd wysokocisnieniowy rurowy 68
LFFG 220 Olej przektadniowy do przemystu spozywczego 150
728619 E Pompa hydrauliczna 63
LFFG 320 Olej przektadniowy do przemystu spozywczego 150
729100 Szybkoztaczka — ztgczka wkretna 70
LFFH 46 Olej hydrauliczny do przemystu spozywczego 149
729101/300MPA Zestaw wtryskiwacza olejowego 65
LFFH 68 Olej hydrauliczny do przemystu spozywczego 149
729101/400MPA Zestaw wtryskiwacza olejowego 65
LFFM 80 Olej tancuchowy do przemystu spozywczego 151
729106/100MPA Ztaczka gwintowana (NPT i G) 71
LFFT 220 QOlej tancuchowy do przemystu spozywczego 151
729124 Pompa hydrauliczna 62 ,
LGAF 3E Srodek przeciwko korozji ciernej 38
729124DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 54
LGBB 2 Smar do tozysk topat i do tozysk uktadu obrotu w turbinach
729126 Przewdd wysokacisnieniowy gietki 69 wiatrowych 137
729146 Ztgczka gwintowana z gwintem calowym rurowym (G) 71 LGED 2 Srgar tongkowy do wysokich temperatur, do trudnych warunkow e
roboczyc
729654/150MPA Ztgczka gwintowana (NPT i G) 71 Y
LGEM 2 Smar o wysokiej lepkosci 141
729655/150MPA Ztaczka gwintowana (NPT i G) 71
LGEP 2 Smar na skrajnie wysokie naciski (EP) 134
729656/150MPA Ztaczka gwintowana (NPT i G) 71
LGET 2 Smar do ekstremalnie wysokich temperatur 146
729659 C Elektryczna ptyta grzewcza 47 ,
LGEV 2 Smar o skrajnie wysokiej lepkosci 142
729831A Szybkoztaczka - ztaczka nasuwana 70
LGFP 2 Smar do przemystu spozywczego 147
729832A Szybkoztaczka — ztaczka wkretna 70
, LGFQ 2 Smar na wysokie obcigzenia do przemystu spozywczego 148
729834 Przewéd wysokocisnieniowy gietki 69
LGGB 2 Smar ulegajacy biodegradadji 136
729865 A Szczelinomierz 69 ,
LGHB 2 Smar o wysokiej lepkosci, do wysokich temperatur 143
729865 B Szczelinomierz 69
LGHP 2 Smar o wysokich osiggach roboczych 144
190 alCF



Oznaczenie Opis Strona Oznaczenie Opis Strona
LGLS 0 Smar do podwozi do niskich temperatur 153 TKSA 71/PRO Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 84
LGLT 2 Smmar do niskich temperatur, na wysokie predkosci 138 TKSA 71D Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 84
LGMT 2 Smar uniwersalny 132 TKSA 71D/PRO Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 84
LGMT 3 Smar uniwersalny 133 TKSA accessories Akcesoria do przyrzadow serii TKSA 87
LGWA 2 Smar na wysokie obciazenia, na skrajnie wysokie naciski 135 TKSA DISPLAY Tablet z systernem operacyjnym Android 85
LGWM 1 Smar na skrajnie wysokie naciski, do niskich temperatur 139 TKTI 21 Kamera termowizyjna 106
LGWM 2 Smar na wysokie obciazenia, do szerokiego zakresu temperatur 140 TKTI 31 Kamera termowizyjna 106
LHDF 900 Ptyn demontazowy 73 TKTL10 Termometr na podczerwien 102
LHFP 150 QOlej tancuchowy do przemystu spozywczego 151 TKTL 20 Termometr na podczerwien i dotykowy 102
LHHT 265 Olej tancuchowy do wysokich temperatur 154 TKTL 30 Termometr na podczerwien i dotykowy 102
LHMF 300 Ptyn montazowy 73 TKTL 40 Termometr na podczerwien i dotykowy 103
LHMT 68 Olej tancuchowy do érednich temperatur 154 TLAC50 Zadlepki | zawieszki do punktdw smarowania 181
LHRP 2 Srodek antykorozyjny 39 TLGB 20 Smarownica z zasilaniem akumulatorowym 174
LMCG 1 Smar do sprzegiet siatkowych i sprzegiet zebatych 153 TLGB 20/110V Smarownica z zasilaniem akurnulatorowym 175
Oil storage station Stacja magazynowania oleju 182 TLGH 1 Smarownica reczna 172
SKF DialSet Program do obliczania parametréw dosmarowywania 189 TLMP series Wielopunktowe smarownice automatyczne 168
SKF LubeSelect Narzedzie do doboru smaréw i obliczania okresow pracy smaru 188 TLRC Beben z wezem 179
do wymian:
Y y TLRS Beben z wezem 179
SKF Lubrication Planner Program do planowania smarowania 188 .
TLSD 125 Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie 164
SKF Vibracon Uniwersalne regulowane podstawki montazowe 93 elektromechanicznym
SM SPS series Podktadki regulacyjne kuliste 92 TLSD 250 Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie 164
elektromechanicznym
SMSW series Podktadki kuliste 94 _ »
TLMR 101 Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie 166
THAP 030E Pompa hydrauliczna z napedem pneumatycznym 66 elektromechanicznym
THAP 030E/SK1 Pompa hydrauliczna z napedem pneumatycznym - zespot 66 TLMR 201 Jednopunktowe smarownice automatyczne o napedzie 166
elektromechanicznym
THAP 150E Pompa hydrauliczna z napedem pneumatycznym 66
TMAS series (inches) Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn 90
THAP 150E/SK1 Pompa hydrauliczna z napedem pneumnatycznym - zespot 66
TMAS series (metric) Podktadki regulacyjne do ustawiania maszyn 91
THAP 300E Wiryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym 66
TMBA G11 Rekawice termoizolacyjne 51
THAP 300E/SK1 Wiryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym - zespt 66
TMBA G11D Rekawice jednorazowego uzytku odporne na smar 181
THAP 400E Witryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym 66
’ TMBA G11ET Rekawice odporne na bardzo wysokie temperatury 51
THAP 400E/SK1 Witryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym - zespot 66
TMBA G11H Rekawice odporne na wysokie temperatury i olej 51
THGD 100 Manometr cyfrowy 67
TMBH 1 Przenosna nagrzewnica indukcyjna 42
THKI 300 Zespdt wiryskiwacza olejowego 65 ,
TMBP 20E Sciggacz do opraw nieprzelotowych - zestaw 30
THKI 400 Zespot wiryskiwacza olejowego 65
TMBR series Aluminiowe pierscienie grzewcze 48
TIH 030m Nagrzewnica indukcyjna 42 )
TMBS 50E Sciggacz z obejma robocza 28
TIH 100m Nagrzewnica indukcyjna 42 ,
TMBS 100E Sciggacz z obejma robocza 28
TIH 220m Nagrzewnica indukeyjna 43 ,
TMBS 150E Sciggacz z obejma robocza 28
TIH L series Nagrzewnica indukeyjna 43
, TMCD 10R Czujnik zegarowy poziomy, mm 54
TIL L MB series Nagrzewnice indukcyjne do litych elementow 45
TMCD 5P Czujnik zegarowy pionowy 54
TIH MC series Wielordzeniowe nagrzewnice indukcyjne 47
TMDC 1/2R Czujnik zegarowy poziomy, cale 54
TKBA 10 Przyrzad do ustawiania kot pasowych 96
TMDT 2-30 Sonda standardowa do powierzchni 105
TKBA 20 Przyrzad do ustawiania kot pasowych 96
, TMDT 2-31 Sonda magnetyczna do powierzchni 105
TKBA 40 Przyrzad do ustawiania kot pasowych 96
TMDT 2-32 Sonda izolowana do powierzchni 105
TKDT 10 Termometr dotykowy 101
TMDT 2-33 Sonda katowa do powierzchni 105
TKED 1 Detektor wytadowan elektrycznych 119 ,
TMDT 2-34 Sonda do gazow i ptynow 105
TKES 10 series Endoskopy z funkcja nagrywania 114
TMDT 2-34/1.5 Sonda do gazow i ptynow 105
TKGT 1 Zestaw do badania smaru 186
TMDT 2-35 Sonda z ostrym zakonczeniem 105
TKRS 10 Stroboskop 112
TMDT 2-36 Sonda zaciskowa 105
TKRS 20 Stroboskop 112 ,
TMDT 2-37 Przewod przedtuzajacy 105
TKRT 10 Tachometr 110
TMDT 2-38 Sonda druciana 105
TKRT 20 Tachometr 110
TMDT 2-39 Sonda druciana do wysokich temperatur 105
TKSA11 Przyrzad do ustawiania wspétosiowosci watow 80
TMDT 2-40 Sonda wirujaca 105
TKSA 31 Przyrzad do ustawiania wspétosiowosci watow 81
TMDT 2-41 Sonda do roztopionych metali niezelaznych 105
TKSA 41 Przyrzad do ustawiania wspétosiowosci watow 82
) , , TMDT 2-42 Sonda do pomiaru temperatury otoczenia 105
TKSA 51 Przyrzad do ustawiania wspotosiowosci watow 83
TMDT 2-43 Sonda o duzej wytrzymatosci do powierzchni 105
TKSA 71 Przyrzad do ustawiania wspétosiowosci watow 84
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Indeks oznaczen

Oznaczenie Opis Strona
TMEH 1 Przyrzad do sprawdzania stanu oleju 187
TMEM 1500 Wskaznik SensorMount 74
TMFN series Klucze udarowe 16
TMFS series Tuleje nasadowe do nakretek 15
TMFT 24 Zestaw narzedzi do montazu tozysk 10
TMFT 36 Zestaw narzedzi do montazu tozysk 10
TMHC 110E écwa}gacz hydrauliczny - zestaw 28
TMHK 35 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHK 36 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet 0K 75
TMHK 37 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHK 38 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHK 38S Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHK 39 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet 0K 75
TMHK 40 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHK 41 Zestaw do montazu i demontazu sprzegiet OK 75
TMHN 7 Zestaw kluczy do nakretek tozyskowych 17
TMHP 10E écwagacz hydrauliczny szczekowy — zestaw 27
TMHP 15 series Sciggacze szczekowe ze wspomaganiem hydraulicznym

do ciezkich zastosowan 25
TMHP 30 series écwa}ga[ze szczekowe ze wspomaganiem hydraulicznym

do ciezkich zastosowan 25
TMHP 50 series Sciagacze szczekowe ze wspomaganiem hydraulicznym

do ciezkich zastosowan 25
TMHS 75 Zaawansowane technicznie wrzeciono hydrauliczne 36
TMHS 100 Zaawansowane technicznie wrzeciono hydrauliczne 36
TMIC 7-28 éc@ga(z wewnetrzny do tozysk - zestaw 33
TMIP 7-28 5cwagacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 33
TMIP 30-60 écwagacz wewnetrzny do tozysk - zestaw 33
TMJL 100 Pompa hydrauliczna 63
TMJL 100DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 54
TMJL 50 Pompa hydrauliczna 62
TMJL 50DU Pompa hydrauliczna z manometrem cyfrowym 54
TMMA 60 SKF EasyPull - Sciggacz mechaniczny szczekowy 22
TMMA 80 SKF EasyPull - Sciggacz mechaniczny szczekowy 22
TMMA 120 SKF EasyPull - éciagacz mechaniczny szczekowy 22
TMMA 75H SKF EasyPull - Sﬁagacz hydrauliczny szczekowy 22
TMMA 75H/SET SKF EasyPull - Sciagacz hydrauliczny szczekowy - zestaw 23
TMMA 100H SKF EasyPull - Sciagacz hydrauliczny szczekowy 22
TMMA 100H/SET SKF EasyPull - éciagacz hydrauliczny szczekowy - zestaw 23
TMMD 100 écwagacz do demontazu tozysk kulkowych zwyktych 31
TMMK 10-35 Zestaw taczony - Combi 18
TMMK 20-50 Zestaw taczony - Combi 18

192

ruchu.

Narzedzia do obstugi tozysk i srodki smarne SKF

Naszg misja jest uzyskanie maksymalnych osiggow tozysk
naszych klientow, poprzez stosowanie efektywnego
smarowania i wtasciwych rozwigzan w zakresie utrzymania

Oznaczenie Opis Strona
TMMP 6 éciagacz mechaniczny szczekowy do ciezkich zastosowan 24
TMMP 10 émagacz mechaniczny szczekowy do ciezkich zastosowan 24
TMMP 15 Sciagacz mechaniczny szczekowy do ciezkich zastosowan 24
TMMP 2x65 éciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 2x170 éciagacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x185 émagacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x230 Sciagacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMP 3x300 éciqgacz mechaniczny szczekowy standardowy 24
TMMR 4F/SET écnagacz mechaniczny szczekowy

0 odwracalnych ramionach - zestaw 27
TMMR 8F/SET éuagacz mechaniczny szczekowy

0 odwracalnych ramionach - zestaw 27
TMMR 8XL/SET éciagacz mechaniczny szczekowy

0 odwracalnych ramionach - zestaw 27
TMMR 40F Sciagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 60F Sciggacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 80F éaagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 120F équacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 160F Sciagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 200F Sciggacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 250F éaagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 350F équacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 160XL Sciagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 200XL éciqgacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 250XL éaagacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMR 350XL équacz mechaniczny szczekowy o odwracalnych ramionach 26
TMMS 50 Trzyczesciowa ptyta do ciggniecia 37
TMMS 100 Trzyczesciowa ptyta do ciggniecia 37
TMMS 160 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMMS 260 Trzyczesciowa ptyta do ciagniecia 37
TMMS 380 Trzyczesciowa ptyta do ciggniecia 37
TMMX 210 Pokrowiec ochronny $ciagacza 38
TMMX 280 Pokrowiec ochronny $ciggacza 38
TMMX 350 Pokrowiec ochronny $ciagacza 38
TMSP 1 Miernik cisnienia akustycznego 117
TMST 3 Stetoskap elektroniczny 116
TMSU 1 Ultradzwiekowy wykrywacz nieszczelnosci 118
TMTP 200 Termometr uniwersalny — piéro termometryczne 101
VKN 550 Urzadzenie do napetniania tozysk smarem 176
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i VIBRACON s3 zastrzezonymi znakami towarowymi Grupy SKF.
KEVLAR jest zastrzezonym znakiem towarowym DuPont.
Microsoft i Windows sa zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi
Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych Ameryki i/lub w innych krajach. App Store jest
znakiem ustugowym firmy Apple Inc. zastrzezonym w Stanach Zjednoczonych Ameryki i w innych
krajach. Android i Google Play sa znakami towarowymi Google Inc.
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