Dane zawarte w katalogu majg jedynie charakter informacyjny. Prosimy o skontaktowanie sie z lokalnym biurem wsparcia
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Grupa Henkel

Firma o zasiegu globa

Henkel jest $wiatowym specjalista w dziedzinie techno!
os$rodkiem kompetencyjnym. Ludzie w 125 krajach $wiata
Henkel. Teroson ® Kleje i Uszczelnienia Przemystowe zostat wci

Linia produktéw Teroson® obejmuje swoja gama bardzo obsz
chemicznych dla zréznicowanych sektoréw przemystowych. Henkel Tel
calym Swiecie jest partnerem swoich klientéw pfzy ‘wprowadzaniu s
teméw technologicznych opartych na chemii. Uzywajac innowa-
cyjnych metod badan i zasobéw do rozwoju rozwiazuje -—aw
wielu przypadkach, wyprzedza — pojawiajgce sie problemy
techniczne, aplikujac rozwigzania wprost do proceséw
produkcyjnych.

Portfolio Teroson® obejmuje kompletny zakres
produktow dla inzynierii mechanicznej i prze-
mystowej a takze na potrzeby budowy Scian i
elementow przektadkowych.

Ponizej znajdg Panstwo zaledwie kilka
przyktadoéw ilustrujgcych zastosowanie
produktow:

= Klejenie powierzchni

= Wytwarzanie pojemnikéw

= Techniki izolacyjne

= Urzadzenia gospodarstwa domowego

= Klimatyzatory i systemy wentylacji
= Przemyst elektryczny

= Suszarki do drewna i farb
= Narzedzia
= Praca zr

Ogodlne informacje techniczne
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I Elastyczne klejenie

Zywice Kleje Poliuretanowe Masy Klejace

= Przenoszace

Tasmy Uszczelniajace

= Montaz sztywnych = Przenoszace

konstrukgciji duze naprezenia $rednie
* Klejenie przylega- = Niska elastycz- el
jacych elementow no$¢ ruchowa * Wysoka elastyc
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= Przenoszace duze
naprezenia

= Zapobiega prze-
mieszczaniu sie
elementow

spoiny klejowej

= Wysoka odpor-
nos¢ na wstrzasy,
wibracje i ztusz-
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Informacje techniczne

Informacje o produkcie

Uwaga: Tablica wyboru produktéw na stronach 23 do 24

Elastyczno$¢ ==

Przenoszenie naprezen

Wypetnianie szczelin



Ogédlne informacje techniczne

Nalezgcy do korporacji Henkel, Teroson oferuje szeroki wyboér klejow i uszczelniaczy przemystowych do réznych
zastosowan tak, aby sprosta¢ ré6znorodnym wymaganiom i warunkom pracy, zaréwno w konstrukcjach przemystowych,
jak i rzemiesIniczych.

Klejenie

Klejenie adhezyjne jest procesem, w ktérym dwa podobne lub rézne materiaty sg mocno i trwale fagczone przy pomocy
spoiny klejacej. Kleje te tworzg ,,mosty” pomiedzy tgczonymi powierzchniami.

Aby uzyskaé optymalne rezultaty klejenia, spetnione muszg zostaé nastepujace warunki:
=Zdolnos$¢ kleju do taczenia danego materiatu

= Zgodno$¢ kleju z okreslonymi wymaganiami

= Poprawne zastosowanie kleju

Korzysci ze stosowania klejéow w poréwnaniu z konwencjonalnymi metodami fgczenia
Jednolity rozktad naprezen na catej powierzchni klejenia:
Daje to bardzo pozytywne efekty podczas dziatania na elementy klejone sit statycznych i dynamicznych. Podczas gdy

na elementy zgrzewane (spawane) i nitowane sity dziatajg punktowo, klejenie daje rezultaty w postaci jednolitego
rozktadu oraz absorpcji naprezen.

Cechy konstrukcyjne potaczen klejonych:
Konstrukcje klejone pod wptywem naprezen zachowujg sie odmiennie od tych zgrzewanych lub nitowanych.
Trzeba rozwazy¢ ich specyficzne wymagania:

Obcigzenia rozciggajace

Obcigzenia
Scinajace

Obcigzenia rozrywajace

Obcigzenia
wyrywajgce

Podczas projektowania potaczen klejonych pod uwage powinny by¢ wziete nastepujace punkty:
= Powierzchnie klejone powinny by¢ tak duze, jak to mozliwe aby przenosi¢ duze obcigzenia.

= Sity dziatajgce na potgczenie powinny by¢ roztozone na catej dtugosci spoiny taczacej

Przyktady potaczen klejonych:

Pojedyncza zaktadka

——

Potgczenie Klejowe

-

Potaczenie nitowane Potaczenie srubowe

=) 2

Zalecane do cienkich podtozy.
Prosta konstrukcja i wysoka
wytrzymato$¢ potgczen

Brak zmian powierzchniowych i strukturalnych taczonych materiatow:

Temperatury podczas zgrzewania mogg zmienic strukture materiatu a wiec i jego wtasnosci mechaniczne. Na dodatek
zgrzewanie, nitowanie i skrecanie majg wptyw na wyglad elementow.

Waga:
Stosowanie klejow jest bardzo popularne przy tworzeniu lekkich konstrukcji, gdzie muszg zosta¢ potgczone cienko-
Scienne elementy (grubos¢ < 0,5 mm).

Uszczelnianie:

Kleje dziatajg réwniez jako uszczelniacze, przeciwdziatajac utracie cisnienia lub ptynéw, blokujac penetracje w wodzie
kondensacyjnej i zabezpieczajgc przed korozja.

kaczenie réznych materiatéw i redukcja ryzyka wystapienia koroz;ji:
Klej tworzy warstwe izolujaca, zabezpieczajgc powstaniu korozji podczas taczenia réznych typéw materiatow. Dziata
rowniez jako izolator elektryczny i termiczny.

Naktadka podwojna

e —

Daje wiekszg wytrzymatosé niz
pojedyncza naktadka, ale jest
bardziej skomplikowana w
obrébce. Rzadko uzywana,
gdyz zadna z powierzchni nie
jest gtadka.

Podwojna zaktadka

. ———

Bardzo wysoka wytrzymatosé
potaczen

Ztacze ukosne

Oferuje doskonatg wytrzy-
matosé, lecz jest bardzo skom-
plikowane w obrébce i jest
mozliwe tylko przy grubszych
materiatach

Potaczenia, ktore nie sg preferowane podczas klejenia:

Potaczenia doczotowe

$ | | 2

Niezalecane ze wzgledu na
niskg wytrzymatosé

Potaczenia schodkowe na zaktadke

4 e }

Niezalecane ze wzgledu na koszty.

Nakfadka prosta

Czesto uzywana do uzyskiwania
gtadkich potaczen, bez
dodatkowej obrdbki

Obciagzenia skrecajace

Przy tgczeniu rur cienkosciennych
metodg ptaskg lub naktadkowa,
podczas obcigzania go sitami
skretnymi mozemy uzyskacé
wytrzymato$¢ ztgcza na poziomie
zastosowanego metalu.

Potaczenia zamkowe z podwdjng
naktadka

- -

Niezalecane ze wzgledu na koszty.
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mwva Elastyczne klejenie

Elastyczne klejenie/uszczelnianie jest wysoko efektywna i niezawodng technika taczenia elementéw i jest szeroko
stosowane w réznych sektorach produkcji przemystowej i montazu.

Kleje elastyczne tgczg w jednej operacji zalety klejenia i uszczelniania:

= Gwarantuje szczelno$¢ potgczenia montowanych elementéw.

= Poprzez bardzo duzg przyczepnosé do klejonych czesci oraz duza spojnosc¢ kleju samego w sobie tworzona jest warst-
wa uniemozliwiajgca przemieszczanie si¢ taczonych czesci.

Kleje elastyczne uzywane sg poprzez wzglad na ich dobre wtasciwosci absorpcji i/lub kompensacji naprezen dynam-
icznych oraz dobre wtasciwosci przenoszenia obcigzen. Poza tym wtasciwosci elastyczne mas klejgcych Henkel Teroson
ida w parze z wysokimi wspétczynnikami spéjnosci masy uzyskujac tym samym wysokiej wytrzymatosci elastyczne
potaczenia klejowe.

Klejenie elastyczne oferuje uzytkownikom szereg zalet (Rys 1.)
= Uproszczenie konstrukcji poprzez zwigkszenie wytrzymatosci/sztywnosci na obcigzenia dynamiczne

= Unikanie zmeczenia materiatu i peknie¢ poprzez jednolity rozktad obcigzen oraz dzieki zachowaniu niezmienionej
struktury materiatu (bez termicznego lub mechanicznego ostabiania materiatu).

= Oszczednosci dzieki zastgpieniu tradycyjnych mocowan mechanicznych (Sruby, nity lub zgrzewanie)

= Kombinacyjne taczenie réznych materiatéw np. metal/plastik, metal/szkto, metal/drewno itp. oraz redukcja i/lub
kompensacja naprezen wywotanych rézng rozszerzalnoscig termiczng taczonych materiatéw.

= Kompensacja wymiarowych tolerancji spoin

Kompensacja réznych rozszerzalnosci
materiatowych:

Wysoka odporno$é na rozrywanie

Wysoka odpornos¢ na
uderzenia i wstrzasy

TN

Wysoka odporno$¢ na odksztatcanie
pod wptywem sit zewnetrznych

Dobre pochtanianie wibracji

Rysunek 1.
Zalety elastycznego klejenia i uszczelniania

Uszczelnianie

Bezpieczenstwo i niezawodnosé maszyn, urzgdzen i konstrukcji w duzym stopniu zalezy od sposobu jakim zostaty
potaczone elementy, od uszczelnienia pomiedzy tymi elementami oraz od prawidtowego i trwatego dziatania mas

uszczelniajgcych

Odpowiednie masy uszczelniajace:

= zapobiegajg powstawaniu uszkodzen (przez ochrone
przed niekorzystnym wptywem srodowiska, penetracjg
czy wyciekami niebezpiecznych substanciji).

= umozliwiajg uproszczenie konstrukcji i nadaja
powierzchni odpowiedni wyglad estetyczny.

Masy uszczelniajgce tworzg ,most” pomiedzy

podobnymi, lub réznymi typami powierzchni (Rys 2.)

Wytrzymatos¢ spoiny zalezy od nastepujacych czynnikow:

= przyczepno$ci powierzchniowej masy uszczelniajacej
do elementéw uszczelnianych

= spojnosci wewnetrznej masy uszczelniajacej.

Charakterystyka mas uszczelniajacych:

Fizyczne i chemiczne wtasciwosci mas uszczelniajacych
zalezg w duzej mierze od surowcéw materiatu bazowego.
Przez zmiane formuty materiatu bazowego mozna uzyskac¢
wiele réznych wtasciwosci fizycznych i chemicznych.

Wiasciwosci fizyczne mas uszczelniajacych:

= Elastyczne masy uszczelniajagce wykazujg wysoki stopien
dopuszczalnego odksztatcenia > 20%. Po utwardzeniu
mozna je odwracalnie odksztatca¢, stopien zdolnosci
powrotu do stanu poprzedniego >70% (Rys. 3).

= Plastyczne masy uszczelniajgce nie wykazujg lub wykazujg
niewielkg zdolno$¢ powrotu do stanu poprzedniego <5%.
Po utwardzeniu dziatanie sit zewnetrznych moze dopro-
wadzi¢ do trwatego odksztatcenia lub peknie¢ (Rys. 3).

= Elastyczno-plastyczne i plastyczno-elastyczne masy
uszczelniajgce sg formami mieszanymi lub przejsciowymi
pomiedzy elastycznymi i plastycznymi masami
uszczelniajgcymi.

Przyktady zastosowan mas uszczelniajgcych:

Przyczepnos$¢ powierzchniowa

Powierzchnia uszczelniana
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Powierzchnia uszczelniana
Masa uszczelniajgca

Spojnos¢ materiatu
Przyczepnos$¢ powierzchniowa

Rysunek 2: Mechanizm dziatania mas uszczelniajgcych

Elastyczne Plastyczne
masy masy
uszczelniajagce uszczelniajace

a) Nieobcigzone
b) Scigniete

C) Odciazone
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d) Delikatnie rozciagniete

€) Odcigzone

f) Mocno rozciagniete

Rysunek 3: Masy uszczelniajgce poddane obcigzeniom

Rezultatem postepu technologicznego produktéw firmy Henkel Teroson jest praktycznie nieograniczone zastosowanie
mas uszczelniajgcych stosowanych przy najnowoczesniejszych konstrukcjach.

Zasadniczy podziat stosowania mas uszczelniajgcych:

Uszczelnianie/wypetnianie Uszczelnianie szwéw

przepustéw i przebic

Uszczelnianie spoin lub
potaczen zaktadkowych

Uszczelnianie powierzchni




S3 dwie mozliwosci zwalczania hatasu: moze on byé pochtoniety lub wyizolowany. Te opcje moga byé zastosowane

Walka z hatasem

do zwalczania fal dzwiekowych powietrznych i przenoszonych przez ciata state. Wyr6znione sa cztery kategorie
walki z hatasem:
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1. Absorpcja dzwiekéw w ciatach statych.

Pochtanianie fal dzwiekowych w ciatach statych polega na przeksztatceniu czesci
energii dZwiekowej na energie cieplng, w momencie przechodzenia dzwieku przez
jednorodng warstwe potagczona w sposob trwaty lub przyklejong do danego ciata
statego. W ten sposdb pochtoniety zostaje dzwiek zanim wytworzy on powietrzng
fale dzwiekowa. Absorpcja dzwiekdéw w ciatach statych jest tym wieksza, im
wieksza jest chtonnos$¢ oktadziny. Wspétczynnik zaniku jest miarg tego efektu.

2. lzolacja dzwiekéw w ciatach statych

Izolacja dzwiekéw w ciatach statych osiagana jest przez zaizolowanie ich elastycznym
materiatem, co skutkuje powstrzymaniem rozchodzenia sie fal dZzwigkowych. Izolacja
jest tym lepsza, im bardziej miekki jest materiat izolacyjny i im wieksza jest jego
objetosé.

3. Pochtanianie powietrznych fal dzwiekowych

Pochtanianie dzwiekéw rozchodzacych sie w powietrzu polega na absorpcji
przez materiat widknisty lub piankowy czesci energii dzwiekowej i zmienienie
jej w energie cieplna. Absorpcja dzwiekéw w powietrzu jest tym lepsza, im
grubszy jest materiat wioknisty lub piankowy

4. Izolacja powietrznych fal dzwiekowych.

Przy izolowaniu dZzwiekéw w powietrzu nastepuije ich czesciowe odbicie od $ciany,
podczas gdy pozostata energia dZwiekowa jest ponownie rozprzestrzeniana po
drugiej stronie $ciany jako fala dzwigkowa. Im ciezsza i bardziej podatna jest
$ciana, tym lepsza izolacja przed powietrznymi falami dzwiekowymi

Pomiary i ocena dzwiekoéw:

Do pomiaru natezenia powietrznych fal dzwiekowych uzywa sie miernika akustycznego z
mikrofonem. Zmierzony poziom wyrazany jest w decybelach (dB). Poniewaz subiektywna
ocena dzwieku przez ludzkie ucho jest w istotny sposéb uzalezniona od czestotliwosci
tondéw lub spektrum czestotliwosci dzwiekdw, mierniki akustyczne wyposazone sg w filtry
wyréwnujgce. Wyréwnany poziom dzwigku jest mierzony i wyrazany w dBA i w wielu przy-
padkach jest on wystarczajgco doktadny, aby dokonywac za jego pomocg poréwnan
natezenia hatasu.

Wspétczynnik zaniku ,,d”

Wspotczynnik dzwigkochtonnosci (zaniku) materiatu jest wyrazany jako ,,d”. Méwi on, jaka
ilos¢ energii dzwigkowej absorbowana jest i zamieniana na energie cieplng. Wspétczynnik
zaniku w gtéwnej mierze zalezy od czestotliwosci i temperatury. Nie informuje on jednak o
skali faktycznego obnizenia natezenia dzwieku. Te informacje mozna uzyskac drogg bez-
posrednich pomiaréw. W praktyce dazy sie do uzyskania wspoétczynnika ,,d” o wartosci
0,1, poniewaz jest on sensowny z punktu widzenia ekonomicznego i w wiekszosci przy-
padkow daje zadawalajgce rezultaty.

Stopien absorpcji powietrznych fal dzwiekowych a:
Dzwigkochtonnos¢ danego materiatu okreslana jest mianem stopnia absorpciji fal

dzwigkowych a. Informuje on o procentowym pochtonigciu energii dzwigkowej i zamianie

jej na energie cieplna. Stopien absorpciji jest silnie uzalezniony od czestotliwosci.
Im nizsza czestotliwos$¢, tym grubszy materiat absorpcyjny musi zostaé uzyty!

Klejenie

Kleje rozpuszczalnikowe

Kleje rozpuszczalnikowe (polichloropropen) bazujg na réznych grupach surowcéw zawierajgcych gumy
naturalne i gumy syntetyczne oraz odpowiednie zywice (benzeny, ketony, estry czy aromaty).

Podczas odparowywania rozpuszczalnikéw na powierzchniach klejonych, tworzy sie warstwa sieciujgca. Klejenie
moze by¢ dokonane w sposéb kontaktowy (nanoszenie obustronne) lub metoda mokrg (nanoszenie jednostronne).

= Wiekszos¢ klejow kontaktowych bazuje na kauczuku polichloropropenowym. Kleje te charakteryzujg sie duzg sita
przylegania i uzyskujg wysokie wytrzymatosci spoin na réznych materiatach.

Produkt/Dane

Gestosé¢ (przy 20 °C)

Zawartos¢é ciat statych

Czas parowania / Czas Otwarcia
Wytrzymatosé na scinanie (DIN EN 1465)
Wytrzymatos$é na rozcigganie

Zakres temperatur pracy

Wrazliwosé na mréz

Przydatnosé do uzycia

Rozmiary opakowan

> Wskazowki praktyczne

Elementy tgczone poprzez Terokal —
2444 powinny by¢ klejone, w momen-
cie, gdy masa klejgca po dotknieciu
palcem jest sucha w dotyku a nie
mokra (tak zwany test dotykowy).
Srodek czyszczacy i rozcienczalnik R
mogg zostac¢ uzyte do czyszczenia lub
rozcienczania Terokal-2444

Uwaga:

Zakres produktow Teroson obejmuje réwniez
inne rozpuszczalnikowe i topliwe kleje, ktére
sa dostepne na zamowienie Terokal-2444

Terokal-2444

0.9g/cm®
30 %

5 do 20 min.
1.2N/mm?
22N/cm

-40 do 80°C
Zaleznie

12 miesiecy

3409, 670 g puszka

Terokal-2444

Klejenie profili gumowych do metalu

= Klej kontaktowy na bazie polichloropropenu

= Duza sita przylegania

= Dobra przyczepnosé

= Nanoszenie za pomoca pedzla lub szpachli

= Ztacze klejone jest elastyczne i odporne na
wode i ciepto (90°C)

Zastosowanie:
= Do klejenia gumy z gumg i gumy z metalem.

Zaprojektowany do klejenia materiatéw z gumy

petnej lub porowatej, miekkich materiatéw
spienionych, skory lub filcu do gumy lub
metalu

= Gtéwnie do przyklejania gumy i izolacyjnych

mat gumowych do betonu, muru, drewna i stali.

Nie nadaje sie do polistyrenu spienionego i
miekkiego PCW

alualoy



Klejenie

Klejenie
Kleje topliwe

Kleje topliwe wystepujg w formie ciata statego np. granulatu, kostek lub lasek. Kleje te opieraja sie na réznych bazach
surowcow, takich jak kopolimer etylenowo-winylowo-octanowy (EVA), poliamid (PA), kopolimer poliolefinowy (aPP).

W przypadku reaktywnych klejow poliuretanowych po ochtodzeniu dochodzi dodatkowo do sieciowania chemicznego.
= Kleje topliwe uzywane sg, gdy potrzebna jest duza wytrzymato$¢ poczatkowa

= Nanoszone sg specjalnymi narzedziami, lub pistoletem.

Produkt/Dane Technomelt Q 9268 H
Gestosé (przy 20 °C) 1.0g/cm?®
Zawartosé ciat statych 100 %

Czas parowania / Czas otwarcia 15do 30s
Wytrzymatosé na scinanie (DIN EN 1465) N.A.
Wytrzymatos$é na rozcigganie N.A.

Zakres temperatur pracy -20 do 80°C
Wrazliwosé na mréz Nie
Zdatnos$¢ do uzycia 24 miesigce

Rozmiar opakowania 11.3 x 200 mm sztyft

> Wskazowki praktyczne Technomelt Q 9268 H

Czas otwarcia zalezny jest od grubosci
naniesionego kleju oraz od przewodnosci
cieplnej taczonych czesci. Przedtuzajace sie
przegrzewanie lub nadmierne przetapianie
spowoduje uszkodzenie kleju, co wymusza
koniecznos¢ usuniecia kilku kropli.

Aplikacja za pomocg pistoletu
do klejow topliwych

Uwaga: = Elastyczny
Zakres produktow Teroson obejmuje inne kleje = Dobra sita przylegania
topliwe, ktore sa dostepne na zadanie. = Wysoka elastyczno$é przy niskich temperaturach
= Dostepny w laskach do zastosowania w pistole-
cie cieplnym Teroson ®

Zastosowanie:

= Uzywany do klejenia wielu materiatow, takich jak
drewno, tektura, skoéry, tkaniny, tworzywa sztucz-
ne, aluminium lub stal.

= Do stosowania w krotko-seryjnych produkcijach,
podczas napraw w warsztacie lub u klienta.
Roéwniez uzywany do unieruchamiania czesci
montazowych.

Klejenie
Poliuretanowe kleje reakcyjne (PUR)

Forma jednosktadnikowa:

Jednosktadnikowe kleje poliuretanowe (1K PUR) bazuja na polimerach zawierajacych izocyjan, utwardzajgcych sie pod
wptywem wilgoci. Wiele powierzchni nie zawiera w sobie wystarczajgcej ilosci wilgoci, dlatego przed ich taczeniem na klej
rozpyla sie wode. Na skutek reakcji z woda klej ulega spienieniu, dzieki czemu nastepuje wypetnienie wolnej przestrzeni
miedzy taczonymi elementami. Aby uzyskac¢ wysoka wytrzymatos¢ i unikngé tworzenia sie pecherzykéw powietrza
utwardzanie odbywa sie pod naciskiem prasy. Czas utwardzania mozna skroci¢ przez ogrzewanie.

Produkt/Dane Macroplast UR 7221 Macroplast UR 7228
Gestosé (przy 20 °C) 1.1g/cm? 1.1g/cm?
Zawartos¢ ciat statych 100 % 100 %

Czas otwarcia 40 do 60 min. 7 do 9 min.
Wytrzymatosé na scinanie (DIN EN 1465) 6 N/mm? 6 N/mm?
Zuzycie (zaleznie od podtoza) 150-400 g/m? 150-400 g/m?
Zakres temperatur pracy -40 do 80°C -40 do 80°C
Wrazliwo$¢ na mréz Tak Tak
Zdatnos¢ do uzycia 9 miesiecy 9 miesiecy

Rozmiary opakowan 30 kg puszka 30 kg puszka

> Wskazowki praktyczne Macroplast UR 7221

Produkty te zaprojektowane sg do
klejenia Scisle przylegajacych ele-
mentéw. Czas ustalania i szybkosé
utwardzania zalezy od wilgotnosci
powierzchniowej taczonych elemen-
tow. Czas utwardzania mozna skroci¢
poprzez rozpylenie mgietki wodnej
nad natozonym produktem.
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Macroplast UR 7228

Klejenie wielowarstwowych
elementéw w produkcji przy-
czep kampingowych

Laminowanie twardego
spienionego PCV, sklejek
drewnianych folig aluminiowg

Zastosowanie klejéow 1K PUR:

= Kleje 1K PUR uzywane sg przy
produkcji elementéw wielowarstwo-
wych np. $cian dziatowych, drzwi
lub $cian bocznych przyczep
kampingowych.

= Nanoszenie odbywa sie za pomocg
typowych metod, jak rozpylanie,
wyciskanie lub rozprowadzanie
watkiem.

Macroplast UR 7221 i 7228 sg bezrozpuszczalnikowymi, jedno skfadni-
kowymi klejami poliuretanowymi utwardzajgcymi sie pod wptywem wilgoci.
Majg one rézne czasy otwarcia. Utwardzanie moze by¢ przyspieszone przy
pomocy goracej prasy.

Zastosowanie:

Kleje Macroplast sg uzywane do produkcji elementéw wielowarstwowych,
sktadajgcych sie z porowatych materiatéw zawierajacych wilgo¢ (np.
drewno). Moga by¢ stosowane do klejenia takich elementéw jak metale,
ptyty laminowane, drewno, plastiki, pianki poliestrowe i poliuretanowe
czy spienione PCV. Gtéwnie stosowane w recznym lub przemystowym
wytwarzaniu elementéw wielowarstwowych takich, jak sciany dziatowe
(izolacja termiczna i dzwiekowa), fasady i elementy dachow pokrywane
mineralnymi matami szklanymi, ktére sg przyklejane do zagruntowanych
ptatéw blachy. Produkty te sg réwniez stosowane w produkcji
wielowarstwowych elementéw przyczep kampingowych np. do
laminowania ptyt gipsowo-kartonowych folig aluminiowa

alualoy



Klejenie

Klejenie
Reaktywne kleje poliuretanowe

Forma dwusktadnikowa:

Dwusktadnikowe kleje poliuretanowe (2K PUR) sktadajg sie z zywicy (sktadnik A) i utwardzacza (sktadnik B)

Waznymi kryteriami przy aplikowaniu sa:

= Okreslona proporcja sktadnikéw A:B

» Czas zywotnosci. Moze wynosi¢ od minuty do kilku godzin. Do nanoszenia moze by¢ niezbedny automatyczny
system mieszajgco-dozujacy

* Lepkos$¢ dostepnych produktéw waha sie od stanu ptynnego do pasty.

Produkt/Dane Macroplast UK 8160
Gestosé (w 20°C) 1.4g/cm?
Zawartos¢é ciat statych 100 %

Czas otwarcia 60 do 90 min.
Wytrzymatosé na scinanie (DIN EN 1465) 10 N/mm?
Zuzycie (zaleznie od podtoza) 200-500 g/m?
Zakres temperatur pracy -190 do 100°C
Wrazliwosé na mréz Tak
Zdatnosé do uzycia 12 miesiecy
Rozmiary opakowan 9kg Combi (A=7.5kg; B=1.5kg)
> Wskazéwki praktyczne B"}?Caf fg(')ask

Do przyspieszenia twardnienia klejéw 2K PUR, nalezy dodac¢
UK 6100 Accelerator. llos¢ utwardzacza dobierana jest na
podstawie dostepnych informacji technicznych. Im wiecej
utwardzacza, tym krétsza zywotnos¢ kleju.

Klejenie ptyt i montaz $cianek
przy wielkich konstrukcjach

Zakres stosowania klejéw 2K PUR: = Twardo-elastyczny
Uzywane dq klejenia duzych pOW|erz§:hn| w bu.downe pOjaZ(?lOW = Bezrozpuszczalnikowy
(elementy wielowarstwowe), elementéw fasad i przy budowie
statkdédw. Ponadto stosowane przy montazu konstrukciji, tworzeniu
narozy i zalewaniu elementéw. Dzieki specjalnym wtasciwosciom,
kleje te moga byé naktadane recznie przy uzyciu szpachli lub watka * Odporna na niskie temperatury (do -190°C)
lub moga tez by¢ wyciskane. = Proporcja sktadnikéw A:B = 5:1

= Sktadnikiem B jest utwardzacz

Macroplast UK 5400.
= Opakowanie typu kombi sktadnik A+B

= Pasta o wysokiej lepkosci
= Moze by¢ malowana

= Moze by¢ nanoszony szpachlg
= Srednia wytrzymato$é

Zastosowanie:
= Do klejenia zagruntowanych metali,
drewna i tworzyw sztucznych do twardych
tworzyw piankowych.
= Do produkcji elementéw wielowarstwo-
— wych pojazdow, kontenerow, statkow,
3 przemysle budowlanym i przemystowych
izolaciji.
= Klejenia montazowe.
= Przetestowany przy naprawie
¥ (szpachlowaniu) uszkodzonych elementéw
wielowarstwowych.

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

1.35g/cm?®
100 %
45 min.

20 N/mm?
150-300g/m?
-30 do 100°C

Nie
12 miesiecy
3.5 kg wiadro

Macroplast
UK 8210

Masa zalewowa w przemysle
elektrotechnicznym, klejenie
tworzyw ABS i twardego PCV

= Twardo - elastyczny.

= Bezrozpuszczalnikowy.

= Moze by¢ uzyty jako masa
zalewowa.

= Osigga duzag wytrzymatosé

= Proporcja sktadnikow A:B = 3,5:1

= Sktadnikiem B jest utwardzacz
Terokal 700.

= Moze by¢ malowany.

Zastosowanie:

= Gtéwnie stosowany do klejenia
PCV i twardych pianek poliureta-
nowych, pianek z zywic fenolo-
wych, wiéknin mineralnych i
innych materiatéw izolacyjnych
do zagruntowanych i lakiero-
wanych metali, drewna i ptyt
gipsowo-kartonowych.

Jest rowniez uzywany do klejenia
szkta ze szktem oraz aluminium,
réwniez do uzytku zewnetrznego
np. elementy wielowarstwowe
fasad, $cian dziatowych i zatapia-
nie elementéw w przemysle
elektrotechnicznym

Tarodcs 411
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Macroplast UK 8222
Terokal-722

1.50g/cm?®
100 %
45 min.

8.5 N/mm?
200-500g/m?
-30 do 100°C

Nie
12 miesiecy

5 kg wiadro

Macroplast UK 8222

Klejenie twardych pianek do
metalu i sklejek

= Twardo - elastyczny.

= Bezrozpuszczalnikowy.

= Niekurczacy sie.

= Mozna poddawac obrébce
cieptej i zimnej.

= Osigga $rednig wytrzymatosc¢.

= Proporcja sktadnikéw A:B = 5:1

= Moze by¢ malowany.

= Skfadnikiem B jest utwardzacz
Terokal 700.

Zastosowanie:

Gtéwnie stosowany do klejenia PCV i
twardych pianek poliuretanowych,
pianek z zywic fenolowych, wtéknin
mineralnych i innych materiatéw izola-
cyjnych do zagruntowanych i
lakierowanych metali, drewna, betonu i
ptyt gipsowo-kartonowych. Réwniez
do uzytku zewnetrznego np. elementy
wielowarstwowe fasad.

Teromix-6700

1.55g/cm?®
>98 %

10 min.
13 N/mm?
N.A.

-40 do 80°C
Nie
12 miesiecy

50g podwaéjny kartusz

Teromix-6700

Klejenie metalu do metalu, gdy
potrzebne s3g potaczenia o bar-
dzo wysokich wytrzymatosciach

= Twardo - elastyczny.

= Fatwy w uzyciu; bezposrednio z
podwojnego kartusza z
mieszadtem statycznym.

= Osigga wysokie wytrzymatosci.

= Swietna chemio odpornosé.

= Moze by¢ malowany.

= Pasta o wysokiej lepkosci.

Zastosowanie: )
Stosowany tam, gdzie potrzebne sa

szybkie, wytrzymate i elastyczne
potaczenia elementéw usztywniaja-
cych lub naroznikéw przy produkciji
mebli biurowych. Stosowany jest
przy konstrukcyjnym klejeniu metali
np. stali nierdzewnej z aluminium
eloksalowanym oraz w budowie
pojazdow w celu szybkiego i efekty-
wnego tgczenia elementow
wykonczeniowych i ciezarkow
wywazajacych

alualoy



~/ | Elastyczne klejenie

i Masy na bazie MS-polimerow

Jedno i dwusktadnikowe spoiwa uszczelniajgce na bazie polimeréw:

= Wszystkie masy uszczelniajace MS sg wolne od izocyjaniaréw i silikonéw

= Cechuja sie dobra odpornoscig na czynniki zewnetrzne i starzenie sie a takze dobra przyczepnoscia bez gruntowania.

= W stanie $wiezym moga by¢ lakierowane wodnymi lub rozpuszczalnikowymi farbami

= Odporne na promienie UV i czynniki pogodowe, nie musza by¢ malowane do stosowania na zewnatrz.
= Grubos¢ spoiny kleju powinna by¢ okreslona np. poprzez zastosowanie elastycznych podktadek lub odpowiednie dociskanie

taczonych czesci z zachowaniem odstepow

Gestosé 1.5g/cm®
Zmiana objetosci (DIN 52 451) <2%
Zawartos¢ ciat statych 100 %
Czas naskérkowania (DIN 50014) 10 do 20 min.
Czas utwardzania (DIN 50 014) 5mm/24h
Twardos$¢ Schore A (DIN 53 505) 50
Wytrzymatosé na rozcigganie (DIN 53 504) 3.0MPa
Wytrzymatos$é na scinanie (DIN EN 53283) 3.0MPa
Rozcigganiecie do zerwania (DIN 53 504) 220 %
Odpornosé na promieniowanie UV duza
Zakres temperatur -40 do 100°C
Zdatnos¢ do uzycia 12 miesiecy

Rozmiar opakowania 310 ml kartusz, 570 ml saszetka

> Wskazowki praktyczne

MS 2K Power Set stosowana jest tam,
gdzie utwardzanie powinno zachodzi¢
niezaleznie od wilgotnos$ci otoczenia.
Masa zaczyna sie utwardza¢ bezposred-
nio po wymieszaniu dwoch sktadnikdw.
Wystarcza okoto jednej godziny, aby
spoina uzyskata petng wytrzymatos¢ na
catej dtugosci.

Terostat-MS 937

Wklejanie okien piwnicznych
w metalowe ramy

= Twardo-elastyczna masa klejaca,
kompensujgca dynamiczne
naprezenia i zastepujgca
czesciowo lub w catosci trady-
cyjne faczenie (Sruby, nity itp.).

= Moze by¢ uzywana jako
wypetniacz

= Bardzo szybkie utwardzanie

= Srednio gesta

Zastosowanie:

Klejenie podwozi kolejowych i ele-
mentéw kontenerdw, urzadzen
przemystowych, stosowanych

w przetworstwie metali, blach,
tworzyw sztucznych, w systemach
klimatyzacji i wentylacji,

w urzgdzeniach czyszczacych
zaréwno jako uszczelnienie
potfaczen, jak i szwow.

1.5g/cm?
<2%
100 %
10 min.
3mm/24h
55
3.0 MPa
2.5MPa
250 %
duza
-40 do 100°C

12 miesiecy

310 ml kartusz , 570 ml saszetka

Terostat-MS 939

Terostat-MS 9380

Klejenie/uszczelnianie
elementéw warstwowych na
konstrukcjach nosnych

= Twardo-elastyczna masa klejgca,
kompensujgca dynamiczne
naprezenia i zastepujgca
czesciowo lub w catosci trady-
cyjne taczenie (Sruby, nity itp.).

= Wysoka wytrzymato$¢ potgczenia
uzyskiwana niezwtocznie po
docisnieciu elementéw

= Moze by¢ uzywana jako wypetniacz

= Srednio gesta

Zastosowanie:

Klejenie nadwozi podwozi
kolejowych i elementéw konteneréw,
urzadzen przemystowych,
stosowanych w przetwérstwie metali,
blach, tworzyw sztucznych, w syste-
mach klimatyzacji i wentylaciji,

w urzgdzeniach czyszczgcych
zaréwno jako uszczelnienie potgczen,
jak i szwoéw.

1.4g/cm?
<2%
100 %

10 do 20 min.
3 do 4mm/24h
>50
3.3MPa
2.0 MPa
300 %
duza
-40 do 100°C
12 miesiecy
310 ml kartusz

Klejenie zderzakéw przy
produkcji konteneréw kolejo-
wych i pojazdéw

= Twardo-elastyczna masa
klejaca, kompensujgca dyna-
miczne naprezenia i zastepujaca
czesciowo lub w catosci trady-
cyjne taczenie (Sruby, nity itp.).

= Srednio gesta

Zastosowanie:

Elastyczne klejenie do powierzchni
metalowych czy podtozy malowa-
nych, takze jako elastyczny
uszczelniacz elementéw kon-
teneréw, urzadzen przemystowych
stosowanych w przetwérstwie
metali, blach, tworzyw sztucznych.
W systemach klimatyzacji i wenty-
lacji, jak i w pomieszczeniach o
szczegolnej czystosci.

1.5g/cm?
<2%
100 %

5 do 10 min.
3mm/24h
>65
4.0 MPa
>2.0 MPa
150 %
duza
-40 do 100°C
12 miesiecy
310 ml kartusz

Terostat-MS 9380

Klejenie/uszczelnianie poszy¢
warstwowych na konstrukcjach
nos$nych

= Twardo-elastyczna masa klejgca,
kompensujgca dynamiczne
naprezenia i zastepujaca czesciowo
lub w catosci tradycyjne tagczenie
(Sruby, nity itp.).

= Srednio gesta

Zastosowanie:

Elastyczne klejenie do powierzchni
metalowych czy podtozy malowanych,
takze jako elastyczny uszczelniacz
elementow konteneréw, urzadzen
przemystowych stosowanych w prze-
tworstwie metali, blach, tworzyw
sztucznych. W systemach klimatyzaciji
i wentylacji, jak i w pomieszczeniach
0 szczegolnej czystosci.

1.5 g/cm® po wymieszaniu
<2%
100 %
Czas otwarcia: 20 min.
>55

>3.0 MPa

>2.0 MPa
120 %
duza

-40 do 100°C
9 miesiecy

330 ml podwdjny kartusz

Terostat-MS

2K Power Set

or

Terostat-MS 937

Klejenie poszy¢ warstwowych,
pokry¢ dachowych czy podtogowych
na konstrukcjach nosnych

= Dwusktadnikowy.

= Wysoka lepkos¢, duza stabilnosc.

= Utwardza sie do formy elastycznego
materiatu i jest wolny od rozpusz-
czalnikéw, izocyjanianow i silikonow.

= Spoiny kleju powinny by¢ prawidtowo
nanoszone np. poprzez zastosowanie
elastycznych podkfadek lub odpo-
wiednie dociskanie taczonych czesci.

Zastosowanie:

Elastyczne klejenie powierzchni
metalowych czy podfozy malowanych,
stosowane gdy czas utwardzania
jednoskfadnikowych mas uszczelniaja-
co klejacych jest zbyt dtugi.
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Uszczelnianie

Elastyczne klejenie |-
Imm Na bazie kauczuku butylowego

— Kleje poliuretanowe

Jednoskiadnikowe masy uszczelniajgce na bazie poliuretanu: Tasmy uszczelniajgce na bazie kauczuku butylowego:

= Utwardzajg sie do twardo-elastycznego materiatu poprzez absorbowanie wilgoci z powietrza =Tasmy uszczelniajgce i klejace wszechstronnego zastosowania na
= Bezrozpuszczalnikowe bazie kauczuku butylowego

= Wysoki wspotczynnik utwardzania = Bardzo dobra przyczepnos$¢ do wiekszosci podtozy,

= Niska zmiana objeto$ci: mniej niz 1% ktore sg suche i oczyszczone z pytow

» Produkty bazujgce na poliuretanie tagczg sie z lakierami

Gestosé 1.2g/cm® Gestosc 1.3g/cm® 1.2g/cm®
Zmiana objetosci (DIN 52451) <1% ___
Zawarto$é ciat statych 100 % Adhezja duza duza
Czas utwardzania (DIN 50 014) 5mm/24h Zakres temperatury 5 do 40°C 5 do 40°C
Twardosé Schore A (DIN 53505) 5 | Zakrestemperaturpracy  -0dogoc  -d0dogO’C
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (DIN 53 504) 8.5MPa Dyfuzja pary wodnej (DIN 53 122) nie dotyczy 1=645,000
Wytrzymalosé na scinanie (DIN EN 53283) 5 do 6MPa | Zdanosedouzycla  2dmiesigce  2dmiesice
Rozciaganiecie do zerwania (DIN 53 504) 300 % Rozmiar opakowania rolka* 10 x 2 mm; 50 m rolka* 100 x 1.2 mm; 25m
Odpornos¢ na promieniowanie UV ograniczona
Zakres temperatur -40 do 90°C 1 Terostat Alu Fixband
Zdatno$é do uzycia 18 miesigce 8 i | o
Rozmiar opakowania kartusz 310 ml § i

I
> Wskazowki praktyczne Metal &\'\“‘\\‘“

Gdy nieutwardzony Terostat-8596
zostanie potaczony z MS Polimer,
moze to spowodowac obnizong
odpornoscig na promieniowanie
UV, w takim wypadku trzeba poz-

Terostat-8596

woli¢ aby Terostat-8596 sie *Rézne wymiary rolek — spis na stronie 27 Taéma uszczelniajgca najwyzszej = Elastoplastyczny silnie klejacy
utwardzit. jakosci na bazie kauczuku uszczelniacz, jednostronnie lami-
Wklejanie szyby za pomoca butylowego: nowany wielowarstwowg folig

produktu Terostat 8596 aluminiowa lub arkuszem plastiku.

= Wysoka przyczepno$¢, ’ .
= Odporny na przedarcia, warunki

samo-zespalanie . o X
" s atmosferyczne i promieniowanie
= Bardzo dobra odpornos¢ uv

= Wysoka wytrzymato$¢ na wode i starzenie sie

= Bardzo szybkie utwardzanie = Bardzo wysoka odpornos¢ na

= Odporno$é na procesy starzenia * Nie zawiera skiadnikow dyfuzje gazéw i pary wodne;.

= Wysoka przyczepno$¢ poczatkowa i powodujgcych korozje. * Jednostronnie laminowany nie
krotkie czasy montazu, a wiec wyso- powlekang kompozytowa folig
ka niezawodnosé i SZykaéé Zastosowanie: alUmInlOWq lub arkuszem plaStlklU
przechodzenia do dalszych operaciji Stosowana przy wytwarzaniu Zastosowanie:

= Bezrozpuszczalnikowy. aparatury, zbiornikéw, elektroniki, » Uniwersalna tasma uszczelniaja-

odpornych na wibracje blaszanych ca do uszczelniania szwoéw blach

Zastosowanie: potaczen. Uszczelnianie szwow i i taczen na zaktadke, w warun-

= Klejenie powierzchni przeszklonych i potaczen blaszanych oraz plastiko- kach wewnetrznych i zewnetrz-
okien w produkcji wagonéw kolejo- wych na zaktadke, profili taczacych w nych, do prac konserwacyjnych,
wych i pracach naprawczych na przemysle metalowym. Stosowana wytwarzania konteneréw, kon-
okretach, jachtach i todziach. jako warstwa antykorozyjna pomiedzy strukciji fasadowych, w przet-

worstwie metalu i blachy, w
technice wentylacyjnej i klimaty-
zacyjnej

Uszczelnianie szwéw, stykow i
obrzezy ktore wymagajg duzej
odpornosci na dyfuzje gazow i
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= Klejenie powierzchni przeszklonych w réznego typu materiatami.
samochodach, ciezaréwkach,
autobusach i maszynach rolniczych




Uszczelnianie
Modyfikowane silanem bazujgce na polimerach

e

Jednoskiadnikowe masy uszczelniajace:

= Bez izocyjankow i silikonow. = W stanie Swiezym mogg by¢ lakierowane wodnymi lub

= Uszczelniacze MS charakteryzujg sie dobrg odpornoscig na rozpuszczalnikowymi farbami.
warunki atmosferyczne i starzenie. Maja doskonatg przyczep- = Zaleznie od warunkéw otoczenia, wartos¢ utwardzania moze
nos¢ do niezagruntowanych podtozy. Dlatego tez uszczel- osiggna¢ 5mm/dobe
niacze MS czesto sg stosowane tam, gdzie inne systemy = Odporne na promienie UV i czynniki pogodowe, nie trzeba

zawodza. malowac¢ do stosowania na zewnatrz.
Gestosé 1.5g/cm?® 1.5g/cm? 1.5g/cm? 1.4g/cm® 1.6g/cm?®
Czas naskérkowania (DIN 50 014) 25 do 40 min. 10 min. 10 do 20 min. 10 do 20 min. 10 do 20 min.
Twardos$é Schore A (DIN 53 505) 27 30 16 50 65
Zmiana objetosci (DIN 52451) <2% <2% <2% <2% -

Odpornos$¢ na promieniowanie UV bardzo duza bardzo duza bardzo duza bardzo duza

Zakres temperatur -50 do 80°C -50 do 100°C -40 do 100°C -30 do 100°C

Rozmiar opakowania kartusz 310 ml - saszetka 310 ml + 570 ml kartusz 310 ml kartusz 310 ml kartusz 310 ml

bardzo duza

-40 do 90°C

kartusz 310 ml

Arkusz blachy
Terostat-MS 930

Aluminium N Terostat-MS 9302 Metalo Terostat-9320
— | wy

ceownik

Terostat-MS 930

Terostat-9120

= Szybkie naskérkowanie

= Nie wymaga oznakowania
napisami ostrzegawczymi

= Moze by¢ naktadana szpachla,
a nawet rozpylana przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu

= Absorpcja drgan

= Natryskowe uszczelnianie szwow
przy duzych powierzchniach

Zastosowanie:

Elastyczne uszczelnianie spoin w
produkcji wagonow kolejowych,
kontenerow i aparatury, w przetwér-
stwie metali i tworzyw sztucznych,
w budowie urzadzen klimatyzacji i
wentylacji, w pomieszczeniach o
szczegolnej czystosci. Elastyczne
faczenie struktur wielowarstwowych
kompensujacych rozszerzenia
cieplne materiatow.

= Moze by¢ natryskiwany.

= Elastyczny z dobrg odpornoscia
na Scieranie

= Odporny na starzenie i promienie
uv

= Bardzo szybkie utwardzanie

= Dobra absorpcja dzwiekéw w
ciatach statych.

Zastosowanie:

Stosowany w przemysle metalowym,
moze by¢ natryskiwany na duze
powierzchnie. Zalecany do
uszczelniania potgczen i szwow.

= Samoistnie rozlewanie i rozprze-
strzenianie sie

= Dzieki niskiej lepkosci wptywa
w ciasne spoiny i je wypetnia.

= Migkko-elastyczny po petnym
utwardzeniu

= Mozliwo$¢ natryskiwania przy
powlekaniu

Zastosowanie

= Zalewanie czesci elektronicznych
i czesci filtrow oraz uszczelnienia
profili w pomieszczeniach o szcze-
golnej czystosci.

= Uszczelnianie waskich spoin i spa-
woéw w produkcji wagonéw kolejo-
wych, konteneréw, w przetwoérstwie
metali, blach i tworzyw sztucznych,
w budowie urzadzen klimatyzacji i
wentylacji, w pomieszczeniach o
szczegolnej czystosci.

= Elastyczne klejenie/uszczelnianie

= Optymalny w aplikacji, nie sptywa-
jacy i tatwy w wygtadzaniu.

= Moze by¢ nanoszony szpachlg

Zastosowanie

Uszczelnianie elementéw w produkcji
wagonoéw kolejowych, kontenerdw i
aparatury, w przetwoérstwie metali i
tworzyw sztucznych, w budowie
urzadzen klimatyzacji i wentylacji, w
pomieszczeniach o szczegdlnej
czystosci, tak samo jak elastyczne
uszczelnianie szwow i spoin.

»4 w 1” Wielozadaniowa masa

uszczelniajgca

= Uniwersalne wtasciwosci uszczel-
niajace + uszczelnianie szwéw

= do odnawiania oryginalnych
Sciegow strukturalnych

= Wysoka stabilno$¢, nie sptywajacy

= Moze by¢ natryskiwana, struktura
od chropowatej do gtadkiej.

= Do uszczelniania potaczen
zgrzewanych

= Fatwy w naktadaniu pedzlem

Zastosowanie:

Elastyczne uszczelnienia potaczen i
spoin w produkcji konteneréw,
urzgdzen wytwarzania i przetworstwa
metali.



Jednosktadnikowe masy uszczelniajace na bazie poliuretanu:

= Utwardza sie do elastycznego uszczelniacza poprzez absorbowanie wilgoci z powietrza

= W zaleznosci od sktadu, materiaty te wystepuja od miekko do twardo elastycznych, moga by¢
nanoszone szpachla/pedzlem. Maksymalne dopuszczalne odksztatcenie wynosi od 10 do 15 %.
= Uszczelniacze na bazie poliuretanu moga by¢ malowane

Gestosé 1.2g/cm3

Czas naskoérkowania (DIN 50 014) 30 do 60 min.

Twardos¢é Schore A (DIN 53 505) 35

Wytrzymatos¢ na $cinanie (DIN EN 53283)

Odpornos$¢ na promieniowanie UV nie

Zakres temperatur

Rozmiar opakowania

1 MPa

-40 do 70°C

kartusz 310 ml

Lakierowana / Malowana stal
% 7
V/A TN

Terostat-92
Sklejka pokryta

zywicg
syntetyczng

Uwaga: Do uzytkowania na zewnatrz musi
zosta¢ pomalowana

= Ttumienie drgan, dzieki duzej elastycznosci
= Nie sptywa
= Mozna nanosi¢ szpachlg i piaskowaé

Zastosowanie

Elastyczne klejenie metali i tworzyw sztucznych
oraz do uszczelniania spoin w produkciji i
naprawach wagonéw kolejowych, siloséw,
konteneréw, w budowie pojazdéw i karoserii,

w przetworstwie metali, blach i tworzyw
sztucznych, w budowie urzadzen klimatyzaciji i
wentylacji, w pomieszczeniach o szczegdlnej
czystosci.

Walka z hatasem

= Wysoko efektywne pasty do zwalczania hatasu

= Oferujg wySmienite wtasnosci absorpcji dzwiekéw
= Pomagaja redukowac rozprzestrzenianie sie dzwiekéw w ciatach statych
= Mogg by¢ nanoszone w dowolnej grubosci, aby uzyska¢ wymagane wskazniki

absorpcji dzwiekdéw w ciatach statych.

* Moga by¢ nanoszone szpachlg lub natryskowo.
= Przylegaja do znieksztatconych, pofatdowanych lub nieréwnych powierzchni

Gestos¢é mokra/sucha

Zawartos¢ ciat statych

Czas schniecia (4 mm mokra powtoka) (DIN 50014)

Zakres temperatur pracy

Rozmiary opakowan

> Wskazowki praktyczne

Nigdy nie nalezy naktada¢ wodnych pro-
duktéw Terophon na niezagruntowane
blachy, gdyz istnieje powazne zagrozenie
wystgpienia korozji. Poza tym produkty te
mogg wchtania¢ wilgo¢. Niegalwanizowane
blachy stalowe Iub nieanodowane
powierzchnie aluminiowe zawsze wymaga-
ja podktadéw zabezpieczajacych przed
wilgocia.

1.4g/cm®/1.2g/cm?®
65 %
24 godziny
-50 do 120°C
40 kg wiadro

-

= Bezrozpuszczalnikowa wodna
zawiesina zywic syntetycznych,
gotowa do natryskiwania

= Cechuije sie niskg klasg palnosci

= Powtoki do grubosci 6 mm moga by¢
natryskiwane pionowo i jednowarst-
wowo na sufitach. Do naktadania
mozna uzywac¢ szpachli.

= Czas schniecia powtoki 4mm w nor-
malnych warunkach otoczenia wyno-
si okoto 24 godzin.

= W petni suche powierzchnie mozna
poddawac obrdbce i/lub malowac.

=\Wchtania wilgotno$¢ z kondensaciji
podtoza i oddaje w powietrze

= Dtugi lub bezposredni kontakt z
wodg nie jest zalecany

Zastosowanie:

Specjalnie stosowana przy efektywnej
absorpcji dzwiekéw w ciatach statych
przy montazu cienko scianowych
elementéw metalowych i z tworzyw
sztucznych. Jako sucha powtoka
charakteryzuje sie ciezarem tylko

1,2 kg na m? i mm grubosci. Produkt
ten jest uzytkowany, gdy potrzebna
jest redukcja masy.

E]a'

e TR

—
e

1.4g/cm®/1.2g/cm?
73 %
15 godziny
-50 do 120°C
35 kg wiadro

= Bezrozpuszczalnikowa wodna
zawiesina zywic syntetycznych,
gotowa do natryskiwania

= Odporna na wilgo¢

= Powtoki pionowe i na sufitach
do grubosci 6 mm moga by¢
natryskiwane jednowarstwowo
lub nakftadane szpachla.

= Czas schniecia powtoki 4mm w
normalnych warunkach otocze-
nia wynosi okoto 15 godzin.
Ogrzanie skraca czas schnie-
cia. W petni suche powierzch-
nie mozna poddawac obrébce
i/lub malowac.

= Niegalwanizowana blacha i gote
aluminium wymagajg podktadu
zabezpieczajgcego

Zastosowanie:

Specjalnie stosowana przy efek-
tywnej absorpcji dzwiekéw w
ciatach statych, przy montazu
cienkosciennych elementéw
metalowych i z tworzyw sztucz-
nych. Do pewnego stopnia odpor-
na na wilgo¢ nawet w dtuzszym
okresie, lecz nie jest zalecane
wystawienie na staty kontakt z
woda.
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Tablice doboru
Ogdlne kleje techniczne

Tablice doboru
Klejenie wielowarstwowe

® Poliuretanowe jednosktadnikowe kleje reakcyjne strona 10

M Poliuretanowe dwusktadnikowe kleje reakcyjne strona 12

< Masy na bazie MS-polimeréw modyfikowane silanem strona 14

Dla poliuretanéw modyfikowanych silanem prosimy o zapoznanie sie z tabelami doboru podktadéw ,

A Klej rozpuszczalnikowy Terokal-2444, strona 9
® Poliuretanowe jednosktadnikowe kleje reakcyjne strona 10
B Poliuretanowe dwusktadnikowe kleje reakcyjne strona 12

strona 23
DreWHO/ o om onm om o mo R CUTEIE, _ _
Materla{y drewniane pokrycia gumowe (1)
Aluminium el B E B §E B E E E B B E E EC B O B E E ®m Pelne profile gumowe (1) A A A A A A A A A A A - -
B'ac't‘a fosforanowa, o 3 m m W W W W ®E E E E EH ¢ N e m N E ®m Gabka gumowa/gumo- 5 A A A A A A A A A A - -
NSNS we profile spienione (1)
Stal nierdzewna ¢ H E E E E E EH ¢ ¢ ¢ ¢ E¢ ¢ B B B B =& & Twarde PCV/ABS (2) A A A AN aAo0H | () A A A A | |
; Laminaty prasowane
Blacha galwanizowana [ ] | H N | H E BN H N HE E ¢ n H EH BN u | © dlewaneyn’?et.ciénieniow a) AON | ’Y J | A® AR AR | |
Poliester i tworzywa
Miedz/folia miedziana u | I | || " E E B E E E EC B B E E ® | wzmocnione wioknami | AOH oOR on | | | AN
szklanymi (GRP) (3)
. . . Drewno/
Otéw/Folie otowiane | u | | | | | || | | | || H EO B || | | | | . . A A A [} A0 on [ on on [ ) [ | |
Materiaty drewniane
Ceramika/Kamionka " E E E §E E B E B B B E B EC B B B B EB ® Aluminium A A A A AN | on | | | | | |
" B ®E ¢ B ®E ®E = HE HE E6¢ B E E E E = Blacha, fosforowa, u u on u [ | [ | [ | [ | [ ]
Beton - - - powlekana A A A A A
Cegta e E E ¢ HE E E E - - - E E EO E E E E E = Stal nierdzewna A A A A A [ ] ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Podtoza gipsowe A" E ®E ¢ B E ®E ®B - - - ® EH E¢ B E E E E®E = Blacha galwanizowana 4 A A A A | ® | | | | | |
Plyty cementowe e m ®m ¢ N mE mE E E E N mE N NN mE mE m = ®m Miedz/folia miedziana ~ _ - - [ n [ n [ [ n n n n
Otéw/Folie otowiane
Ptyty gipsowe [ | H E6 =® | | | | | | | H EHO ©H | | | | | | - - - | | AR | || | | | || | | |

Szkto, lustra, emaliowane #< ¢ <« ¢ ¢ ®H¢O EBO EFO HO HO BO HO EHO ¢ HO HO HO EO HO EHO

Dla uzyskania najlepszych efektéw, powierzchnie klejone powinny zosta¢ oczyszczone za pomocg Zmywacza FL
1. Za wyjatkiem gum zawierajacych duzych ilosci EPDM

2. Jakosc¢ potaczenia klejonego zalezy od preparatu polimerowego

3. GRP powinny by¢ delikatnie wygtadzane

4. Klejenie metali po powleczeniu podktadem; stosowane réwniez do uzytku zewnetrznego

Szkto/wata szklana [ | H BN | | " B | [ | u | | H EO B | | | H oE =

Twardepiankipolistyenone @ ® ®H ® ® ® ® ®E ® ® E ® B B B B B ®B E @
Twarde pianki poliuretanowe ® | H BN | | H N | | | | | H EO B | | | | | |

Pianki z zywic fenolowych [ || | - | | | | | | | | | | H EC B | | | | || |

Uwaga:

Poniewaz tablice doboru daja tylko ogéiny poglad, zaleca sie, aby kazdy uzytkownik przeprowadzit odpowiednie préby wybranych aplikaciji,

przed ich wiasciwym uzyciem. I
Rezultaty moga sie rézni¢ ze wzgledu na rézne sktady mas plastycznych, podtoza i typu farb/lakieréw. Z tego powodu, adhezja musi by¢ |
weryfikowana $cisle do proponowanego zastosowania, przez uzycie substratu powierzchni, ktéry jest suchy, czysty i odttuszczony. |

Spienione twarde PCV [ ] | H BN H B H E =N H N H H EHO 6B B E =H [ | | |

Spienione szkto L] HE E E =E = " E B B B E §E EC B B E B E ®




n.w.p n.w.p n.w.p PT

Tablice doboru

Podkfady

Szkliwa ceramiczne n.w.p 8511
Szkto n.w.p ey n.w.p n.w.p n.w.p
8517H
Stal surowa 102 8511 n.w.p n.w.p n.w.p
Stal galwanizowana 102 8511 n.w.p n.w.p n.w.p
Stal nierdzewna 102 8511 n.w.p n.w.p n.w.p
Aluminium surowe 102 8511 n.w.p n.w.p n.w.p
Aluminium anodyzowane 102 PW/8521 n.w.p n.w.p n.w.p
Aluminium powlekane lub malowane PW/102 8521 PW PW PW
Arkusze blachy miedzianej PW/102 8511 n.w.p n.w.p n.w.p
Poliester wzmocniony wtéknami szklanymi PW/136 PW/8511 n.w.p PW PW
Twarde PCV PW PW n.p.r PW PW
Migkkie PVC PW/914 PW/914 PW/914 PW/914 PW/914
Kauczuk etylenowo - propylenowy PW PW PW PW PW
Twarde poliuretanowe kleje reaktywne n.w.p PW n.w.p PW PW
Elastyczne poliuretanowe kleje reaktywne n.w.p PW n.w.p PW PW
Lakiery samochodowe / produkcja seryjna n.w.p 8521 PW PW PW
Lakiery samochodowe / naprawy n.w.p 8521/8511 PW PW PW
Lakiery wodne n.w.p PW/136 n.p.r n.p.r n.p.r
Lakiery proszkowe PW/136 PW/136 PW/136 n.p.r n.p.r

n.w.p nie wymaga podktadu
PW Zréznicowanie: w zaleznosci od sposobu naktadania i wymagan (zalecane sa proby wstepne)

PW

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

n.w.p

PW/914

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.w.p

n.p.r

n.p.r
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Teromix
Hand Gun

Do uzycia z Teromix-6700
twin cartridge.

Teroson Multi-Press
Telescopic Hand Gun

Do stosowania wraz z natry-
skowym uszczelniaczem
Terostat 9320 i Terostat MS-
9302 / Uszczelniaczami
wszechstronnego zastosowa-
nia i innymi natryskowymi
uszczelniaczami wystepujacy-
mi w kartuszach 150/310 ml.

= Nadmierne ci$nienie bedzie
automatycznie zredukowane
wbudowanym zaworem spu-
stowym.

= Teleskopowy ttok nie zmie-
nia toru ruchu, zapewnia
ptynng prace i zapobiega
powstawaniu pecherzykéw
powietrza

= Kompaktowy, matych
rozmiaréw, poreczny

Zawiera:

2 pierscienie srubowe, tacznik,
przektuwacz do aluminiowych
uszczelnien kartuszy

i Narzedzia

Hand
Gun 410

Do uzytku ze wszystkimi
150ml i 310ml kartuszami.
Standardowy mechanizm
zebatkowy

2-Component
MS Pistol

Pneumatyczny aluminiowy
pistolet z podwdjnym
tokiem.

= Dla dwusktadnikowego
uszczelniacza

= Proporcje 10:1
= Dwusktadnikowy
plastikowy kartusz

Uwaga: Narzedzia dozujgce pompowo na zaméwienie

Teromix Static
Mixer

Mikser do
dwusktadnikowego
Teromix-6700, klejenie
karoserii samochodowych i
naprawiajacy plastik klej

Telescopic
Power Line Gun

Dozujacy uszczelniacze
karoserii, kleje uszczelnia-
jace i szklacych uszczelnien

Szczegoty techniczne:

= Teleskopowy ttok nie zmie-
nia toru ruchu, zapewnia
ptynna prace i zapobiega
powstawaniu pecherzykéw
powietrza

= Bezwyciekowy

= Zagniecione kartusze nie
stwarzajg probleméw

= Kartusz jest oprézniony
w 100%

Zawiera:
przektuwacz do aluminio-
wych uszczelnien kartuszy.

Softpress
Hand Gun

Kompatybilny ze wszys-
tkimi ttoczonymi opako-
waniami

= Trwata konstrukcja
metalowo/plastikowa

= Ptynne dozowanie

= Diuga zywotnosé

= Bezwyciekowy

= kFatwy w uzyciu i czy-
szczeniu

Staku Hand
Cartridge Gun

Do uzytku ze wszystki-
mi 150ml i 310ml kar-
tuszami.

= Metalowo plastikowa
konstrukcja wraz z
prowadnicg kartuszy

= Plynne dozowanie

= Dluga zywotnosc¢

= Bezwyciekowy

= katwy w utrzymaniu
i czyszczeniu

eizpdzieN



\ Szkolenia & Certyfikaty

Henkel Teroson centrum technologiczno-szkoleniowe

Wyrafinowane produkty chemiczne wymagajg wyrafinowanych metod szkoleniowych i edukacji. Dlatego tez Henkel Teroson na
2000 metrach kwadratowych powierzchni, wybudowat innowacyjne centrum technolog-

iczno-szkoleniowe z doskonatg architektura wnetrz. Centrum to oferuje kompe-

tentne i profesjonalne wsparcie bazujace na najnowszych, zorientowanych

na przysztos¢ technologiach, tak aby wytworzy¢é wartos¢ dodana,

podnies¢ efektywnos$¢ proceséw Klienta i zoptymalizowac jakosé

dostarczanych ustug. Profesjonalni trenerzy z bogatym

doswiadczeniem praktycznym oraz z petnym zrozumieniem

potrzeb biznesowych efektywnie przekazujg swojg wiedze

Klientowi. Znajduje sie tam pie¢ sal seminaryjnych

mogacych pomiesci¢ do 150 uczestnikéw. Program

szkolen tgczy w sobie teorie z duzg iloscig ¢wiczen

praktycznych; dlatego tez centrum wyposazone

jest w podnosniki samochodowe, komory

natryskowe i linie montazowe, aby uzytkownicy
mogli przetestowaé swoje umiejetnosci w
zblizonym do rzeczywistego $rodowisku —
rozwija¢ umiejetnosci a nie tylko wiedze

i ,zrobi¢” a nie tylko ,wiedzie¢”.

Indywidualne szkolenia u Klientow

Cwiczenia oferowane w centrum tech-
nologiczno-szkoleniowym Henkel Tero-
son uzupetniane sg przez porady zorien-
towane na aplikacje i doradztwo
bezposrednio w warsztatach napraw-
czych oraz przez szkolenia i seminaria
prowadzone w siedzibach dystrybu-
toréw.

Jakos¢ pod kontrolg

Jakos$¢ i procesy wytwarzania produktow
Teroson i Loctite” sg stale monitorowane przez
najbardziej wymagajgcych klientéw i niezalezne
organa certyfikujace takie jak TUV czy DQS.

Certyfikaty QM regularnie wydawane firmie Henkel
Teroson potwierdzajg najwyzszej jakos¢ proceséw i pro-
duktow.

Centrum technologiczno szkoleniowe Henkel Teroson w Heidelberg, Niemcy

Produkt

Uszczelnianie

Alu Fixband

Terostat-81

Terostat-9120
Terostat-MS 930

Terostat-MS 9302
Terostat-MS 931
Terostat-9320
Terostat-92

Kleje Elastyczne
Terostat-8596
Terostat-9220

Terostat-MS 2K Power Set

Terostat-MS 937

Terostat-MS 9380
Terostat-MS 939

Klejenie

Technomelt Q 9268 H

Macroplast UR 7221
Macroplast UR 7228

Spis tresci

Grupy produktow

Grupa produktéw Opakowanie

Uszczelniacz Butylowy

Uszczelniacz Butylowy

Uszczelniacz MS

Uszczelniacz MS

Uszczelniacz MS
Uszczelniacz MS
Uszczelniacz MS

Uszczelniacz PUR

Klej Elastyczny PUR
Klej Elastyczny MS
Klej Elastyczny MS

Klej Elastyczny MS

Klej Elastyczny MS
Klej Elastyczny MS

Klej Topliwy

Klej 1K PUR
Klej 1K PUR

Macroplast UK 8160 Combi Klej 2K PUR

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

Macroplast UK 8222
Terokal-722

Teromix-6700

Klej 2K PUR

Klej 2K PUR

Klej 2K PUR

Terokal-700 Utwardzacz dla 2K PUR

Terokal-2444

Walka z hatasem
Terophon-112 DB
Terophon-123 WF

Inne

Klej rozpuszczalnikowy

Produkt do natryskiwania

Produkt do natryskiwania

Srodki czyszczace i rozpuszczalnikowe
$rodki czyszczace oraz rozcienczalniki

Narzedzia

Podktady

Narzedzia

Podktady

* Inne opakowania dostepne na zadanie

Zawartosé

Rolka 100x1.2mm; 25m
150x1.2mm; 25m
50x1.0mm; 28 m

Rolka 10x2.0mm; 50 m
15x1.5mm; 40m
15x2.0mm; 30m
20x2.0mm; 30m
60x2.0mm; 20m
Diam. 6 mm; 78 m

Kartusz 310ml
Kartusz 310 ml
Saszetka 310ml, 570 ml
Kartusz 310 ml
Kartusz 310ml
Kartusz 310 ml
Kartusz 310ml
Kartusz 310 ml
Kartusz 310ml
Podwaéjny 330ml
Kartusz
Kartusz 310ml
Saszetka 570ml
Kartusz 310 ml
Kartusz 310 ml
Saszetka 570ml
Pudto 10kg
(5 pudet po 2 kg)
Laska: 11.3x200 mm
Puszka 30kg
Puszka 30kg
Wiadro 9 kg Kombi
Wiadro 3.5kg
Wiadro 5kg

Podwojny Kartusz 509

Puszka 1kg

Puszka 3409, 6709
Wiadro 40kg
Wiadro 35kg
Réznorodne Réznorodne
Rézne Rézne

Kolor Uwagi
Czarny *
Czarny *
Szary, Czarny, Biaty
Szary, Czarny, Biaty *
Szary, Biaty
Biaty
Czarny, Bezowy, Biaty
Szary, Czarny, Biaty
Czarny *
Czarny
Biaty 2K MS sg dostepne

inne kombinacije.
Szary, Czarny, Biaty *
Biaty
Biaty
Szary, Czarny, Biaty *

Przezroczysty, Biaty

Ciemny brazowy

Ciemny brazowy

Bezowy *

Bezowy uzycie z utwardzaczem
Terokal-700.

Bezowy uzycie z utwardzaczem
Terokal-700.

Ciemny Szary *

Brazowy Utwardzacz dla Macroplast
UK 8210 i Macroplast UK 8222.

Bezowy *

Bezowy

Bezowy

Zobacz Terokal-2444 i ogolna
Tablice techniczng klejow

Zobacz tabele doboru podktadéw

Strona
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