LOCTITE Nordbak Hysol

Rozwigzania techniczne
Systemy zabezpieczen
powierzchni

Odbudowa, naprawa i zabezpieczanie
urzadzen przemystowych




( Rozwiazania >

Powtoki Loctite® Nordbak® oraz polimerowe produkty kompozytowe Loctite®
Hysol® do odbudowy, naprawy i zabezpieczania urzadzen przemystowych

i powierzchni, wydtuzajg czas pracy urzadzenia zwigkszajac efektywnosé i
minimalizujac czasy przestojow.

Wyprébowane i przetestowane przez ponad 50 lat, powtoki Loctite® Nordbak® oraz polimerowe
produkty kompozytowe Loctite® Hysol® dostarczajg rozwigzan probleméw pojawiajgcych sie w
utrzymaniu ruchu, spowodowanych zuzyciem, Scieraniem, zwigzkami chemicznymi, erozjg, korozja,
uderzeniami i uszkodzeniami mechanicznymi.

Dzigki niezwykle twardym wypetniaczom powtoki Loctite® Nordbak® oraz polimerowe produkty
kompozytowe Loctite® Hysol® cechujg sie doskonatg odpornoscig na zuzycie i znakomitg adhezja.
Sa one stworzone do dziatania w specyficznych warunkach i do zabezpieczania oraz do wydtuzania
czasu pracy urzadzen w wielu miejscach zaktadow. Podstawowg ich zaletg jest zdolno$¢ do
stworzenia odnawialnej powierzchni, zabezpieczajac tym samym elementy urzadzenia.

Henkel oferuje szerokg game powtok Loctite® Nordbak® oraz polimerowych produktéw kompozy-
towych Loctite® Hysol® do odbudowy i zabezpieczania urzadzen pracujacych w najciezszych
warunkach przemystowych.

Twoj profesjonalny partner w rozwigzaniach probleméw remontowych w przemysle

Z markowymi produktami Loctite® Henkel dostarcza technologie, ktore sg przodujgce na rynku
rozwigzan utrzymania ruchu dla przemystu, oferujac efektywne rozwigzania do specyficznych
problemow w wielu Srodowiskach przemystowych.

Nasi doswiadczeni inzynierowie sg przygotowani do $wiadczenia wsparcia technicznego oraz
asystowania na najwyzszym poziomie. Wspétpracujac z lokalnymi dostawcami przemystowymi oraz
z wyselekcjonowanymi Dystrybutorami, nasi inzynierowie zapewniajg petne wsparcie techniczne,
od oceny probleméw remontowych do wdrozenia rozwigzan.

Wspétpracujac z Henklem korzystasz z zaufanego partnera, z ktorym osiggniesz sukces.
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Czy wiedziate$?

Profil powierzchni

Obroébka strumieniowo-$cierna usuwa nie tylko widoczne
zanieczyszczenia, ale réwniez zapewnia idealng do klejenia
chropowato$¢ powierzchni. Chropowato$¢ ta jest nazywana
profilem powierzchni.

Odpowiedni profil powierzchni jest bardzo wazny do osiggniecia
odpowiedniej jakoSci powtoki, gdyz zwigksza on przyczepnosé
poprzez rozwinigcie powierzchni i mechaniczne zakotwiczenie
do niej.

Profil powierzchni bedzie rozny w zaleznosci od tego, jaki
wybierzemy materiat Scierny, sprzet i technike obrobki.
Niezmiernie wazne jest osiggniecie odpowiednio gtebokiego
profilu i wtasciwej grubosci powtoki. Materiaty kompozytowe
Loctite® wymagajg gtebokosci profilu minimum 75 um. Patrz
strona 18 — przygotowanie powierzchni.

Rysunki po prawej stronie ilustrujg wazno$¢ wtasciwego doboru
profilu powierzchni.

W celu uzyskania dalszych informacji o wtasciwosciach powierzchni prosimy o
kontakt z lokalnym przedstawicielem technicznym Henkel.

Zly profil

Wiasciwy profil

A 4 A 4

Niewystarczajace pokrycie
powierzchni

Profil powierzchni jest
niewtasciwy, nie dostarcza
wiasciwych punktow
kotwiczenia, skutkujac zta
przyczepnoscia.

Profil powierzchni zapew-
nia bardzo dobre punkty
kotwiczenia, maksymali-
ZUj3c przyczepnosce
powioki. Grubo$¢ spoiny
jest wystarczajaca.

Niewystarczajace pokry-
cie na wierzchotkach
chropowato$ci powierz-
chni moze skutkowac
powstaniem na nich
korozji i/lub osadzaniem
Sie zanieczyszczen.



Przygotowanie powierzchni ,

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniej- E ,
szym czynnikiem decydujagcym o wiasciwym wykonaniu ,.
powtoki. Kazda powtoka zabezpieczajaca bedzie krotko-
trwata, jezeli pokrywana powierzchnia nie bedzie
charakteryzowata si¢ wiasciwym profilem i czystoscia.

Czyszczenie i odttuszczanie powierzchni
LEBETITE

Zanieczyszczenia chemiczne takie, jak zwigzki chloru i zwigzki siarki, 78 4[]
ktdre nie sg widoczne gotym okiem powodujg przedostawanie sig
poprzez warstwe powtoki wilgoci, ktéra to powoduje przedwczesne
uszkodzenie powtoki. Jest zatem niezwykle istotne, aby przy uzyciu
silnego $rodka czyszczacego oczy$ci¢ powierzchnie. Produkty
kompozytowe Loctite® wymagajg profilu Sa 2,5 do 3. (Patrz strona 18)

Loctite® 7840 srodek czyszczacy ogdlnego stosowania

Loctite® 7840 — Srodek do czyszczenia i odttuszczania

Stosowany przed obrébka strumieniowo-S$cierng
Biodegradowalny, bezrozpuszczalnikowy, nietoksyczny, rozpu-
szczalny w wodzie.

Spetnia wszystkie wymogi przemystowych aplikacji czyszczacych.
Usuwa smary, oleje i ptyny chtodzace.

Kolor Niebieski

Wielkosci opakowan 750 ml spryskiwacz, 5 litrowa puszka, 20 litrowa beczka

Loctite® 7063 — Srodek do czyszczenia i odttuszczania

Stosowany po obrobce strumieniowo - $ciernej

Nie pozostawia osadow, idealny do usuwania smarow i zanieczyszczen
przed klejeniem, powlekaniem i uszczelnianiem. Do stosowania

na metalach, szkle, gumach, wigkszosci tworzyw sztucznych Loctite® 7063 Srodek do czyszczenia i odtuszczania
i powierzchniach lakierowanych. ogdinego zastosowania

Kolor Bezbarwny/nie pozostawia osadow

Wielkosci opakowan 400 ml reczna pompka, 10 litrow




Czy wiedziate$?

100 % ciat statych

Produkty Loctite® Hysol® oraz kompozyty polimerowe Nordbak® sg wykonane w 100 %
z ciat statych. Oznacza to, iz w przeciwienstwie do rozpuszczalnikowych produktow
materiaty Loctite® Hysol® i Nordbak® nie kurczg sig w trakcie utwardzania.



Kompozyty polimerowe Loctite® Hysol® stuza do
naprawy, odbudowy oraz odtwarzania maszyn i
urzadzen bez koniecznos$ci ich spawania lub
przegrzewania.

Wiedza zdobywana przez ponad 50 lat doswiadczen,
zapewnia szeroki asortyment produktow zawierajacy
pasty lub ptynne materiaty do napraw aluminium i
stali.

o Niski skurcz

¢ Wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie

e Doskonata adhezja do metali, ceramiki, drewna, szkfa
i niektorych tworzyw sztucznych

e Doskonata odporno$¢ na agresywne zwigzki chemiczne

e Dostepne z wypetniaczami stalowymi, aluminiowymi,
lub niemetalicznymi (ceramicznymi)

e Przewidziane do dtugotrwatych napraw




Uszkodzone elementy — naprawiaé, czy odbudowywac?

Rozwigzanie

/

Do ugniatania

3463

Metal Magic Steel™ Stick

Wysoka
wytrzymatos$é na
Sciskanie

3478 A:zB

Superior Metal

3471 A:B

Metal Set S1

3472 A:B

Metal Set S2

KOpis 2-sktadnikowy epoksydowy  2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy
Proporcje mieszania objetosciowe/wagowe Niedotyczy 4:1/7,25:1 1:1 1:1
Czas pracy 3 min. 20 min. 45 min. 45 min.
Czas ustalania 10 min. 180 min. 180 min. 180 min.
Wytrzymato$¢ na Scinanie (GBMS) = 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm?
Wytrzymatos$é na $ciskanie 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm?
Temperatura pracy -30 do +120°C -30 do +120°C -20 do +120°C -20 do +120°C
\Wielkoéé opakowan 509,114 g 453 g Zestaw pojemnikow 500 g Zestaw pojemnikow 500 g Zestaw pojemnikow

[
* Loctite® Nordbak® 7222 Wear
Resistant Putty lub Loctite®

Nordbak® 7232 High Temperature
Wear Resistant Putty, sg stosowane

przed naniesieniem powtoki

zabezpieczajacej Loctite® Nordbak®.
» Szczegoty dotyczace produktu na

stronie 12

J

Loctite® 3463

Utwardza si¢ w 10 minut. Produkt
do ugniatania z wypetniaczem
stalowym. Przywiera do wilgotnych
powierzchni i utwardza sig pod
woda. Odporny na agresywne
zwigzki chemiczne i korozjg.
Moze by¢ obrabiany mechanicznie
i lakierowany. Nadaje si¢ do
stosowania w instalacjach z woda
pitng — certyfikat ANSI/NSF
Standard 61

Typowe zastosowania:

o Awaryjne usuwanie wyciekow
w rurociggach i zbiornikach.

¢ \Wygtadzanie spawow

o Naprawa drobnych peknig¢ w
obudowach

o Wypetnienie zbyt duzych
otworéw na $ruby

Loctite® Hysol® 3478 A&B
Produkt epoksydowy z wypet-
niaczem zelazowo-krzemowym,
cechujacy sie doskonatg odpor-
noscia na $ciskanie. Idealny do
odnawiania powierzchni pod-
danych $ciskaniu, uderzeniom i
pracujacym w cigzkich warunkach
Srodowiskowych.

Typowe zastosowania:

o Odbudowa rowkéw wpustowych
i potaczen wielowypustowych

o Odbudowa zuzytych pofaczen
cylindrycznych, w szczegéinos-
ci elementéw mocowanych
na watach — tozyska, zaciski,
elementy naprezajace lub kota
zebate.

o Odbudowa gniazd fozysk

Loctite® Hysol® 3471 A&B
Dwusktadnikowy produkt epoksy-
dowy z wypetniaczem stalowym,
pastowaty. Utwardza si¢ tworzac
powierzchnig przypominajaca
metal. Uzywany do odbudowy
zuzytych elementéw metalowych.

Typowe zastosowania:
 Uszczelnianie peknig¢ w zbior-
nikach, korpusach i zaworach

* Naprawa wad odlewniczych

* Wykonywanie form

e Odtwarzanie zuzytych
powierzchni w uszczelniaczach

o Uzupetnianie ubytkéw spowo-
dowanych kawitacyja i/lub
korozjg

Loctite® Hysol® 3472 A&B
Dwusktadnikowy produkt epoksy-
dowy z wypetniaczem stalowym
do wylewania, samopoziomujgcy.
Zalecany do stosowania w
trudnodostepnych miejscach,

do kotwienia i poziomowania,
wyrobu form i czesci.

Typowe zastosowania:

o Wykonywanie form, zaczepow
i prototypow

o Naprawa elementow
gwintowanych

o Naprawa rur i zbiornikéw

o Naprawa i wyréwnanie
zniszczonych elementow
i czgsci



J

Szybko
utwardzajacy si¢

3473 AsB

0golnego
zastosowania

3475 AsB

aki material odbudowujesz?

_

Aluminium

Odporny na wysokie
temperatury

3479 AsB

Metal przed naniesieniem powtoki

71222

Odbudowa mocno zuzytych powierzchni
przed natozeniem powloki*

7232

Metal Set S3 Metal Set A1 Metal Set HTA
2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy 2-sktadnikowy epoksydowy )
1:1 1:1 1:1 2:1/4,8:1 4:1/5,33:1
6 min. 45min. 40 min. 30 min. 45 min.
15 min. 180 min. 150 min. 180 min. 120 min.
20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 10 N/mm? =
60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 80 N/mm? 103 N/mm?
-20 do +120°C -20 do +120°C -20 do +190°C -30 do +105°C -30 do +205°C
5009 Zestaw pojemnikow 5009 Zestaw pojemnikow 5009 Zestaw pojemnikow 1,4kg Zestaw 1kg Zestaw )

Loctite® Hysol® 3473 A&B
Dwusktadnikowy produkt epoksy-
dowy z wypetniaczem stalowym,
pastowaty i szybko utwardzajacy
sig. Wytrzymato$¢ funkcjonalng
0sigga po ok. 10 minutach.
Idealny do napraw awaryjnych i
naprawy zuzytych elementow
metalowych.

Typowe zastosowania:

o Naprawa otworéw w zbiornikach
paliwowych

e Odnowa uszkodzonych
gwintow

o Naprawa peknie¢ w rurociggach

Do usuwania przeciekow w
zbiornikach

¢ Odbudowa zuzytych elementow
stalowych

Loctite® Hysol® 3475 A&B
Dwusktadnikowy produkt epoksy-
dowy z wypetniaczem aluminio-
wym, pastowaty. katwy w miesza-
niu i formowaniu. Utwardzony nie
koroduje i przypomina wykoriczenie
aluminiowe. Idealny do napraw
elementéw aluminiowych.

Typowe zastosowania:

* Naprawa aluminiowych odlewéw

* Naprawa uszkodzonych
lub zuzytych elementow
aluminiowych

* Wykonywanie form
aluminiowych

o Naprawa uszkodzonych gwintow
w alumininium

Loctite® Hysol® 3479 A&B
Dwusktadnikowy produkt epoksy-
dowy z wypetniaczem
aluminiowym, pastowaty.

katwy w mieszaniu i formowaniu.
Utwardzony nie podlega korozji
przypomina wykonczenie
aluminiowe. Idealny do napraw
elementéw aluminiowych.

Typowe zastosowania:

o Naprawa aluminiowych obudéw

* Naprawa popgkanych
lub zuzytych elementow
aluminiowych

o Wykonywanie form
aluminiowych

o Naprawa uszkodzonych
gwintéw aluminiowych

Loctite® Nordbak® 7222
Pasta epoksydowa z wypetnia-
czem ceramicznym do naktadania
szpachlg. Doskonata odporno$é
na zuzycie i $cieranie. Po utwar-
dzeniu uzyskuje gtadka powie-
rzchnig o niskim wspétczynniku
tarcia, idealng do stosowania w
elementach narazonych na
zuzycie, erozje i kawitacje.

Typowe zastosowania:

o Naprawa ubytkéw spowodo-
wanych kawitacjg i korozja.

e Naprawa i zabezpieczanie
wirnikéw i korpuséw pomp.

* Wykonywanie powtok
ochronnych na rurociggach,
kolankach, przepustnicach,
zaworach i zbiornikach

Loctite® Nordbak® 7232
Wysokotemperaturowy produkt
epoksydowy z wypetniaczem
ceramicznym odporna na zuzycie,
pasta do nakfadania szpachlg,
zapewniajacy gtadka powierzch-
nig. Uzywany jako powtoka
przeciwdziatajaca zuzyciu oraz
jako wypetniacz.

Typowe zastosowania:

o Wypetnianie ubytkow lub
zabezpieczanie wirnikow i
korpuséw pomp

o Naprawa ubytkéw lub
zabezpieczanie orurowania

e Naprawa i odbudowa zuzytych
powierzchni elementow
zaworéw

¢ Wypetnianie stref narazonych na
zuzycie cierne

e Naprawa lub zabezpieczanie
powierzchni fopatek turbin




Wskazowki i porady

Zabezpieczanie przeciw korozji

W warunkach wysokiej wilgotnosci,
korozja na nowych powierzchniach
powstaje w ciggu kilku minut, powodujac
tym samym konieczno$¢ usuniecia
powstatej warstwy przed natozeniem
powtoki.

Naniesienie najszybciej jak to mozliwe po
przygotowaniu metalowej powierzchni
cienkiej warstwy powtoki ceramicznej
Loctite® Nordbak® zapobiega powstaniu
korozji. Przy naktadaniu nalezy najpierw
zabezpieczy¢ krawedzie, naroza i
trudnodostepne miejsca, a nastepnie
zabezpieczy¢ pozostatg powierzchnie.

Wskaznik zuzycia

Podczas nanoszenia dwdch warstw
powtok ceramicznych Loctite® Nordbak®,
mozna zastosowac dla kazdej odmienny
kolor — szary i biaty. Gdy pierwsza
warstwa zuzyje sie, druga (w innym
kolorze) wskaze miejsca narazone na
najwieksze zuzycie.

Natryskiwanie ci$nieniowe

Loctite® Nordbak® Chemical Resistant
Coating mozna naktadac pedzlem,
watkiem i natryskowo. Powtoki te moga
by¢ natryskiwane przy uzyciu zaréwno
standardowych systemow, jak i bezpo-

wietrznych z uzyciem kryzy tungsten o
rozmiarach 0,19 do 0,21 mm i maksy-
malnej dtugosci weza 3 do 5 metrow.

W zaleznosci od warunkow i uzytej te-
chnologii natryskiwania system wymaga
czyszczenia po zuzyciu do czterech
opakowan (5,4 kg).Pozwala to na pokrycie
ok. 20 m? powierzchni. Do czyszczenia
powinien by¢ uzyty rozpuszczalnik do
farb lub aceton. Jezeli temperatura
produktu i otoczenia jest wyzsza, system
moze wymagac czestszego czyszczenia,
w innym przypadku moze dojs¢ do
zatkania systemu przez utwardzajacy
sie produkt.

ey



Zabezpieczanie powierzchni )

Kompozyty polimerowe Loctite® Nordbak® cechuja
si¢ doskonata odpornoscia na zuzycie i tatwoscia
w uzyciu dwusktadnikowego produktu epoksydo-
wego, ktérym mozna zabezpieczy¢ urzadzenia
takie, jak pompy, zsypy i przenos$niki slimakowe,
pracujgce w ciezkich warunkach srodowiskowych.
Produkty sa dostepne w wersjach do rozpro-
wadzania pedzlem lub szpachla ze specjalnym
wypetniaczami ceramicznym, odpowiednie do
rozwigzywania problemow z korozja, Scieraniem

i zuzyciem na duzych powierzchniach, w celu
diugotrwatego zabezpieczenia.

o Odtwarzanie zuzytych powierzchni, zastosowanie na nowych
powierzchniach wydtuza ich zywotno$é

e Zapewnia doskonatg ochrong przed wptywem warunkow
Srodowiskowych

e Eliminuje i przerywa proces korozji/erozji
e Nie kurcza sie i nie skapujg
e Wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie

¢ Dobra odpornos¢ na zwigzki chemiczne

¢ Szeroka gama mozliwosci zastosowania w specyficznych
zastosowaniach




Zabezpieczanie powierzchni

Zahezpieczanie przed Scieraniem czy korozja chemiczna?

Gruboziarnisty czynnik $cierny

Odpornosé na

Odpornosé na
Scieranie i korozje

Odpornosé na
uderzenia i $cieranie

Scieranie i korozje w wysokich S|
temperaturach slizgowe
Produkt odporny na Produkt od
. porny
Produkt (_)dp_orny na zuzycie do stos_owa- na zuzycie i silne
zuzycie nia w wysokich uderzenia
temperaturach
Rozwiazanie 7218 7230 7219
(" Kolor Szary Szary Szary
Zakres temperatur -28 do +120°C -28 do +230°C -30 do +120°C
ObjetosSciowe proporcje mieszania 2:1 4:1 2:1
Czas otwarcia 30min. 30min. 30 min.
Czas utwardzania 7godzin 7 +2 godziny wygrzewania 6godzin
Zalecana grubo$¢ warstwy min. 6mm min. 6mm min. 6mm
\Wielkoéé opakowan 1kg, 10kg Zestaw 10kg Zestaw 1kg, 10kg Zestaw

Mocno zuzyte powierzchnie sg odbudowane z zastosowaniem
Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty |ub Loctite®
Nordbak® 7232 High Temperature Wear Resistant Putty,
przed naniesieniem powtoki zabezpieczajacej Loctite® Nordbak®.
» Prosimy o zapoznanie si¢ ze szczegdtami na stronie 9.

4

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o skontaktowanie

sie z Inzynierem firmy Henkel.

Loctite® Nordbak® 7218

Dwusktadnikowa pasta epoksydowa
z wypetiaczem gruboziarnistym
ceramicznym do zabezpieczania,
odbudowy i naprawy silnie zuzytych
elementow. Produkt w postaci pasty
mozliwy do zastosowania na
powierzchniach sufitowych.

Typowe zastosowania:

o Sciany cyklonéw i separatoréw

® Zasobniki na pyt i systemy
spalinowe

o Wytozenia korpusow pomp i
wirnikow

o topatki wentylatoréw i obudowy

® Zsuwnie i podajniki samowytadowcze

 Kolanka i instalacje transportowe

e 5

Loctite® Nordbak® 7230
Dwuskfadnikowa pasta epoksydowa

Z wypetniaczem gruboziarnistym cera-
micznym, do zabezpieczania, odbu-
dowy i naprawy zuzycia powierzchni
elementow urzadzen. Do uzyskania
koficowej wytrzymatosci i odporno$ci
na temperatury wymaga wygrzewania
w odpowiedniej temperaturze.

Typowe zastosowania:

o Sciany cyklonow i separatoréw

* Zasobniki na pyt i systemy
spalinowe

* \Wylozenia korpuséw pomp i ich
wirniki

* kopatki wentylatorow i obudowy

© Zsuwnie i podajniki samowytadowcze

© Kominy

Loctite® Nordbak® 7219

Dwusktadnikowa, modyfikowana
guma, pasta epoksydowa z
wypetniaczem gruboziarnistym
ceramicznym, ktora charakteryzuje
sig doskonata odpornoscia na zuzycie
i uderzenia. Zalecana do stosowania
na powierzchniach narazonych na
Scieranie i uderzenia. Produkt w
postaci pasty mozliwy do zastosowania
na powierzchniach sufitowych.

Typowe zastosowania:

» Wytozenie czerpakéw pogtebiarek
® Zsuwnie i rynny zsypowe

o Wirniki pomp

o Podajniki wibracyjne

o Kolanka i instalacje transportowe



Odpornosé
na scieranie
drobnoziarniste

Produkt odporny
na zuzycie w
systemach
pneumatycznych

7226

Drobnoziarnisty czynnik scierny

Odpornosé na
$cieranie drobno-
ziarniste w wysokich
temperaturach

Produkt odporny na
zuzycie w systemach
pneumatycznych z
wysokimi temperaturami

7229

Powtoka
zabezpieczajaca do
nakiadania pedzlem

Powloka ceramiczna
do naktadania
pedzlem

72277228

Powloka zabezpie-
czajaca w wysokich
temperaturach do
naktadania pedzlem

Powtoka ceramiczna
odporna na wysokie
temperatury do
naktadania pedziem

7234

Korozja chemiczna

Powloka zabezpiecza-
jaca przed zwigzkami
chemicznymi do
naktadania pedzlem

Powtloka odporna na
chemikalia

7221

- 13
el

Szary Szary Szary/Bialy Szary Szary )
-29 do +120°C -30 do +230°C -29 do +95°C -29 do +205°C -30 do +65°C
4:1 4:1 2,75:1/2,8:1 2,6:1 2,3:1
30min. 30min. 30min./15min. 30min. 20 min.
6 godzin 6 + 2 godziny wygrzewania 6 godzin/5godzin 8 + 3 godziny wygrzewania 16 godzin
min. 6mm min. 6mm min. 0,5mm min. 0,5mm min. 0,5mm
1kg, 10kg Zestaw 10kg Zestaw 1kg Zestaw 1kg Zestaw 5,4 kg Zestaw )

Loctite® Nordbak® 7226

Dwusktadnikowy produkt epoksydowy,
z wypetieniem w postaci drobnych
czastek wegliku krzemu, doskonaty
do zabezpieczania elementow
urzadzen przed drobnoziarnistym
$cieraniem. Produkt w postaci pasty
do rozprowadzania szpachlg doskonale
nadajgcy si¢ do zabezpieczania przed
$cieraniem na powierzchniach sufito-
wych i pionowych.

Typowe zastosowania:

o Kolanka

© Zsuwnie i zasobniki
samowytadowcze

* Cyklony

o Kanaty powietrzne

Loctite® Nordbak® 7229
Dwuskfadnikowy produkt epoksydowy,
Z wypetnieniem w postaci drobnych
czastek wegliku krzemu, doskonaty
do zabezpieczania elementow urza-
dzen przed drobnoziarnistym
$cieraniem w podwyzszonych
temperaturach. Do uzyskania korcowej
wytrzymatosci i odpornosci na
temperatury wymaga wygrzewania w
odpowiedniej temperaturze.

Typowe zastosowania:

© Zapewnia aktywng ochrong w
systemach powietrznych

* Naprawa i ochrona przed $cieraniem:
- kolanek
- zasobnikéw samowytadowczych
- cyklonow
- zbiornikéw pytowych

Loctite® Nordbak® 7227/7228
Epoksydowe produkty ceramiczne,
zapewniajace powloke 0 wysokim
stopniu gtadkosci, niskim
wspotczynniku tarcia, zabezpieczajaca
przed turbulencjami, Scieraniem i
kawitacja. Zabezpieczajg urzadzenia
przed korozja i zuzyciem.

Typowe zastosowania:

o Wytozenia zbiornikow

o Obudowy steréw i czopéw skretnych

o Wymienniki ciepta — przepustnice

o Kondensatory

o Naprawa i zabezpieczenie wirnikéw
pomp

Loctite® Nordbak® 7234
Produkt epoksydowy do nakfadania
pedzlem, zabezpieczajacy przed
turbulencjami, $cieraniem i kawitacja
w bardzo wysokich temperaturach.

Typowe zastosowania:

* Zabezpieczanie ukfadow
spalinowych przed korozjg

* Naprawa wymiennikow ciepta i
kondensatorow

* Zabezpieczanie zbiornikow

* Naprawa przepustnic, zasuw, pomp

Loctite® Nordbak® 7221
Produkt dwusktadnikowy epoksydowy
przeznaczony do zabezpieczania ele-
mentow urzadzen przed dziataniem
zwigzkéw chemicznych i korozja.
Tworzy gtadka, ISniacg powierzchnie
0 niskim wspétczynniku tarcia, ktéra
zabezpiecza przed turbulencjami i
kawitacja. Moze by¢ nanoszony przy
pomocy pedzla lub natryskowo.

Typowe zastosowania:

* Wirniki, przepustnice i pompy

e Obudowy steréw i czopow
skretnych

* Zabezpieczanie antykorozyjne
zbiornikow

© Zabezpieczanie stref majgcych
kontakt ze zwigzkami chemicznymi




Powierzchnie metalowe - Naprawa i odbudowa

Odbudowa pompy )

Powazne zniszczenia w korpusie pompy (zdjecie na prawo) mogg by¢ powo-
dem podjecia decyzji 0 wymianie elementu na nowy. Jednak zastosowanie
produktow Loctite® Nordbak® pozwolito na naprawe pompy bez koniecznosci
wymiany korpusu, przyczyniajgc sie do obnizki kosztow.

Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni natozono cienkg warstwe
Loctite® Nordbak® Brushable Ceramic 7227 w mozliwie najkrotszym czasie w
celu zabezpieczenia przed korozjg wstepna. Gigbokie ubytki i wzery zostaty
uzupetnione przy pomocy produktu Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant
Putty.

W miejscach najbardziej zuzytych produkt zostat wzmocniony siatkg metalowa.
Cylindryczne powierzchnie na uszczelnieniu pompy zostaty odbudowane przy — Wzery i ubytki w korpusie pompy Cata zniszczona powierzehnia
pomocy produktu Loctite® 3478 Superior Metal. W celu uzyskania odpowie- G
dniego ksztattu uzyto pierscieni do odwzorowania powierzchni, pierscienie
zostaty zabezpieczone $rodkiem separujgcym.

Koncowg operacjg byto pokrycie catej powierzchni produktem Loctite®
Nordbak® 7227 Brushable Ceramic, ktory utworzyt gtadkg powierzchnig o
niskim wspdtczynniku tarcia.

Korpus po naprawie

Wirnik wentylatora

Kroki aplikaciji:

1. Zmycie i odttuszczenie powierzchni

2. Osuszenie powierzchni

3. Obrobka strumieniowo-$cierna powierzchni
wirnika (Sa 2,5—3; szczeg6ty na stronie 18)

4. Odttuszczanie powierzchni

5. Naniesienie dwoch warstw produktu Loctite®
Nordbak® 7227

6. Utwardzanie przez 24 godziny

Dwa wirniki przed obrobka strumieniowo - $cierng Zabezpieczony wirnik

W koksowniach pracujg duze wentylatory, przez 24 godziny na dobe. Wirniki tych wentylatoréw sg narazone na dziatanie
agresywnych gazéw o duzym zapyleniu. To agresywne Srodowisko powodowato czgste kosztowne przestoje w stowackiej koksowni.
Produkt Loctite® Nordbak® 7227 moze zabezpieczy¢ urzadzenie przedtuzajgc zywotnos¢ do ponad dwdch lat.



/abezpieczanie powierzchni

Zabezpieczenie pompy pracujacej w kopalni miedzi

W kopalni miedzi wszystkie urzadzenie pracujg w bardzo
ciezkich warunkach srodowiskowych, uszkodzenie lub
awaria powodujg bardzo kosztowne przestoje. Na zdje-
ciu (Rys.1) jest przedstawiona pompa z polskiej kopalni
miedzi, ktéra pracowata przez dtugi okres czasu w bardzo
ciezkich warunkach, widzimy jakiemu ulegta
zniszczeniu. Aby zapobiec takim sytuacjom nowg pompe
zabezpieczono przed zuzyciem przy pomocy technologii
Loctite® Nordbak® Polymer Composite Compounds.

Rys. 1: Widoczna korozja i erozja Rys. 2 Piowi/erlzchnila byta ppddana obrébce Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni (Rys. 2)

strumienio- $ciernej do profilu 75 um Y

catg wewnetrzna czesc¢ korpusu pompy pokryto

Loctite Brushable Ceramic 7227 (Rys. 4), w miejscach
narazonych na najwigksze zuzycie, naktadajac warstwe
0 grubosci ok. 1,5 mm wzmocniong matg z widkna
szklanego (Rys. 3). Po takim zabezpieczeniu nastepuje
coroczna rewizja stanu pompy i uzupetnienie niewielkich
ubytkow. Zastosowanie Loctite Brushable Ceramic 7227
podnosi sprawno$¢ pompy oraz przedtuza jej zywotnoSc.

Pic. 3: Nanoszenie powfoki Loctite® 7227 na korpus Rys. 4: Cata powierzchnia wewngtrzna pompy
(posiada certyfikat dopuszczajacy do kontaktu z wodg zabezpieczona podwojng warstwg
do picia)

Czy wiesz?

Poréwnanie metody tradycyjnej i nowoczesnego rozwiazania

Tradycyjne metody, takie jak spawanie sg czasochtonne i kosztowne. Alternatywnym rozwigzaniem jest zastosowanie produktow
kompozytowych Loctite® Nordbak® fatwych w zastosowaniu, oferujgcych doskonatg odporno$¢ na naciski i bardzo dobre wtasnosci
ochronne. Ponizej poréwnanie technologii naprawy na powierzchni o wielkosci 600 cm?;

Powtoka odporna na zuzycie Loctite® Nordbak® Spawanie
Krok 1: Przygotowanie powierzchni Krok 1: Przygotowanie powierzchni
Krok 2: Przygotowanie produktu Krok 2: Podgrzanie elektrod i materiatu
Krok 3: Naniesienie produktu na powierzchnig Krok 3: Natozenie spoiny 6 mm x 3mm x 210 mm dtugosci.
CZAS PRACY: 1 GODZINA Zaktadka na kaZde] spoinie 50 %
S Krok 4: Naniesienie drugiej nitki spawu, aby osiggna¢ gru-
« nie wymaga specjalistycznego przygotowania Krok 5: Odprezenie cieplne materiatu

¢ brak ingerencji termicznej w naprawiany materiat CZAS PRACY: 8 GODZIN
[—
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/abezpieczanie powierzchni

Zbiornik do mieszania detergentow

Zbiornik Powierzchnia zbiornika po obrébce Loctite® 7227 na Sciezkach spawéw  Caly zbiornik pokryty podwdjng Po 24 godzinach zbiornik byt gotowy
strumieniowo $ciernej — Sa 3 i profilu warstwg produktu Loctite 7227 do napetnienia
powierzchni 75 um

Agresywne $rodowisko chemiczne, na jakie narazony jest zbiornik w niemieckiej fabryce detergentdw powodowato korozje chemiczna,
a w efekcie przecieki na ptaszczach zbiornika. Poprzednia metoda uszczelniania i zabezpieczania polegajgca na zastosowaniu zywic
na bazie estréow winylu wymagata dtugiego czasu utwardzania, az 7 dni. Zastosowanie produktu Loctite® Nordbak® 7227

skrocito czas naprawy do 24 godzin w petni zabezpieczajac powierzchnie przed korozja.

Przepustnica

By 3

Korozja na elementach przepustnicy parcujgcej na stacji uzdatniania wody
byto powodem nieszczelnosci. Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni
przez obrobke strumieniowo - $cierng zostata natozona warstwa Loctite®
Nordbak® 7228 Brushable Ceramic (koloru biatego). Nastgpnie przy uzyciu
produktu Loctite® Nordbak® 7222 uzupetniono ubytki i wzery w celu

: g uzyskania odpowiedniego ksztattu. Cato$¢ powierzchni narazonej na
Naprawiana przepustnica przed i po naprawie zuzycie w koncowym etapie zostata pokryta produktem Loctite® Nordbak®
7227 (koloru szarego). Zastosowanie powtok o réznych kolorach ma na
celu utatwienie weryfikacji zuzycia przy nastepnej kontroli stanu
urzadzenia. Czas naprawy jeden dzien.

Kanaty odpylajace
i Przesytowe instalacje rurowe zuzywajg si¢ niemal w kazdym zakfadzie

produkcyjnym. Na zdjeciu widzimy koksownig, w ktérej kolanka musiaty

byé wymieniane co 3 miesigce, co jest kosztowng operacja.

Po naniesieniu powtoki zabezpieczajacej prze Scieraniem Loctite® Nordbak®

7229 Pneu Wear, te same kolanka pracujg przez 3 lata bez potrzeby

przeprowadzenia dalszych napraw.

Koksownia
Kanaly odpylajace




Podniesienie wydajnosci pompy

Roczna oszczednosc energii elektrycznej 600 MWh! )

P, == AW
x% i Na skutek kawitacji i zuzycia erozyjnego wirnikow i korpuséw pomp o mocy

i 1.400 KW pracujgcych w chinskiej rafinerii, zaktad tracit swojg wydajnos¢ i

kwestig czasu byto pojawienie sie groznej awarii. Wymiana pompy na nowg

jest bardzo kosztowna.

Zdecydowano sig na zabezpieczenie pompy powtoka zapewniajgcg gtadka

powierzchnig i minimalny opOr przeptywajacej wodzie — powfoke ceramiczng

Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic. Bezposrednim rezultatem byt

spadek natgzenia pobieranego pradu z 170A do 160A, co daje 30.000 Euro

oszczednosci rocznej. W tej chwili pompa moze pracowac ze swojg optymalng

i : Xl m ) wydajnoscig. Rozwigzanie Loctite® przyniosto klientowi znaczace korzysci
Wirnik i obudowa przed naprawa. Wzery na wirniku zostaty wypetnione przy ekonomiczne.
Powazne zuzycie i kawitacja na pomocy szpachli Loctite® Superior Metal.
wirniku Catos¢ zostata pokryta produktem
Loctite® Nordbak® 7227.
“Catkowita 0szczednos¢ energii wyniosta w ciagu 1 ; I
7 miesiecy 2400 MWh a wydajno$¢ wzrosfa 0 i i EHIIIZEE'FH
8,06 %", donosita lokalna gazeta. Dzigki Loctite® . ; 1
Obudowa po naprawie. dwie pompy oszczgdzajg 1.200 MWh rocznie !

< Pobor pradu mniejszy o 3A!

Ta 20" pompa jest uzywana do napetniania trzech zbiornikow grawitacyjnych,
ktdre zaopatrujg w wode pitng miasto Brisbane w Australii. Pompa pracowata
przez wiele lat bez zadnego wigkszego remontu. Program odnowy zakfadat
odbudowe zuzytej obudowy i wirnika pompy. Po naprawie pompa pracowata
ptynniej i ciszej. Zastosowanie powfok Loctite® zwigkszyto wydajno$¢ i obnizyto
natezenie pobieranego pradu o 3 A. Wszystkie te czynniki wptynety na obnizke
kosztow i wyzsza sprawnos$¢ urzadzenia.

45

Pokrywa i wirnik wykonany z brazu przed naprawa. Pierwszy krok to obrobka
strumieniowo — $cierna do profilu 75 um i klasy Sa 3.

Szara powtoka ceramiczna Loctite® *

Nordbak® 7227 Brushable Ceramic zostata
naniesiona w celu zabezpieczenia powierzchni.
Skorodowane i wyzarte obszary nalezy wypetnié
Loctite® Wear 7222 Resistant Putty.

Naprawa zuzytego i skorodowanego watu przy uzyciu Loctite® 3478 Superior
Metal, po utwardzeniu nalezy poddac¢ go obrébce mechanicznej. Wszystkie

elementy nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy Loctite® Nordbak® 7228 Brushable
Ceramic White (posiada certyfikat dopuszczajacy do kontaktu z woda do picia)




Kompozyty polimerowe Loctite® wymagaja profilu powierzchni 75 pm i stopnia czystosci powierzchni Sa 2,5.

( Skala rdzewienia powierzchni ) Stopnie oczyszczenia powierzchni
A Stal z nienaruszong powtoka i bardzo matymi wzerami 1 (SP-7/N4)  Zgrubne oczyszczenie, usunigcie stabo przylegajacej
B Stal z rozprzestrzeniajaca sie po powtoce rdza i matymi luznymi rdzy, zgorzeliny i obcych zanieczyszczen
elementami rdzy 2 (SP-6/N3) Gruntowne oczyszczenie, mogg pozostat szczgtkowe
C Stal zardzewiata z luznymi kawatkami rdzy, ale bez lub z matymi zanieczyszczenie przylegajace do podtoza,
wzerami powierzchnia szara metaliczna
D Bardzo zardzewiata stal z gtebokimi wzerami 2,5 (SP-10/N2) Bardzo gruntowne oczyszczenie, catkowite usuniecie
rdzy, zgorzeliny, powierzchnia jasno metaliczna,
dopuszcza sig $ladowe $ciemnienia i przebarwienia
3 (SP-5/N1)  Oczyszczenia do stali wzrokowo czystej, jednolicie
metaliczna barwa, catkowite usunigcie rdzy, zgorzeliny
i innych zanieczyszczen
Nieoczyszczona Stopien czystosci 1 Stopien czystosci 2 Stopien czystosci 2,5 Stopien czystosci 3
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Aby uzyskaé najlepsza jako$¢ powtoki zabezpieczajacej, powierzchnia zabezpieczana powinna by¢é kompletnie sucha
przed i w trakcie naktadania produktu oraz w trakcie procesu utwardzania.

( Punkt rosy )

Kondensacja wody (rosa) z atmosfery pojawi sie tylko w odpowiednich warunkach. Temperatura, w ktérej dochodzi do kondensacji
zwana jest punktem rosy. Tak dtugo, jak temperatura powierzchni bedzie o 3 °C (lub wigcej) powyzej punktu rosy, warunki
okreslane sg jako bezpieczne do naktadania powtoki.

Warunki otoczenia — naktadanie produktu )

| Niedobre warunki do
‘i% nakiadania (powyzej linii)

h|
N
\\
\\
Dobre warunki do \
naktadania (ponizej linii) ™
b
N
60 70 80 90
LGOTNOSG WZGLEDNA

© Blastmaster. Uzywany za pisemnym pozwoleniem firmy Blastmaster




( Uzyskanie maksymalnej przyczepnosci

Po odpowiednim przygotowaniu powierzchni nastgpuje wstepne pokrycie powierzchni przez
wecieranie produktu w naprawiany materiat. Technika ta zwana ,,gruntowaniem powierzchni®
pomaga wypeti¢ wszystkie mikronierownosci powierzchniowe i dodatkowo tworzy doskonatg
przyczepno$¢ do naprawianego materiatu. Pozostata cze$¢ wymieszanego kompozytu moze
by¢ naniesiona jako koricowa warstwa.

( Tworzenie gtadkiej powierzchni

W celu osiggniecia gtadkiej powierzchni, nieutwardzony produkt nalezy wygtadzi¢ wilgotnym
lub podgrzanym narzedziem. Mozna tez uzy¢ suszarki przemystowej podgrzewajac pokryta
powierzchnig.

" Obrobka mechaniczna

¢ Obrébka: e Osiggalne chropowatosci powierzchni:
- N6z z naktadka z weglikéw spiekanych lub z Przyktad Loctite® Hysol® 3478 Superior
wktadkg diamentowg taka, jak CBN Metal lub powtoka ceramiczna Loctite®
Nordbak® 7227/7228

¢ Parametry obrobki:
- Predkos¢ skrawania: 125 m/min
- P&esuw,'; 0,08 mm/Fpng\
- Chtodzenie/smarowanie nie jest konieczne

- Ra ~5pm; Rz ~30 pm

_ Szlifowanie

¢ Obrébka: e Osiggalne chropowatosci powierzchni:
- Tarcza $cierna krzemowo — weglikowa Przyktad Loctite® Hysol® 3478 Superior
« Parametry obrobki: Metal lub powtoka ceramiczna Loctite®
Nordbak® 7227/7228

- Predkos¢ skrawania: 15 m/sec
- Chiodzenie plynem jest wymagane, aby nie zniszczy¢ - R ~0.8um; Rz ~10um
kompozytu polimerowego

_ Ograniczenia w obrohce

Kompozyty polimerowe z wypetniaczami Kompozyty polimerowe, ktérych

ceramicznymi o duzych srednicach nie powinny nie zaleca si¢ poddawac obrébce

by¢ po utwardzeniu poddawane obrdbce. mechanicznej:

Nalezy sprobowac osiggna¢ wtasciwg grubo$¢ powtoki - Loctite® Nordbak® 7218 bl .G

w celu uniknigcia konieczno$ci zastosowania obrobki - Loctite® Nordbak® 7219 ) :

sciernej. - Loctite® Nordbak® 7226 . »®
- Loctite® Nordbak® 7229

n - Loctite® Nordbak® 7230 Nie do obrdbki Do obrdbki
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-
’ Problem Mozliwy powdd powstania

Zbyt szybkie - Zbyt wysoka temperatura
utwardzanie otoczenia
- Temperatura powierzchni zbyt
wysoka
- Temperatura kompozytu zbyt
wysoka
- Zbyt duza ilos¢ kompozytu
mieszana jednorazowo

Sugerowane rozwigzanie

Czas pracy i czas utwardzania zalezy od temperatury i
ilosci wymieszanego materiatu. Im wyzsza temperatura,
tym szybsze utwardzenie. Im wigksza ilo$¢ mieszanego
materiatu, tym szybsze utwardzenie. Aby zwolni¢
proces utwardzania w podwyzszonych temperaturach
nalezy jednorazowo miesza¢ mniejsze ilosci materiatu
i/lub schtodzi¢ zywice / utwardzacz oraz materiat
naprawiany, zapobiegnie to gwattownemu utwardzaniu
sie produktu

Zbyt wolne - Zbyt niska temperatura otoczenia
utwardzanie - Temperatura powierzchni zbyt
niska

- Temperatura kompozytu zbyt niska

Aby przyspieszy¢ utwardzanie w niskich temperaturach
(< +15°C), nalezy przechowywa¢ materiaty w tempera-
turze pokojowej (+20 °C) i/lub podgrza¢ powierzchnie
naprawianego elementu.

Staba adhezja - Zanieczyszczona powierzchnia
- Zbyt gtadka powierzchnia

Przygotuj powierzchnig uzywajgc do tego obrdbki
strumieniowo - $ciernej. Dla mniej zniszczonych
powierzchni zaleca sig uzycie narzadzi recznych. Wyczysc
powierzchnig zmywaczem na bazie rozpuszczalnika
takim, jak Loctite® 7063 lub biodegradowalnym,
bezrozpuszczalnikowym Loctite® 7840. W celu uniknigcia
zanieczyszczenia powierzchni produkt nalezy nanies¢
tak szybko, jak to mozliwe. W celu zasiegnigecia dalszych
informacji patrz strona 4/5.

Zbyt duze skurcze - Naniesiono lub wylano zbyt duzo
i pekanie produktu, co spowodowato
podniesienie sie temperatury

Naniesienie zbyt duzej ilosci materiatu doprowadza
do gwattownego wzrostu temperatury, co spowoduje
skurcz i peknigcia. Nano$ materiat w warstwach po
25mm jednorazowo, a przed natozeniem drugiej
warstwy pozwol powtoce wystygnac.




z zestaw,

/Produkty Wielkosci  Wydajnosé Kolor Zakres Wytrzymatosé Wytrzymatos$é Strona\
opkowan temperatur na $ciskanie na $cinanie
pracy po ASTM D695 ASTM D1002
utwardzeniu N/mm? N/mm?
Loctite® 3463 1149 Fuba 45¢cm? Ciemnoszary -30°C do+120°C 82,7 6 8
Metal Magic Steel™ 6mm Warstwa z
opakowania
Loctite® Hysol® 3471 A&B 5009 - Szary -20°C do+120°C 70 20 8
Zestaw tuty
Loctite® Hysol® 3472 A&B 5009 - Szary -20°C do+120°C 70 25 8
Zestaw it
Loctite® Hysol® 3473 A&B 5009 - Szary -20°C do+120°C 60 20 9
Zestaw it
Loctite® Hysol® 3475 A&B 5009 - Szary -20°C do+120°C 70 20 9
Zgstaw teb
Loctite® Hysol® 3479 A&B 5009 - Szary -20°C do+190°C 90 20 9
Zestaw tuty
Loctite® Hysol® 3478 A&B 4539 500cm? @ Szary -30°C do+120°C 1241 12,4 8
Superior Metal Zestaw tuf) 6 mm Warstwa
z1kg
Loctite® Nordbak® 7218 1kg Zestaw 740cm’ @ Szary -30°C do+120°C 110,3 - 12
10kg Zgstaw  6mm Warstwa
z 1kg
Loctite® Nordbak® 7219 1kg Zgstaw 740cm* @ Szary -30°C do+120°C 82,7 - 12
10kg Zgstaw  6mm Warstwa
z 1kg
Loctite® Nordbak® 7230 10kg Zestaw 740cm* @ Szary -30°C do+230°C 103,4 - 12
6mm Warstwa
z1kg
Loctite® Nordbak® 7226 1kg Zestaw 740cm? @ Szary -30°C do+120°C 103,4 34,5 13
10kg Zgstaw  6mm Warstwa
z 1kg
Loctite® Nordbak® 7229 10kg Zestaw 740cm’ @ Szary -30°C do+230°C 103,4 34,5 13
6mm Warstwa
z1kg
Loctite® Nordbak® 7227 1kg Zestaw  1,2m* @ 0,5mm Szary -30°C do+90°C 86,2 13,8 13
z 1kg
Loctite® Nordbak® 7228 1kg Zestaw  1,2m* @ 0,5mm Biaty -30°C do+90°C 86,2 13,8 13
per 1kg
Loctite® Nordbak® 7234 1kg Zgstaw  1,2m* @ 0,5mm Szary -30°C do+205°C i3
z 1kg
Loctite® Nordbak® 7232 1kg Zgstaw 750cm* @ Szary -30°C do+205°C 103 - 9
6mm Warstwa
Loctite® Nordbak® 7221 5,4 kg Zgstaw 6,8m* @ Biaty -30°C do+65°C 69 - 18
0,5mm z zestaw,
Loctite® Nordbak® 7222 1,4kg Zgstaw  750cm’ @ Szary -30°C do+105°C 80 10 9
6mm Warstwa
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Loctite® 3463 17 80 3 0,5 N/A N/A 8
Metal Magic Steel™
Loctite® Hysol® 3471 A&B 60 85 50 12 11 1:1 8
Loctite® Hysol® 3472 A&B 65 85 50 12 11 1:1 8
Loctite® Hysol® 3473 A&B 45 85 6 1 11 1:1 9
Loctite® Hysol® 3475 A&B 50 85 50 12 11 1:1 9
Loctite® Hysol® 3479 A&B 60 85 50 12 11 1:1 9
Loctite® Hysol® 3478 A&B 38 90 20 6 4:1 7,25:1 8
Superior Metal
Loctite® Nordbak® 7218 - 90 30 7 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7219 - 85 30 6 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7230 - 90 30 Wygrzewanie 2 godziny 4:1 3,9:1 12
w 150°C
Loctite® Nordbak® 7226 - 85 30 6 4:1 4:1 13
Loctite® Nordbak® 7229 - 85 30 Wygrzewanie 2 godziny 4:1 4:1 13
w 150°C
Loctite® Nordbak® 7227 - 85 30 6 2,751 4,8:1 13
Loctite® Nordbak® 7228 - 85 15 5 2,811 4,511 13
Loctite® Nordbak® 7234 - - 30 Wygrzewanie 3 godziny 2,751 4,8:1 13
w 150°C
i 3 godziny w 205 °C
Loctite® Nordbak® 7232 59 90 45 Wygrzewanie 3 godziny 4:1 5,33:1 9
w 150°C
i 3 godziny w 205 °C
Loctite® Nordbak® 7221 - 83 20 16 2,3:1 3,4:1 13
Loctite® Nordbak® 7222 33,8 89 30 6 2:1 2:1 13






